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A. ZAKLADNi INFORMACE

A.1. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITi SERVOMOTORU

Servomotory TD série jsou vyvinuty a urceny pro pouZiti jako pohonné jednotky Sicich stroju
Garudan. Jsou charakteristické uspornym a tichym provozem.

Instalovat je miZe odbornik nebo kvalifikovand osoba. Motory jsou vybaveny funkcemi, které
podporuji Sici stroje Garudan. PoufZiti s jinou znackou strojl je mozné na vlastni zodpovédnost.

A.2. TECHNICKE PARAMETRY

Model TD1A6-4BR-2
Pouziti Pohon Siciho stroje
Napajeci napéti 1x230V

Prikon 600 W

Hmotnost brutto 5,5 kg

Rozméry baleni 410x265x215 mm
Minimalni otacky 50 ot./min
Maximalni otacky 8000 ot./min
Funkce zapositi na zacatku Ano

Funkce zapositi na konci Ano

Funkce odstfihu Ano

Funkce zdvihu patky Ano

Funkce odhazovace Ano

MP00005CZ_221111 TD-série 5
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B. BEZPECNOSTNi OPATRENI A BEZPECNOSTNI PRVKY

B.1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI INSTRUKCE /A\

B.2.

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRI DODANI /\

Pred pouzitim stroje si dukladné prectéte tento manual, ndvod k pouzivani a navod
k obsluze. Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni hodnoty
a podminky, za kterych smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tlacitka, abyste ho mohli operativné pouZzit.
Za zadnych okolnosti neddvejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnaZenym
voditem nedoSlo k poranéni. PoSkozené kryty okamZité opravte nebo nahradte
bezchybnym krytem.

Pfi vyméné jehly, navlékdni nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni
a odchodu od stroje vypnéte stroj vypinacem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinacem.

Pted Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte privod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.
V ptipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, pfivod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinaéem.

Neupravujte stroj Zzadnym zpUlsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecénost.

V ptipadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na plvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavaq,
volnych ¢asti odévu a vlasu.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

PFi vybalovani se fidte znackami na obalu. =
Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Prekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pfipadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.
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B.3. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI INSTALACI A UDRZBE

B.4.

Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

Zasahovat do elektrickych obvod( muzZe pouze proskolena osoba s vyhlaskou ¢.50/158
sb.6 a vyssi.

Pfesvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Zapojte spravné uzemnéni.

Je ptisné zakdzano pfipojovat veskeré konektory pti zapnutém stroji pod napétim. Hrozi
nebezpeci poskozeni elektrickych soucasti a pohond.

Je-li nutno demontovat néktery z krytd, vypnéte hlavni vypinac, pripadné odpojte stroj
vidlici od pfivodu energie.

Lze pouZzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvdlené nahradni dily.

Stroj ma byt vzdalen od vysokofrekvencniho vinéni atransmiter( radiovych vin.

V ptipadé plsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se
servomotorem muzZe dojit k nespravné funkci.

BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI DENNiM PROVOZU PRO OBSLUHU

Nepfripojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych krytl odejmut.

Pfekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym
vodi¢em nedoslo k poranéni.

Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou /A\
operaci, zavolejte odpovédného mechanika. —

UzZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5. PRACOVNi PROSTREDI STROJE A

VesSkerou montaz a servisni prace provadéjte vidy s vypnutym privodem elektrické
energie.

A. NepouzZivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti presahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za ndsledujicich podminek:

pracovni teplota: 5az 40 °C
skladovaci teplota: -10 az 60 °C

C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vlihkost)

MP00005CZ_221111 TD-série 7
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B.6. PODMINKY ELEKTRICKE INSTALACE STROJE

A

Elektrické napajeni

- Elektrické napdjeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %.

- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.

Elektromagneticka kompatibilita

- PouZijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti
vyrobk( vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvencni pole.

Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do fidiciho boxu a motord.

Chrante fidici box nebo motory pfed postfikanim kapalinami.

B.7. POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

- Poukoncenitechnické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

TD-série MP00005CZ_221111
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C. UVEDENIi MOTORU DO PROVOZU

C.1. BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pred pouzitim motoru si peclivé prectéte tento manuadl spolecné se souvisejicim
manualem pro hlavu stroje. Pro bezproblémovy provoz a k zajisténi bezpecnosti
je nutné, aby tento produkt instaloval a obsluhoval jen Skoleny personal.

Pfi instalaci a obsluze servomotoru TD série je tfeba dbat opatrnosti s ohledem na
nasledujici pravidla.

Tento manual je uréeny pro konkrétni typy Sicich stroji a nesmi byt pouzivan pro jiné
ucely.

C.1.1. Pracovni prostiedi:

Napajeci napéti:
Pouzivejte pouze napdjeci napéti uvedené na typovém stitku zatizeni v rozmezi + 10 %.
Elektromagnetické impulzivni interference:

Abyste zabranili chybam pfi praci se strojem, nepfiblizujte jej ke strojim se silnym
elektromagnetickym zarenim nebo ke generatorim elektrickych pulsa.

{ A\ b b

l |

NepfibliZujte k

Teplota:

A) Nepoutzivejte stroj pti teploté vyssi nez 45° C nebo nizsi nez 5° C.
B) Nepoutzivejte stroj na pfimém slunci nebo ve venkovnim prostredi.

C) NepoutZivejte v blizkosti topné téleso.

Prostredi:
A) NepouZivejte v prasném prostredi a chrante pred kontaktem s koroznimi latkami.
B) Nepouzivejte v prostiedi s plynnymi vypary nebo vybusnym plynem.

C) Nepouzivejte v prostiedi s vlhkosti 30 % nebo nizsi a s vlhkosti vyssi nez 95 %,
neumistujte stroj do prostredi, kde se tvofi kondenzace.

MP00005CZ_221111 TD-série 9
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C.1.2. Bezpecnost pfi instalaci:
Motor a Fidici skFin: Pro spravnou instalaci se fidte pokyny v tomto manualu.

Pfislusenstvi: Pfed montazi jakéhokoli pFislusenstvi vypnéte napdjeni a odpojte napdjeci
kabel.

Napajeci kabel:

Dbejte, aby na napdjecim kabelu nelezely tézké predméty a aby nebyl vystaven
nadmeérné sile ani se nadmérné neohybal.

Napajeci kabel nesmi byt v blizkosti klinového Femenu ani femenice, udrZujte
vzdalenost alespon 3 cm.

Pfed zapojenim kabelu zkontrolujte napéti zasuvky, ujistéte se, Ze odpovidd napéti
uvedenému na typovém Stitku TD sérii v rozmezi + 10%.

s Pmci= ———1
t o by )
Ridici skFif

Uzemnéni:

A) Aby nedochazelo k statické intervenci a proudovému svodu, je tieba provést veskeré
uzemnéni.

B) K zavedeni dratu uzemnéni do zemé poutzijte spravnou pfipojku a prodluzovaci kabel
a pevné je upevnéte.

C.1.3. Provozni bezpecnost:

Pfi prvnim zapnuti stroje jej spustte na pomalou rychlost a zkontrolujte spravny smér
otaceni.
Béhem provozu stroje se nedotykejte Zadnych pohyblivych &asti.

VSechny pohyblivé ¢asti musi byt opatfeny ochrannym zafizenim, aby nedoslo
k télesnému kontaktu nebo vniknuti pfedmét(

C.1.4. Bezpecnost pfi udrzbé a opravach:
PFi ndsledujicich operacich je nutné stroj vypnout:
Stroj vypnéte a pockejte 10 minut, nez otevrete kryt skiiné.

Demontaz motoru nebo fidici skfiné, pripojovani nebo odpojovani kteréhokoli
konektoru.

10
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- Zvedani ramen stroje, vyména jehly nebo navlékani jehly, viz obrazky.

- Opravy jakékoli mechanické upravy.

C.1.5. Opatfeni pti udrzbé a opravach:
- Udrzbu a opravy musi provadét specialné vyskoleny personal.
- Nezakryvejte ventilaci motoru, mohlo by dojit k prehrati.
- Nepouzivejte zadnou fyzickou silu ani pfedméty pfi kontaktu se strojem.

- VSechny nahradni dily urcené k opravé musi byt schvaleny nebo dodany vyrobcem.

C.1.6. Symboly nebezpedi a vystrahy:

- Rizika, kterd mohou zplsobit zranéni nebo poskodit stroj, jsou v manudlu
oznacena timto symbolem.

A - Tento symbol znadi rizika spojena s elektrickym proudem.

C.1.7. Informace o zaruce:

- Vyrobce poskytuje na stroje zaruku na 1 rok provozu po odeslani stroje na jakékoliv
zavady, které by se projevily béhem jeho béZzného pouzivani.

MP00005CZ_221111 TD-série 11
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C.2. INSTALACE A NASTAVENI

C.2.1. Instalace motoru

- Pokud je instalovan motor a stroj zaroven, prectéte si i navod pro hlavu stroje.

- Pokud je motor instalovan pod pracovnim platem, vyvrtejte do platu otvory podle

nasledujicich instalaénich schémat.

Lote motoru (USA) " Kabel
Vyvrettmmetver | e 1 Vyvitat 0men otvor
\ | - .: \
| . ! o v
| | | e { ) T
" \. : e ! +vr.- A ,"\l 8
" 'E‘ - : oo B, 1% > K i 'j"
i | S Ui T, Fohe g s
P T . S
WadD & whejemy » [“"‘ e e
\ /

a1

AR watees W padla
e b4 paryry

Vyvriat Smm otvor { 190

Remenice motoru a stroje musi byt v ose.

1)
A ?

Kabel vedeny skrz plat musi byt upevnén tak, aby nedoslo k jeho kontaktu s klinovym femenem.

3) K nastaveni napéti femene poufzijte kloubové rameno drzdku motoru.

C.2.2. Instalace ovladaciho boxu

a) V pravo nechat 100mm mista b) MontaZ TD pod pracovni stul

Méreni:

T s
L ' -
:[ - >
| Y | 100 men
l—' RS
' f v terer
7/ s -
—J l.

c) Nakres instalace

[ ]
%

]

—

L2

7 / Ridici
— || skfifi

12 TD-série

MP00005CZ_221111




© ANITA

C.2.3. Nastaveni zarazek remene:

Nastaveni horni zarazky femene

1) Pro stroje s vazanym stehem (otaceni proti sméru hodinovych rucicek) nastavte na
(B).
2) Pro stroje s fetizkovym stehem (otaceni po sméru hodinovych ruci¢ek) nastavte na
(C).

Proti sméru hodinovych Po sméry hodinowych

ruéicek ruiicek
10 mm —J Qo - Klinowy femen — J’ — ' Q— 10 mm
e \' | '/' —\\‘ i o L l/l/ ; \ I X
| | /) | ‘ . ) ) |
\\\ ”// G- 4 i \\—_/:// j &
u] Remenice \ uv‘lﬁ‘ . A ;
‘11‘1 't y ,,_r] \
Celni pohled Celni pohled

C.2.4. Nastaveni spodni zarazky femene

Tovarni nastaveni spodni zarazky femene je namontovano na stupnici femenice v
poloze asi 100 mm (obr. A), pokud se zméni velikost Femenice, postupujte podle obr. B.

Tipy pro Upravu: Posurite ukazatel spodni zardzky zarovnany s libovolnou polohou na
stupnici priméru remenice, ktera odpovida velikosti priméru femenice, pokud neznate
velikost priméru remenice, zatlacte na spodni zarazku, dokud se nedotknete femenice,
a poté se vratte zpét o cca 5-10 mm.

Velikost femenice j» 90 mm nebo ménd,
Umisténi zardiky (obr, B)

Velikost femenice je 100 mm nebo vic
Umisténi zarddky (obr, A)

i

L

| :

Pohled shora na oyt

S8

Pozice zardlky femene

TS B L O] T

i 0 Ty B B o
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C.2.5. Instalace snimace

Na vhodné misto nainstalujte aretacni kolik unasece snimace. Najdete ho v baleni

motoru

Nasadte snimac na unasec snimace (femenici) a dotdhnéte Srouby.

Demontujte plastovy kryt snimace.

—=

14
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C.2.6. Nastaveni poloh jehly

Clonka B

- V horni poloze: ru¢nim kolem
nastavte nitovou paku do jeji nejvyssi
polohy. Timto je definovdna horni
poloha jehly. Natocéte clonku ,A” tak,
aby cervena znacka clonky ,A“ byla
oproti cervené znaCce na zdkladné
snimace (jednd se o hrubé nastaveni).
Provedte zkousku zastaveni jehly v horni
poloze, seslapnutim pedalu vpred a
nasledné maximalné vzad. Stroj musi
zastavit s nitovou pakou v nejvyssi
poloze. Pokud tomu tak neni, provedte
Upravu pootocenim clonky
v poZzadovaném sméru.

- Ve spodni poloze: ru¢nim kolem
nastavte jehlu do polohy cca 1 mm za
zachazkou chapace (smycka jehelni nité
je nabrana hrotem chapace). Natocte
clonku ,B“ tak, aby modra znacka
clonky ,,B“ byla oproti ¢ervené znacce
na zakladné snimace (jednd se o hrubé
nastaveni). Provedte zkousku zastaveni
jehly v dolni poloze, seslapnutim pedalu
v pred.

- Po findlnim nastaveni nemusi byt pozice znacek na clonkdch a zakladné snimace
v presném zakrytu. Je to zplUsobeno tim, Ze kazdy Sici stroj mizZe mit snimac zajistény

vici pohybu v jiné pozici.

- Plastovy kryt snimace namontujte zpét

MP00005CZ_221111
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C.2.7. Nastaveni jednotky pro regulaci rychlosti

A: Sila potfebnd pro ovladani pedalu pfi
seSlapnuti vpred

B: Sila potrfebnd pro ovlddani peddlu pfi
seSlapnuti vzad

C: Rameno jednotky regulace

D: Spojovaci tahlo

Sniteni £ %Zv,’i-nl
? B

Snideni A Zuylen(

Nastaveni

Vysledek nastaveni

- Nastaveni odporu peddlu pfi
seSlapnuti vpred

Posunuti pruziny A doprava =
zvySeni ovladaci sily

Posunuti pruziny A doleva = snizeni
ovladaci sily

- Nastaveni odporu peddlu pfi
zpétném seslapnuti

Otoceni matice B proti sméru hod.r.
= snizeni ovladaci sily

Otoceni matice B po sméru hod. r. =
zvySeni ovladaci sily

- Nastaveni zadbéru pedalu

Tahlo D namontované v pravém
otvoru = delSi zabér pedalu (citlivéjsi
ovladani)

Tahlo D namontované vlevém
otvoru = kratsi zabér pedalu (méné
citlivé ovladani)

16
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C.2.8. Zména napajeciho napéti solenoid
- Motor umoznuje fizeni solenoidl s pracovnim napétim 24 V nebo 30 V.

- Standardni nastaveni pro stroje GARUDAN je 30 V.

V pfipadé, Ze pozadujete napéti 24 V, mlzete toto nastavit pomoci propojky na hlavni

desce.

MP00005CZ_221111 TD-série
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D.1. SCHEMATA RiDiCi SKRINE

D.1.1. Pfedni strana: LCD

displej
1000099
.P ...... QV@'.}:‘; EIII-----.....:
----- AR RREY— LED .
Ovladaci 19990999 : kontrolkv !

|_ _______
: tlacitka ! L~
______ Pe—— g A

GARUDAN

D.1.2. Funkce tlacitek na fidici skfini

Tlacitko | Popis

P Vstup do parametrU: Stisknéte pro vstup nebo odchod z nastaveni parametru

S@ Editace a uloZeni parametrd: Prvnim stiskem provedete editaci, po Upravé/zméné
parametru ho dal$im stiskem ulozite

( TR Vypnuti funkce polovi¢niho seslapnuti. K dispozici jen s nékterymi stroji. Je indikovano
<&/ |naLCD displeji

A

) ZruSeni odstfihu niti. K dispozici jen s nékterymi stroji. Je indikovdno na LCD displeji

Zruseni odhozu nité. K dispozici jen s nékterymi stroji. Je indikovano na LCD displeji

%1 Start s konstantni rychlosti bez moznosti regulace pedalem. K dispozici jen s nékterymi
1 stroji. KdyzZ je funkce neaktivni, je indikovano na LCD displeji

Zapositi na zacatku (kdyz je aktivni sviti LED) nebo zvySovani hodnoty

N Zapositi na konci (kdyzZ je aktivni sviti LED) nebo snizovani hodnoty

t J Poloha patky pfi pferuseni Siti: sviti-li LED-patka nahore

Poloha patky po odstfihu: sviti-li LED-patka nahotre

Yl
/' Pomaly zacatek $iti: sviti-li LED-je rozjezd stroje pomaly. Pro zap./vyp. je nutné tladitko
pfidrzet min. 3 sec.

l Poloha jehly pfi zastaveni: sviti-li LED-jehla zastavi v horni poloze
'
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D.1.3. Zadni strana:

Hlavni vypinac

LR

s

Motor

Snimac Enkodér motoru
Bezpecnostni H Jednotka
spinac .
“ae regulace rychlosti
T
ahe
§. rs t . ...
ici stro s
) Ovladaci panel
L R J
.
Zdvih patky . e
. >
:. Kolenni spinac
Osvétleni 12V
MP00005CZ_221111 TD-série
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0.1.4. Schéma zapojeni konektor(

m
-

AFETY
9
SEWING MACHINE
3 |EART EARTH
4|+ ;
_: A A TR "EC SOL T
B PEF

FOOT SWIT
+12\
STAR
if KNEE
t vH
C+1 LAMP
LED ( LEI

1
1
1
........ ACHINE
FO( FTER
o A
-~
P
DC+12V LAMP(Y )

4
ENCODER
A PHASE
B PHASE

} | FRONT
BACK
120
CKL
ol
i
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[.1.5. Znaky a Cislice zobrazované na LCD displeji fidici skfiné

Znak o112 |3|4 (5|6 (7|89

Zobrazeni D | E 3 U 5 5

-t
o0
Lo

Znak A| B|C|D|E F | G| H | J

w8 b | C|d €| F[GH 4 |d

zak | K| LI MI{N|O|P|Q|R|S|T

Zobrazeni :: L n 10 P q r I.:-' r

Znak U V W X Y Z

Zobrazeni W (N H 11 i

D.2. OVLADANI

Motor lze ovladat bud pomoci tlacitek a displeje umisténych na fidici skfini nebo pomoci
tlacitek na ovladacim panelu T-220. V nasledujicich kapitolach je popsano ovladani pomoci
panelu T-220. P¥i pouziti tlacitek na fidici skfini je postup shodny.
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E. OVLADACI PANEL T-220

E.1. BEZPECNOSTNi OPATRENi PRO UZIVATELE

Prectéte si prosim dukladné navod k obsluze tohoto ovladaciho panelu T-220. Vénujte
pozornost nasledujicim opatfenim.

"Instalaci a provoz musi provadét vyskoleny personal. Vypnéte napdjeni, odpojte kabel

a pockejte 5 minut pred jakoukoli instalaci.

"Po instalaci zkontrolujte, zda je konektor bezpecné pfipojen k Fidici skFini.

Ovladaci panel T-220 je uréen pro konkrétni fidici skfin, nepouzivejte ho pro jiné
zafizeni.

"Netlacte na tlacitka pfiliS velkou silou a netahejte za kabel.

"Kabel ovladaciho panelu bezpecné zajistéte, aby nemohlo dojit ke kontaktu s Zzddnou

pohyblivou ¢asti stroje, napfiklad femenem nebo ru¢nim kolem.

"Pri instalaci nepouZivejte zadné tézké predmeéty (kladivo.... atd.). Hrozi posSkozeni

"K ¢isténi ovladaciho panelu nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny. K ¢iSténi pouzijte suchy

hadfik.

"Pokud je zobrazen chybovy kéd, zapamatujte si nebo poznacte jeho Cislo a vypnéte

napajeni. Zavolejte technika, aby problém vyresil.

"Opravy a udrzba musi byt provadény vyskolenym technikem a vSechny nahradni dily

urcené k opravé musi byt schvaleny nebo dodany vyrobcem.

22
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E.2. INSTALACE OVLADACIHO PANELU

Pripevnéte drzak panelu tfemi Sroubky (vSe je soucasti motoru) podle obrazku nize:

! L IF i T
| S | w5 © | 1
\ { | - Bey® |
| > o y
l ‘ I [ el [ I
[ LI T ,
| | Al .
I l | = \‘I Ij[ } -— I
( = o\ 3 )
: o T s a
i | =2 E— : a
| I I i —— = I
l[‘—‘ a l I —————. - - l
=_—_cqc" =5 ) I | le— - =
- e e S e S s s el - ! = I
' TN . .. .- TN T . .- o T T - .- d

panelu a Srouby utahnéte. Poté pripojte kabel do fidici skfiné. Kabel zajistéte tak,
aby nemohlo dojit ke kontaktu s Zadnymi pohyblivymi ¢astmi Siciho stroje
(napfriklad Femen, femenice, rucni kolo ...).

A Najdéte a povolte Srouby A a B (jsou soucasti stroje) vyberte vhodnou pozici

T L O O O . L P N B A R R R S A R L e SR

=
¥
e

)

=
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o

Vs
e
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i
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Uiy

A
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E.3. FUNKCE OVLADACIHO PANELU

1 Vstup do Stiskem zobrazite parametr, dalsi

parametrd stisk = posun na dalsi

2 Editace a Stiskem editujete parametr, dalSim

ulozeni stiskem provedenou zménu ulozite
parametrd

3 Poloha jehly | Uréuje polohu jehly po zastaveni
motoru

4 Zapositi na Dvé sekce: A+B, k dispozici je max

zacatku 15 steh( pro kazdou sekci. Nastavite
je pomoci kldves 10
5 | Zapositina Dvé sekce: C+D, k dispozici je max
konci 15 steh( pro kazdou sekci. Nastavite
je pomoci kldves 10

6 LED displej Zobrazuje smér otaceni motoru a
nastavené stehy

7 | Vicedilné K dispozici je 13 sekci (P1 az PD) v

programové | kazdé mulze byt max. 250 stehi
Siti

8 Siti ryglu AzZ 15 steh( v kazdé ze sekci A, B, C
mUze byt aZ 15 x zopakovano (D)

9 LED kontolka | Kontrolka zapnuti/chyby

10 |[Kldvesy pro |Sipka nahoru = zvy$eni hodnoty

zvydeni/snize | Sipka dold = snizeni hodnoty
ni
11 | Pomaly start |Pomaly start Siti. Pro aktivaci nebo
Siti deaktivaci je potfeba kldvesu
podrZet déle jak 3 s.

12 |[Auto Pokud kontrolka sviti, jsou
jednotlivé sekce vicedilného
programového Siti usity
automaticky, bez moznosti
preruseni obsluhou.

13 [ Odstfih niti Kdyz kontrolka sviti, odstfih niti je
zapnut

14 | Konektor Vystup pro 12 V LED osvétleni

externiho LED |V pfipadé instalace externiho LED
osvétleni osvétleni, zajistéte napdjeci kabel pred

dotykem s pohyblivymi ¢astmi stroje.

TD-série
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E.3.1. Nastaveni funkce zapositi na zac¢atku

WEE TCE T
ran L4 0 33|17 | llll] | IIII | II!I

I ' [0 0 ANNAA ) ANAA O AAINA
D M l‘ SENIE @ VI V[V Vv sl VIV VAVAVEY,

N ) MEVE ¢

- Stisknéte klavesu zapositi na za¢atku. Pouzijte klavesy s Sipkami pod pismenkem A a B.
Kldvesou s Sipkou nahoru pocet stehl zvySujete, klavesou s Sipkou doll pocet stehl
sniZujete.

Pocdtecni zdvorka se sklada ze dvou casti: A+B. A = Siti vpred, B= Siti vzad. Pokud
nastavite u nékteré ¢asti zdvorky 0, nebude usita. Zvolit mGzete mezi 0 az 15 stehy.

Stehy 0 aZ 9 jsou zobrazeny dislici, stehy 10 aZ 15 jsou zobrazeny pomoci pismen A, B,
C D,E,F.

E.3.2. Nastaveni funkce zapositi na konci

A B CD

ra i (B 33] /
N W VvV >e

- Postupujte podobné jako v pripadé nastavovani predni zavorky. Stisknéte klavesu
zapositi na konci. Pouzijte kldvesy s Sipkami pod pismenkem C a D. Klavesou s Sipkou
nahoru pocet stehl zvysSujete, kldvesou s Sipkou doll pocet stehll snizujete. Koncova
zavorka se sklada ze dvou ¢asti: C+D. C = Siti vzad, D= Siti vpred. Pokud nastavite u
nékteré ¢asti zavorky 0, nebude usita. Zvolit mGzete mezi 0 aZz 15 stehy.Stehy 0az 9 jsou
zobrazeny Cislici, stehy 10 aZz 15 jsou zobrazeny pomoci pismen A, B, C, D, E, F.

P¥i vypnuté funkci zapositi na zacatku/konci pouzijte tlacitka [\]\/| k zapnuti
/vypnuti specialnich funkci v oblastech A, B, C, D. IkonaiZi1 znaci stav funkce.

. :
A, | e T | A Patka nahofe C Odhoz nité

iZ1Zapnuto 211 Zapnuto :
/\ /\ /\ /\ Bezsymbolu vypnuto : Bezsymbolu vypnuto

..........................................................................................

/ﬁj‘" BOdstnh ........................... D poloha Je h|y ..................
| MMV M |

:Z' Zapnuto i 1=t Nahove
:Bez symbolu - vypnuto Bezsymbolu dole

------------------------------------------------------------------------------------------

MP00005CZ_221111 TD-série 25




© ANITA

E.3.3. Nastaveni ryglovéani/zavorkovani

!_*_E—Z—I:l A 3 C l'—!
1 1 ]
ABCOD (354445 [Bb444E) .)g
ANNEHE NN
T-220 -'-/1- D b4<4E| 7 0 |/\_/\Agi 0 NANA —
Ay — e A A
. i I 9 ok =) (= =14 : R Poznémka: Pokud neni
P ‘Wi l‘ ANNAA @ IMVMM MMMV =— pii funkei zivorkovini
L Y- zapnuty odstih, bude
S oy oy,
oIN 5 o VIV V kaidé zavorkovac sekd A, > . po wiiti -
19 & X eI g
X max. 15 stehd.
E.3.4. Nastaveni vicedilného programového Siti
A B COD - ———
' = l" . . E': o | o Pozndmka: Pokud
T-220 } / o poLt 2 nechite zapnutou
L F;'-] [' ? Vil [@#: 5] [0Pd2ST) |\ Kol s i
| i,l i NN »
'y 1 AN AIAALA nlptognmonuukftulmu
Pl | ! ANA (@) 7 pelPeil & BEIAL sttt
(S Gty i e
- S | 3 :Y):tVTVV ",{}Y\_/ﬂi’.;‘ _ | rekciieprovedon cdeuna
S o I// & ' v v P ; s ——
N ke > Poudijee tatitka pod oblasti A pro | ?;'.';7:’:',:3“3":«; smoviio s M, |
:y::’ ;:‘n::i;r:::o o z :k’:d {Pozn.iP1-PD), max. 250 stehis na katdou
E.3.1. Dalsi funkce panelu
4 B C D
Funkee Klavesové kombinace Popis
Reset do vychoziho | A+ B +Zapnout (ON) Resetuje nastavené funkce a parametry do i
tovarniho nastaveni| [ [A] vichatho tovimiho nastaveni RSO, S
B+ D + Zapnout (ON) Zapne/vypne ikonku sméru otédeni na K opétovnému zobrazeniikony |
Ikona sméru otéceni A A displeji } """" rotace opakujte tento krok,
j
Parametry - mod A [_Fi[ Podriete 2 vtefiny Vstup do nastaveni parametri médu A ‘ A BELCOD
Parametry - méd B [F_{»Zapnmn (ON} Vstup do nastaveni parametri médu B a 33 3 3

- (Poznamka):

Nastaveni stehl pro sekce A, B, C, D odpovida do ¢isla 9 numerickému

poradi, od ¢isla 10 do 15 se pouziva abecedni poradi: A=10, B=11, C=12, D=13, E=14,

F=15.
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E.4. NASTAVENi PARAMETRU
Motor obsahuje dvé Urovné parametra:
- Modd A—jeurlen pro bézného uzivatel

- Mdd B —je uréen pro techniky

: Rozmezi pro
Méd parametru Ovladani IUvodnl xobrazenfl Pa,ame"p
a V normalnim médu
Uro‘vel’l Méd A stisknéte a 2 vtefiny 8 8 : H :::a:n::;od
podtite tlacitko P
. Podrizte tladitko P a
Uroven = Parametr od
2 Mod B ve stejnou chvili i Oy fRLC 001 ~ 122
POWER ON

E.4.1. Upravy parametrd v médu A
Pokud pottebujete néktery parametr upravit, postupujte nasledovné:
- Podrite 2 sec tlacitko P.
- Vyberte poZzadovany parametr, ktery chcete upravit pomoci tlacitek: ﬁ @
Stisknéte tlacitko S pro editaci parametru.
- Poutijte tlaitka[A| a[V| k nastaveni pozadované hodnoty.
- Stisknéte tlacitko S pro uloZeni provedené zmény.

Poznamka: Pokud po Upravé hodnoty nestisknete tlac¢itko S k uloZeni nastaveni, motor
si zménu nezapamatuje a po vypnuti stroje se vrati k plivodnimu nastaveni.

- Na obr. niZe je postup jak zménit max. rychlost Siti ze 4000 ot./min na 4600 ot./min

wh B g mAEEL R e (000
p M | AAAA o] Pw¥ || AAAA S Pw | \3 A O
PN W Vv e S I [#) VVVV 1% SN W < %

o iy o iy, (03993
Q P Vi i AAAA O E> P M l 1\ A 6
: 5 N Z/{ VVVV S S N Z/{ VVVV 3¢
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E.4.2. Upravy parametrl v médu B

Mod B je urcen pro zkuSené uZivatele nebo techniky. Pozor hrozi moZnost poskozeni
motoru nebo stroje.

Pokud pottebujete néktery parametr upravit, postupujte nasledovné:
Vypnéte stroj a vyCkejte az displej zhasne.
Drzte stisknuté tlacitko P a zapnéte hlavni vypinac.
Vyberte pozadovany parametr, ktery chcete upravit pomoci tlacitek: E [’;ﬂ
Stisknéte tlacitko S pro editaci parametru.
‘.. Y, [/\1 M . .
Pouzijte tlacitka”“a "k nastaveni poZzadované hodnoty.
Stisknéte tlacitko S pro uloZeni provedené zmény.

Poznamka: Pokud po uUpravé hodnoty nestisknete tlacitko S k uloZzeni nastaveni, motor
si zménu nezapamatuje a po vypnuti stroje se vrati k plivodnimu nastaveni.

Nastaveni typu solenoidu zdvihu patky

NiZe je uveden postup, jak zménit typ solenoidu [063. FTP], ktery pouZiva Vas stroj.
MuUzZe se jednat o elektromagnetické (M) nebo pneumatické (A) provedeni. Kazdé z nich
potiebuje jiné hodnoty napéti a proudu pro jejich ovladani. Pfednastaveno je M

[M] = Elektromagnet [A] = Pneumaticky vélec. ASc!
o L
Pokud zvolite magneticky typ, je tfeba také spravné nastavit ; [TTT

parametry [064. FO] a [065. FC], aby byla piitlain patka = 1 | (<)
spravné ovladdana, $patné nastaveni by mohlo zpUsobit, 7e S N # vvvv 3¢
solenoid nebude moci patku zdvihnout nebo se prehreje

A r
[064. FO] Full on time — uréuje, jak rychle se patka zvedne P W ANAA B

(plati to jen kdyz je parametr 63 nastaven na M typ) S N W vvvv x

[065v.“FC] Puty cycle. Polfaidé, kd‘yi jg solenoid aktivovan, ;.. i vt
pouZzije nejprve nastaveni rychlosti zdvihu patky [064. FO] a y
poté piepne na snizeny vykon pracovniho cyklu, aby byl V i| vans (Q
funkéni ale s nizkou spotfebou energie. (plati to jen kdyz je S N ¥ vvvyv 5
parametr 63 nastaven na M typ)

Prilis nizkd hodnota tohoto parametru mulze znemozZnit zdviZeni solenoidu, pfilis
vysokda, mlze zpUsobit jeho prehrati

28
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Nastaveni bezpecnostniho spinace

- [075. SFM] bezpecnostni spinac pro rezim odstfihu niti (rozsah " wc
hodnot NO / NC), pfednastavend hodnota zavisi na vybraném ™ i/f [:] r
kddu stroje v parametru [047. MAC]. P | ANAA O

- v s v . . . L SN W VNV
- Rezim NO: Zahijeni Siti je mozné pouze kdyz je bezpecnostni N & ¥ 2

spina¢ SEPNUT, pokud ROZEPNUT, stroj se zastavi.

- Rezim NC: Zahajeni Siti je mozné pouze kdyz je bezpecnostni spina¢ ROZEPNUT, pokud
spina¢ SEPNUT, stroj se zastavi.

- *Pokud je vstupni signal z bezpecnostniho spinace nespravny, stroj prestane Sit a také
se zastavi rotujici ikona na panelu LED.

mif [E0 18]
; I 1] ; I 1

Pl || ANAA & Pl || AAAN &
S N W vvviv v S N W wvvY e

T35 2
- 1.

cJ

- *Pokud byla funkce rotujici ikony vypnuta a vstupni signal bezpecnostniho spinace je
nespravny, stroj pfestane Sit, LED displej zobrazi kéd chyby 16.
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E.4.3. Tabulka parametrd

Parametr ‘ Funkce parametru ‘ Rozsah Popis/poznamka
Stisknéte P
1 |H Maxn:walnl r_ychlost -~ 50~9999 | Nastaveni maximalni rychlosti
(stehd za minutu/szm)
Startovaci rychlost Nastaveni rychlosti pro pocatecni zapositi nebo
vy v iy veni i iz it
4 |N pocatecniho zapositi nebo | 50~8000 | ..., ver pro p P
.. Siti konstantnim stehem
rychlost program. Siti
Rychlost koncového
5 |V y vy 50~8000 | Nastaveni rychlosti pro koncové zapositi
zapositi (szm)
6 |B Rychlost zavorovani (szm) | 50~8000 | Nastaveni rychlosti pro zavorkovani
Rychlost pomalého
7 |S y . P 50~2000 | Nastaveni rychlosti pro pomaly rozbéh
rozbéhu (szm)
Pocet steh(i pomalého
8 |SLS . P 0~99 | Nastaveni poctu stehl pro pomaly rozbéh
rozbéhu
Rychlost programového . ) o
Ziti nebo rychlost Nastaveni rychlosti pro programové Siti.
9 |A ., L 50~8000 | Poznamka: plati pouze, kdyz [037. SMP] je
testovani s automatickym .
. nastavené na [A]
rozbéhem (szm)
ON: Po poslednim stehu programového Siti se
automaticky spusti koncové zapositi.
Pozndmka: kdyzZ je funkce zapnutd, nefunguje
funkce oprava stehu.
10 | ACD AUtOT?t'Cke koncové ON / OFF | OFF: Automatickeé koncové zapositi se nespusti,
zapositi ale je mozné ho provést manudlné pomoci
pedalu.
Poznamka: oprava stehu funguje pti volném
Siti, ale parametr [011.RVM] musi byt
nastaveny na [B].
J: Méd JUKI (Stisknuti spinace TB aktivuje
obrdceny solenoid, kdyz je stroj zastaveny nebo
bézi)
11 |RVM |Rezim zpatkovani J/B
B: Mdd BROTHER (Stisknuti spinace TB
obraceny solenoid aktivuje pouze, pokud stroj
bézi)
. . ON: Odhazovac zapnuty
40 | WON |Rezim odhazovace ON / OFF - -
OFF: Odhazovac vypnuty
.. . ON: Odstfih zapnuty
Rezim odstfihu ON / OFF — -
41 |T™M OFF: Odstfih vypnuty
45 |SP Zobrazeni rychlosti Siti 0~8000 |Zobrazuje aktualni rychlost siti.
Nastavuje smér otaceni motoru.
46 |DIR | Smér otaceni motoru CW/CCW | CW: Po sméru hodinovych rucic¢ek
CCW: Proti sméru hodinovych rucicek
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Drzte P + zapnéte hlavni vypinac

Minimalni otack
60 |L , v/ 50~500 | Nastaveni polohovacich otacek
polohovaci (szm)
61 [T Rychlost odstfihu (szm) 50~500 | Nastaveni rychlosti odstfihu
Zdvih patky — Full On Time
64 |FO (ms) patky 0~900 | Nastaveni rychlosti zdvihu patky
Pr ni cykl ih i vy ' . 4 ladéni
65 | EC acovni cyklus zdvihu 10~90 NaosvtaveT'vylionEJIZ(’:Iwhu patky. (Jemné ladéni
patky (%) mUZe snizit prehfati)
Zdvih patky — zpozdéni
66 [P0 | patiky = zp 0~990ms | Nastaveni zpozdéni zdvihu patky
L, ON: Pfi polovi¢nim seslapnuti pedalu se patka
Vypnout automaticky . . N ,
dvih kv i boloviEni nezdvihne. (Zdviha¢ patky aktivuje jen plné
20 | HHC z \v/| [l)at yvpr:| po OIVIChIm ON / OFF seglapnuti)
zpétném seslapnuti
. OFF: Pfi polovi¢nim seslapnuti pedalu se patka
pedalu )
zdvihne
B ¢nostni spinac NO: Normalné otevreny
25 | sEm ezpfc ostni spinac NC / NO alne ' y
odstfihu NC: Normalné uzavieny
33 |12 Prodleva odstFihu 0~990 Nastaveni prodlevy pro odstfihovani pfed horni
polohou
Prodleva povoleni i i napinace pf i
37 |12 llev p 0~1500 Nastaveni doby povoleni napinace pred horni
napinace polohou
93 |wa Nastaveni odhazovade 0~9990m Nastavem’véasu mezi zdvihem patky a pohybem
S odhazovace
. , ON: Pfimy pohon hlavy stroje
11 Rezim motorového : .
DD ON / OFF | OFF: Pohon hlavy stroje prostfednictvim
9 pohonu y
femenu
L, . ON: Pfi zapnuti stoje, se jehla automaticky
12 ANU Agtomatlc,ky zdvih jehly ON / OFF | nastavi do horni pozice
1 pfi zapnuti
OFF: Vypnuto
Horni limit maximalni
12 HL . 50~9999 | Nastaveni maximalni rychlosti motoru
2 rychlosti motoru
Parametr 047.MAC Kdéd stroje Vhodné pro stroje
0 Jednojehlové stroje
4 Dvoujehlové stroje
31 Interlocky
66 Ramenové stroje
67 Patkové podavani
117 Overlocky
118 Lomené rameno
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F. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Chyba

Popis poruchy

Mozné pficiny

Souvisejici komponenty

Symbol otaceni
motoru po zapnuti

1. Bezpecnostni spinac je vadny, nebo Spatné
zapojeny

_i ,Zamrzne”
Ll (detekce chyby 2. Nastaveni parametru 75 neni vhodné pro
bezpelnostniho tento typ stroje
spinace)
1. zkuste vymeénit fidici jednotku rychlosti
Na displeji neni
zobrazen zadny 2. Pokud neni funkéni vystup, komponenty
- chybovy kéd, ale | TR4~TR7,
motor nefunguje | D11~D15 atd. na hlavni desce jsou vadné.
Pro ovéreni vyménte zakladni desku. }
Na panelu displeje
se zobrazi . e
POWOFF, ale
motor nefunguje a - ; :
neni dostupna [
POWOF | Zadna funkce ani | Komponenty R5, Ol1 atd. na zakladni desce jsou i
F vystup po zapnuti | vadné. Vyménite hlavni desku pro ovéreni. . | 3
napajeni. (Zjisténo -
abnormalni
napajeni .
stiidavym —~
proudem)
1. Zkontrolujte, zda je motor pfipojen k
Displej nic funkénimu napdjeni a zda neni vadny spinac.
nezobrazuje,moto | 2. Komponenty F1,BD1,RV1,TR2,IC1,IC4,0I3 e.":
NO r nefunguje atd. na zakladni desce jsou vadné. Pro ovéreni {
DISPLAY | (Zadny vstup ze vymérite zakladni desku. L L
sité nebo SMPS
obvod je vadny.)
1. Komponenty
Na zobrazovacim |Q1,Q2,Q3,Q4,Q5,Q6,CT1,CT2,0I8 atd. na hlavni
panelu se zobrazi | desce jsou vadné. Pro ovéreni vyménte zakladni
EROL1. Stroj se desku. A |
zastavi béhem 3iti. )"‘
ERO1 |(Toto je aktualni

ochrana, to
znamena: proud
motoru je pfilis
vysoky)

2. Vynuti motoru je spalené
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Chyba

Popis poruchy

Mozné priciny

Souvisejici komponenty

ERO4

Po zapnuti je
detekovano

pfilis vysoké

napéti

1. Zkontrolujte, zda je motor napajen
1x230V

2. Neni poskozen cementovany odpor?

3. Soucasti TR1, OI2 atd. na zakladni desce
jsou vadné. Pro ovéreni vyménte zakladni
desku.

ERO7

Motor nemlze z
raznych pficin
dosahnout
spravnou polohu

1. Po seslapnuti pedalu stroj plynule usije
nékolik steh( a zastavi se. Reseni:
zkontrolujte, zda jsou sprdvné nastaveny
parametry 176, 177, 179, 181. Zkontrolujte
a pfipadné vyménte snimac polohy jehly.

2. Po seslapnuti pedalu motor nereaguje.
Redeni: zkontrolujte. Zda lze strojem
snadno otacet, zda neni zaseknuty.
Komponenty IC2, IC3, D19, D20, D21 atd.
na zakladni desce jsou vadné.

3. Béhem provozu dojde k zvukové
signalizaci a poté se motor zastavi Uplné.
Redeni: Zkontrolujte, zda jsou spravné
zasunuty PINY konektoru desky kodéru.
Pfipadné desku kodéru vyménte. Q1, Q2,
Q3,04,Q5,06,014,0I15,016,017,019,0110,I1C1
5 atd. na zakladni desce jsou vadné. Pro
ovéreni vyménte zakladni desku.
Zkontrolujte, zda neni nastaven Spatny koéd
stroje (047.MAC)

4. P¥i Siti silnych materiald ho jehla
nedokaze propichnout. Redeni: zvolte
vykonnéjsi motor, kontaktujte servisni
stfedisko Anita pro pomoc s vybérem
vhodného typu.

/ e

ERO12

Po zapnuti se
zobrazi chyba
ER.012. To
znamena, ze
motor nenasel
snimac polohy
jehly.

Motor stéle pobéZzi normalné, ale bez
funkci odstfihu, zapositi, polohovani atd.
(motor automaticky prejde do provozniho
rezimu C.L.M.) Komponenta R103 m(ze byt
vadna, vyménte zakladni desku.
Zkontrolujte, zda je konektor snimace
polohy spravné zasunut, pfipadné ho
vyménte.
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