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A. ZAKLADNi INFORMACE

A.1. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITi SICIHO STROJE

Elektronicky fizeny Sici stroj pro Siti vzort jednoduchych tvard s pfimym nahonem a pracovni
plochou 60x60 mm. Podavani zajistuje dvoudilny pfitlacny ramedek. Kvalitu Siti zlepSuje
pfitlacna patka. Stroj ma zabudovany servomotor 1 x 230V, LED osvétleni a odstfih nité. Stroj

mUzZe Sit v libovolném sméru. Pocet stehl je programovatelny.

V pfipadé, Ze budete pozadovat jinou velikost rameckl, kontaktujte svého prodejce nebo

vyrobce stroje.

Hlava stroje

Tlacitko nouzového vypnuti
Ramecek (Sici plocha)
Pracovni deska

Pedal

Ridici sk¥in

Tladitko On/Off

Nitovy stojanek

Dotykovy ovladaci panel

OO NOOULLPE, WN -

B

P1
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A.2. TECHNICKE PARAMETRY

Model GSS-0606
PouZiti Siti vzord jednoduchych tvar(
Druh stehu 2 nitny vazany

Sici plocha v ose X

60 mm (Ize objednat 90 mm)

Sici plocha v ose Y 60 mm
Zdvih ramecku 16 mm
Pocet jehel 1

Systém jehly 135x17

Sila jehly Nm. 80-120
Mazani Centrdlni (knotové)

Lubrikacni olej

M22 Pro mazani mechanisma

Plastické mazivo konzistencni tfida 2-3. Pro mazani

Mazaci tuk ozubenych kol

Pohon Integrovany servomotor 1x230V
Hmotnost hlavy 29 kg

Hmotnost podstavce 25 kg

Prikon stroje 750 W

Pfivod vzduchu

0,55 MPa (5,5 kg/cm?)

Pudorysné rozméry stroje
(véetné podstavce)

1070 x 710 mm

vyuziti stroje astandardnich
podminkach Siti

Vyska pracovni desky stolu 655—-810 mm
Vys_k’a stroje (véetné nitového 1570 mm
stojanku)
Ekvivalentni hladina

o - o
akustického tlaku pfi 50% 73dB/ A

Maximalni rychlost Siti

2 500 stehO/min *

*Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt pfekro¢ena s ohledem na Zivotnost mechanismu
stroje. Nelze zarudit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni

v zavislosti na pouzité niti, jehle a Sitém materialu ¢i délce stehu.

MP06900CZ_220520
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B. BEZPECNOSTNiIi OPATRENI A BEZPECNOSTNi PRVKY

B.1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE

Pred poutzitim stroje si dlikladné prectéte tento manuadl, ndvod k pouzivani a navod /A\
k obsluze. Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni hodnoty
a podminky, za kterych smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tlacitka, abyste ho mohli operativné poufzit.
Za zadnych okolnosti nedavejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em
nedoSlo k poranéni. Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym
krytem.

PFi vyméné jehly, navlékani nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni a odchodu
od stroje vypnéte stroj vypinacem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinacem.

Pted Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte privod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.
V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, privod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinacem.

Neupravujte stroj Zadnym zpUsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

V pfipadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na plvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavd,
volnych ¢asti odéva a vlasa.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

B.2. BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRI DODANI

A

PFi vybalovani se fidte znackami na obalu.

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Prekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pripadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.

GSS/A-0606 MP06900CZ_220520
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B.3. BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRI INSTALACI A UDRZBE
- Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

- Zasahovat do elektrickych obvodl mlZe pouze proskolena osoba s vyhlaskou ¢.50/158
sb.6 a vyssi.

- Presvédcte se, zda privod energie ajeho napéti, dimenzovani ajisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potifebnou pro spolehlivy vykon stroje.

- Zapojte spravné uzemneéni.

- Je pfisné zakazano pfipojovat veskeré konektory pfi zapnutém stroji pod napétim. Hrozi
nebezpeci poskozeni elektrickych soucasti a pohond.

- Je-li nutno demontovat néktery z krytQ, vypnéte hlavni vypinac, pfipadné odpojte stroj
vidlici od pfivodu energie.

- Lze poutzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

- Stroj ma byt vzdalen od vysokofrekvencniho vinéni a transmiter( radiovych vin. V pfipadé
plUsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se servomotorem mize dojit
k nespravné funkci.

B.4. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI DENNiM PROVOZU PRO OBSLUHU
- Nepfipojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych kryt(i odejmut. /\

.
3
{—

- Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym
vodi¢em nedoslo k poranéni.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci, zavolejte
odpovédného mechanika.

- Uzivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5. PRACOVNIi PROSTREDI STROJE

VesSkerou montdZ a servisni prace provadéjte vidy s vypnutym privodem elektrické A
energie.
A. NepouzZivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti presahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za ndsledujicich podminek:
- pracovni teplota: 5az 40 °C
- skladovaci teplota: -10 az 60 °C
C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vlihkost)

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606 9




© ANITA

B.6. PODMINKY ELEKTRICKE INSTALACE STROJE

A. Elektrické napajeni
- Elektrické napdjeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %.
- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.
B. Elektromagneticka kompatibilita
- PouZijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti
vyrobku vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvencni pole.
C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do fidiciho boxu a motoru.
Chrante fidici box nebo motory pred postfikanim kapalinami.

B.7. POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

10 GSS/A-0606 MP06900CZ_220520




© ANITA

C.1. DOPLNENI OLEJE

C. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Pfed uvedenim do provozu je nutné stroj fadné promazat:

P2

. - Do olejoznaku nalejte olej M22, v olejoznaku je znacka pro vysku

hladiny oleje (obr. P2).

y - Do drdhy chapace kdpnéte 2kapky oleje (obr. P3).

| - Mazani provedte pfed prvnim spusténim stroje, v pfipadé, ze

stroj del$i dobu nepracoval, nebo dle provozu v pravidelnych
intervalech, a to nejméné na zacatku kazdé smény.

- Uvnitf stroje je tfeba mazat mazacim tukem ozubena kola. Toto
Ize provést po sklopeni stroje (spodni pfevody (obr. P4)) a po
demontazi horniho krytu stroje (horni vacka (obr. P5)). Tuto
operaci by méla provadét osoba ktomu vyskolena. Cetnost
mazani zdavisi na vyuZivani stroje, nejméné vsak jednou za rok.
Obcas zkontrolujte, zda jsou naolejované plsti uvnitf stroje
a doplrite je olejem.

MP06900CZ_220520
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C.2. NASAZENI JEHLY

V souladu se zvolenou niti nasadte jehlu odpovidajici sily. Po uvolnéni Sroubu upevnujiciho
jehlu vlozte jehlu do jehelni tyc¢e az na doraz, v poloze s dlouhou drazkou k obsluze a utdhnéte
Sroub.

C.3. NAVLECENI NITE
Pfed navleCenim nité do stroje namontujte nitovy stojanek, viz obr. P1, pokud jiz neni

instalovan.

Pozor: Pfi navlékani nité je nitovd pdaka v horni pozici. Zapnéte si funkci Navlékani nité
na oviddacim panelu stroje — kapitola G.2.3 -E

Nit navlecte podle nasledujicich obrazk(i P6, P7 a P8:

Nit vedeme od nitového stojanku pres vodi¢ 1 a prlivlak 2 do napinace 3. Dale do napinace niti
4, pres vyrovnavaci pruzinu nité 5 a kolik 6 do vodice 7. Ndsledné vedte nit ockem pravlaku
nitové paky 8. Z nitové paky nit pokracuje pres vodi¢ 9 a 10 do vodic¢e na objimce jehly. Poté
navleCeme do jehly, do které je nit navlékana zepredu, z pozice obsluhy.

Pozn.: Pri vyméné nité prestrihnéte nit mezi nitovym stojdnkem a vodicem 1 a navaZte novou
nit.

Na obr. P9 je navleceni nité do navijece spodni civky.

12 GSS/A-0606 MP06900CZ_220520
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P9
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C.4. VLOZENI A VYJMUTI POUZDRA CiVKY

Pred ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k trazu neimysinym /A\
spusténim stroje. =

C.5. NAVLECENI NITE DO POUZDRA CiVKY

Pred ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k trazu neiimysinym \
spusténim stroje. A

Vlozte civku @ do pouzdra civky @
Provlette nit otvorem (3) a zatahnéte za (1
ni, aby se dostala pod pruzinku a vy¢nivala
z otvoru (8). Nasledné nit provlette
otvorem @ tak, aby vycnivala priblizné 25 -
mm. [

\ :|'|'|'|'|.II '| ||||l|

C5

POZOR: Vlozte civku tak, aby se pfi pohledu zpoza pouzdra tocila ve sméru hodinovych
rucicek.

14 GSS/A-0606 MP06900CZ_220520
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C.6. NASTAVENI NAPETI NITE

e Otacenim napinace @ ve
sméru hodinovych rucicek (+)
zkratite délku niti v jehle po
odstrihu. Pfi pfilis vysokém
napéti maze nit vyskakovat z
jehly pfi zacatku Siti.

e Otocenim Sroubu @ ve
sméru hodinovych rucicek
zvysite napéti horni nité.

e Otogenim $roubu 3) na
civkovém pouzdie ve sméru
hodinovych rucicek zvysite
napéti spodni nité.

Spravné provazani niti uprostied Sitého
materidlu

Napéti horni niti je pfilis slabé nebo
napéti spodni niti je prilis silné
4

3

Napéti horni niti je pfilis silné nebo
napéti spodni niti je pfilis slabé

8
N
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D. OBSLUHA STROJE

D.1. POVINNOSTI OBSLUHY PRI ZAPOCETi SITi A SPUSTENI STROJE

Pozor: Pri zapnuti stroje neméjte nohu na peddlu. /\

(i —

1) Pred spusténim stroje prekontrolujte navleceni niti a hladinu oleje v nadobce na
olej.

2) Kapnéte 2 kapky oleje do chapacové drahy.

3) Zkontrolujte pfipojeni stroje na rozvod stlaéeného vzduchu a zapnéte je;j.

4) Zapnéte stroj hlavnim vypinacem pod pracovni deskou (Tlacitko On/Off. Pozice 7 obr. P1)
5) Na displeji se obrazovka s poslednim pouzivanym vzorem. Displej je podsviceny fialové.

Vybér vzoru:

a) Pfimo — oznacte modrou ikonu Siti E!, stroj najede do =
vychozi polohy posledniho vybraného vzoru. Stroj je pfipraven [FomBE
k Siti, Sici vzor je znazornén na obrazovce. (Displej je podsvicen
modfre.)

b) Oznacenim Siciho vzoru — na displeji je zobrazen seznam vzord,

oznacte Cislo vzoru, potvrdte modrou Sipkou ', poté

modrou ikonou Siti , stroj najede do vychozi polohy pro
Siti daného vzoru. Stroj je pripraven k Siti, Sici vzor je znadzornén
na obrazovce. (Displej je podsvicen modfe.)

6) Vlozte Sité dilo pod ramecek stroje

7) Seslapnutim pravého pedalu spustite rdmecek stroje

Jednodilny rémecek — jedno seslapnuti
Dvoudilny rdémecek — dvé seslapnuti

8) Seslapnutim levého pedalu uvedete stroj do rezimu Siti.
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E. UDRZBA STROJE

E.1. MAZANI STROJE

Mazani stroje je podrobné uvedeno v kapitole C1.

K doplnéni oleje pouzivejte olej pro Sici stroje viskozity M22, doporucujeme poufZiti oleje

od firmy Garudan.

E.2. CISTENi STROJE

Stroj Cistéte denné.
PFi CiSténi stroje se zamérte hlavné na stehovou desku a drahu chapace.

1. Odklopte kryt chapacové drahy
smérem dol(, aby se otevrel, a potom
vyjméte civkové pouzdro.

2. Otocte zajistovaci packy (1) ve
sméru naznaceném Sipkou a poté
vyjméte kryt chapacové drahy (2) a
chapac (3).

3. Vycistéte veskery prach a
necistoty z okoli unasece chapace (4),
horniho kryciho plechu chapace a
chapacové drahy.

E.2

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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V této tabulce jsou shrnuty zavady odstranitelné mechanicky.

F. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Pokud odstranéni nékterych zdvad presahuje radmec tohoto ndvodu, obratte se prosim na

servis.
Zavada PfiCina Oprava
PFi zacatku Siti | 1. Vynecha steh na zacatku Siti. Nastavte vzdalenost mezi
dojde 2. PFili§ kratky konec nité po odst¥ihu. jehlou a  chapacovou
k vyvleceni 3. Spodni nit je pFili& kratka drahou od 0,05 do 0,1mm.
nité z jehly 4. Napéti nité na prvnim stehu je pfilis Nastavte Soft Start na
. zacatku Siti. Upravte napéti
utazené R X
nité. ZvétSete mezeru mezi
otvorem ve stehové desce a
pevnym nozem.
Snizte otacky u 1. stehu.
Zvyste pocet zaposivacich
stehl s pfidrzenim nité.
1. Chapac nebo chapacova draha je Poskrabané (asti obruste
Dochazi k poskozena nebo vylestéte nebo
castému 2. Otvor ve stehové desce je poskrabany vymeénte.
pretrzeninité | 3. Jehla nardzi do ramecku Zkontrolujte pozici
4. Chapac nebo chapacova drdha jsou rdamecku.
zaneseny necistotami Vycistéte chapac a
5. Napéti nité je pfilis velké chapacovou drahu.
6. Vyrovndvaci pruzZina napéti nité je Upravte napéti nité.
prilis utazena Pouzijte silikonovy olej.
1. Jehla je ohnuta. Vyménte ohnutou jehlu.
Jehla se casto | 2. Jehla narad%i do ramecku. Zkontrolujte pozici rdmecku.
lame 3. Jehla je pfili$ slaba pro dany materil. Vymvéﬁte jehlu za silnéjsi.
4. Odhazovat ohybé jehlu Rozsifte vzdélenostvmezi
5. Ramecek ohne jehlu na zacatku Siti. Jehlou a odhazovacem.
Stroj Casto | 1. Pohyb jehly a chapace neni Upravte pozici jehly a
vynechava synchronizovan. chapace.
steh 2. Mezera mezi jehlou a chapacem je Vymeénte ohnutou jehlu.
prilis velka. Upravte odhazovac.
3. Jehla je ohnuta.
4. Odhazovac ohyba jehlu
5. Spatné sefizeni kroku patky
Spatnd vazba | 1. Napéti nité neni dostate¢né Zménte napéti nité.
stehu 2. Mechanismus napéti nité nepracuje Sefizeni vySky a kroku
spravné pritlacné patky.
3. Nevhodné délka stehu, pro danou nit. | Uprava programu Siti.
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Nit se pfi 1. Spatna poloha odstfihovych noz(. Upravte polohu
odstfihu odstfihovych nozli
pretrhne —
vyvlece z jehly
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G. NAVOD K POHONNE JEDNOTCE

G.1. PANEL

G.1.1 Standartizace

Funkéni klavesy pouzivaji zakladni ikony, které jsou mezinarodné bézné pouzivané.

G.1.2 Ovladaci metoda

Ovladani dotykového panelu je moziné prsty nebo dotykovym perem. NepouZivejte ostré
predméty, mohlo by dojit k posSkozeni dotykového panelu.

Béhem ovladani se bude zobrazovat nékolik barev pozadi

Modré: Sici

OranzZové: programovaci
Fialové: informacni
Cervené: prace s daty
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G.2. INSTRUKCE PRO OVLADANI

G.2.1 Zakladni Symboly

No lkona Funkce

1 ! Escape = Odchod z aktudlni obrazovky. Zruseni zmény zaddvanych dat.
®

2 [— Enter - Potvrzeni.

3 Plus = ZvySeni hodnoty

4 E Minus = SniZeni hodnoty

5 7/ Reset = Zruseni chybové hlasky

6 Number Input - Aktivuje numerickou klavesnici.
NO, .

K _

7 =1 Ready = Prepnuti mezi Sicim a programovacim rezimem.

8 Information = prepnuti mezi rozhranim pro zadavani dat a rozhranim
(D) pro zobrazeni informaci

9 i Communication - prepnuti mezi rozhranim pro zadavani dat
(@)} komunikacnim rozhranim

10 Q| Mode - prepnuti mezi rozhranim pro zaddvani dat a rozhranim pro

detailni nastaveni

MP06900CZ_220520
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G.2.2 Prace se vzorem

Rozhrani pro vstup do Sicich dat

Vzhled rozhrani je vidét na obr. vpravo.
Jednotlivé ikony jsou popsany v tabulce
funkénich klaves.
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Tabulka funkénich klaves:

No. Funkce Obsah
A | Zapis vzoru Lze zapsat aZz 200 standardnich vzorf
B | Pojmenovani vzoru Nazev vzoru m{iZze obsahovat az 14 znak(
C | Pritlak ramecku Nastaveni pfitlaku rdmecku — Dle typu stroje nemusi byt
aktivni
D | NavleCeni nité Spusti patku dol(, aby mohla byt navlecena nit do jehly
. Stisknéte kldvesu | —— )
E | Navijeni -
pro skonéeni navijeni stisknéte klavesu E—!
F | 7obrazeni &isla vzoru Zobrazi ¢islo aktualniho vzoru.
G Vybér tvaru vzoru Na klavese je zobrazen tvar aktualniho vzoru.
Stiskem se presunete do rozhrani pro vybér vzoru.
H | Pocetstehlivevzoru | 754 ra: noget stehd v aktualnim vzoru.
I Nazev vzoru Zobrazi nazev vzoru
Zobrazi velikost aktudlniho vzoru v ose X.
J Velikost v ose X Pomoci parametru U64 vloZzte aktudlni velikost. Poté bude
aktualni velikost zobrazena.
Zobrazi aktualni méfitko v ose X. Stiskem klavesy
K | Nast. mé&fitka v ose X | se pfesunete do rozhrani pro nastaveni.
Hodnoty Ize nastavit pomoci parametrd U64 a U88.
Zobrazi velikost aktudlniho vzoru v ose Y.
L | Velikostv ose Y Pomoci parametru U64 vlozte aktualni velikost. Poté bude
aktualni velikost zobrazena.
Zobrazi aktudlni méritko v ose Y. Stiskem klavesy
M | Nast. makitka v ose Y se presunete do rozhrani pro nastaveni.
| Hodnoty Ize nastavit pomoci parametrd U64 a U88.
Zobrazi max. rychlost vzoru. Stiskem lze nastavit
N Max. Rychlost
hodnoty.
o Rychly vzor (P Rychlé ulozeni vzoru do volné pozice. Lze uloZit az
Pattern) 50 vzor{
Zobrazeni Cisla slozky s . L L.
P .. Y Zobrazi ¢islo aktualni slozky s rychlymi vzory
rychlymi vzory
Vybér slozky s rychlym| . , .. L L.
Q Y y s yehly Pfepina jednotlivé slozky s rychlymi vzory
vzorem
R . ] Zobrazi zapsany rychly vzor. Stisknéte kladvesu pro
Vybér rychlého vzoru pfistup do rozhrani pro vkladani dat rychlych vzora.

MP06900CZ_220520
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G.2.2 Sici rozhrani

Stiskem E vstoupite do rozhrani

pro Siti jako na obr. vpravo. Jednotlivé ikony
jsou popsany v tabulce nize.
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Tabulka funkcnich klaves: modre podsvicena obrazovka

No. Funkce Obsah

A |Stop SlouZi k zastaveni stroje

Stiskem dojde k presunu do rozhrani pro

B |ZkuSebni Siti Y vy
zkusebni Siti.

Nastaveni ptitlaku ramecku — Dle typu stroje

C |Pritlak rdmecku . . o Leiet
nemusi byt aktivni. Neni aktivni

D |Navleceni Stiskem spusti rémecek a pomocnou patku
E |Navratdo boduO Ndvrat do vychoziho bodu.

F |Cislo vzoru Zobrazi Cislo aktualniho vzoru

G |Nazev vzoru Zobrazi nazev vzoru

Stisknutim tohoto tladitka spustite ramecek a
systém vstoupi do rozhrani pro posun

H |Pohyb ramecku e v "y ; o
Y pocatecniho bodu Siti. — Nastaveni parametrd

U89
I |Tvar Zobrazi tvar aktualniho vzoru
J |Pocet stehl Zobrazi pocet steh( v aktudlnim vzoru.
K |Max. rychlost Zobrazi max. rychlost v aktudlnim vzoru

Stiskem zvolite typ pocitadla hodnot

., Pocitadlo steh(
L |Pocitadlo

Pocitadlo kus(

Velikost v ose X Zobrazi velikost aktualniho vzoru v ose X

Pomé&r v ose X Zobrazi pomér v ose X v aktudlnim vzoru

ol z |Z

Velikost v ose Y Zobrazi velikost aktualniho vzoru v ose Y

P |PomérvoseY Zobrazi pomér v ose Y v aktualnim vzoru

Q |Aktudlni rychlost Zobrazi aktualni rychlost Siti

R |Nastaveni rychlosti Nastaveni rychlosti Siti

S |Cislo slozky vzoru Zobrazi cislo slozky s P vzorem

T  |Vybér P slozky Stisknéte pro vstup do slozky se vzory
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G.2.3 Zména oznaceni vzoru pomoci ¢isenych klaves

MZe byt zapsano az 200 vzor(i do paméti.

/4
Stisknéte ﬁ\;« pro vstup do rozhrani pro
registraci vzoru.

7 vrs

@ Vlozeni ¢isla vzoru

UZivatel mlze zadat Cislo vzoru pomoci cCiselnych

kldves. Pokud Cislo existuje, je nutné zadat jiné Cislo.

Nezapsané Cdislo lze najit pomoci
x Klaves:

@ Zapsani nového vzoru
Po potvrzeni ¢isla vzoru

stisknéte: @

zapiSi se hodnoty. pokud jste zadali
Cislo existujiciho vzoru, je nutné
potvrdit prepsani aktualniho
uloZzeného vzoru.

G.2.4 Vytvoreni ndzvu vzoru pomoci pismen

Stiskem m se presunete do rozhrani pro
pojmenovani vzoru. Lze zadat az 14 znakd.

m : Posun doprava
m : Posun doleva:

A . Prepnuti mezi malymi a velkymi
% pismen

m : Guma
Stisknete klavesu: ’m

Operace bude dokoncena a vzor bude ulozen.
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G.2.5 Navleéeni

Stiskem @ se presunete do rozhrani pro
navleceni nité.

Stiskem ikony s jehlou dojde ke spusténi pfitlacného
ramecku s pomocnou patkou pro snazsi navleceni horni
nité

Stiskem @ se presunete do rozhrani pro
nastaveni vysky zdvihu ramecku — Dle typu stroje
nemusi byt aktivni

Po stisku prerusite editaci a vratite se zpét

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606 27
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G.2.6 Navijeni
@ VloZeni civky

Vlozte civku dle obr.

28
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2 Zobrazeni rozhrani pro navijeni

Stiskn&te klavesu:  ——
Dojde k presunu do rozhrani pro navijeni.

@ Start

Seslapnéte pedal pro Siti a civka se navine.

@ Stop

Stiskem klavesy 0 dojde k zastaveni
a stroje se vrati do normalniho rezimu.

G.2.7 Vybér vzoru
(D Vstup do rozhrani

ST
m Pattern. T8

Stiskem tvaru vzoru (A) lze vstoupit do
rozhrani pro vybér vzoru.

Vybér vzoru potvrdte —l
— A

Pfechod do Siciho rezimu potvrdte stiskem

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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Nahote je zobrazen tvar vzoru a dole ¢islo vzoru.
Default- :Vychozi pozice

5 9) : Nahled
ﬂ 10) : Smazani vzoru
m 11) : VloZeni &isla vzoru

@ Vybér vzoru

Na kazdé strance je 20 vzoru.

Pokud je vice stran nez jedna, zobrazi se i kldvesa pro
posun.

Po vybrani vzoru se zobrazi nahofe ndhled vzoru a
dole Cislo vzoru. _

Stiskem klavesy [suil| provedete vybér.

7 wvs

3 Vlozeni ¢isla vzoru < @

Po stisku m klavesy je mozné zadat ptimo Cislo hledaného vzoru.

(@ Smazani vzoru
Vyberte vzor a stisknéte klavesu: m

Vzor se smaze.

® Nahled

“

Stiskem = se zobrazi vzor pFes celou obrazovku.

Stiskem se presunete k Siti

((©),
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G.2.8 Nastaveni Sicich dat
(D Vstup do rozhrani

V rozhrani pro vloZeni dat stisknéte A, B nebo C pro -n-—

nastaveni nize uvedenych hodnot.

Polozka Rozsah Vychozi
Pomér v ose X 1.0~400.0 % 100 %
Pomér v ose y 1.0~400.0 % 100 %
Max. rychlost 200~2700rpm 2700rpm

@ Zména velikosti vzoru %pomérem

Na obr. vpravo je rozhrani pro nastaveni

pomeéru. Nahore pro osu X, dole pro osu Y.

Aktudlni hodnota v ose X
Pomeér v ose X
Aktualni hodnota v ose Y

oOr>r

D: PomeérvoseY

Pomoum Enebo klaves
\ Evloite hodnoty.

Stiskem klavesy _J akci potvrdite.

Pozn.: Stiskem uloZite hodnoty.

N =0 =

Pattern, DTH

@ Bl iz | | )
T SlEieiEe

K= JLON(@) ke

MP06900CZ_220520
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(3 Max rychlost

Stejny postup jako viz. vyse.

Vybér slozky
Vzor muZe byt zapsan do jedné z péti sloZek.
V kazdé sloZzce muze byt az 10 vzor(.

m)
Stiskem " klavesy vyberete slozku.

G.2.9 Prifazeni rychlé P volby vzoru

| s y
[PNo %

uloZzen

Stiskem | vstoupite do rozhrani.

®) Vlozeni ¢isla vzoru

romocikt . IEl
S
+

nebo klaves

vlozte Cislo vzoru.

Stiskem =~ dojde k nastaveni vychozi hodnoty.

(D Vyberte pozadovany vzor podle postupu pfi volbé vzoru, potvrdte P
‘ -
stisknéte a poté stisknéte ” a vyberte jednu z péti
slozek, do které chcete vzor s rychlou volbou ulozit.

Na modré klavesnici zadate Cislo vzoru rychlé volby a potvrdite

| vzor je
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A. Vybér uloZenych vzor( od vyrobce a A
vytvorenych vzorl uZivatelem
B. Rychlé hledani vzoru (zadanim Cisla)
C. Prochazeni stranek se vzory
D. Prochazeni stranek se vzory
E. Mazanivzorud
F. Vybér sloZek pro uloZeni rychlé volby
Siti vzoru (5 moznosti)
F

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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@ Urceni Cisla vzoru

pe
Stiskem ~ dokoncite operaci.
Dojde k uloZeni a ndvrat do predchoziho rozhrani.

(o4 0

o' 0

s 60,0
e 10CL0%
| 0.0

] 100.0%

0
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G.2.10 Zkusebni Siti
(D Vstup do rozhrani

Stiskem E! v rozhrani pro vloZeni dat se presunete do rozhrani a obrazovka zmodra.

(2 Zobrazeni rozhrani

Stiskem " Ese pfesunete do rozhrani pro zkusebni "!

Siti. e

e : N3vrat do vych. bodu ( ;
\ )

lﬂ : Dozadu \

\

= : Dopfedu e

= @ i Stop

(3 Zaéatek zkusebniho $iti

Seslapnéte pedal pro spusténi ramecku a pomoci klaves —
utvorte tvar. Patka udéla vyznacéeny obrys. Pro zastaveni stisknéte klavesu
R\V/4

Stisknéte"= pro navrat do vychoziho bodu a pfesun do pfedchoziho rozhrani.

@ Ukonéeni

X
Stiskem prerusite zkusebni Siti a vratite se zpét.

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606 35




© ANITA

G 2.11 Ovladani pohybu ramecku E E.: E ;

R Pattern. I8
N

(D Vstup do rozhrani

Pokud dojde k problému s vloZzenim materidlu kvli
poloze jehly, je mozné nastavit druhy vychozi bod.

L

Stiskem dojde ke zptistupnéni rozhrani.

Pozndmka: Tato funkce mulze byt zakdzédna diky
parametru U89.

@ Ovladani pohybu ramecku

Po spusténi ramecku je moziné pomoci smérovych
kldves pohybovat rameckem.

Stiskem dojde k preruseni.

Pozndamka: Funkci nelze vyuZit u vzorl uloZzenych v rychlé volbé.
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G.2.12 Pocitadlo
(O Zobrazeni rozhrani

V rezimu Siti stisknéte klavesy
) Pro aktivaci rozhrani

pocitadla. _(_

Pocitadlo steh(

Pocet odsitych vzoru

@ Vybér pocitadla a nastaveni hodnot
Vybér a nastaveni lze provést pomoci kldves

G.2.13 Emergency Stop
(D Zruseni chybového hlaseni

Po zmacknuti tlacitka Emergency Stop dojde k preruseni Siti a zobrazi se
obrazovka jako na obrazku vpravo.

Stiskem klavesy ‘ vstoupite do rozhrani pro

nastaveni Emergency stop. G

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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(2) Odstfih nebo zdvih patky
Stiskem " dojde k odstfihu. Poté dojde k
zpfistupnéni rozhrani pro nastaveni.
POZOR!
Stiskem Edojde ke zdvihu patky. Poté jsou

vSechny funkce zakdzdny a stroj se musi
restartovat.

(3 Premisténi ramecku v rozhrani pro nastaveni

Stiskem " dojde ke zpfistupnéni rozhrani
pro nastaveni.

: Strfedni poloha

Podani vzad

Podani vpred

Navrat do vychoziho bodu
iy

Stiskem ~ nebo  dojde k premisténi
ramecku do polohy Siti.

|ﬁ |ﬁ uj:‘ %

@ Pokradovani v Siti

Seslapnutim pedalu dojde k pokracovani v Siti.
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G.3. RYCHLE VOLITELNY VZOR (P VZOR)

G.3.1 Vlozeni dat

pokazdé nastavovat parametry.

Jde o rychle volitelny vzor, u kterého neni nutné ' Il —
e ey e I o

Rozhrani je zobrazeno na obr. vpravo.
Je moZné zapsat aZz 50 takovych vzora.

Popis funkci:

r

I = 2300

+ +

J £.0  =o 0

& o[ [ [0 [
Ml oy [Go G [Go [ [om

EO]k:S

No. Funkce Obsah
A Editace P vzoru Umoznuje editovat obsah P vzoru
S Umoznuje kopirovat P vzor a uloZit pod novym
B Kopirovani Eislem
C Pojmenovani MuUzZe byt pouZzito az 14 znaku
D Navleceni Spusti patku pro navleceni nité
E Navijeni Navine nit pomoci klavesy ==
S
F Zobrazeni Cisla vzoru Zobrazi ¢islo aktualniho vzoru
G Zobrazeni tvaru vzoru Zobrazi ¢islo uvedeného vzoru v rdmci P vzoru
H Vybér tvaru Zobrazi tvar sou€asného vzoru
I Zobrazeni poctu steh( Zobrazi pocet steh( v aktudlnim vzoru
] Zobrazenivzd. v ose X Zobrazi velikost pohybu ve vzoru v ose X

MP06900CZ_220520
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No. Funkce Obsah
, Zobrazi aktualni velikost vzoru v ose X
K Zobrazeni akt. vel. v ose X
. Zobrazi pomér v ose X
L Pomeér v ose X P
, Zobrazi aktualni velikost vzoru v ose Y
M Zobrazeni akt. vel vose Y
Y Zobrazi pomér v ose Y
N Pomeér v ose Y P
0] Limit max rychlosti Zobrazi maximalni moZnou rychlost Siti
Zobrazi velikost pohybu ve vzoru v ose Y
P Zobrazenivzd.v ose Y
Navrat do rozhrani pro norm. ) , L,
Q Navrat do rozhrani pro normalni vzor
vzor
R Zobrazeni slozky P vzoru Zobrazi Cislo slozky aktualniho P vzoru
display
S Vybér slozky P vzoru Pfepne mezi slozkami P vzord
T Vybér P vzoru Zobrazi zapsané P vzory
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G.3.2 Editace P vzoru

Pouziva se vyhradné k Upravé jiz zhotovenych a nahranych vzorl

@ Vstup do rozhrani

PNy
Stiskem se presunte do rozhrani do
editace. D
@ Editace A £
Zvolte polozku, kterou chcete zménit a zadejte
hodnotu.
B F
Pozndmka: Polozky D a G nejsou aktivni u vSech
typu stroji p
c
H |
Polozka Rozsah Vych. hodnota
A Tvar
B Cislo slozky 1~5
C Max. rychlost 200~270 2700rp m
Orpm
D | Vyskaramecku
E Pomér v ose X 1.0~400. 100.0 %
0%
F Pomér v ose Y 1.0~400. 100.0 %
0%
G Napéti niti
H Pohyb v ose X -5.0¥5.0 mm 0
I Pohyb v ose Y -5.0¥5.0 mm 0
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Potvrzeni zmény dat m E

Utvorte editaci pomoci klaves

nebo pomoci klaves - B

a potvrdte hodnotu klavesou !
: Hodnota +

= : Hodnota —

® Ukonéeni

Stiskem dojde k ukonéeni tohoto
rozhrani a k ndvratu do predchozi nabidky.

G.3.3 Kopirovani vzoru

Zkopirovani (uloZeni) editovaného (upraveného)
vzoru pod novym Cislem
(O Vybér vzoru pro kopirovani

ic

Stisknéte a objevi se obrazovka vpravo. Vyberte
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G.3.4 Vybér P vzoru
@ Vstup
Stisknéte klavesu A.

A

—

— _i‘)l\[:'t'v'l lfa om ‘m
o IEEIEIEIE

o REON(@) e
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@ Vybér

Nahofe je vidét nahled vzoru. Stisknéte

klavesu '&

3 Potvrzeni

Stisknéte klavesu E]

G.3.5 Siti P vzoru

Popis funkci
V rozhrani pro P vzor stisknéte klavesu

A B C

E K
F L
G
M
H N
0
1 e L3 - P
= = Q
| | | |
R — : S
=
7 ()
o JLON@)new
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No. Funkce Obsah

A | ZkusSebni Siti Zpftistupni rozhrani pro zkusebni Siti

B |Navlecen Spusti patku dold

C [Navrat do vych. bodu Ramecek se vrati do vychoziho bodu

D |Zobrazeni &sla P vzoru Zobrazi ¢islo aktudlniho vzoru

£ |Zobrazeni tvaru Zobrazi ¢islo uvedeného vzoru v ramci P vzoru

F  |Zobrazeni tvaru Zobrazi tvar aktualniho vzoru

G |Zobrazeni pottu stehd Zobrazi pocet steht v akt. vzoru

H Limit max. rychlosti Zobrazi limit pro max. rychlost

I Zobrazeni rychlosti Zobrazi aktualni rychlost

] Velikost v ose X Zobrazi akt. velikost v ose X

K |Pomérv ose X Zobrazi pomér v ose X

L |Velikost v ose Y Zobrazi velikost v ose Y

M |Pomérvose Y Zobrazi pomér v ose Y

N |Zobrazenivzd. v ose Y Zobrazi velikost pohybu ve vzoru v ose Y

O |Zobrazenivzd. v ose X Zobrazi velikost pohybu ve vzoru v ose X
,&‘,. : Pocitadlo stehu

P Pocitadlo
vvx-— " . Potitadlo vzord

Q |Nastaveni rychlosti Nastaveni rychlosti Siti

R Zobrazeni slozky Zobrazi slozku s P vzorem

display
S |Vybér P vzoru Vybér P vzoru

MP06900CZ_220520
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G.4. KOMBINACE OPERACI SE VZOREM (C)

G.4.1 Vlozeni dat

Kombinace vzor( (zkratka C) je skupina

P vzord. Mlze obsahovat az 20 téchto

vzoru.

Popis funkci:

N E =
F C-PAT-1. 078 _ B I

G

H

No. Funkce Obsah
A Registrace C Zaregistruje novou kombinaci
B Kopirovani C Zkopiruje obsah kombinace
C Pojmenovani Lze pouzit az 14 znaku
D Navleceni Spusti patku dolt
E Navijeni Pomoci klavesy {?7::‘}‘/,-

s
G Zobrazeni poradi Zobrazi poradi
I Posun o strénku Lze z?psat az 30 kombinaci. V kazdé Ize mit az 6
vzord.
J Zobrazeni nazvu Zobrazi ndzev kombinace
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G.4.2 Editace kombinace
@ Vstup

Stisknéte klavesu A.

@ Vybér
Vpravo vidite rozhrani pro kombinaci.
Vyberte P vzor a stisknéte klavesu -

A

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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3 Opakovani

Pomoci klavesy C lze zapsat dalsi kombinaci.

G.4.3 Vybér
@ Vstup

Jako na obrdzku vpravo, stisknéte klavesu A.

A

48 GSS/A-0606
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2 Vybér kombinace

Vpravo je zobrazeno rozhrani pro kombinaci.
Stiskem klavesy B lze zménit informace o P
vzoru.

B
Stisknéte E]
C
G.4.4 Siti kombinace
A B o
Stisknutim klavesy se presunete do e
, ] T =
rozhrani =y !.__! ':
pro $iti jako na obr. vpravo. B - CPAT=1. 1B L
E
F N
G O
P
H
Q
I
J R
S
K T
U
v
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Popis funkci:

No. Funkce Obsah

A | ZkuSebni Siti UmozZnuje pfistup do zkuSebnich Siti

B Navleceni Spusti patku dol

C Navrat do vych. bodu Navrat do vych. polohy

D | Zobrazeni ¢isla vzoru Zobrazi ¢islo vzoru

E Zobrazeni Siti Zobrazi aktualni Siti

F Zobrazi ¢islo aktualniho vzoru Zobrazi ¢islo aktualniho vzoru v kombinaci.
G Pfedchozi vzor Navrat k pfedchozimu vzoru.

H Nasledujici vzor Pfesun na nasledujici vzor

I Zobrazi tvar vzoru Zobrazi tvar vzoru

J Zobrazi pocet steh( Zobrazi pocet steh(

K Zobrazi max rychlost Zobrazi max rychlost

L Nazev kombinace Zobrazi ndzev kombinace

M | Zobrazeni Cisla Sitého vzoru Zobrazi Cislo aktualniho Sitého vzoru

N Zobrazi akt. vel. v ose X Zobrazi aktualni velikost vzoru v ose X.

0 Pomér v ose X Zobrazi pomér v ose X.

P Zobrazi akt. vel v ose Y Zobrazi aktualni velikost vzoru v ose Y.

Q |PomérvoseY Zobrazi pomér v ose Y.

R Zobr.vzd.vose Y Zobrazi velikost pohybu ve vzoru v ose Y.
S | Zobr. vzd. v ose X Zobrazi velikost pohybu ve vzoru v ose X.
T Potitadlo S : Pocitadlo steh(

N° :Potitadlo vzori
U Zobrazi akt. rychlost Zobrazi aktualni rychlost
Vv Nastaveni rychlosti Zména rychlosti
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G.5. EDITACE VZORU

G.5.1 Vstup do rezimu editace vzoru

i
Stisknéte a presunete se do rozhrani pro

editaci a detailni nastaveni. Vice naleznete v
kapitole 9.

Stiskem
viz obr. vpravo.

% : rezim siti
@ : rezim editace
Vyberte Q a stisknéterss! |

Poté stisknéte klavesu —~

e

zpfistupnite rozhrani pro editaci,

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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Po stisknuti dojde ke zpfistupnéni

rozhrani pro editaci jako na obr. vpravo.

IM-065] Whether to edit new
pattern ?

52
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Popis funkci:

No. Funkce Obsah

A Nahrani vzoru Zobrazi rozhrani pro nahrani vzoru

B VloZeni vzoru Zobrazi rozhrani pro vloZeni vzoru

C Ptidani bodu Béhem editace Ize zadat dalsi bod

D Zdvih patky Jehla se vrati do nejvyssi polohy

E Nastaveni rémecku Zvedne nebo spusti ramecek

F Informace o poloze jehly Zobrazi informace o poloze jehly

G Seznam funkci Zobrazi mozné funkce pro editaci.

H Informace Zobrazi informace o editovaném vzoru.
I Nastaveni Zobrazi nastaveni

J ZkuSebni Siti ZkuSebni Siti editovaného vzoru

K Vpted-vzad Udéla pohyb vpred ‘4| nebovzad h}h‘a
L Navrat do vych. bodu Pfesune jehlu do vych. polohy.

PFima tlacitkova volba:
1. w JUMP (skok)
2.' 'h: Bod
3.\@_‘: Normalni Siti
M | Funkéni klaves ' %*
Y 4, w7 :  Odstfih
o
5.' ==L": Spusti kontrolu
g =
6. /527 : Smazani elementu
7. 188 3!0 :  Zména rychlosti v sekci
8. .W Smaze editovany vzor
v i Lze pfifadit jednotlivym kldvesdm rychlé nastaveni
N Funkéni klavesy-hot-ke
Y Y jednotlivych funkei (funkéni kod 112)

0] Zobrazi vzor Zobrazi vzor

MP06900CZ_220520
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No. Polozka Obsah
Uplné " . L .
1 L, Uplné koordinaty aktualni pozice jehly do vych. bodu.
koordinaty
Pomérné . . AV
2 L, Pomeérné koordindaty aktualni pozice jehly.
koordinaty
3 Rychlost Aktualni rychlost.
4 Roztel Délka stehu aktudlniho elementu.
Typ soucasného elementu. Pri nastavovani Udajl o Siti systém provede
5 Typ elementu zobrazeni typU prvkd, (jako je skokovy posuv@ prerusovana ¢ara,
volna krlvkaﬂ atd.).
Typy polohy vstupu jehly:
=4 pocatecni bod
6 |Tvo zo: #*= prosttedni bod elementu
yp zapisu
"." Horni bod
=g Konec elementu
=" Konec vzoru

G.5.2 Editace vzoru

Pomoci editace vzoru je moziné upravovat vzor.

Linear line

X (mm) Y (mm)
- 9. -40.00 25.00
| 40.00 25.00

40.00 -25.00

-40.00 -25.00

54
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1. Vlozeni Jump (Skok)

Pomoci klavesy IE je moiné aktivovat

rozhrani pro nastaveni Jump.

) |
Stiskem — aktivujete funkci Jump.
Pomoci klaves %je mozné posouvat
jehlu.

Stisknéte 'ﬁ} pro potvrzeni
-

a pak klavesu pro potvrzeni.

Poté se zobrazi nasledujici:

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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2.Vlozeni normalniho Siti

V listu funkénich kodl vyberte “023 Linear Normal Sewing” a poté stisknéte ™

CO]’ Thread Trimsing

Eeference Point Setting

<o
o)
&

One—Turn

o OO? Thread Tension 3

!

i

Active Tenzion Value

ﬁ &
% -

Interncdjate Presser Value

—
=

(023 [ Linear Seuing

56
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V rozhrani pro nastaveni stisknéte klavesu

m

pro pristup do nastaveni délky stehu (viz

obr. vpravo).

Stisknéte- a ma poté ENTER pro uloZeni.

Délka stehu se zméni.

Pozn.: Stiskem g

hodnotu zrusite.

MP06900CZ_.

220520 GSS/A-0606
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Poté stisknéte klavesu

ol I
4 % 1S

’ s -
Pomoci klaves

presunite jehlu z pozice

do a pak stisknéte 'iiOpakujte v

poradi jako na obr.:

Nakonec stisknéte klavesu

pro potvrzeni.

L
4 ¥

i

58
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3.Ulozeni

Stiskem % se presunete do rozhrani pro
ulozeni.

Cislo bude vygenerovdno automaticky, ale je
mozné je zadat i ruéné pomoci klaves:

m~ Enebo E

Pomoci' |je mozné vybrat pozici pro ulozeni.
Vzor je mozné nahrat do vnitfni paméti nebo na
USB disk.

Stiskem dojde k ulozeni. Systém se zept3,
zda ma pridat odsttih.

-
Stisknéte JproANO.

Stisknéte pro NE.

Pak dojde k navratu do rozhrani pro editaci.
LK)

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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G.5.3 ZruSeni rezimu pro editaci vzoru

Ve standartnim rozhrani stisknéte !g
klavesu

Stisknéte pro zpfistupnéni rezimu editace

nebo Siti.

: ReZim editace

@
Poté opét stisknéte klavesu !3!
Systém se zepta, zda se chcete vratit do rezimu Siti.

% : ReZim Siti

-}

Vyberte a stisknéte

Stisknéte k= pro potvrzeni.
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G.6. INFORMACE

Toto menu obsahuje nasledujici 3 funkce:
1)Vymeéna oleje, vyména jehly, udrzba a ¢isténi atd.

2)Rychlost Siti.

3)Zobrazeni navodu pro navleceni nité.

G.6.1 Informace o udrzbé

(@ Vstup do rozhrani
V zakladnim rozhrani stisknéte klavesu A.

(2 Zobrazeni rozhrani

Stisknéte klavesu B

62 GSS/A-0606 MP06900CZ_220520




© ANITA

Nyni jsou zobrazeny nésledujici ikony:

W Vyména jehly (tisice stehd)

: Cisténi (hodiny)

: Vyména oleje (hodiny)

C zndzornuje funkci.
D zndazornuje interval.
E zndzornuje zbyvajici ¢as.

Zbyvaijici ¢as Ize vymazat.

Po stisku klavesy T se otevre okno, ve kterém
se nastavi perioda vymény jehly (pocet kusu vyrobka)

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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G.6.2 VloZeni ¢asu udrzby
(O Zobrazeni informaéniho rozhrani

Drite klavesu A po dobu 3 sekund pro aktivaci

rozhrani.

Objevi se 6 klaves.

@ Zobrazeni rozhrani pro udribu

Stisknéte klavesu I‘#ﬂl

& Popis tfi dolnich kldves:

: Zaznam o alarmu

lig

P
@ : Zaznam o provozu stroje

I dé{l' : Heslo pro udrzbu a opravy

GSS/A-0606 MP06900CZ_220520
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Pro vloZzeni zmény dat stisknéte klavesu C.

pokud stisknéte napf. kldvesu
mozné nastavit ¢as pro Cisténi.

3 Nastaveni udrzby

Pokud je hodnota nastavena na 0, je funkce
vypnuta.

Nastaveni hodnoty provedte pomaoci Ciselnych

a o
kléves a potvrdte klavesou. " A

G.6.3 Vypnuti alarmu

Jakmile dojde k vyprSeni nastaveného ¢asu, stroj spusti alarm.

/e

Stisknéte klavesu:

NiZe jsou uvedeny kédy pro kazdou polozku:
e\V/yména jehly: MO012
oCidténi: M013
e\/yména oleje: MO014

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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G.6.4 Kontrola produkce

V tomto rozhrani je zobrazen pocet odsitych produktl od zacatku.

Obé metody pro zobrazeny jsou popsany
nize.

G.6.4.1 Informacni rozhrani

@ Zobrazeni informacniho rozhrani

V hlavnim rozhrani stisknéte klavesu A pro
aktivaci informacniho rozhrani.

@ Zobrazeni rozhrani kontroly produkce

Pro aktivaci tohoto rozhrani stisknéte
klavesu B.

66 GSS/A-0606
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V tomto rozhrani je dale 5 polozek:
A: Cilovy pocet

Nastavi cilovy pocet kus(.

B: Pocet od soucasnosti

Zobrazi pocet odsitych kus( od ted.

C: Aktudlni pocet

Zobrazi celkovy pocet odsitych kusa.

D: Cas

Nastavi ¢as kazdého kusu v sekundach.

E: Skutecny jednotkovy pocet

Interval nastaveni kusu.

G.6.4.2 Sici rozhrani

(D Zobrazeni

Production control

Fnyd tarpet value |

Existing target value :
(depending on pisch ten)

Actsal resuits watue ¢
(depetating on untt inferval)

Piech time of trger: 0.50% I

‘:/ | Umt Interval of acusa

Do tohoto rozhrani se dostanete pomoci klavesy -

2 Zobrazeni kontroly produkce

V rozhrani pro Siti stisknéte klavesu A.

Obsah a funkce jsou stejné jako v kapitole

G.6.4.1.

|

MP06900CZ_220520
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G.6.5 Nastaveni kontroly produkce

O Zobrazeni CROp—
Pro aktivaci jsou stejné pokyny jako v kapitole ‘
G.6.4.
ol (B
B > ling target vedus

m )|-- g On SIS Prvw)|

Artaal renats vahis |

D n Pt tns of sarpgae L
[ A L of scit
E Ukt rvemrwed ef mcunsl:

@

@ Vlozeni cilového poctu

Nejdfive zadejte cilovy pocet kus(.

a zadejte hodnotu.

Stisknéte klavesu A

pus)

Poté stisknéte
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3 VloZeni ¢asu

VloZi ¢as kazdé operace.

ey
Stisknéte klavesu D ~ " azadejte hodnotu.

sy

Poté stisknéte

@ VlozZeni ¢asu pro odstfih

VloZte pramérny Cas odstrihu pro kazdou operaci.

Stisknéte klavesu E m

Pomoci dCiselnych klaves zadejte hodnotu a

pu=)

stisknéte klavesu

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606

69




© ANITA

® Pocitadlo produktt

Stisknéte klavesu LS [

Cilovy pocet: stisknéte klavesu pro zacatek
odpoctu

Aktudlni mnoiZstvi: systém zacne pocitat po vstupu
do rozhrani kontroly produkce pfres Sici rozhrani.

© Zastaveni pocitadla
Ve stavu pocitadla stisknéte 0 kladvesu
Po zastaveni bude zobrazena | 4;. klavesa
Pro pokraCovani stisknéte klavesu znovu. Bez

stisknuté klavesy [’.’nebude hodnota vymazana.

@ Vynulovani poéitadla
Pro vynulovani pocitadla zastavte pocitadlo

a poté stisknéte klavesu: [.,
Hodnoty budou smazany.

sy

Pro potvrzeni stisknéte:

Privduction cantrol

N Fial bagrt velue

[l Extsang targes e
FQ] idepenting on pitch tme)

ACTUS T e
(3coensging on unn imrerwy

Prich Sere of Larpee
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G.6.6 Zobrazeni schématu navleceni nité

Pro zobrazeni schématu pro navleceni nité stisknéte klavesu: %

G.6.7 Zaznam chybovych hlaseni

Stisknéte klavesu: "=
Vedle Cisla chyby je vidét Cislo, které znaci pocet
chybovych hlaseni pro danou chybu.

BEE )] -

Po stisknuti této klavesy se zobrazi detailni informace.

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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G.6.8 Zaznamy o provozu stroje

L3
Po stisknuti klavesy @ 9 je mozné zobrazit

Running note

informace o provozu stroje.

Total Running Time:
Celkovy cas provozu stroje (v hodinach)

Total Number:
Celkovy pocet usitych kusu

Total PowerOn Time:
Celkova doba, po kterou byl stroj zapnuty (v
hodinach)

Total Sewing Stitches:

Celkovy usitych pocet steh( (v tisicich)

Tlac¢itkem Clean je moZno hodnotu vynulovat
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G.7. FUNKCE KOMUNIKACE

G.7.1 Format dat
Format dat vzoru je: *.VDT

PFi ukladani dat na USB disk je nutné je umistit do slozky DH_PAT, jinak nebude mozné
je pozdéji nahrat.

G.7.2 Pfenos dat

(D Zobrazeni komunikaéniho rozhrani

((©)

Stisknéte klavesu

@ Vybér metody pfenosu

: Prenos dat z USB disku do stroje

: Prenos ze stroje na USB disk

® Pfenos dat z USB disku

1)Vybér vzoru na USB disku

Pro vybér vzoru stisknéte klavesu E

: Vybrat vie
P . obratit vyber
wl | : Smazéni
S . Volng pamet

Stisknutim klévesy'-" se vratite zpét.

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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2)Potvrzeni Cisla vzoru

Cislo nahofe na této klavese

znamena pocet volnych pozic. E

3)Pfenos dat

£ 1

Stisknéte klavesu =1

pro prenos dat.

PATLVOT

o

[

74
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@ Pfenos dat na USB disk

Stisknéte klavesu: m

1)Vybér vzoru

Stisknéte klavesu:

: Vybrat vse

: Obratit vybér
"ﬂ" : Smazani
E : Volna pamét

pay
Stisknutim klavesy se vratite zpét.

2)Pfenos dat

£ 1
Pfenos zahdjite stiskem klavesy: pokud

.....

zeptd, zda jej ma prepsat.

Vzory, kopirované na USB disk jsou
pojmenovany jako: SC-xxx.VDT.

3)Smazani vzoru na USB disku

Pred pfenosem je mozné USB disk vymazat.

Stisknéte H a poté "ﬂ"

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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G.7.3 Update

Zobrazeni

Drzte klavesu

@V\'/bér Updatu

Stisknéte klavesu: ﬂ

Vyberte " a potvrdte |

: Update ovladaciho panelu

po dobu 3 vtefin.
Ikona v pravém hornim rohu zmodra.
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(3) Vybér updatu souboru

! _I‘ flash.bin z

pro vybér polozky a poté el 0 | haneith.bin

m 3 ‘ hse1224.bin
Stisknéte

4 24=.bin

Stisknéte

be.bin

Pozn.: polozky najdete ve sloZce:
DH_PRO

G.7.4 Instrukce pro zadlohu a obnoveni

1 Zobrazenirozhrani

Drite klévesum po dobu 3 vtefin.
Ikona vlevo nahore zmodra.

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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2  Vybér pfenosu parametru

N ' N
,

Stisknéte klavesu , poté SR,
nakonec kldvesu P=4! pro potvrzeni
l‘,?

: Pfenos parametr(

3 Kopirovani parametrd na USB disk (zaloha)

Stisknéte klavesu

Stisknéte“ a =
Na USB disku se automaticky vytvori DH_DAT

Nazev souboru bude: SC-440.SWD.

78
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4 Kopirovani parametra z USB disku (obnoveni)

Stisknéte kldvesu "

Poté stisknéte klélvesym a =

Pted timto krokem je doporuceno udélat
zalohu, viz. bod 3.

G.7.5 Instrukce pro zalohu a obnoveni dat

1 Zobrazeni rozhrani

Drzte klévesum po dobu 3 vtefin. lkona v
levém hornim rohu zmodra.
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2 Vybér typu kopirovani

Stisknéte postupné klavesy:

i N

= =t

: Kompletni pfenos dat

3 Kopirovani na USB disk (zaloha)

U3
Stisknéte klavesu: -

m

Na USB disku se vytvofi slozka DH_DAT a nazev
souboru bude SC-440.MED

Poté stisknéte klavesy:

80
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4 Kopirovani na USB disk
(obnoveni)

Postupné stisknéte klavesy:

Pfed timto krokem je
doporuceno udélat zalohu,
viz. bod 3.

l_i]rgx
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G.8. NASTAVENI REZIMU A PARAMETRU

G.8.1 VSTUP DO ROZHRANI

Podrienim klavesy nebo klavesy ™=
dobu 3 vtefin se zpfistupni Uroven 2, podrzenim
kldvesy po dobu 6 vtefin se zptistupni Uroven 3.

Level 1

AW © =

Level 2 Level 3
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Popis funkci:

No. lkona Funkce Popis
1 L/?ﬂ"-f Nast. parametru Level 1 Nastavi parametry v Grovni 1
L. Nastavi typ, hodnoty a vychozi hodnot
2 K, Nastaveni pocitadel vp .. yawy Y
pocitadel
7 ) "y Pfepnuti mezi normalnim a
3 NO. Nastaveni typu Siti . i
: kombinovanym vzorem
4 Editace vzoru Zpfristupni editaci vzoru
5 r'r‘) Font pisma Nastavi pismo
6 3 Uprava vzoru Pro Upravu vzoru
|
7 »‘f?ﬂ Zamek vzoru Rozhrani pro zamykani vzori
I
8 1_'{:» Inicializace USB Inicializace USB disku
9 ‘.Ea Verze software Vyvold verzi softwaru
h. Ve Ve . v s . 7 . .
10 Zamek klavesnice Zamkne nékteré ikony na klavesnici
11 ".'.., Test Test LCD panelu a nastaveni stroje
12 i Parametry — zaloha Zalohovani nebo obnova parametri
=
13 ;.@‘ Prepnuti editace par. Otevre nebo zavie editaci parametru
14 /&f Nast. parametru Level 2 Nastavi parametry v Urovni 2
15 i Video Pfehrani videa
MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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G.8.2 Nastaveni parametrt Level 1

(D Operace pro nast. parametri

®) Stisknéte kldvesu

i‘: Zobrazi informaci o parametru

Vyberte parametr, ktery chcete nastavit.

NiZe je uveden pftiklad

® Upravte parametr

84
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@ Parametry Level 1

No. Parametr Rozsah Jednotky Vychozi hodnota
uo1 Pritlak  ZplGsob  zvednuti po| Off/1/2 1
ukonceni Siti
u27 Jednotka pocitani pocitadla Siti 1~30 1 1
u32 Nastaveni zvuku bzucaku 0: Ticho 2
OFF: Ticho 1: Zvukovy signal
PAN: Zvukovy signal 2: Zvukovy signdl + Alarm
ALL: Zvukovy signal + Alarm
ua1 Vyhledani pocatku pfi posunu P| 0:Ano 0
vzoru 1: Ne
Ano: Vyhledavani
Ne: Nevyhledava
us5 Zobrazit tlacitko start do vzoru Ano / Ne Ano
ue4 Volba jednotky pro zménu velikosti 0: Procento vstupu 0
%: Procento vstupu 1: vstupni skutecna
SIZ: Skuteéna velikost velikost
u72 Nastaveni intenzity osvétleni stroje | 0: Off 1
1-6: hodnota svétla
us8 Rezim méfitka 0: Zakazano 1
OFF: Zakazano 1:Zména v rozteci
PIT: Zména v roztedi steh(
steh( 2: Zména Cisla stehu
STI: Zména Cisla stehu
U100 Nastaveni pomalého startu 0: OFF 1
1:On
OFF: Rychlost startu stehl 1-5 se
bude fidit nastavenim parametru
€.151~155.
ON: Sleduje nastaveni pomalého
startu
U190 IAutomatické vypnuti 0: Ne 1: Ano
zadniho svétla 1: Ano
OFF:  Neni automatické
\vypnuti
ON: Automatické vypnuti
U191 IAutomatické vypnuti 19 1m 3m
zadniho svétla Doba ¢ekani
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U192 Nastaveni intenzity zadniho| 20~100 100
svétla Ne
U193 Uprava hodnoty &itace 0: Povoleno 0 OFF
OFF: Povoleno 1: Zakdzano
ON: Zakazano
U194 Operace pri dosazeni| OFF: Zastaveni Siti 0: OFF
nastavené hodnoty pocitadla | ON: Pokracovat v Siti
OFF: Zastaveni siti
ON: Pokracovat v Siti
U195 Nastaveni hlasitosti 30~63 50
U204 Adresa aktualizace Nutno zadat heslo 851968
Blokovano vyrobcem
U900 Jazykové rozhrani 0: Cinstina Angli¢tina
1: Anglictina
2: Turectina
uso1 Nastaveni jazykového| 0: OFF 0 OFF
rozhrani pfi zapnuti stroje 1: ON
OFF: vypnuto
ON: Zapnuto

86

GSS/A-0606

MP06900CZ_220520




© ANITA

G.8.3 Nastaveni parametrt Level 2

(D Operace pro nastaveni parametrdi

Stisknéte klavesu:

=

Parametry Level 2

i

x
~
-

o
K150 |’
i

x
-
w
w

‘|E

i

No. Parametr Rozsah Jednotky Vychozi
hodnota
K60 Zpozdéni  hlavniho  hfidele  pti| 0~3000ms 10 10
spousténi  lisu (Dostupné u
jednoduchého pedalu)
K70 Typ ovladani 1: jeden pedal 2
1: jeden pedal 2: dva pedaly
2: dva pedaly
K71 Rezim ¢innosti jednoho pedalu 1~2 1
1: 1 spusténi ramecku, 2 Siti
2: 1 spusténi ram. Do poloviny, 2
Uplné spusténi a siti
Blokovano vyrobcem
K73 Nastaveni zdvihu pedalu Pro tento typ stroje 0~15 10
nelze provézt

MP06900CZ_220520
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K125]| Pro tento typ stroje nelze 232,5
provézt
Blokovano vyrobcem
K126| Pro tento typ stroje nelze provézt 207,8
Blokovano vyrobcem
K127| Pro tento typ stroje nelze provézt 82
Blokovano vyrobcem
K139/ Chlazenijehly 0~30 0
K150| Zpétné dotoleni hfidele pro zdvih jehly | 0: OFF OFF
ON: Ano 1: Zapnuto
OFF: Ne
K151 | Rychlost 1.stehu pfi startu 200~3200 ot/min 100 400
K152 | Rychlost 2.stehu pfi startu 200~3200 ot/min 100 600
K153 | Rychlost 3.stehu pfi startu 200~3200 ot/min 100 800
K154 | Rychlost 4.stehu pfi startu 200~3200 ot/min 100 1200
K155 | Rychlost 5.stehu pfi startu 200~3200 ot/min 100 2500
K156 | Rychlost 5.stehu pfed koncem 200~3200 ot/min 100 3200
K157 | Rychlost 4.stehu pfed koncem 200~3200 ot/min 100 3200
K158 | Rychlost 3.stehu pfed koncem 200~3200 ot/min 100 3200
K159 | Rychlost 2.stehu pfed koncem 200~3200 ot/min 100 2400
Blokovano vyrobcem
K163 | Maximadlni rychlost 1200~3200 ot/min 100 3200
Blokovano vyrobcem
K164 | Vynechani odstfihu nité 0: On ON
1: Yes
K171 | Blokovéni motoru po spusténi 0: Off OFF
1: Zam¢eno
K250 | Detekce pocatku pfi ukonceni Siti 0: OFF OFF
ON: Ano 1: Zapnuto
OFF: Ne
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K251

Vyhledani pocatku pri
kombinovaném siti

OFF: Nevyhledava
PAT: Po kazdém vzoru
CLC: Po kazdém cyklu

OFF

K252

Nastaveni dotaceci rychlosti

50~400 ot. / min

10

200

K260

Zména doby podavani
-: Pfedbézné podavani
+: Zpozdéné podavani

-30~30

10

K261

Zména doby podavani 1. stehu pfi
startu

-: Pfedbézné podavani

+: Zpozdéné podavani

-30~30

K262

Zména doby podavani 2. stehu pfi
startu

-: Pfedbézné podavani

+: Zpozdéné podavani

-30~30

K263

Zména doby podavani 3. stehu pfi
startu

-: Pfedbézné podavani

+: Zpozdéné podavani

-30~30

K264

Zména doby podavani 3. stehu pred
koncem

-: Pfedbézné podavani

+: Zpozdéné podavani

-30~30

K265

Zména doby podavani 2. stehu pred
koncem

-: Pfedbézné podavani

+: Zpozdéné podavani

-30~30

K266

Zména doby podavani 1. stehu pred
koncem

-: Pfedbézné podavani

+: Zpozdéné podavani

-30~30

K269

Zpozdéni pritlaku

-80~80

K270

Povoleni detekce pretrhu nité
OFF: Vypnuto
ON: zapnuto

OFF

K271

Pohotovostni poloha rdmecku
ON: Stted plochy
OFF: Poloha zacatku Siti

0: OFF
1:On

OFF

K274

Rychlost spousténi rdmecku
-: snizovani
+: zvySovani

-5~2

K275

Rychlost zvedani ramecku
-: snizovani
+: zvySovani

-5~2

K276

Doba zvednuti rdmecku na konci Siti
-: snizovani
+: zvySovani

-5~2

K277

Odhazovac nité
0: Elektro magnet
1: Motor
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K278

Doba otevieni odhazovace niti

-20~+20

K279

ReZim ovladani napinace
Mot: Motorek

AIR1: Pneumatické otvirani
PART1: Samostatné otevirani
AIR2: pneumatické zavirani
PART2: Samostatné zavirani

PART 1

K280

Slapnuti pedélu vzad nebo stisknuti
nouzového zastaveni

1: Zapnuto

0: OFF

K282

Nastaveni thlu koncového pohybu po
dokonceni Siti

0~30

K399

Nastaveni rychlosti
Blokovano vyrobcem

OFF

K458

Omezeni Sici plochy X +
Blokovano vyrobcem

0,0~40,0mm

40

K459

Omezeni Sici plochy X -
Blokovano vyrobcem

0,0~40,0mm

40

K460

Omezeni Sici plochy Y +
Blokovano vyrobcem

0,0~30,0mm

30

K461

Omezeni Sici plochy Y-
Blokovano vyrobcem

0,0~30,0mm

30

K462

Nastaveni elektromagnetu odstfihu

0~45

10

K465

nastaveni vzdalenosti paralelniho
pohybu Siciho vzoru

1: vzdalenost se uklada

2: vzdalenost se neuklada

3: zakazat nastaveni vzdalenosti

K469

Nastaveni napéti
OFF: zakdzano
ON: nastavit

OFF

K472

Nastaveni druhé polohy zvedaciho
rdmecku

-30~30

K551

Napéti horni nité pfi zahajeni Siti

0: zavieno

1-3: otevfit pfi nastaveném poctu
stehtd

K560

ZpUsob snimani napéti nité
0: svorka
1: podpora

K568

Nastaveni délky nité po odstfihu

0~3
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K569 | Ovladani spusténi ramecku ST
ST: oba soucasné
LR: Levy se spusti a pravy priloZi
RL: Pravy se spusti a levy priloZi
K570 | Vné&jsipfitlatny motor No
NO: Nenainstalovan
YES: Nainstalovdn
K571 ReZim ovladani stredniho ramecku 0~4 1
0: bez stfedniho rdmecku
1: vzduchovy spinac
2: Motor AP
3: Motor
4: Motor Mj
K572 | ReZim odstfihu nité v pauze OFF: Vypnuté Man
Man: Manualni
odstfih
AUT: Automaticky
odstfih
K573 | Rychlost posuvu 0~5 3
K582 | Fixace napéti horni nité pfi 1: ON ON
zahajeni siti 0: OFF
OFF: Neucinné
ON: Efektivni
K583 | Odchylka dhlu napnuti horni nité pfi|  -150~+150 stupid 0
startu
K584 | Odchylka dhlu napnuti horni nité 0,0~80 stupfili 40
pfi ukonceni
K585 | Pevné napéti horni nité na 0,0~200 75
zacatku
K587 | Oteviené napéti horni nité na 0~300 0
zacatku
K588 | Doba otevieni hlavniho napinace pfi 0~50ms 0
zastaveni
K589 | Nastaveni elektromagnetu hlavniho -5~15 0
napinace
K590 | Nastaveni hlavniho napinace 0~200 75
K591 | Uhel odstfihu -10~10 0
Blokovano vyrobcem
K592 | Rychlost odstfihu 200~7000t/min 400
K593 | Zména rychlosti odstfihu -3~3 0
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K594 | Poloha jehly pfi zastaveni -10~+10 stupnd 3
K595 | Doba otevfeni napinace -40 ~ +40 0
K596 | Prepinac sklonu hlavy OFF
OFF: Neucinné
ON1: ON1
ON2: ON2
K597 Doba otevieni elektromagnetu -30~+30 0
odsttihu
K598 | Doba zavieni napinace -40~1 -4
K756 | Omezenirychlosti navijece ON
ON: max rychlost 2000 st/min
OFF: Zadné limity
K850 Nastaveni typu stroje 17
Blokovano vyrobcem
K890 | D rozdifeni stroje 0-255 0
K891 | Instalace externi fidici desky YES
YES: Nainstalovand
NO: Nenainstalovana
K900 | Vyrobni nastaveni parametr(
Blokovano vyrobcem
K994 | Nastaveni vyrobniho nastaveni 3
motoru X
Blokovano vyrobcem
K595 | Nastaveni  vyrobniho  nastaveni 4
motoru Y
Blokovano vyrobcem
K996 | Nouzovy spinat 0: Vypnuto 0
ON: U¢inny 1: ON
OFF: Neucinny
K997 | Nastaveni poctu stehl pro detekci -100~100 0
pfetrhu nité
Blokovano vyrobcem
K998 | Zpoidéni elektromagnetu odhozu
Blokovano vyrobcem
K999 | Rezerva
Blokovano vyrobcem
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G.8.4 Nastaveni pocitadla

v

Stisknéte pro pfistup do rezimu nastaveni pocitadla, viz. obr. vpravo.
No Funkce B
Y o yixe %
A Pocitadlo steh pficitaci
B Pocitadlo steh( odecitaci Sewvng counter ’_[
C Pocitadlo steh(i vypnuto 5 hacc - LJ ‘_"J
D Nastaveni aktudlni hodnoty pocitadla E__b_"J =
E Nastaveni maximalni hodnoty pocitadla —%”_“J ==
F Pocitadlo kusu pricitaci e G
G Poc¢itadlo kust odeéitaci Type: rjm iJ ot fe=——
H Poc¢itadlo kusti vypnuto I——T et | CH R
I Nastaveni aktualni hodnoty pocitadla J_?L .
J Nastaveni maximalni hodnoty pocitadla

Pocitadlo Siti nahoru
Pti kazdém Siti jednoho tvaru se stavajici hodnota pocita nahoru 1. Kdyz je
stavajici hodnota rovna nastavené hodnoté, rozhrani pocitadla prekroci
zobrazi se varovani. Stisknéte tlacitko obnovit stavajici hodnotu na 0
Po¢itadlo Siti DOLU :
Pokazdé, kdyz se provadi Siti jednoho tvaru, stavajici hodnota se odpocitava
doll o 1. Kdyz stdvajici hodnota dosahne hodnoty "0", zobrazi se rozhrani
prekroéeni pocitadla se zobrazi varovani. Stisknutim obnovite stavajici
hodnotu na nastavenou hodnotu.
Pocet kusu poditadla UP :
Pokazdé, kdyz je provedeno cyklické nebo pribézné siti, je stavajici hodnota
pocitana nahoru o 1. Kdyz se stavajici hodnota rovnd nastavené hodnoté,
zobrazi se rozhrani varovani o prekroceni pocitadla. Stisknéte tlacitko

pro obnoveni stavajici hodnoty na 0
Pocet kusu pocitadla DOWN :
PFi kazdém cyklickém Siti nebo kontinudlnim Siti se stavajici hodnota pocita
doll o 1. Kdyz stavajici hodnota dosahne hodnoty "0", zobrazi se rozhrani
varovani o prekroceni pocitadla. Stisknéte tlacitko

pro obnoveni stavajici hodnoty na nastavenou hodnotu.
Vypnuti pocitadla
U zvoleného typu citace stisknéte "Off" pro vypnuti ¢itace.
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G.8.5 Vstup do editace vzoru

Stiskem [E&S0EEY ziskate pristup do reZimu pro vybér
editace nebo Siciho médu, viz. obr. vpravo.

=E : Sici mod

'V: h : Edita¢ni méd

Vyberte editacni mdd stiskem a
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G.8.6 Mazani USB disku

m Format operation w
Stisknéte klavesu ' pro pfistup do rozhrani. L
V tomto rozhrani midze uzivatel ovladat :
-USB mazani disku

-Mazani paméti Memory

-PtizpGsobena mazani

Custom

-Mazéanivzord PaC

Stisknéte prislusné funkéni kldvesy a vstupte do
pfislusného rozhrani.

Stisknutim odejdete z rozhrani

Stisknutim tlacitka "USB" mazete soubory U disku

”] [M-088] Whether to format USB

Stisknutim ™ smazete vSechny soubory disku U

Stisknutim ukoncite mazani U disku.
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Stisknutim tladitka "Memory" mazete pamét

vzorl

Lze inicializovat nasledujici vzory :

12) Normalni vzor (zakladni vzory & Uzivatelské vzory)

13) Vzor cyklického Siti

14) Registrovany vzor P

pas)

Stisknutim smazete vSechny soubory disku U

Stisknutim ukoncdite mazaci rozhrani.

X Pozor! Tato operace vymaze viechny vzory v
pameéti!

Stisknutim tlacitka "Custom" provedete davku
mazani
V tomto rozhrani systém zobrazi vSechny vzorové
soubory v paméti. Stisknutim pftislusného tlacitka
provedete davkové mazani.
Operace v této funkci :

A. Pomoci "Sipka nahoru", "Sipka dold" otocite

stranku
B. Pomoci nasledujicich tfi operaci mlzete
vybér vzorl(

ALL .
a. Stisknéte pro vybér vSech vzor(

b. Stisknéte m pro vybér vzoru v

opacnym zpUsobem

c. Zadejte Cislo vzoru

C.  Stisknutim E odstranite vzory v davce

D. Stisknutim ukoncite mazaci rozhrani.

[M-089] Whether format memory

Al fae of memory will e lost attar formating

HEH

(=
(T

o

A HHEE
HEF
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Pod rozhranim Vlastni Inicializace

stisknéte E pro zobrazeni volného mista v paméti a
poctu vzorl v jednotlivych formatech.

Stisknutl'mm se vratite do horniho rozhrani.

G.8.7 Verze software QR \ g

Panel Ver.: [ASC21 0-KD3-A-v1.0.292

Stiskem klavesy ziskate ptistup do rozhrani.

Main-Control Ver: [ASC210-MC-A-v1.2.2876

Step-Motor-1 Ver.: [ASC21X-MD1-A-v1.0.155

S
) ) Co' - A o Step-Motor-2 Ver.: |ASC21X-MD2-Av1.0.155
Stiskem klavesy “"I51 ulozite informace o aktualni verzi do

kofenového adresare disku U EsNer: ASC210-FS-A1.0.85(9%)

Os Ver.: |ASC210-05-A-v1.0.58(9x)

Compiling Time:  |2017-12-27
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G.8.8 Prepnuti typu Siti

Stiskem ziskate pfistup do rozhrani.

. Normalnf &iti

: Kombinované Siti

Po potvrzeni typu Siti dokoncite operaci

stiskem m

Q
Poté stisknéte klavesu gpro aktivaci.
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G.8.9 Zamek klavesnice

V rozhrani pro nastaveni Level 2 stisknéte

O Moznosti zamku klavesnice
: Zamek neni nastaven

i : Zamek je nastaven

| pj

Zvolte’ a stisknéte .

klavesu
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(2 Zobrazeni stavu zamku klavesnice

Zavrete rozhrani pro nastaveni parametr(i a
vratte se do rozhrani pro vloZeni dat, viz.
obr. vpravo. Pod &islem vzoru vidite ikonu:

[a)

Ve stavu zamc&ené klavesnice jsou viditelné
pouze dostupné klavesy.

(3 Usporadani pro zaméenou klavesnici

1.

Rozhrani pro vlozeni Sicich dat:
Registrace vzoru
Pojmenovani vzoru
Nastaveni rozsahu stupnice
Omezeni max. rychlosti
Registrace P vzoru

Smazani vzoru

Sici rozhrani

Pohyb ramecku

Nastaveni pocitadel

Rozhrani pro vlozeni P vzoru:

a) Editace P vzoru

b) Kopirovani P vzoru
C) Pojmenovani P vzoru
d) Smazani vzoru

Rozhrani pro Siti P vzoru: Nastaveni pocitadel

Rozhrani pro vlozeni dat C vzoru
Registrace C vzoru

Kopirovani C vzoru
Pojmenovani C vzoru

Editace C vzoru

Smazani vzoru

Rozhrani pro Siti C vzoru:
Nastaveni pocitadel

Maod pro nastaveni parametru:

a) Parametry Level 1
b) Parametry Level 2
C) Editace pocitadel
d) Testovaci rezim
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G.8.10 Nastaveni parametri pro editaci vzoru
V rozhrani nastaveni Level 3 stisknéte klavesu:

b —d

Tmavé ikony jsou dostupné. Svétlé ikony jsou
zakazané.

Thetad Teinning

Secoml Delgin
Editaci provedte dle svych potfeb a stisknéte klavesu 2
4‘. i ) 3 Eefercuce Folet Settivg

Theead Tession 3
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G.8.11 Editace pisma

G.8.11.1 Nastaveni parametru

Stisknutim

se dostanete do rozhrani pro
nastaveni parametrQ vysivani pismen

Rotate

Nazev Funkce Popis

Input Vstup Lze zadat maximalné 20 ¢isel/pismen

Font Vybér pismen Vybér z 28 druhii pisma
Ctyii druhy metody uspofadani pole: Vodorovna

Arrange Metoda usporadani ¢ara, svisla ¢ara, konvexni oblouk a konkavni
oblouk.

Space Mezera mezi pismeny | Nastaveni intervalu mezi sousednimi pismeny

. Nastavte hustotu saténu. Cim vétsi je nastavena

Density Hustota , v .
hodnota, tim hustsi bude satén.

Height Vyska Skalovani vysky pismen, rozsah 50~200.

Width Sitka Skalovani Sitka pismene, rozsah 50~200.

Kdyz je metoda usporadani radkova (horizontalni
nebo Vertikalni), zobrazi se toto tlacitko jako
Rotace, takZe uzivatel mlize pomoci néj nastavit
Uhel natoceni pismen ;

Rotation Rotace KdyZ je metoda pole oblouk (Konvexni oblouk
nebo Konkavni oblouk), bude toto tlacitko
zobrazeno jako Nasledovat (Nenasledovat), takze
jej uzivatel miZe pouzit k nastaveni, zda se ma
¢islo otacet spolu s obloukem.

. . . Urcete, zda se ma vloZit automaticky odsttih

Thread-trimming | odstfih
nebo ne
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1. Vlozeni textu
Stisknutim tlacitka Input vstoupite do

vstupniho rozhrani obrdzku. Uzivatel musi YES

zadat alespon 1 obrazek, zatimco

Ize zadat maximalné 20 obrazkd. . n - - n
Stisknutim'ﬂ"jej ulozte a ukoncete. n n n - n
HEREEE
HEEOEE

XEHEERE

2. Select Font
Stisknutim tlacéitka Font vstoupite do

rozhrani pro vyb&r pisma. Systém nabizi 28

druhl pisma. UZivatel mUzZe zadat Cislo od 1
do 28 a vybrat je;j.

Stisknutim® "jej uloZite a ukondite.
V tomto rozhrani se zobrazi tvar pisma.
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3. Arrangement Method

Stisknutim tlacitka Array vstoupite do
rozhrani pro nastaveni metody pole. V
tomto rozhrani mulze uZivatel vybrat
moznost Vodorovna cara, Svisla dcara,

Konvexni Oblouk nebo Konkavni oblouk. parameter:
1. Line-Arrangement-— Harizontal
‘ 2. Line-Arrangement--Vertical
. P - 4 v .. Vs . Fi
Stisknutim tlaéitka ji uloZite a 3 PSR SOy
ukoncite.

4. Letter Interval

Stisknutim tlacitka Interval vstoupite
do rozhrani pro nastaveni.  Pfi
horizontalnim usporadani je intervalem
horizontalni vzdalenost.

Pfi vertikalnim USpOFédéni je Space is horizontal distance both of letter when
intervalem vertikalni vzdalenost. amangement ype khorizontal

Pti obloukovém usporadani je interval
vzdalenost mezi pismeny na oblouku.

Rozsah je 0~ 99,9 mm.
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5. Satin Density

Stisknutim tlacitka Hustota vstoupite do
rozhrani pro nastaveni hustoty Siti. Rozsah
hustoty Siti je 50~200.

Stitch density is more dense more setting val
large.

7. Width Scale

Stisknutim tladitka Width vstoupite do
rozhrani pro nastaveni vySky pismen.
Stupnice Sitky pismen je 50~200.

Letter width is zoom base on the font original size

MP06900CZ_220520 GSS/A-0606
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8. Rotation Angle

Pokud je metoda usporadani pole
horizontalni nebo vertikdlni, je toto
tla¢itko  uUhlem natodeni  pismene.
Stisknutim tlacitka "Rotace" vstoupite do

rozhrani pro nastaveni thlu natoceni. Adjusting the letter arrangement by setting rotate
angle when the arrangement type is line

Smér otadceni je proti sméru
hodinovych rucicek a pohybuje se v

rozmezi 0°~359°,

Poznamka: Pokud je metodou usporadani
konvexni oblouk nebo konkavni oblouk,
toto tlacitko slouzi k nastaveni, zda se

srvrs

pismeno otaci obloukem.

9. Follow/ Not Follow

Pokud je metodou usporadani
konvexni oblouk nebo konkavni oblouk,
toto tlacitko slouzi k nastaveni, zda se
pismeno otd¢i spolu s obloukem.
Stisknutim tohoto tlacitka pfepindte mezi
mozZnostmi "Ndsledovat" a
"Nendsledovat".

[Pozndmka] : Kdyi je zpisob
uspofadani vodorovna c¢ara nebo svisla
¢ara, toto tlacitko slouzi k nastaveni thlu
otaceni.
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10. Auto Insert Trimming
Ve vychozim stavu systém pfida
ofezovy kod automaticky, tj. pfida

ofezovy kdéd na spojnici mezi linedrnim
Sitim a podavanim naprazdno pfi Siti
pismen a na konci Siti.

Stisknutim tohoto tlacitka muzete
prepinat mezi moznostmi "Trim" a "Not
Trim". "Not Trim" znamen3, Ze systém
deaktivuje funkce pro automatické
pridani ofezového koédu.

11. Confirm the Pattern
Nastavte vzor pro Siti a stisknéte

tlagitko! "pro vstup do rozhrani
pro nastaveni

vzoru pro Siti pismen.
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G.8.11.2 Uprava vzoru pfi $iti pismene

V rozhrani pro nastaveni parametru siti pismen mUze uZivatel nastavit jednotlivé parametry.
Poté muizZe uZivatel stisknutim tlacitka vstoupit do rozhrani pro nastaveni, kde m(ze
provést dalsi nastaveni vzoru.
F
G
H
I
P
Q
N (0]
Funkce:
No. Funkce Obsah
Zména pisma vybraného pismene. ZpUsob nastaveni je stejny jako v
A Font Selection

Casti Nastaveni parametrd.

Meéritko vysky vybraného pismene. Zplsob nastaveni je stejny jako v

B Scale in Height Casti Nastaveni parametrd.

Méreni Sirky vybraného pismene. Zplsob nastaveni je stejny jako v

c Scale in Width parametru Nastaveni

D X Position Zobrazeni souradnice X stfedového bodu vybraného pismene.
E Y Position Zobrazeni soufadnice Y stftedového bodu vybraného pismene.
F X Size Zobrazeni sirky vybraného pismene

G Y Size Zobrazeni vysky vybraného pismene

Zobrazeni aktudlniho vzoru pro Siti pismen. Vybrana pismena jsou

H Pattern Display zobrazena Cervené, nevybrand pismena jsou zobrazena zelené.
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| Direction Key Smérové tlacitko Nastaveni polohy vybraného pismene.
J Esc Navrat do predchoziho rozhrani
Previous Letter Vyberte pismeno pro Upravu zprava doleva. Vybrané pismeno se
K (from right to zobrazi cCervené. Pokud ikona pfi vybéru posledniho pismene stale
left) sméruje doleva, budou vybrana celd pismena
Next Letter (from| Dalsi pismeno (zleva doprava) Vyberte pismeno pro nastaveni zleva
L left to right) doprava. Vybrany Udaj se zobrazi cervené. Kdyz ikona pfi vybéru
posledniho pismene stale sméfuje doprava, vyberou se celd pismena.
Dolli KdyZ je metoda usporadani horizontalni nebo vertikalni, zobrazi
Left Tilt/Radian vl wi e N s , i ,
se na tomto tlacitku "Levy ndklon". Stisknutim tohoto tladitka se cely
Down obrazec otoci proti sméru hodinovych rudicek ve stfedu pocatku.
M Levy . , v " .
elvy y Kdyz je metodou pole oblouk, zobrazi se na tomto tlac¢itku "Radidn
naklon/radian dold". Stisknutim tohoto tlacitka se snizi radian celého obrazce.
[Pozndamka] Tato operace se tykd celého obrazce.
Kdyz je metodou pole horizontdlni pole nebo vertikdlni pole, zobrazi
Righ se na displeji tohoto tlacitka "Naklonéni doprava". Stisknutim tohoto
ight
.g ) tlacitka se cely obrazec otoCi ve sméru hodinovych rucic¢ek ve stfedu
Tilt/Radian  Up L,
pocatku.
N Vpravo - . . " Y
. . .| KdyZ je metodou pole oblouk, zobrazi se na displeji tohoto tlacitka
Naklonéni/radidn| , . "
Radian Up".
nahoru ) . » . . .
Stisknutim tohoto tlacitka se zvysi polomér celého obrazce.
[Poznamka] Tato operace se tykda celého obrazce.
) Nastavte Uhel otaceni vybraného pismene proti sméru hodinovych
o Left Rotation rucicek. Stfredem otdceni je stfed pismene
. ] Nastavte Uhel natoceni vybraného pismene ve sméru hodinovych
P Right Rotation rucicek. Stredem otdceni je stfed pismene.
Q Enter tisknutim se dostanete do rozhrani pro ulozZeni vzoru.
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6. Vyberte jedno pismeno pro Gpravu

Stisknutim tlacitka "Previous Letter"
(Pfedchozi pismeno) nebo "Next Letter"
(Dalsi pismeno) vyberte jedno pismeno pro
Upravu. Vybrané pismeno se zobrazi
cervené, zatimco nevybrana pismena se
zobrazi zelené

7. Uprava polohy pismene

Stisknutim smérového tlacitka upravte
polohu vybraného pismene. Uzivatel vidi
soufadnice z "X Position" a "Y Position"
Stejnymi operacemi muizZe uZivatel upravit
polohu dalSich pismen.

110 GSS/A-0606 MP06900CZ_220520




© ANITA

8. Uprava uhlu natoéeni celého vzoru
Stisknutim tlacitka "Left Tilt" nebo "Right
Tilt" upravte Uhel natoceni celého vzoru.
"Levy naklon": Otaceni proti sméru
hodinovych rucdicek

"Right Tilt" (Pravy naklon): Otaceni proti
sméru hodinovych rucicek

[Poznamka]: Tato tlaCitka se zméni na
"Radian Up"/"Radian Down", ktera slouZi k
nastaveni poloméru celého obrazce

9. Otaceni jednotlivého pismene

Vyberte pismeno a poté stisknéte tlacitko
"Left Rotation" nebo "Right Rotation" pro
nastaveni Uhlu natoceni vybraného
pismene.

[Poznamka] PFi nastavovani Ghlu natoceni
by mél uzivatel nejprve radéji nastavit uhel
natoceni celého vzoru. Pokud uzZivatel
nejprve nastavi Uhel natoceni jednotlivého
pismene, nastaveni se zrusi, kdyZ uZivatel
natoci cely vzor.
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10. Ulozeni vzoru

.

pristup k rozhrani pro ukladani vzord

Po upravé stisknéte tlacitko , aby se
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G.8.12 Testovaci méd - Vstup pouze pro autorizovany servis

At Mode Setting Level 2 Interface,

Uuser can pres_ to have acces

the Test Mode Interface (as shown in
right picture) The following is the list of

each figure
No. Name
A 113 Stepping Motor Origin
Adjustment
B 115 Return to Origin
C 103 Input Test
D 104 Speed Test
E 105 Output Test
F 106 Continuous Running
G 107 XY Motor Origin Test
09 Presser:/ Origin Sensor
H
Test
| Intermediate Presser Origin
Sensor Test
J Headboard Data Setting
K Main Motor Origin Test
] 101 Touching Panel
Correction
M 102 LCD Test
Press 1>S to quit the Test Mode
Interface
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(1) Stepping Origin Adjustment

A. Inthe test mode interface, user can

to enter theinterface | x

for adjusting the stepping rigin (as

shown in right). User can press | X-Step origin adjustment | Y-Step origin adjus I
User can press to quit

B User can adjust the origin of the

press

following motors in this interface :
* X Stepping Motor
*Y Stepping Motor
* Presser Stepping Motor
* Intermediate Presser Stepping Motor

Adjustment Procedure:

* At entry to the system, the input
indicator will sparkle.

* User can step the pedal to level 2 and
press arrow to input the value. The
letter will sparkle and the setting
indicator is on

* Step the pedal to confirm the origin
and setting indicator is off

® Press"!"

® Press u to clear the value

to save the value
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(1) Input Signal Test Method

In the interface of Test Mode, press
Input signal detection

X

* (103 Input Inspection) to enter the
interface of input inspection interface (as
shown in right). Users can confirm the
input status of each switch and sensor.
ON: Turn On

OFF: Turn Off

01: Start Switch

02: Presser Switch

03: Emergency Switch

04: X Motor Origin Sensor

05: Y Motor Origin Sensor

06: Origin Sensor of Outer Presser
Motor

07: Origin Sensor of intermediate
Presser Motor

08: Sensor of Head Tilt

09: Sensor of Simulated (Single) Pedal

(2) Speed Test
@Interface for Speed Test

In the interface of Mode Inspection, Press Speacidetection b4

m ( 104speed test ) to enter the
interface for Speed Test (as shown in

right figure). The speed of main shaft

e

motor can be tested in that interface.

Press to quit the interface for

speed test.
@Speed Test Setting
Press “+” & “-“ to set the speed of the main
&
shaft motor. Press , then the motor
will run at the set speed. At this moment,

the actual tested speed is displayed in
the
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interface. Press to stop

the machine

(3) Output Inspection

In the interface of Mode Inspection, Press

w (105 Output Inspection) to enter
the interface of Output Inspection (as
shown in the right figure). The following
output status of the solenoid can be
checked under that interface.

01: Thread-trimming Solenoid Test
02: Thread-releasing Solenoid Test

03: Thread-Stirring Solenoid Test

" to quit output inspection

Press
interface

JAttention: Sewing machine will perform
relating actions.

Output signal detecting

]
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(4) Continuous Running

@ Display the interface for continuous
running

In the interface of Mode Inspection,
Press

g (106continuous running) to

enter the interface of continuous

Continuous running detection

running (as shown in right figure). A:

Action interval

Press to quit that interface.

@Continuous running setting

Click the columns under the interface of
Continuous Running to set the Action
interval and Origin Detection. Set the

value with the number keys.

b

Press "~ and step the pedal to start
the continuous running. During the
running, user can use the pause switch
to stop machine, or he can stop
machine by stepping the pedal or
pressing pause switch at action end.
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(5) XY Motor Origin Sensor Test

At Test Mode Interface, user can press

g (I07XY Motor Origin Test) to
activate XY Motor/Origin Output Test
Interface (as shown in right picture). If
user turns on the machine without
entering the Ready Status and pressing

u to search the origin, user can

directly press the direction keys to
move the motor and display the On/Off
statuses of Sensors at both XY sides. In
this way, user can test the working
condition of the XY Motor Driver and
their sensors. If user enters the Ready

Status after power-on or presses g
to search

origin, the user will have to press u
to search origin at each entry to the 107
mode in future so that he could use
direction keys to move XY motors. This is
the manual adjustment of the XY origin.
The coordinates displayed at left is the
deviation value of the origin, while the
coordinates displayed at right is the
current position of presser frame. User

can press "to set current position as
the reference value of the origin.

XY motorforigin detection

X

118

GSS/A-0606

MP06900CZ_220520




© ANITA

(6) Presser Motor / Origin Sensor
Detection

According to the status of the presser
origin sensor, the position A displays the
status (ON/OFF) of presser origin

sensor,
By using & :
drive the presser motor at each pulse

Additionally, pressing m is to drive

presser motor to the position pointed at

below, whose figure is displayed in dark.
A: Presser down Position

Presser Up Position
Forward one Step
Backward one Step

Move to Next Position

Note: Use Switch to search the origin of
presser & thread-trimming motor, then
this function will be effective.

, the user can

Presser motor/origin detection

(8) Main Motor Correction

In Test Mode Interface, pressmto enter
the interface for correcting the main shaft

(As shown in right)

In this status, user can turn the shaft to
show the angle of main shaft, so that the
main shaft angle correction can be

performed.

Press © 1 to set the current position as

the origin reference.

The main motar callbration
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(9) Correction of Touching Panel
A, In the interface of Mode
Inspection, Press

L
" (101Touch Panel Correction). Then

system will hint user [Enter Touching
Panel

the interface for Touch Panel Correction

(as

the correction status.

B. Because the corrections for five
spots are needed, the user had better
click the cross icon on the screen with
tools like touching pen. After the
correction, the system will tell user that

this operation is successful or not.

2 During the correction, please do
perform the operation according to the
positions of crosses. Otherwise, the
touching panel will be unable to work
normally after the correction

ey
Correction Mode? Press to enter

shown in right figure). Press P to quit
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(10) LCD Test

In the interface of Mode Inspection,

i Mo
press © =% (102 LCD Test) to enter the

interface of LCD Display Inspection (as
shown in right figure). Check whether
the LCD fades in that status.

Touch the panel to have the screen
display in the cycle of “Blue — Black —
Red — — White”.

X

Press "% to quit the interface of

LCD Display Inspection
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G.9. PRILOHY 1

G.9.1 Chybova hlaseni

Error No.| Zobrazeni Error Nizev Odstran&ni
EBOO1 % Pedal neni v prostfedni poloze Aut. odstranéni
EB002 @ Stroj je v reZimu Emergency stop Stisknéte
EB0O04 e Napéti je pfrilis nizké (300 V) Vypnéte stroj
EBOO5 505 Napéti je pfilis vysoké (300 V) Aut. odstranéni
EBOO7 Tk Pfepéti IPM Vypnéte stroj
EBOO8 G Napéti pridavného zatizeni (24 V) je vysoké Vypnéte stroj
EBO0O9 Caw Napéti pfidavného zatizeni (24 V) je nizké Vypnéte stroj

Encoder . — Ly . Y .
EBO13 i£ X : Enkodér je nepfipojen nebo je Spatny Vypnéte stroj
EBO14 e Abnormdlni béh motoru Vypnéte stroj
P VAN 0 v v . Ve s v .
EBO15 YR Prekracuje Sici plochu Vypnéte stroj
i
EBO16 = i Abnormalni horni poloha jehelni tyce Stisknéte &
25y o oy -
EBO17 0 <ﬁ Chyba detekce pretrhu nité Stisknéte &
) ‘ o ) .
EBO18 A ! Abnormalni pozice noze Vypnéte stroj
Tlacitko EMERGENCY STOP neni ve spravné
EBO19 =t P Automatické odstranéni
>R poloze
R et (o)
EB020 'lif% Potvrzeni sklopené hlavy stroje Vypnéte stroj
l, —
EBO23 \(\!j Abnormidlni pozice zachyceni nité Vypnéte stroj
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EBO24

EBO25

EBO26

EBO27

EBO28

EB029

EBO30

EBO31

EB032

EP301

EP302

EP303

EP304

EP305

EP306

EP307

EP308

EP309

Spatné spojeni mezi ovladacim panelem a
strojem

Vypnéte stroj

Abnormalni detekce v ose X

Vypnéte stroj

Abnormalni detekce v ose X

Vypnéte stroj

Abnormalni detekce ramecku

Vypnéte stroj

Abnormalni detekce zachyceni nité

Vypnéte stroj

Abnormalni detekce patky

Vypnéte stroj

Abnormalni detekce rfadice

Vypnéte stroj

Pretoceni motoru

Vypnéte stroj

Abnormalni napajeni radice

Vypnéte stroj

Vzor neexistuje

Stisknéte re=

Chyba v datech vzoru

Stisknéte ©

Nelze najit vzor v paméti

Stisknéte ©

Nelze vymazat existujici vzor

Stisknéte re=

Kapacita paméti je pfilis nizka

Stisknéte ©

Nelze smazat posledni vzor

Stisknéte )

Vzor jiZ existuje

Stisknéte e

Cislo vzoru jiz existuje

Stisknéte re

Nelze najit data vzoru

Stisknéte .-
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EP310 Pamét je plnd Stisknéte o
EP311 Abnormdlni parametr Stisknéte B
EP312 Chyba update softwaru Vypnéte stroj
EP313 Nelze vklddat Stisknéte |
EP314 Nelze nahrat soubor z USB disku Stisknéte b
EP315 Soubor je pFilis velky Stisknete b
EP316 Abnormalni nahrany soubor Stisknéte o
EP317 Abnormadlni vlozeny soubor Stisknete B
EP318 Abnormdlni inicializace Stisknéte bt
EP319 Pocitadlo je plné Stisknate
EP320 Pocet kusl v poéitadle je plny Stisknate e
EP321 Chyba komunikace Vypnéte stroj
EP322 Chybny pfikaz Vypnéte stroj
EP323 Kalkulace je ptes Sici plochu Stisknéte b
EP324 Nesouhlasi verze systému Vypnéte stroj
EP325 Abnormadlni kalkulace Stisknéte B
EP336 Slaba baterie Stisknéte o
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EP338 71 YV PFesah Stisknéte |
v

EP339 P Pfesah nejvyssi polohy jehly Stisknéte =
Y

EP340 Ramecek je nahofe Stisknéte ©

EP341 o Chyba pFi provadéni operace Stisknéte ©

EP342 ‘ 2 Prekrocen limit poctu steh( Stisknéte ©

EP343 @3; Funkce nelze vybrat Stisknéte

EP337 R Chyba pozice jehly Stisknéte =
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G.9.2 Informacni list

Cislo Popis
M001 Vyzva k vymazani vzoru
MO002 Vyzva k vloZeni USB disku
MO003 Nelze nalézt Zadné vzory na USB disku
M004 Zkopirovat vzor z USB disku do stroje?
MO005 Zkopirovat vzor ze stroje na USB disk?
MO006 Vyzva k vypnuti stroje
M007 Vyzva k nastaveni prekroceného rozsahu
MO008 Vyzva k vymazani sub vzoru
MO009 Vyzva k obnoveni vychoziho nastaveni
MO010 Vyzva k vymazani sub souboru
M011 Vyzva k vypnuti stroje po updatu
M012 Vyzva k vyméné jehly
MO013 Vyzva k vycisténi stroje
M014 Vyzva k vyméné oleje
MO015 Vyzva ke smazani souboru
MO016 Vyzva k vyméné souboru
Mo017 Vyzva k vymazdani hodnoty pocitadla vymény jehly
M018 Vyzva k vymazani hodnoty pocitadla vymény oleje
M019 Vyzva k vymazani hodnoty pocitadla udrzby stroje
M020 Vyzva k vymazani pocitadla kontroly produkce
MO021 Zadny zaznam o chybé
MO022 Inicializace USB disku
M023 Potvrzeni pfesunu bodu
M024 Potvrzeni o vykonani
MO025 Potvrzeni o vlozeni odstfihu
M026 Potvrzeni o pohybu rdmecku
M027 Potvrzeni o vstupu do rozhrani editace
M028 Potvrzeni o vstupu do rozhrani Siti
MO029 Potvrzeni o zméné Siti cik-cak stehem
MO030 Potvrzeni o smazani pozadavku
MO031 Potvrzeni o smazani tvaru
MO032 Potvrzeni o smazdani bodu jehly
MO033 Potvrzeni o smazani elementu
MO034 Potvrzeni o smazani nové editovaného vzoru
MO035 Pocet bodu vloZenych nad limit
MO036 Pocet elementd nad limit
MO037 Celkovy pocet bodu vlozenych nad limit
MO038 Kopirovani parametru z USB disku do stroje
MO039 Kopirovani parametru ze stroje na USB disk
M040 Nelze najit data na USB disku
Mo041 Data nalezena
M042 Vyzva k vypnuti stroje po obnoveni parametru
M043 Vyzva k vypnuti stroje po obnoveni vzoru
Mo044 Vyzva k vloZeni nejméné jednoho znaku
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G.10. PRILOHA 2

G.10.1 Instalace fidici skifiné
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G.10.2 Instalace ovladaciho panelu
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G.10.3.2 Zapojeni kabelt

Z3asuvka Funkce Pin
CZ4218(Cz429) Feeding Frame Pneumatic Valve 1+, 2-
Cz4216 Three State Presser Pneumatic Valve 1+, 2-
Cz4217 Trimming Pneumatic Valve 1+, 2-
Cz4215 Presser Pneumatic Valve 1+, 2-
Cz4210 Wipe Solenoid 1, 3
Cz4211 Thread releasing Solenoid 1, 3
Cz4212 Rotating Presser Valve 1+, 2-
Cz421 Emergency Stop 3, 4
Cz423 X Origin Sensor 1, 2, 3
Cz426 Y Origin Sensor 1, 3, 4
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G.10.3.3 Schéma kontrolniho systému
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G.10.3.4 Zapojeni kabelt

Z3suvka Funkce Pin
CZ4218(Cz429) Feeding Frame Pneumatic Valve 1+, 2-
Cz4217 Three State Presser Pneumatic Valve 1+, 2-
Cz4215 Rotating Presser Valve 1+, 2-
Cz428 Presser Pneumatic Valve 1, 3
Cz4210 Wipe Solenoid 1, 3
Cz4211 Thread releasing Solenoid 1, 3
Cz4212 Trimming Solenoid 1+, 2
Cz421 Emergency Stop 3, 4
Cz423 X Origin Sensor 1, 2, 3
Cz426 Y Origin Sensor 1, 3, 4
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H. KATALOG NAHRADNICH DiLU

1- Machine Body

2- Upper Shaft and Needle Bar Mechanism
3- Feed Mechanism

4- Lower shaft mechanism

5- Lubrication

6- Threading mechanism

7- Bobbin winder mechanism

8- Thread trimer mechanism

9- Presser foot assembly

10- Tension release mechanism

11- Thread nipper mechanism

12- Power supply equipment mechanism
13- Motor mechanism

14- Foot switch mechanism

15- Accessories
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H.1. MACHINE BODY
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H.1. Machine body
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 140392009 OIL CAP 1
2 117934001 RUBBER CAP, 13.5 3
3 104821001 RUBBER CAP, 10.5 5
4 140392009 OIL CAP 1
5 SA3260001 FRAME SIDE COVER 1
6 062061016 SCREW, PAN M6X10 4
7 SA3199001 FACE PLATE 1
8 104449001 RUBBER CAP, 15.5 1
9 062501016 SCREW, PAN M5X10 3
10 SA3262101 SHUTTLE RACE COVER 1
11 SA3263001 SHUTTLE RACE COVER HOOK D 1
12 004300513 SCREW, FLAT M3X5 2
13 SA3264001 NUT PLATE 1
14 SA3265001 SHOULDER SCREW,8-2 2
15 109239002 WASHER, WAVE SPRING 2
16 SA3266001 SHUTTLE RACE COVER HOOK U 1
17 062300416 SCREW, PAN M3X4 2
18 025030236 WASHER, PLAIN M 3 2
19 SA3200101 THREAD TAKE-UP COVER 1
20 062401006 SCREW, PAN M4X10 1
21 SA2040001 LABEL, CAUTION JPN/ENG 1
22 $37060001 LABEL, GROUNDING 1
23 $28044001 RUBBER CAP, 20.8 1
24 117608001 DOWEL PIN 1
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H.2. UPPER SHAFT AND NEEDLE BAR MECHANISM 1/2
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H.2. Upper Shaft and Needle Bar Mechanism 1/2
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3201001 UPPER SHUFT 1
2 SA3499001 CRANK ROD ASSY 1
3 018501636 BOLT, SOCKET M5X16 2
4 SA4172001 NEEDLE BEARING 1
4 SA4173001 NEEDLE BEARING 1
4 SA4174001 NEEDLE BEARING 1
4 SA4175001 NEEDLE BEARING 1
5 062300416 SCREW, PAN M3X4 1
6 SA3206001 BALL BEARING BUSH 1
7 SA4179001 BALL BEARINH,6904DDUNR 1
8 SA4180001 BALL BEARING, RADIAL 6904DDU 1
9 $23651001 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
10 SA3206001 BALL BEARING BUSH 1
11 SA4177001 BALL BEARING, 6004DDUNR 1
12 $23651001 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
13 SA3210001 JOINT, A 1
14 SA4178001 BALL BEARING 6204DDUNR 1
15 $23651001 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 4
16 $25235001 SCREW, M8 1
17 SA3497001 THREAD TAKE-UP CRANK, C 1
18 SA6563001 THREAD TAKE-UP LEVER, A SET 1
19 $23651001 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 4
20 110367001 WASHER, PLAIN SPECIAL 8 1
21 012300336 SET SCREW, SOCKET (FT) M3X3 1
22 SA2958001 SCREW, FLAT M5X6 1
23 012500536 SET SCREW, SOCKET (FT) M5X5 1
24 012300336 SET SCREW, SOCKET (FT) M3X3 1
25 145465001 SCREW, SM3.57- 40X6 L 1
26 012060636 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
27 SA3488001 SLIDE BLOCK 1
28 SA3528001 SLIDE BLOCK GUIDE 1
29 018401636 BOLT, SOCKET M4X16 2
30 SA3222001 NEEDLE BAR, A 1
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H.2. Upper Shaft and Needle Bar Mechanism (2/2)
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H.2. Upper Shaft and Needle Bar Mechanism (2/2)
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note

31 144458001 SET SCREW, SM3.57- 40X4.5 1
32 SA3223001 NEEDLE BAR BUSH, U 1
33 SA3224001 NEEDLE BAR BUSH, D 1
34 $37928-019 | NEEDLE 135X17 130/21 DPx17 NY #21 1
35 SA3225101 PULLEY 3
36 SA3025001 iﬂcf;llg’ PAN (/P WASHER)

37 012500536 SET SCREW, SOCKET (FT) M5X5 1
38 538713100 FAN 3
39 062400806 SCREW, PAN M4X8 4
40 018501636 BOLT, SOCKET M5X16 1
41 062400816 SCREW, PAN M4X8 1
42 SA3635101 NEEDLE BAR THREAD GUIDE, B 1
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H.3. FEED MECHANISM (1/2)
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H.3. Feed mechanism (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 W2-01-436 FEEDING GEAR (X) 1
2 W2-02-436 FEEDING ROD (X) 1
3 W2-03-436 FEEDING TABLE SUPPORT PLATE 1
4 W2-04-436 FEEDING TABLE 1
5 W2-05-436 RACK SHAFT (Y) 1
6 W2-06-436 SHUTTLE BED 1
7 W2-07-436 SMALL BRACKED 2
8 W2-08-436 CUT BAR 1
9 W2-09-436 WORKBENCH 1
10 W2-10-436 BIG NEEDLE BOARD 1
11 W2-11-436 FEEDING PLATTE 1
12 W2-12-436 SHOCK CUSHION 1
13 W2-13-436 PRESS FRAMER 1
14 W2-14-436 PRESS FOOT 1
15 W2-15-436 PRESSER FOOT SIDE PRESSER 2
16 W2-16-436 PRESSER FOOT MIDLE PLATE 1
17 W2-17-436 PRESSER FOOT MOUNT 1
18 W2-18-436 FEEDING RACK 1
19 W2-19-436 PRESSER FOOT ARM SHAFT 1
20 W2-20-436 PRESSER FOOT ARM RIGHT 1
21 W2-21-436 PRESSER FOOT ARM LEFT 1
22 W2-22-436 SMALL BRACKED 2
23 W2-23-436 FEEDING RACK COMPONENTS 1
24 W2-24-436 PRESSER FOOT SUPPORT PLATE 1
25 W2-25-436 PRESSER FOOT CYLINDER 1
26 W2-26-436 PIN SHAFT 1
27 GB WASHER 6 1
28 GB OPOEN RETAINING RING 5 1
29 W2-29-436 SLEEVE 1
30 W2-30-436 MOTOR MOUNTING PLATE 1
31 GB BOLT M6x30 1
32 GB SCREW M5x5 1
33 GB SCREW M4x10 3
34 GB SCREW M6x6 1
35 GB SCREW M6x6 2
36 W2-36-436 ;:)I(E)EDING ROT SLIDER ASSEMBLY 1
37 GB SCREW M5x12 2
38 GB SCREW M4x8 2
39 GB BOLT M6x35 1
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H.3. Feed mechanism (2/2)
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H.3. Feed mechanism (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
40 GB BOLT M6x12 2
41 GB FLAT WASHER M6 2
42 GB RETAINING RING E6 2
43 W2-43-436 WASHER 1
44 W2-44-436 SHAFT PIN (Y) 1
45 W2-45-436 SCREW M4x8 2
46 W2-46-436 SCREW M4x8 2
47 GB SCREW M4x8 2
48 GB SCREW M4x8 2
49 W2-49-436 SENSOR 1
50 W2-50-436 SENSOR MOUNTING PLATE 1
51 GB SCREW M3x6 2
52 GB SCREW M4x6 1
53 GB SCREW M4x8 1
54 W2-54-436 SENSOR BASE PLATE 1
55 GB WASHER 5 2
56 GB SCREW M5x12 2
57 W2-57-436 SCREW M3.5 6
58 GB FLAT WASHER M6 2
59 GB BOLT M6x16 2
60 GB WASHER 5 4
61 GB SCREW M5x16 4
62 W2-62-436 TIGHT CIRCLE B 1
63 GB SCREW M6x5 2
64 GB SCREW M4x10 2
65 W2-65-436 SENSOR 1
66 W2-66-436 SENSOR MOUNTING PLATE 1
67 W2-67-436 AXIAL SCREW 2
70 GB WASHER 8 1
71 GB OPEN RETAINING RING 6 1
73 GB SCREW M5x5 1
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1/2

H.4. LOWER SHAFT MECHANISM
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H.4. Lower shaft mechanism (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3226001 SHOULDER SCREW 1
2 SA3227001 NUT(FT), M6 1
3 SA3228101 ROCK GEAR 1
4 SA4068101 ROCK GEAR SHAFT, A 1
5 SA3231001 SET SCREW COLLAR, B 1
6 012060536 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X5 2
7 SA3233001 SET SCREW COLLAR 1
8 $23651001 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
9 012060636 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
10 SA3234101 LOWER SHAFT ASSY 1
11 012500536 SET SCREW, SOCKET (FT) M5X5 1
12 012400436 SET SCREW, SOCKET (FT) M4X4 2
13 SA3237001 LOWER SHAFT BUSH 1
14 SA4187001 NEEDLE BEARING 4
14 SA4188001 NEEDLE BEARING 4
14 SA4189001 NEEDLE BEARING 4
14 SA4190001 NEEDLE BEARING 4
15 SA3273001 LOWER SHAFT COLLAR 1
16 012060636 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 1
17 SA3238101 ADJUSTING STUD 2
18 081003670 O RING, PW3 2
19 SA3239101 SHUTTLE RACE BASE ASSY 1
20 502429201 SHUTTLE RACE THREAD GUIDE 1
21 SA4199001 SCREW, M3X4 2
22 SA3241001 S-RACE BASE SETTING CLAW 2
23 152684101 COMPRESSION SPRING 2
24 026030136 WASHER, PLAIN S 3 2
25 062300616 SCREW, PAN M3X6 2
26 153050000 S-RACE BASE FELT 2
27 SA3242001 FELT HOLDER 1
28 544924001 SCREW, M3X5.5 2
29 SA3274101 FELT HOLDER 1
30 $47307001 SCREW, M3X4 2
31 SA3275001 FELT, T 1
32 $59886001 FELT, L=360 3
33 SA3276001 SPACER, A 2
34 SA3277001 RETAINING RING 2
35 012060636 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 1
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H.4. Lower shaft mechanism 2/2
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H.4. Lower shaft mechanism (2/2)
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
36 SA3278001 COLLAR 1
37 048070342 RETAINING RING, E7 1
38 SA3284001 DRIVER, D 1
39 018501232 BOLT, SOCKET M5X12 1
40 152686-201 | SHUTTLE RACE BASE 1
41 $59221-201 BOBBIN CASE ASSY 1
45 $15665-001 BOBBIN 1
46 SA3283101 SET SCREW COLLAR, R 1
47 012500536 SET SCREW, SOCKET (FT) M5X5 1
48 SA1890-201 | SHUTTLE HOOK ASSY, W/BOX 1
101 SA6128001 SHUTTLE RACE BASE SET 1
102 SA6129001 LOWER SHAFT BUSH ASSY 1
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H.5. LUBRICATION
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H.5 Lubrication
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3244001 SET SCREW 1
2 SA3245001 CRANK COVER 1
3 062061016 SCREW, PAN M6X10 3
4 SA3279001 FELT 1
5 SA3503201 LOWER SHAFT WICK SUPPORT 1
6 SA3504201 LOWER SHAFT GEAR FELT 1
7 062400616 SCREW, PAN M4X6 2
8 SA3282001 CORD HOLDER, A 1
9 062060816 SCREW, PAN M6X8 1
10 SA3249001 OIL TUBE SUPPORT 1
11 062400616 SCREW, PAN M4X6 1
12 549992000 OIL GAUGE WINDOW 1
13 SA3379001 FELT 1
14 $50529000 OIL TUBE, L=320 2
15 528415000 OIL TUBE (L=225) 1
16 545849000 WICK, L=300 1
17 153922001 WICK L=500 1
18 SA1302001 VINYL TUBE 1
19 $56877000 OIL TUBE 1
20 559886001 FELT, L=360 1
21 143671000 OIL TUBE 1
22 SA3287001 X-FEED LEVER FELT 1
23 507333001 OIL FEEDING PIPE, S 1
24 146080000 CORD BUSH 1
25 SA3246001 GEAR WICK SUPPORT 1
26 SA3280001 GEAR FELT 1
27 SA4221001 CORD HOLDER, B 1
28 062060816 SCREW, PAN M6X8 1
29 SA4222001 FELT 1
30 153050000 S-RACE BASE FELT 4
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H.6. THREADING MECHANISM
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H.6. Threading mechanism
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3250001 ARM THREAD GUIDE, A 1
2 062500616 SCREW, PAN M5X6 1
3 SA4333001 ARM THREAD GUIDE, B 1
4 062500616 SCREW, PAN M5X6 1
5 SA3252001 ARM THREAD GUIDE, C 1
6 062500616 SCREW, PAN M5X6 1
7 153049001 UPPER THREAD GUIDE STUD 1
8 SA3254001 TENSION BRACKET 1
9 144588-201 | THREAD TAKE-UP SPRING 1
10 512699000 TENSION RELEASE PIN 1
11 SA3255001 TENSION STUD 1
12 $31032001 TENSION NUT 1
13 512441001 WASHER 1
14 107606-101 | TENSION SPRING 1
15 159805001 TENSION DISC PRESSER 1
16 145446001 DISC, TENSION 2
17 100402004 SET SCREW, SM3.57 1
18 SA4143001 SET SCREW, (FT) M6X6 1
19 SA3256001 TENSION STUD, A 1
20 100136001 TENSION NUT 1
21 SA4146001 SUB TENSION SPRING 1
22 145446001 DISC, TENSION 2
23 159224001 THREAD GUIDE, ARM 1
24 SA3635101 NEEDLE BAR THREAD GUIDE, B 1
26 SA3258001 N-BAR BUSH THREAD GUIDE, D 1
27 152881001 NEEDLE COOLER ASSY 1
28 012060636 SET SCREW, SOCKET(FT)M6X6 1
29 152883000 FELT,8X15.5 1
30 152884001 NEEDLE COOLER THREAD GUIDE 1
31 062670412 SCREW, PAN SM3.57- 40X4 1
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H.7. BOBIN WINDER MECHANISM
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H.7. Bobbin winder mechanism
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3289001 | TOP COVER 430D 1
2 SA3290001 | SHAFT, BW-LEVER 1
3 012500536 | SET SCREW, SOCKET (FT) M5X5 1
4 SA3291001 | BOBBIN WINDER LEVER 1
5 SA4171001 SPRING HOOK 1
6 152936001 | PLATE SPRING 1
7 152937001 | WASHER 1
8 062350616 | SCREW, PAN M3.5X6 1
9 159486001 | WASHER 1
10 048050342 | RETAINING RING, E5 1
11 SA3293001 | STUD, B-WINDER CLAW 1
12 SA1984001 | BOBBIN PRESSER ARM 1
13 062401216 | SCREW, PAN M4X12 1
14 SA3294001 | BOBBIN PRESSER 1
15 $23418002 | SCREW, M4X5 1
16 SA3295001 | CLAW, B-WINDER 1
17 012400436 | SET SCREW, SOCKET (FT) M4X4 2
18 510438001 | SPRING, TWIST 1
19 048050342 | RETAINING RING, E5 2
20 SA3296001 | BOBBIN WINDER SHAFT 1
21 SA3297001 | WHEEL, B-WINDER 1
22 120448001 | BOBBIN WINDER RUBBER BAND 1
23 012400436 | SET SCREW, SOCKET (FT) M4X4 2
24 159486001 | WASHER 2
25 SA1988001 | BOBBIN SUPPORT 1
26 510268001 | SPRING 1
27 SA3298001 | STPPER SHAFT, B-WINDER 1
28 SA3299001 | KNIFE 1
29 062500616 | SCREW, PAN M5X6 1
30 145446001 | DISC, TENSION 2
31 100401021 | TENSION SPRING 1
32 $31032001 | TENSION NUT 1
33 $12441001 | WASHER 1
34 012500536 | SET SCREW, SOCKET (FT) M5X5 1
35 062061016 | SCREW, PAN M6X10 6
36 SA3300001 | DRIVINNG WHEEL, B-WINDER 1
37 $23651001 | SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
38 SA1994101 | BOBBIN WINDER TENSION ASSY 1
MP06900CZ_220520 GSS/A-0606 153




© ANITA

H.8. THREAD TRIMMER MECHANISM 1/2

154 GSS/A-0606 MP06900CZ_220520




© ANITA

H.8. Thread trimer mechanism (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3301101 THREAD TRIMMER CAM 1
2 $23651001 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
3 SA3304101 SETTING PLATE, SOLENOID 1
4 062400816 SCREW, PAN M4X8 4
5 SA3303001 TR-SOLENOID COVER 1
6 060400516 SCREW, BIND M4X5 4
7 SA3305001 PUSHING LEVER, DRIVING LEVER 1
8 SA3306001 SHOULDER SCREW,7-3 1
9 $39690021 WASHER 1
10 SA3307001 SOLENOID LEVER 1
11 012400436 SET SCREW, SOCKET (FT) M4X4 1
12 154599000 SOLENOID CUSHION 1
13 502652001 WASHER 1
14 SA3309001 TR-DRIVING LEVER 1
15 SA3310001 COLLAR, TR-TRIMMER 1
16 SA3311001 COLLAR SHAFT 1
17 012400436 SET SCREW, SOCKET (FT) M4X4 1
18 048040342 RETAINING RING, E4 1
19 $23651001 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 1
20 231071001 BUSH, 8X15 1
21 SA3312001 GUIDE SHAFT 1
22 SA3313101 SPRING, COMPRESSION 1
23 154596000 CUSHION 1
24 SA3315001 THREAD TRIMMER ROD V 1
25 $32465001 BALL JOINT ASSY 2
26 021060106 NUT, 1 M6 2
27 $32462001 SHOULDER SCREW, B; M6 2
28 021060306 NUT, 3 M6 2
29 $25475001 SET SCREW, M6X19 1
30 021060106 NUT, 1 M6 1
31 SA4546001 THREAD TRIMMER LEVER V 1
32 SA3317001 THREAD TRIMMER LEVER H 1
34 SA3319101 SHAFT, TR-TRIMMER LEVER 1
35 SA4545001 SPECER 2
36 048080142 RETAINING RING EXTERNAL C8 1
37 012060636 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
38 SA3320101 SPRING HOOK 1
39 SA3321001 SPRING, EXTENSION 1
40 018501232 BOLT, SOCKET M5X12 1
a1 SA3323001 THREAD TRIMMER ROD H 1
42 $32465001 BALL JOINT ASSY 2
43 021060106 NUT, 1 M6 2
a4 $32462001 SHOULDER SCREW, B; M6 1
45 021060306 NUT, 3 M6 1
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H.8. Thread trimer mechanism (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
46 SA3324001 MOVING KNIFE LEVER 1
47 SA3325001 SHOULDER SCREW,6.35-6 1
48 SA3326001 SHAFT, M-KNIFE LEVER 1
49 012060636 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 1
50 SA3327101 M-KNIFE CONNECTING PLATE 1
51 SA4354001 SHOULDER SCREW ,6-1.8 1
52 SA3655001 NEEDLE PLATE, SC 1
53 SA6429001 MOVABLE KNIFE SET F-SC 2
54 SA4518001 SAC(F){}E/\/,\VBLE KNIFE SHOULDER 1
55 500705001 MOVABLE KNIFE COLLAR 1
56 SA6397001 M-KNIFE SPACER T0.2 1
56 SA3334001 M-KNIFE SPACER T0.3 1
56 SA6398001 M-KNIFE SPACER T0.4 1
57 SA6431001 FIXED KNIFE SET F-SC 1
58 062300416 SCREW, PAN M3X4 2
60 025030236 WASHER, PLAIN M 3 2
61 SA3336-101 | NEEDLE HOLE PLATE 1
62 100360003 SCREW 2
63 SA3337001 THREAD NIPPER ASSY D 1
64 SA4330001 SPACER, THREAD NIPPER 1
65 SA4329001 COLLAR, THREAD NIPPER 1
66 SA3341001 THREAD NIPPER U 1
67 SA3342001 SHOULDER SCREW, 6-0.9 1
68 SA3343001 PLATE, SPRING HOOK 1
69 062300416 SCREW, PAN M3X4 2
70 025030236 WASHER, PLAIN M 3 2
71 SA3344001 SPRING, EXTENSION 1
72 $25310101 SCREW, FLAT M4 2
73 SA3538001 SCREW, M4X8 2
74 028050246 WASHER SPRING 2-5 1
75 146352002 WASHER, PLAIN 5 1
76 SA4519001 THRUST WASHER 1

EAD E LDE
77 SA3333001 ;?FF:E\'IAV NIPPER SHOULDER 1
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H.9. Presser foot assembly 1/2

Ref.No | Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 W1-01-436 ECCENTRIC CAM !
2 W1-02-436 CRANK !
3 W1-03-436 CAM COVER '
4 W1-04-436 DRIVE SHAFT :
5 W1-05-436 CONNECTING ROD !
6 W1-06-436 AXIAL SHAFT :
7 W1-07-436 SHAFT SLEEVE :
8 W1-08-436 RETAINING RING !
9 W1-09-436 LIFT BOARD :
10 W1-10-436 AXIAL SCREW ?
11 W1-11-436 GUIDE BLOCK :
12 W1-12-436 CONNECTING BLOCK !
13 W1-13-436 GUIDE GROOVE :
14 W1-14-436 PRESSER FOOT COVER !
15 W1-15-436 MEDIUM PRESSER FOOT '
17 W1-17-436 PRESSER FOOT LIFTER !
18 W1-18-436 PRESSER FOOT LIFTER LEVER !
19 W1-19-436 BEARING '
20 GB ANGLE NUT !
21 W1-21-436 PRESSER FOOT SPRING !
22 W1-22-436 ADJUSTING NUT !
23 W1-23-436 PRESSER FOOT GUIDE PIN !
24 W1-24-436 COMPRESSION SPRING 1

ADJUSTING SCREW
25 W1-25-436 PRESSURE ROD '
26 W1-26-436 AXIAL SCREW :
27 W1-27-436 WINDING FRICTION WHEEL !
28 GB SET SCREW 2
29 GB SET SCREW 2
30 GB LOCKING SCREW !
31 GB SET SCREW 2
32 W1-32-436 SCREW 2
33 W1-33-436 | MIDDLE PRESSER FOOT SCREW !
34 GB SCREW M4x20 2
35 GB DIAL ELECTROMAGNET !
36 GB NUT M4 2
37 W1-37-436 DIAL ELEKTROMAGNET 1

MOUNTING PLATE
38 W1-38-436 CUSHION i
39 W1-39-436 DIAL LINE CONNECTION BOARD !
40 W1-40-436 SPOOLING CRANK '
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H.9. Presser foot assembly 2/2
Ref. No |Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 GB SET SCREW M4x5 2
42 GB OPEN RETAINING RING 4 !
43 GB WASHER 6 !
a4 W1-44-436 PIN 2
45 W1-45-436 WIRE PULL ROD !
46 W1-46-436 WIRING BOARD !
47 GB SCREW M4x10 2
48 W1-48-436 CYLINDER BRACKED !
49 GB SCREW M4x18 2
50 GB SCREW M5x5 2
51 W1-51-436 CONNECTING SLEEVE !
52 MD16-10 CYLINDER !
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H.10. Tension release mechanism

Ref. No |Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3345001 SETTING PLATE, SOLENOID !
2 154599000 SOLENOID CUSHION !
3 017401015 BOLT, M4X10 :
4 021400306 NUT, 3 M4 !
5 102707002 WASHER !
6 SA3347001 TENSION RELEASE BAR !
7 048040342 RETAINING RING, E4 !
8 025050236 WASHER, PLAIN m5 2
9 SA3348001 SPRING, COMPRESSION !
10 SA3349001 SOLENOID COVER !
11 SA3306001 SHOULDER SCREW,7-3 2
12 081007070 ORING P7 2
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H.11. Thread nipper mechanism
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3351001 SETTING PLATE, TN-MOTOR 1
2 018061236 BOLT, SOCKET M6X12 2
3 155559001 WASHER, PLAIN M 6 2
4 SA3352101 TN-MOTOR LEVER 1
5 012400436 SET SCREW, SOCKET (FT) M4X4 2
6 SA3353201 TN-LEVER 1
7 SA3354001 TN-LEVER SHAFT 1
8 153596001 WASHER 1
9 048070342 RETAINING RING, E7 1
10 012060636 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 1
11 SA3355001 TN-CONNECTING PLATE B 1
12 SA4461001 SHOULDER SCREW,6-3.5 1
13 SA4354001 SHOULDER SCREW,6-1.8 1
14 SA3357101 TN-CONNECTING PLATE ASSY F 1
15 SA5138001 SETTING PLATE B, TN-SENSOR 1
16 018061236 BOLT, SOCKET M6X12 2
17 155559001 WASHER, PLAIN 2
18 SA3361001 SETTING PLATE F, TN-SENSOR 1
19 0A4300805 i/,C:)Eg\;N , PAN (S/P WASHER) 2
20 155559001 WASHER, PLAIN 1
21 $10202201 LEVER SHAFT 1
22 012400436 SET SCREW SOCKET (FT) M4X4 1
23 SA5137001 TN-SENSOR DOG 1
24 018300636 BOLT SOCKET M3X6 2
25 025030236 WASHER PLAIN M 3 2
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H.12. Power supply equipment mechanism
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note

1 SA3465101 PULSE MOTOR ASSY, X 1

2 018401036 BOLT, SOCKET M4X10 4

3 SA3469101 PULSE MOTOR ASSY, Y 1

4 018400836 BOLT, SOCKET M4X8 4

5 SA3472101 PULSE MOTOR ASSY, P 1

6 018401036 BOLT, SOCKET M4X10 4
PULSE MOTOR ASSY, THREAD

7 SA4127001 CATCH 1

8 062300816 SCREW, PAN M3X8

9 028030246 WASHER, SPRING 2-3 4
HOME  POSITION  SENSOR

10 SA3477001 THREAD-C 1

11 062300816 SCREW, PAN M3X8 2

1 SA4347001 TENSION RELEASE SOLENOID, 1
ASSY

13 017400802 BOLT, M4X8 2

14 028040246 WASHER, SPRING 2-4 2

15 025040236 WASHER, PLAIN M4 2

16 149547000 CORD HOLDER, 4 N 2
SCREW, PAN (S/P WASHER)

17 0A5401006 MAX10 2

18 SA4348001 THREAD TRIMMER SOLENOID, 1
ASSY

19 017400802 BOLT, M4X8 2

20 028040246 WASHER, SPRING 2-4 2

21 025040236 WASHER, PLAIN M4 2

22 146202000 CORD HOLDER, 6 N 1
SCREW, PAN (S/P WASHER)

23 0A5401006 MIAX10 2

24 SA3481001 SWITCH ASSY, MACHINE HEAD 1
SCREW, PAN (S/P  WASHE)

25 0A5301605 VI3X16 2

26 SA3523101 HEAD DETECTOR UNIT, ASSY 1
SCREW, PAN (S/P WASHER)

27 0A5401006 MAX10 2

28 SA3486001 GROUND WIRE,350 1
SCREW, PAN (S/P WASHER)

29 0A5401006 VIAX10 2

30 $11817000 CLAMP, NK-18 N 1

31 554482000 CORD HOLDER, #12 1
SCREW, PAN (S/P WASHER)

32 SA3465101 VAX10 2
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H.13. Motor mechanism
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 180991001 MOTOR ASSY, CDD-430D 1
2 103955001 DRUM CDD 1
3 014400632 SET SCREW, SOCKET (CP) M4X6 1
4 103956001 MAGNET 180P36 1
5 103957001 MR SENSOR ASSY 180P 1
SCREW, PAN (S/P WASHER)
6 0A4300805 VI3X3 1
7 103958001 SHIELD PLATE CDD 1
SCREW, PAN (S/P  WASHE)
8 0A4261005 V2.6X10 3
9 104488001 ENC PCB ASSY, 430D#2 1
10 103983001 HALL ELEMENT: ICEW-400 3
11 103984001 HALL ELEMENT: ICEW-450 2
SCREW, PAN (S/P WASHER)
12 0A5300606 VI3XE 3
13 104230001 CORD HOLDER, CDD-HT 1
SCREW, PAN (S/P  WASHE)
14 0A4401005 MAX10 3
15 104388001 ENCODER COVER, 430D 1
SCREW, PAN (S/P WASHER)
16 0A4300805 VI3XS 3
17 104303001 PULLEY HOLDER ASSY, 430D 1
18 014500632 SET SCREW, SOCKET (CP) M5X6 2
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H.14. Foot switch mechanism

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 551846101 2-PEDAL FOOT SWITCH SET, 3 1
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H.15. Accessories (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 SA3383001 OIL PAN 1
2 154467001 DUST OILER 1
3 037301215 TAPPING SCREW, PAN V M3X12 2
4 SA3540001 RUBBER CUSHION 2
5 114486002 OILER 1
6 SA3820001 SPRING; HEAD 1
7 SA3384001 PIN 2
8 012060636 SET SCREW, SOCKET (FT) M6X6 2
9 SA3385001 HINGE HOLDER 2
10 SA3395001 RUBBER CUSHION 2
11 SA3392001 SPACER 2
12 SA3387001 BOLT, SOCKET M6X75 7
13 025060336 WASHER, PLAIN L 6 7
14 028060246 WASHER, SPRING 2-6 7
15 021060106 NUT, 1 M6 7
16 $32264001 RUBBER CAP, 11.5 2
17 122991001 ACCESSORY BAG 1
18 $15665-001 BOBBIN 3
19 $37928-019 NEEDLE 135X17 130/21 DPx17 NY #21
21 SA3380001 HEAD REST 1
22 114483002 OILER ASSY 1
23 $55663001 OIL TANK ASSY 1
24 142443001 SCREW-DRIVER, 1.9X52 1
25 118837001 SCREW-DRIVER, 3.4X70 1
26 101572101 SCREW-DRIVER, 5.5X190 1
27 107779001 WRENCH, 6X7 1
28 100887001 WRENCH, 8X9 1
29 107780001 WRENCH, 10X12 1
30 507783001 HEXAGONAL WRENCH, 1.5 1
31 142002001 HEXAGONAL WRENCH, 2 1
32 154125001 HEXAGONAL WRENCH, 2.5 1
33 142721001 HEXAGONAL WRENCH, 3 1
34 118064001 HEXAGONAL WRENCH, 4 1
35 150335001 HEXAGONAL WRENCH, 5 1
36 502763502 COTTON STAND ASSY, 2DR 1
61 144226001 HEAD COVER 1
77 SA3388001 BACK COVER 1
78 062061016 SCREW, PAN M6X10 4
79 SA3489001 FEED PLATE COVER 1
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H.15. Accessories (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
SCREW, ROUND  W/SOCKET
80 153057101 sM4.37 1
81 SA2693001 GREASE UNIT 1
82 SA2695001 GREASE NOZZLE 4
93 506706001 SILICONE OIL 1
100 148847001 WASHER, PLAIN 1
101 SA6397001 M-KNIFE SPACER T0.2 1
101 SA3334001 M-KNIFE SPACER T0.3 1
101 SA6398001 M-KNIFE SPACER T0.4 1
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