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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: GARUDAN

Typ: WR-D506

Ovladaci panel: WR-596 (oznaceni najdete na boéni strané fidiciho boxu pod platem)
Napajeni: 1x240V/50Hz

Vykon: 500W

Max. rychlost: 50000t./min

Véaha: 5kg

Rozméry: 31x23x40cm

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukoné&eni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji pfedejte k' likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobkd.

2) BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pfed pouzitim stroje si dikladné prectéte tento operaéni manual
Veskeré instrukce oznacené /'\ je nutno dusledné dodrzovat, aby nedoslo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vySkolena.
Nepouzivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatiete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otackach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:
1) Pfipojeni ¢i odpojeni konektorl na ovladacim panelu.
2) -Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.
4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.
5) Odchod od stroje.
10. Opravy a dukladnou udrzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

CoNoOGOhrWN=
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3) UVEDENiI DO PROVOZU

1. Instalace ovladaciho boxu

3.1 Z pravé strany nechte 100 mm volné misto.
3.2 Namontujte ovladaci box pod plat.
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4. Instalace a nastaveni ruéniho kola

4.1 Utahnéte Sroub v okamziku, kdy prvni dira ve sméru rotace kola je v zakrytu se znackou na hfideli,
jak je znazornéno na obrazku.

4.2 S ohledem na zacatecni pozici jehly, pouzijte jehelni pfislusenstvi.

5. Pripojeni a uzemnéni

Pfipojeni a uzemnéni smi provadét pouze vyskoleny specialista.
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6. Schéma fidici jednotky

6.1 Celni strana

Hlavni vypina¢

6.2 Zadni strana — vstupy a vystupy

Vystup pro privod €.
energie

Vystup pro funkce
motoru

Vystup pro pedd

Vystup pro osvétleni

Zasunte koncovky do pfislusnych zasuvek a ujistéte se, Ze jsou zasunuty spravné.

Vystup kédovaciho zatizeni motoru

Vystup ovladaciho panelu

Vystup pro senzor sklopeni hlavy

Vystup pro aut. zdvih patky

Vystupni signdl pro funkce hlavy
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7. Ovladaci panel

7.1 Instrukce k ovladacimu panelu WR-596

FUNKCE TLACITKO CINNOST STROJE
I:_.'I,_ 1| 1. Dvojité zapositi
ki 2. Funkce zapositi na zacatku bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
Vybér ; _| 1. Jednoduché zapositi
pocatecniho/koncového P"1. 2. Funkce zapositi na za¢atku bude dostupna pro
zapoSsiti normalni i naprogramované Siti
-;;l_| 1. Dvojité zapositi
_i"i"'l_ 2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
R ( 1. Jednoduché zapositi
N 2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
Normalni Siti s J 1. Po seslapnuti pedalu zaéne stroj Sit. Po uvolnéni se
[ # stroj zastavi.
2. Po uplném zpétném seslapnuti stroj odstfihne.
Zavorkovani iar Po ses8lapnuti pedalu stroj D-krat zazpatkuje a
L odstfihne.
a3
r]ebq 1. Po seslapnuti pedalu stroj bude Sit podle E, F, G
[’m' nebo H.
Programové Siti : 2. Po uvolnéni se stroj béhem Siti sekce zastavi, po
nebo opétovném seslapnuti bude pokracovat.
r ‘1 3. Pokud je parametr [010.ACD] nastaven ON, stroj
n?t;o bude Sit bez pferuseni a na konci sekce odstfihne
Nastaveni stehtl |O A, B, C, D nastaveni stehu jsou v rozmezi 0~99.
e, E, F, G, H nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.
Zdvih jehly / korekce Siti | tl 1. PFi normalnim Siti stisknuti jednou provede korekci o
dopfedu = pul stehu.
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2. P¥i programovém Siti pokud dojde k zastaveni uvnitf
sekce, stisknuti zvedne jehlu. Pokud dojde k zastaveni
po odSiti sekce, stisknuti provede korekci o jeden steh.

Usekové iti

PFi programovém Siti dojde k odSiti celé sekce po
jednom seslapnuti pedalu.

Odstfih

Umozni / znemozni pouziti odstfihu

Parametr

Pro vstup do nastaveni parametrli podrzte tlagitko P
po dobu 3 vtefin. Tladitka + a — (prvni dvé zleva)
slouzi k vybéru parametru, tlacitka + a — (prvni dvé
zprava) slouzi ke zménam hodnot parametrt. Pro
vystup z nastaveni parametru stisknéte opét
klavesu P a vSechna nastaveni, ktera byla
provedena, jsou automaticky uloZena.

(viz. Tabulka parametru).

Nastaveni

Slouzi pro vstup a vystup z jednotlivych parametru.

nastaveni rychlosti

snizeni rychlosti - stisknutim tlacitka dojde ke sniZeni rychlosti
&iti, displej se pfepne do reZimu nastaveni rychlosti

< 7
&

7vySeni rychlosti - stisknutim tlaéitka dojde ke zvwySeni rychlosti,
displej se pfepne do rezimu nastaveni rychlosti

8.

Hlaseni Error

V pfipadé poruchy nebo néjaké chyby se stroj automaticky zastavi a na displeji bude zobrazeno
hlaseni Error a &islo chyby. Detaily chybovych hlaseni naleznete v tabulce chybovych hlaseni.

10
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9. Tabulka parametru
Prog. Parametr Rozsah/Jednotky Nas’favenl z Popis
vyroby
1 Maximalni otacky 300-5000 ot./min 3500 Nastaveni maximalnich otacek
Soft start — pomaly start pfi Siti
0: zadny
21-23  |Soft start 0/9 0 1: &islo jehly pomalého startu (par.21)
2: Gislo jehly pomalého startu (par. 22)
3-9: &islo jehly pomalého startu (par. 23)
3 Rychlost pfi Soft startu | 100-3000 ot./min 800 Nastaveni poctu otacek Soft startu
4 Maximalni c')tacvlfy pri 300-5000 ot./min 3000 I'\l_e}staVUJe nejvyssi rychlost pfi programovém
programoveém Siti Siti
Nastaveni Siciho modu:
. 0: volné Siti
5 Sici méd 0-3 0 1: zapositi
2: programové Siti
3: rovné Siti
Pocet stehl
6 zaCateCniho zapositi 0-32 3 Nastavuje pocet stehl za¢ate¢niho zapositi
z licové strany
Pocet stehl
7 zaCateCniho zapositi a 1-32 3 Nastavuje pocet stehll zacatecniho zapositi
opacného Siti
8 Poce'f_s’t ehg kor'1coveho 1-32 3 Nastavuje pocet stehi koncového zapositi
zapoSiti z licové strany
9 PoCet stely koreyggho 1-32 3 Nastavuje pocet stehl za¢ate¢niho zapositi

zapoSiti a opacného Siti

11
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Cislo Useku programového

10 siti 1-7 (Usek) 1
1 Pocet stehg v prvni sekci 1-99 stehil 15
programového Siti
12 Pocet stehg % df_uhé sekci 1-99 stehil 15
programového Siti
1o potetsiengeieiseic | g | s
prog Nastavuje Cislo sekce programového $iti a pocet
stehU v jednotlivych sekcich.
14 Pocet stehg \ cE\_/ljte sekci 1-99 stehii 15
programového $iti
15 Pocet stehg % pva!t'e sekci 1-99 stehil 15
programového Siti
16 Pocet stehg % sve.s’te sekci 1-99 stehil 15
programového Siti
17 Pocet stehg % sve.d’me sekci 1-99 stehd 15
programového Siti
Nastaveni zapnuti nebo vypnuti funkce
. . programového Siti:
18 Zapnutl/vypnutlw . 0/1 0 0: vypnuto
programového Siti :
1: zapnuto
Nastaveni zdvihu patky:
0: zdvih patky vypnut
1: zdvih patky pomoci pedalu
25 |Funkce zdvihu patky 0-1 0
0: automaticky zdvih patky vypnut
1: automaticky zdvih patky po odstfihu
2: automaticky zdvih patky prf zastaveni stroje
3: automaticky zdvih patky po odstfihu a pfi
Nastaveni funkce aut. zastaveni stroje
26 ; 0-3 1
zdvihu patky
. L Nastaveni horni pozice jehly po zapnuti stroje:
27 Nastav'enl pozice jehly po 0/ 1 0: vypnuto
zapnuti stroje 1
: zapnuto

12
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S 0 0: vzdy otevieno
28 |Ochrana proti pretoceni 0/1 1 o vavtenn /4 0
35 |Zakazkova prace 0/1 1 0: vypnuto, 1: zapnuto
36 Zobr:azenl zakazkové prace 0-9999 0
— pocet ks
41 I'\l_e}stavenl pomalé rychlosti 100-1000 ot./min. 200 Nast'avenl nejnizsi rychlosti Siti pfi seslapnuti
Siti pedalu
42 |Nastaveni funkci pedalu 0-100 60 Nastaveni rychlosti nastaveni funkci pedalu
*44 |Rychlost odstfihu 100-500 ot./min 250 Nastaveni rychlosti odstfihu
46 |Prodleva zdvihu patky 0-800 ms 200 Nastaveni prodlevy zdvihu patky
47 |Vystupni &as zdvihu patky 0-800 ms 150 g;it;vem vystupniho ¢asu celkového zdvihu
48 ;’gtskt;p”' vykon cyklu zdvihu 0-100 40 Nastaveni vystupniho vykonu cyklu zdvihu patky
49  |Zdvih patky — Cas 1-60 s 12 Nastaveni vynuceného vypnuti po podrZeni
zdvihu patky.
50 |Vystupni ¢as zpatkovani 0-800 ms 150 Na'stave'n | casove prodievy, nez dojde ke
zpatkovani.
51 Vy§tupn! vykon cyklu 0-100 60 Pocet stehl je pro v§echny Useky stejny
zpatkovani
52 |Zpatkovani Cas 1-60 s 12 Nastaveni vynuceného vypnuti po zpatkovani.
53 Rychlvc_)s’t zacateCniho 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni rychlosti zacate¢ni zapositi
zapositi
Zacatecni zapositi — Nastaveni parametru zacate¢niho zapositi —
54 e 0-15 10 AV
kompenzacni §iti 1 kompenzacni Siti 1
55 Zacatecni zapositi — 0-15 9 Nastaveni parametru zacate¢niho zapositi —

kompenzacni Siti 2

kompenzacni Siti 2

13
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56 |Rychlost koncového zapositi| 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni rychlosti koncového zapositi
Koncové zapositi — Nastaveni parametru koncového zapositi —
57 PN 0-15 10 AV
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
Koncové zapositi — Nastaveni parametru koncového zapositi —
58 s 0-15 9 e
kompenzagni Siti 2 kompenzacni Siti 1
59 Rychlvc_)s’t pokraCovaciho 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni 'pa'r{fl_n]etru pokraCovaciho zapositi —
zapositi kompenzacni Siti 1
PokraCovaci zapoSiti — Nastaveni parametru pokraovaciho zapoSiti —
60 P 0-15 10 R
kompenzacni §iti 1 kompenzacni Siti 1
PokraCovaci zapoSiti — Nastaveni parametru pokraovaciho zapoSiti —
61 e 0-15 9 e
kompenzaéni Siti 2 kompenzacni Siti 2
69 |Spodni pozice jehly 120-240 177 Nastaveni spodni pozice jehly

Parametr 79 slouzi k tovarnimu nastaveni motoru.

* Takto oznacené parametry jsou uréeny pouze pro opravare a mechaniky, neodborné pouziti téchto
parametrd mize poskodit stroj.

10. Instrukce pro nastaveni parametru

10.1 Nastaveni rychlosti Siti (parametr 1, 4, 41-42, 53, 56, 59, 80)

1. nejvySsi rychlost Siti (parametr 1)
Pozn.: nastavenim nizsich rychlosti Ize prodlouzit Zivotnost stroje

2. nastaveni rychlosti zapoSiti
Parametr 53 — nastaveni rychlosti poCate¢niho zapositi
Parametr 56 — nastaveni rychlosti koncového
Parametr 59 — nastaveni rychlosti zapoSiti uprostied Siti

3. nastaveni rychlosti programovatelného Siti (parametr 4)

4. Nastaveni nizké rychlosti Siti (parametr 41)

5. Nastaveni rychlosti nastaveni funkci pedalu (parametr 42)

10.2 Soft Start (parametr 2-3)

Nastaveni funkce Soft Start (pomaly start) — parametr2
Nastaveni rychlosti funkce Soft Start — parametr 3

14
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10.3 Nastaveni pozice jehly (parametr 69)

1. vybér horni nebo spodni pozice jehly pfi zastaveni
0 — horni pozice jehly
1 — spodni pozice jehly

2. nastaveni spodni pozice jehly (parametr 69)

10.4 Nastaveni Siciho médu

1. vybér Siciho médu (parametr 5)

0 — volné Siti

1 — pocet stehu pfi zaposSiti dopfedu (parametr 6), pocet stehu pfi zapositi dozadu (parametr 7),
celkovy pocet stehu pfi zapositi dopfedu a dozadu (parametr 11)

2 — programovatelné Siti: stroj se automaticky zastavi pfi dosahnuti po&tu stehl (parametr 10,11)

3 — rovné Siti: pozice jehly pfi zastaveni je vypusténa, stehy nejsou pocitany, funkce zapositi, ruéni
zpatkovani a automaticky zdvih patky jsou vypnuty.

2. pocateéni a koncove zapositi

0 — zapositi je vypnuto

1 — zapositi 2x

2 — zapositidx

Nastaveni poctu stehl pfi zapositi: poCet stehl pfi pocatecnim zapositi a zapositi smérem vpred
(parametr 6), pocet stehl pfi zapoSiti smérem zpét (parametr 7) pocet stehll pfi koncovém zapositi
a zapositi smérem zpét (parametr 8), pocet stehl pfi koncovém zapoSiti ve sméru dopfedu
(parametr 9)

3. nastaveni poétu sekci pfi programovatelném Siti a poctu stehl v jednotlivych sekcich
(parametr 10-17)
Cislo sekce pro programovatelné $iti (parametr 10):1-7.
Pocet stehl pro kazdou sekci (parametr 10-17): 1-99.

4. spusténi funkce programovatelného Siti (parametr 18)

5. nastaveni odstfihu
0 — odstfih je vypnut
1 — odstfih je zapnut

6. nastaveni rezimu zdvihu patky (parametr 25)
0 — magnet vypnut
1 — zdvih patky Ize provést pouze pomoci pedalu
2 — automaticky zdvih patky po odstfihu
3 — pomoci pedalu
4 — automaticky po zastaveni stroje a odstfihu
5 — automaticky po zastaveni stroje a pomoci pedalu po odstfihu
Pokud neni na stroji magnet, nastavete parametr na hodnotu 0.

15
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11. Chybova hlaseni

KOD CHYBY POPIS ODSTRANENI

EO011 Chyba v napdjeni. Zastrcka neni dobfe zapojena.

EO012 Rucni kolo neni spravné nainstlovano.

EO013

EO014

E021 Elektrické pretizeni stroje. Zastrtka neni dobfe zapojena.

E022 Pokud je material pfilis silny.

E023 Hlava nebo mechanismus odstfihu mohou

E201 byt zablokovany.

E111 PFili8 vysoké napéti. Elektrické napéti ve vstupnich kabelech

E112 muze byt prilis silné.

E113

E121 PFili§ nizké napéti. Elektrické napéti ve vstupnich kabelech

E122 muZze byt pfili§ nizké.

E151 Magnet error. Magnet mohl byt zkratovan.

E152

E211 Netypické chovani stroje pfi operacich. Zastr€ka neni spravné zapojena.

E212 Neodpovidajici (kolisajici) elektrické napéti.

E301 Spatna komunikace s opera&nim Operacni box neni spravné zapojen.
boxem. Soucastky v operaénim boxu mohou byt

poSkozeny.
P.oFF Vypadek elektrického proudu. Pockejte, dokud nebude elektrické napéti
unovu obnoveno.
L.oiL Dopliite ole;. Po doplInéni oleje stisknéte klavesu P.
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