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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: GARUDAN

Typ: WR-D506

Ovladaci panel: WR-501 (oznaéeni najdete na ovladacim panleu na hlavé Siciho stroje)
Napajeni: 1x240V/50Hz

Vykon: 500W

Max. rychlost: 50000t./min

Vaha: 5kg

Rozméry: 31x23x40cm

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukonceni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji pfedejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobku.

2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pfed pouzitim stroje si dikladné prectéte tento opera¢ni manual
Veskeré instrukce oznacené /'\ je nutno dusledné dodrzovat, aby nedoSlo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
Nepouzivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatfete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otad¢kach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasleduijicich situacich vypnéte motor:

1) Pf¥ipojeni ¢i odpojeni konektor na ovladacim panelu.

2) Navlékani nité.

3) Odklopeni hlavy stroje.

4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.

5) Odchod od stroje.
10. Opravy a ddkladnou udrzbu smi provadét pouze vySkoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

CoNoOA~WNE
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3) UVEDENI DO PROVOZU

1. Instalace ovladaciho boxu

3.1 Z pravé strany nechte 100 mm volné misto.
3.2 Namontujte ovladaci box pod plat.
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4. Instalace a nastaveni ruéniho kola

4.1 Utahnéte Sroub v okamziku, kdy prvni dira ve sméru rotace kola je v zékrytu se znackou na hfideli,
jak je znazornéno na obrazku.

5. Pripojeni a uzemnéni

PFipojeni a uzemnéni smi provadét pouze vyskoleny specialista.
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6. Schéma ridici jednotky

6.1 Celni strana

p | Hlavni vypinaé
] |

:umnnm":—p'] > Tlacitko pro
Displej <« Lol Parametr

FPozice jehly i T aitkalzad
ypnuti/zapnuti odstiihu i EHE] E] » ;oaﬁlztu ;rg\z&%gr
lMastaveni zaCatectniho zapo5iti | [ parametri a
& % o i nastaveni hodnot
lNastaveni koncovéha zapojiti parametri.
6.2 Zadni strana — vstupy a vystupy
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Zasunte koncovky do pfislusnych zasuvek a ujistéte se, Ze jsou zasunuty spravneé.
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7. Ovladaci panel

7.1 Instrukce k ovladacimu panelu WR-501

[®
»— O
[@

=r=
I:g?-‘h
q&.
<=9
-—A
—
= 1:?’&
1 o
n"'l
o, m
%] O

WR-501 o
o Eed Efd
O (@] ] o
‘l + -+ + A ) 1| |Ea
hd S — — — c uci c i, E i G, G
=] (%]
FUNKCE TLACITKO CINNOST STROJE
[1a4] 1. Dvoijité zapositi
Kl 2. Funkce zapositi na za¢atku bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
Vybér . 1i 1. Jednoduché zapositi
poc¢ate¢niho/koncového o 2. Funkce zapositi na za¢atku bude dostupna pro
zapositi normalni i naprogramované Siti

1. Dvoijité zapositi
2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti

1. Jednoduché zapositi
2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti

Normalni Siti

1. Po seSlapnuti pedalu za¢ne stroj Sit. Po uvolnéni se
stroj zastavi.
2. Po Uplném zpétném seSlapnuti stroj odstfihne.

Zavorkovani

Po seSlapnuti pedalu stroj D-krat zazpatkuje a

s odstfihne.
I
nebo 1. Po seSlapnuti pedalu stroj bude Sit podle E, F, G
7 nebo H.
Programové Siti 2. Po uvolnéni se stroj béhem Siti sekce zastavi, po
n_e_bo opétovném seslapnuti bude pokracovat.
[F - 3. Pokud je parametr [010.ACD] nastaven ON, stroj
rllbe._bi) bude 3it bez preru$eni a na konci sekce odstfihne
n A
et
Nastaveni stehl | ,_) A, B, C, D nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.

E, F, G, H nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.

Zdvih jehly / korekce Siti
dopfedu

1. Pfi normalnim Siti stisknuti jednou provede korekci o
pul stehu.
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2. Pfi programovém Siti pokud dojde k zastaveni uvnitf
sekce, stisknuti zvedne jehlu. Pokud dojde k zastaveni
po odsiti sekce, stisknuti provede korekci o jeden steh.

Usekové Siti

©

PFi programovém Siti dojde k odSiti celé sekce po
jednom seslapnuti pedalu.

Odstfih

Umozni / znemozni pouziti odstfihu

nastaveni rychlosti

snizeni rychlosti - stisknutim tlacitka dojde ke sniZeni rychlosti
&iti, displej se pfepne do reZimu nastaveni rychlosti

< 7
&

7vySeni rychlosti - stisknutim tlaéitka dojde ke zvwySeni rychlosti,
displej se pfepne do rezimu nastaveni rychlosti

8. Instrukce pro ovladaci panel na spodni strané platu

Tladitka 2,3 a 4 reaguji pouze, pokud je odpojen ovladaci panel.

Systém provede automaticky test, kdyz zaroven stisknete tlacitko P a zapnete stroj. Nastaveni jsou
moznda pouze na boxu na spodni strané platu. Pfi stisku klavesy P zaroven klavesy 4 se pfepnete

do normélniho rezimu.

9. Nastaveni parametru

Pro vstup do nastaveni parametrd podrzte tlacitko P po dobu 3 vtefin. Tlacitka 1 a 2 slouzi
k vybéru parametru, tlac¢itka3 a 4 slouzi ke zménam hodnot parametrd. Pro vystup z nastaveni
parametr( stisknéte opét klavesu P a vSechna nastaveni, ktera byla provedena, jsou automaticky

ulozena.

V tabulce parametrl naleznete vice informaci.

10. Hlaseni Error

V pfipadé poruchy nebo néjaké chyby se stroj automaticky zastavi a na displeji bude zobrazeno
hlaseni Error a ¢islo chyby. Detaily chybovych hlaSeni naleznete v tabulce chybovych hlaSeni.

10
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11. Tabulka parametru
Nastaveni z .
Prog. Parametr Rozsah/Jednotky vyroby Popis
1 |Maximalni otacky 300-5000 ot./min 3500 Nastaveni maximalnich ota¢ek
Soft start — pomaly start pfi Siti
2 |Soft start 0/9 0 0: zadny
1-9: ¢islo jehly pomalého startu
3 |Rychlost pfi Soft startu 100-3000 ot./min 800 Nastaveni poctu otaéek Soft startu
4 Maximalni c')tacvlg pri 300-5000 ot./min 3000 VN_a:staVUJe nejvysSi rychlost pfi programovém
programovém Siti Siti
Nastaveni Siciho modu:
0: volné Siti
5 |[Sici mod 0-3 0 1: zapositi
2: programoveé Siti
3: rovné Siti
6 POCEE.S,t ehy zagatecnlho 0-32 3 Nastavuje pocet stehu zacate¢niho zapositi
zapositi z licové strany
7 POCEE .s,t eht za}ca'tecrll_h'o 1-32 3 Nastavuje pocet stehu zacate¢niho zapositi
zapoSiti a opacného Siti
8 PoceE_s}ehy kor]coveho 1-32 3 Nastavuje pocet stehud koncového zapoSiti
zapositi z licové strany
9 Pocet stehd koncového 1-32 3 Nastavuje pocet stehu zacate¢niho zapositi

zapoSiti a opacného Siti

11
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Cislo useku programového

10 siti 1-7 (Gsek) 1
Pocet stehl v prvni sekci .
1 programového §iti 1-99 steha 15
12 Pocet stehl{ \Y dvr_u'he sekci 1-99 steh 15
programového Siti
Pocet stehd v treti sekci
13 PSS 1-99 stehu 15
programovéno Sit Nastavuje Eislo sekce programového Siti a pocet
stehl v jednotlivych sekcich.
14 Pocet stehl{ \Y CE\_/r'te sekci 1-99 steh 15
programového Siti
Pocet stehl v paté sekci .
15 programového §iti 1-99 stehd 15
Pocet stehl v Sesté sekci .
16 programového §iti 1-99 stehd 15
Pocet stehl v sedmé sekci .
1 programového Siti 1-99 stehd 15
Nastaveni zapnuti nebo vypnuti funkce
. . ého Siti:
Zapnuti/vypnuti p.rogramove
18 programového Siti o 0 O: vypnuto
1: zapnuto
Nastaveni zdvihu patky:
0: zdvih patky vypnut
1: zdvih patky pomoci pedalu
2: automaticky zdvih patky po odstfihu
3. automaticky zdvih patky po seSlapnuti pedalu a
odstfihu
4. automaticky zdvih patky po zastaveni stroje a
25 |Nastaveni zdvihu patky 0-5 0 odstfihu
5: automaticky zdvih patky po seSlapnuti pedalu,
stroj zastavi a odstfihne
Nastaveni funkce pedalu po odstfihu:
0: odstfih je vypnut pro zdvih patky
1: odst¥ih je zapnut
Nastaveni funkce pedalu po
26 odstfihu on 1
p L Nastaveni horni pozice jehly po zapnuti stroje:
27 Nastaveni pozice jehly po on 1 0: vypnuto

zapnuti stroje

1: zapnuto

12
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0 - ¥
28 |Ochrana proti pretogeni o 0: vzdy otevieno
1 vzdy zavieno 0/1 Q
35 |Zakazkova prace 0/1 1 0: vypnuto, 1: zapnuto
Zobrazeni zakazkové prace
36 |- podet ks 0-9999 0
a1 VN_a:stavenl pomalé rychlosti 100-1000 ot./min. 200 Nast’avenl nejnizsi rychlosti Siti pfi seSlapnuti
Siti pedalu
42 |Nastaveni funkci pedalu 0-100 60 Nastaveni rychlosti nastaveni funkci pedalu
*44 |Rychlost odstfihu 100-500 ot./min 250 Nastaveni rychlosti odstfihu
46 |Prodleva zdvihu patky 0-800 ms 200 Nastaveni prodlevy zdvihu patky
47 |Vystupni &as zdvihu patky 0-800 ms 150 g:tls(?vem vystupniho ¢asu celkového zdvihu
48 ngkt;pm vykon cyklu zdvihu 0-100 40 Nastaveni vystupniho vykonu cyklu zdvihu patky
49  |Zdvih patky — ¢as 1-60 s 12 Nastaveni vynuceného vypnuti po podrzeni
zdvihu patky.
50 [Vystupni ¢as zpatkovani 0-800 ms 150 Na:stavep | casove prodievy, nez dojde ke
zpatkovani.
51 Vy§tupn! vykon cyklu 0-100 60 Pocet stehl je pro vSechny Useky stejny
zpatkovani
52 |Zpétkovéni ¢as 1-60s 12 Nastaveni vynuceného vypnuti po zpatkovani.
53 Rych!c_)gt zacate¢niho 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni rychlosti zacate¢ni zapositi
zapositi
54 Zacatecni zapositi — 0-15 10 Nastaveni parametru za¢ate¢niho zapoSiti —
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
55 Zacatecni zapositi — 0-15 9 Nastaveni parametru za¢ate¢niho zapoSiti —

kompenzaéni Siti 2

kompenzaéni §iti 2

13
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56 [Rychlost koncového zapositi| 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni rychlosti koncového zapoSiti
Koncové zapoSiti — Nastaveni parametru koncového zapositi —
57 ML 0-15 10 M
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
Koncové zapositi — Nastaveni parametru koncového zapoSiti —
58 NP 0-15 9 NP
kompenzacni Siti 2 kompenzacni Siti 1
59 Rych!c_)gt pokra¢ovaciho 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni 'pa'rg_n]etru pokrac¢ovaciho zapoSiti —
zapositi kompenzacni Siti 1
Pokra¢ovaci zapositi — Nastaveni parametru pokra¢ovaciho zapositi —
60 PRI 0-15 10 NP
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
Pokra¢ovaci zapositi — Nastaveni parametru pokra¢ovaciho zapositi —
61 NEPINA 0-15 9 NP
kompenzacni Siti 2 kompenzacni Siti 2
69 |Spodni pozice jehly 120-240 177 Nastaveni spodni pozice jehly

Parametr 79 slouzi k tovarnimu nastaveni motoru.

* Takto oznacené parametry jsou uréeny pouze pro opravare a mechaniky, neodborné pouziti téchto
parametrd mize poSkodit stro;.

12. Instrukce pro nastaveni parametru

13.1 Nastaveni rychlosti Siti (parametr 1, 4, 41-42, 53, 56, 59, 80)

1. nejvySSi rychlost Siti (parametr 1)

Pozn.: nastavenim nizSich rychlosti Ize prodlouzit Zivotnost stroje
2. nastaveni rychlosti zapositi
Parametr 53 — nastaveni rychlosti po¢ate¢niho zapositi
Parametr 56 — nastaveni rychlosti koncového
Parametr 59 — nastaveni rychlosti zapoSiti uprostred Siti
3. nastaveni rychlosti programovatelného Siti (parametr 4)

4. Nastaveni nizké rychlosti Siti (parametr 41)

5. Nastaveni rychlosti nastaveni funkci pedalu (parametr 42)

13.2 Soft Start (parametr 2-3)

Nastaveni funkce Soft Start (pomaly start) — parametr2
Nastaveni rychlosti funkce Soft Start — parametr 3

14
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13.3 Nastaveni pozice jehly (parametr 69)

1. vybér horni nebo spodni pozice jehly pfi zastaveni
0 — horni pozice jehly
1 — spodni pozice jehly

2. nastaveni spodni pozice jehly (parametr 69)

13.4 Nastaveni Siciho mdédu pfi absenci ovladaciho panelu na hlavé Siciho stroje

1. vybér Siciho médu (parametr 5)

0 —volné Siti

1 — pocet stehl pfi zapoSiti dopfedu (parametr 6), pocet stehl pfi zapoSiti dozadu (parametr 7),
celkovy pocet stehl pfi zapoSiti dopfedu a dozadu (parametr 11)

2 — programovatelné Siti: stroj se automaticky zastavi pfi dosahnuti poctu steht (parametr 10,11)

3 — rovné Siti: pozice jehly pfi zastaveni je vypuSténa, stehy nejsou pocitany, funkce zapositi, ruéni
zpatkovani a automaticky zdvih patky jsou vypnuty.

2. pocatecni a koncové zapositi

0 — zapositi je vypnuto

1 — zapositi 2x

2 — zapositidx

Nastaveni poctu stehl pfi zaposSiti: poCet steh pfi pocatecnim zaposSiti a zapoSiti smérem vpred
(parametr 6), pocet stehl pfi zapoSiti smérem zpét (parametr 7) pocet stehl pfi koncovém zapositi
a zaposSiti smérem zpét (parametr 8), pocet stehu pfi koncovém zapoSiti ve sméru dopfedu
(parametr 9)

3. nastaveni poétu sekci pfi programovatelném Siti a poctu stehl v jednotlivych sekcich
(parametr 10-17)
Cislo sekce pro programovatelné $iti (parametr 10):1-7.
Pocet stehl pro kazdou sekci (parametr 10-17): 1-99.

4. spusténi funkce programovatelného Siti (parametr 18)

5. nastaveni odstfihu
0 — odstfih je vypnut
1 — odstfih je zapnut

6. nastaveni rezimu zdvihu patky (parametr 25)
0 — magnet vypnut
1 — zdvih patky Ize provést pouze pomoci pedalu
2 — automaticky zdvih patky po odstfihu
3 — pomoci pedalu
4 — automaticky po zastaveni stroje a odstfihu
5 — automaticky po zastaveni stroje a pomoci pedalu po odstfihu
Pokud neni na stroji magnet, nastavete parametr na hodnotu 0.

15
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14. Chybova hlaseni

KOD CHYBY POPIS ODSTRANENI
EO011 Chyba v napéjeni. Zastréka neni dobfe zapojena.
E012 Ruéni kolo neni spravné nainstlovano.
E013
EQ014
E021 Elektrické pretiZzeni stroje. Zastréka neni dobfe zapojena.
E022 Pokud je materidl pfilis silny.
E023 Hlava nebo mechanismus odstfihu mohou
E201 byt zablokovany.
E111 PFilis vysoké napéti. Elektrické napéti ve vstupnich kabelech
E112 muze byt pfilis silné.
E113
E121 PFiliS nizké napéti. Elektrické napéti ve vstupnich kabelech
E122 muze byt pfilis nizké.
E151 Magnet error. Magnet mohl byt zkratovan.
E152
E211 Netypické chovani stroje pfi operacich. Zastréka neni spravné zapojena.
E212 Neodpovidajici (kolisajici) elektrické napéti.
E301 Spatna komunikace s opera¢nim Operacni box neni spravné zapojen.
boxem. Soucastky v opera¢nim boxu mohou byt
poskozeny.
P.oFF Vypadek elektrického proudu. Pockejte, dokud nebude elektrické napéti
unovu obnoveno.
L.oiL Doplrite olej. Po doplnéni oleje stisknéte klavesu P.
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