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PROHLASENiI O SHODE

My ANITA B, sr.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
| CO: 25584448

ProhlaSujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku spliuji hygienické a
bezpecnostni poZadavky technickych piedpisi pro strojni zarizeni a Ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouzivani uvedeného v ndvodu bezpecny. Prijali jsme opatieni, kterymi
zabezpecujeme shodu vSech strojnich zatizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
ase zékladnimi poZzadavky.

Nazev vyrobku: Pohonna jednotka GARUDAN
Typ: HVP-70 Vyrobni ¢idlo:
Vyrobce: H.S. Machinery CO.,LTD

No.5, Lane 632, Chung Cheng, Shul In Chen
Taipei Hsien, Taiwan, R.O.C

Popis a urceni:
Pohonna jednotka tvori celek, ktery je spolu se svym prislusenstvim urcen k pohonu
Sicich hlav pramyslovych Sicich stroja.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym 8 12 odstavec 4, pismeno a) zakonac.
22/1997 Sb.

Vyrobek, nanéjz se vztahuje toto prohlaSeni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:
A. - Natizeni viady :

¢. 168/1997 Sh. ve znéni NV ¢.281/2000 Sh. - o elektrickych zatizenich nizkého napéti,
¢. 169/1997 Sh. ve znéni NV ¢.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilite,
¢. 170/1997 Sb. ve znéni NV ¢.283/2000 Sb. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:
CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998  CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

Poznamka: Toto prohléSeni se vztahuje pouze na vyse uvedenou pohonnou jednotku
GARUDAN. ProhléSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zdkona
¢. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice
Datum vydani: 07-01-2002
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: HVP-70

Typ: AC Servo
Napdjeni: 1x230V / 50 Hz
Vykon: 750 W
Max. rychlost: 4500 ot/min
Véha: 11,6 kg

Rozmeéry: 400 x 390 x 320 mm

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukonéeni technické zivotnosti pohonné jednotky ji predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobku.

2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pfed pouzitim stroje si dikladné prectéte tento operacni manual
VeSkeré instrukce oznacené /'\ je nutno dusledné dodrzovat, aby nedoSlo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vySkolena.
Nepouzivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Zapojte spravné uzemneéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatfete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otackach a zkontrolujte smér otaceni.
V nésledujicich situacich vypnéte motor:

1) Pripojeni ¢i-odpojeni konektord na ovladacim panelu.

2) Navlékani nité.

3) Odklopeni hlavy stroje.

4) _Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.

5) Odchod od stroje.
10. Opravy a dukladnou udrzbu smi provadét pouze vySkoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

©COoNOOA®WNE
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3) UVEDENI DO PROVOZU

1. Instalace motoru

3.1.1 Vyvrtejte 3 devitimilimetrové a 1 Ctyfcentimetrovy otvor do platu podle vykresu.
3.1.2 Motor pfipevnéte tak, aby femenice ne ném a na hlaveé stroje byly v ose.

__Pro USK patici _ . Proksbel Pra zapojeni DIN :
- s H ' l-
.-:1 !
k i i : . Y
b 4 o FR = S
H P -Xy N

2. Instalace ovladaciho boxu

3.2.1 Z pravé strany nechte 100 mm volné misto.
3.2.2 Namontujte ovladaci box pod plat.

]

-
[ 1= i
I j F o 7 £
AV | i
Orladaci
atmm box
3. Instalace jednotky Fizeni rychlosti
i A e s s Pl1at
: ! 1 / j
1 | | »
I E. | 2 5 q i f
a1l ) g — ,
' E‘ i & ‘ Jednotka Fizeni
E %}’Q\Q\\!ﬁ rychlosti fu_“_.‘?
Srouby i-, ||
9 O Tahlo Lomes
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4. Nastaveni éasti krytu remene

3.4.1 Nastaveni chranice prstu
Chrani€ prstu je ze zavodu nastaven na pozici ,B* (pro stroj s vAzanym stehem).
Pokud motor chcete pouZit pro stroj s fetizkovym stehem, nastavte chranic¢ prstu do polohy ,C*

Proti sméru hodinov¥ch rucicek ¥Ye sméru hodinoviych rudidek
10mm o § 1|t eme ;
R I Remen "‘"” —H]l-l-—-mmm
5. F '
Chréamii m
prstu

o L
Remenice ="

3.4.2 Nastaveni zarazky
Zarazka je ze zavodu nastavena na pozici ,A".
Pokud zménite velikost femenice, nastavte zardZku na odpovidajici-hodnotu.

Torarni nastarveni Ddlisna vrelikost
{femenice 100 mm} femenice

J—
100
1]
120
130
- A B
‘“'"""-n.m-v"""

3.5.1 Umistéte zakladnukrytu Femene na motor.

3.5.2 Néasledné nasadte drzak krytu femene.

3.5.3 Pak nasadte femenici.

3.5.4 Nakonec nasadte kryt femene a utdhnéte Srouby A a B.

5. Instalace krytu remene

?
.
!ﬂ?ﬂ T

K
s
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6. Zapojeni konektoru

7. Instalace snimace

Osvétleni
L0V [
2141y +12V

Option D
1| +30¥ +30¥
2|04 BUZZER
31 INT CR3SW.
4}0v ov

Oplion A
1430V +30VEWITCHING) |
2 | +30V 30V
3 |30V +30V
4 10r Solenoid zdvihu patky |—~—~{HH—
5103 Solenoid pedzdvihy _ fr———HP}——
6101 Solenoid volby stehu (oF

Sici stroj
1§30V +30V
210D Solenoid napinate @
3 | EARTH Uzemnéni ——__L_
4} 30V £30V =
51 0A Solenoid odstithu
6 | INC Senzor zatdtku dila o
7 | 30V +30V
3[0CB Solenoid odhazovade @
8 [ INE Spinaé zpitkovani — y
10] +30¥ +30VISWITCHING)
1l{ O Solenoid zpatkovini —T’—I
12{ 0V oy
Option B

I ]45V +5V
2 | VHP Otactky piedzdvihu E
30V v

Option C
S | 5V +3V — -5V
10 Kontrolka piedzvihu  ——HP LED
1502 Solenoid chlazeni jehly
41 430V +30V
9 Kontrolka délky stehu S$TK LED
141Ny - Spinat délky stehu o
3 | INF Spinat kol. paky 0" o———a
8 [IN2 Spina jehly nahofe |—o ~o——¢°
15| INK Spina¢ predzdvihu o ™o
2 [ INI Spinat zrudeni zapositi @
7]INL Safety switch o o
12| 0V [
L] +12V 12V — +12V
01 INE Senzor konce dila ——0
1oV oV

Osvétleni
(40 mA)

Motor

Kodér

O
- - 5 L
Ovladaci [
panel
e
o]

o

,
R
QO
8]

QoG
Sici stroj

T 2 9
Option B

3.7.1 Nasadte snimac na femenici a dotahnéte Srouby.
3.7.2 Sefizeni polohovani ;

a) Jehla v horni poloze
Ruénim kolem nastavte jehlu do horni polohy; ¢ervenou znac¢ku

clonky A sefidte oproti cervené znacce na krytu.

b)Jehla ve spodni poloze
Ruénim kolem nastavte jehlu do spodni polohy; modrou znacku

clonky B sefidte oproti ¢ervené znacce na krytu.

Koyt

Kodér

+5V

up

DOWN

APHASE

B PHASE

R

3

T

AVa] [-. ] BN EE -8 [IEN BNy P FIE) pa)

ov

Ovladaci panel

+13¥

Tlow

Rlin

NEEDLE UP SW,

T2out

R2in

NI OO |~ 00 | LA b P | b

v

Snimac

+5¥

DOWN

ov

L0 =31 in |0 |Lofnafos

Pedal

+12V

STAKRT

Ve

FRONT

HALF FRONT

BACK

KNES SW.

AR EN T Y I e -

T

TF
]
r]

IV

Clanka (A)

Glanka (B)
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8. Nastaveni citlivosti nozniho pedalu

3.8.1 Odpor seslapnuti - pruzina A
3.8.2 Odpor zpétného seSlapnuti - matice B
3.8.3 Zabér pedalu - otvory C

3.8.4 Pokud na tahlo motoru pfipevnujete spina¢ odsavaciho zafizeni, zmérite nastaveni A a C podle
obréazku nize.

Pro zakladni zapojeni V pripadé pfipojeného Venturi Device

_— B — B
v =

4) ZAPOJENIi A ZEMNENI

1. Jednofazové a trifazové zapojeni

Zeleny/Zluty kabel je zemnici.

N A kahel
Jednofazoré

-az0 Kahel —#odr¥ kahel
zapojeni
ey Zelenyfzluty
a— kabel
Hnédy
kabel
Jednofazovré | Cerny
zapojeni E%/’_ kahel
e Modry
kabel
Zelenyfzluty
kabel

2. Zapojeni jednofazového motoru (220 V) k tfifazovému rozvodu (380 V)

Pokud nema rozvod neutrélni kabel, nemGze byt motor na tento rozvod pfipojen.

- /rle = = R
L4 - -
e 20v >
a80v E asov :
i \
! !
L 1 2 s
r
i ey 230V
\
> : e T
~ —asov— " .
N
Neutral L1 L . [
P
I e ©] i gl =

1$220V
" Motor

1£220V
Moter
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3. Zapojeni jednofazového motoru (220 V) k tfifazovému rozvodu (220 V)

4. Zména napéti elektromagnetu

Pozn.: JP4 je 30 V, JP5 je 24 V.
Pfed zménou vypnéte motor a vyckejte 10 minut.

| Krok 2‘|

| Hastaveni pro 30 ¥V l

a0y &

JPd
el T ]
24y

-MWM

4) OVLADACI BOX

1. Pfredni strana

Hlavni deska

| Hastaveni pro 24 V |

v 1 1
30V

24¥

--«-....—--‘—/

= e 1]
@
UYyvrolani parametria
UloZeni parametri
ol g aBatek zaposSiti
. 9 i Konec zapo#iti
Spinacd Loaglf [Nt P
Jehla nahoru/doli N P
Pomaly start L@_-@;_D.-:
Zvednuti patky po | e TP T B
zastavreni stroje - L.@.@_:
Zvednuti patky po "”.“Q Hastaveni pootu stehu
odstrihu R . pro stroje = varanym
!%} .................... Pe-{ stehem
et Specialni funkce pro
stroje s retizkovym
. LOGO stehem
Disple] 2 J .
@
HVP-70 Serie
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2. Zadni strana

Sici stroj

]
Option B

Napajeni
motoru

Ovladani
motoru

Edvih
patky

Option C

5) PROGRAMOVATELNY DISPLEJ

1. Vstup do moédu [Normalni rezim]

Zapnéte stroj. Automaticky jste vstoupili do normalniho reZzimu.
*V normalnim reZimu se zobrazeni displeje pro stroje s vazanym a fetizkovym stehem lisi.

TF¥ifazovre
zapojeni

Jednofazoveé

zapojeni

Zapnéte stroj

ar

=
E!@l
D=

|

-

)

Yazany steh

Retizkovry steh

HVP-70 Serie
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2. Zakladni funkce v médu [Normalni rezim] pro stroje s vazanym stehem

Hormalni Siti

L

Jdehla nahorejdole
po zastarveni stroje

7 AT Or oV And TSP PR
Parametr ...q..........,.“...“.“.:

i

H

H

3

i

H

i i

Pomaly start

-qunun i

Smér otadeni
motoru

B

]
!
Ly
L
L1

E
i I@RlE |

3. Zakladni funkce v médu [Normalni rezim] pro stroje s retizkovym stehem

‘jv

PRUCTERIEIE PRTPPTIIOY. P

ke

Poiet stehi

{015)

Podatedni zapo£iti

KEoncové zapositi

Po odstfihu patka
nahofe

Fastaveni = patkou
nahoie

Dizple]
{pocet stehil, atd.)

Bez funkce

Parametr

=

Pomal¥ start

Zastaveni s jehlou
nahotefdole

..................

Kontrolka funkce
2iti stalym
stehem

Bez funkce

e .

Zastareni s patkou
nahoie

Smér otadeni
motoru

G

k|

»»»»»»»»»

Po odstfihu
patka nahoie

R LR EERA A T FR A R

T R T RRRT TR T TPIe
1

Y

Disple]j

e

vYypnuti funkce
polovifniho
zpétného seflapnuti

¥ypnuti odstiihu

Yypnuti odhozu

Zacatek #iti
stalym stehem

HVP-70 Serie
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4. Zavorovani a Siti stalym stehem v médu [Normalni rezim]

Stiskem tlacitka [S] zvolte mezi zavorovanim a Sitim stalym stehem.

FZavorovani

Staly steh

[
-

»»»»»»»»»»

Zakladni #itifzavorovani/f

staly steh

.............

H
3
3
3

-

Poéet stehd
{099}

Opakovani
{015}

afon
M) ) 54
3P 15

PET TP R T IR I I LRI R TS

Y

zapogiti

Zadtatek /konec

naau

é’

Sekce
{(1-

15%

Pofet stehi

{0-250)

5. Vstup do rezimu parametru [A] (parametry 1-46)

Stiskem tlacitka
rstoupite do rezimm

npn

Zrvolte poEadovany
parametr a wvolhbu

Hasledné pomoci tladitek "A',
IIDII

VB, "M g

nastarte

poZadovanou hodnotu. Pro

i t dt tiknuti
ﬁ::i:gtiTﬂgi?H?? = ﬁia;;tkz fs:. - = :izi;:inn?::?veni stisknéte
E:&m;u; Cﬁ = o 'w"_" ﬁfﬁ I._"“m T
&l [l ] ]
eBog @ 8 Bl %g Rl bl BEE
2hee | 2 Vi = | B = ares = :
SHI GazPsy FSL_Ed]
B HHSE EERY EEEE\D @@E&E

HVP-70 Serie
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6. Vstup do rezimu parametru [B] (parametry 1-122)

Yypnéte stroj

=

Pri stisknutém tladitku "P" zapnéte stroj.
rstoupite do reZimm parametrii [B], na parametr

Tim

[047.MAC] .

Tiifazové tE T %] T w
or "!I e
0 g = T

= T e -

zapojeni %Egg S BE0E

Zvolte poZzadovany
parametr a volbu
potrrdte stisknutim
tladitka "5".

Hasledné pomoci tlacéitek "A",

IIBII " IICII a IIDII nasta-“-te
poZadoranou hodnotu. Pro

Pozn.1l: Po stisknuti
tlacitka "S" se motor

rezimm.

¥rati do normalniho

uloZzeni nastaveni stisknéte

Pozn.2: Tento priklad se
tladitko "5".

tyka stroje s vazanym
stehem.

[rer——

- rr——

TT:.;"ZF

Cl g £
Mt | 238 | O B | O Bt | | eoi
T LIAL | E¥Bnid lnid. o€l [WEEEE]
EEEE e ’Eﬁ%ﬁ EEEE EREE
L d b L. —

7. Zakladni funkce v rezimu parametru [A] a [B]

V¥stup do reZzimm +
parametra
Bez funkce
Displej B SENTTTIRN I wriaiad torediieed  Bez funkce
HVP-70 Serie
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8. Vstup do rezimu parametru [C] (parametry 123 a vice)

1. Vypnéte stroj.
2. PFi stisknutém tlagitku “S” zapnéte stroj. Tim vstoupite do rezimu parametr( [C], na parametr
[123.FASET]. Déle jiz pokraduijte jako v pfipadé bodl 5 a 6.

9. Prehled parametru

5.9.1 Prehled parametr(
Prog. | Kod Parametr Rozsah/Jednotky|Nastaveni z Popis
vyroby
1 [H] [Maximalni otacky 50-9999 ot./min 4500 Nastaveni maximalnich otacek
2 | [PSL] |Rychlostni kfivka 1-100% 80 Nastaveni kfivky rychlosti rozbéhu
3 |[CNR]|Pocitadlo 1-100 1 Pocita cykly nastavené v programu 43
4 [N] |Rychlost pocate¢niho 50-8000 ot./min 1800 Nastavuje rychlost pocateéniho zapositi
zapositi
5 [V] |Rychlost koncového zaposSitii 50-8000 ot./min 1800 Nastavuje rychlost koncového zapositi
6 [B] |Rychlost zavorkovani 50-8000 ot./min 1800 Nastavuje rychlost zavorovani
7 [S] [Rychlost pomalého rozbéhu | 50-2000 ot./min 400 Nastaveni rozb&hovych otacek
8 |[SLS] [Pocet stehi pomalého 0-99 steht 2 Nastavuje pocet stehli rozbéhovych otaéek
rozbéhu
9 [A] |Rychlost programového Siti | 50-8000 ot./min 4000 Nastavuje rychlost Siti pfi zapnutém programovém
Siti
10 |[ACD]|Automatické koncové ON/OFF ON Nastavuje koncové zapositi pfi aktivnim rezimu
zaposSiti programového Siti. RVM = B
11 |[RVM]|ReZim zpéatkovani J/B J Nastavuje rezim solenoidu zpatkovani :
J = solenoid je mozZno ovladat kdyZ se motor otaci i
kdyz je v klidu.
B = solenoid je mozno ovladat jen kdyZ se motor
otaci
12 |[SMS]|ReZim pocatecniho zapositi A/M/SUISD A Nastavuje rezim pocate¢niho zapositi :
A jednim seSlapnutim pedalu
M : Kontrolovano pedalem
SU : Jednim seSlapnutim, jednotlivé Gseky konéi s
jehlou nahore
SD : jednim seSlapnutim, jednotlivé Gseky konci s
jehlou dole.
13 |[TYS] [ReZim po provedeni CON/STP/TRM CON Nastavuje rezim chovani stroje po provedeni
pocatecniho zapositi pocatecniho zapositi :
CON : po ukoné&eni pogate¢niho zapositi, je-li
seSlapnut padal, stroj pokracuje v Siti.
STP : po ukonéeni pocate¢niho zapositi stroj
pokracuje v Siti aZz po opétovném seslapnuti pedalu.
TRM : provede odstfih po provedeni
minizavorkovani
14 | [SET] [Zapnuti pocate¢niho ON/OFF ON ON : Zapnuto OFF : vypnuto
zapositi
15 |[[SBA]|Pocet stehli A pocatecniho 0-15 steht 3 Nastaveni poctu stehd v Gsecich A + B
zapositi
16 |[[SBB]|Pocet steht B pocate¢niho 0-15 steht 3
zapositi
17 |[SBN]|Pocet opakovani 0-4 x 2 Nasteveni poctu opakovani po¢ate¢niho zapositi
pocatecniho zapositi
18 | [BT1] [Vyrovnani stehu pocéatec. 0-F 4 BT1=0 vypnuto

zapositi 1

BT1 = 1-8 zvétSuje steh pfi zpétném Siti

BT1 = 9-F zvétSuje stehy pfi Siti vpred

HVP-70 Serie
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Progr| Kéd Parametr Rozsah/Jednotky|Nastaveni z Popis
am vyroby
19 |[BT2] |Vyrovnani stehl pocatec. 0-F 3 BT2=0 vypnuto
zapositi 2 BT2 = 1-8 zvétSuje steh pfi zpétném Siti
BT2 = 9-F zvétSuje stehy pifi Siti vpred
20 |[SME]|Rezim koncového zapositi A/SU/ISD A Nastavuje rezim koncového zapositi :
A :jednim seSlapnutim pedalu
SU : Jednim seSlapnutim, jednotlivé Gseky konéi s
jehlou nahore
SD : jednim seSlapnutim, jednotlivé Gseky konéi s
jehlou dole.
21 |[EBT] |Zapnuti koncového zapositi ON/OFF ON ON : Zapnuto OFF : vypnuto
22 |[EBC]|Pocet stehli C koncového 0-15 steht 3 Nastaveni poctu stehu v Usecich C+ D
zapositi
23 |[EBD]|Pocet stehli D koncového 0-15 stehl 3
zaposSiti
24 |[EBN]|Pocet opakovani koncového 0-4 x 2 Nastaveni poctu opakovani koncového zapositi
zaposSiti
25 | [BT3] |Vyrovnani stehi koncového 0-F 4 BT3=0 vypnuto
zapositi 3
BT3 = 1-8 zvétSuje steh pfi zpétném Siti
BT3 = 9-F zvétSuje stehy pifi Siti vpred
26 | [BT4] |Vyrovnani stehi koncového 0-F 3 BT4 =0 vypnuto
zapositi 4
BT4 = 1-8 zvétSuje steh pfi zpétném Siti
BT4 = 9-F zvétSuje stehy pifi Siti vpred
27 | [CT] |Casové prodleva mezi 0-999 ms 50 Lze nastavit pouze kdyZ jsou parametry SMS, SME,
jednotlivymi Useky zapositi SMB nastaveny na SU/SD
28 | [SB5] |15 stehl k zapositi ON/OFF OFF PFi zapnuti motor pfida 15 stehd k po¢ate¢nimu i
koncovému zapositi
29 |[SB9]|0-99 stehd k zapositi 0-99 stehu 0 Pfi zapnuti motor pfida nastaveny pocet stehll k
pocatecnimu i koncovému zapositi
30 |[[BCC]|1 steh navic v Useku C ON/OFF ON ON - zapnuto OFF - vypnuto
koncového zapoSiti
31 |[SMB]|Rezim zavorkovani A/M/SU/SD A Nastavuje rezim zavorkovani :
A jednim seSlapnutim pedalu
M : Kontrolovano pedalem
SU : Jednim seSlapnutim, jednotlivé Useky konéi s
jehlou nahore
SD : jednim seSlapnutim, jednotlivé Gseky konéi s
jehlou dole.
32 |[BAR]|Zavorkovani ON/OFF OFF ON:zapnuto  OFF : vypnuto
33 |[BRC]|Pocet steh(i v zavorkovani 0-99 stehu 4 Pocet steh( je pro vSechny Useky stejny
34 |[BRN]|Pocet opakovani 0-15 x 4 Nastavuje kolikrat se mé zavorka opakovat
zavorkovani
35 |[BT5] |Vyrovnani steht v 0-F 4 BT5=0 vypnuto
zavorkovani 5 BT5 = 1-8 zvétSuje steh pfi zpétném Siti
BT5 = 9-F zvétSuje stehy pifi Siti vpred
36 |[BT6] |Vyrovnani steht v 0-F 3 BT6 =0 vypnuto
zavorkovani 6 BT6 = 1-8 zvétSuje steh pfi zpétném Siti
BT6 = 9-F zvétSuje stehy pifi Siti vpred
37 |[SMP]|Typ konstatniho Siti AUTO/MANUAL M A : po seSlapnuti pedalu (automaticky)
M : Kontrolovano pedalem
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38 | [PM] |[Konstatntni Siti ON/OFF OFF ON : zapnuto OFF : vypnuto
39 | [PS] |[Konstatntni Siti - pocet stehd| 0 - 250 steh( 15 Nastavuje pocet stehll v dané sekci
sekce 1 [P1]
Konstatntni Sitf - pocet steht| 0 - 250 stehu 15 Nastavuje pocet stehti v dané sekci
sekce 2 [P2]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehu 15 Nastavuje pocet stehli v dané sekci
sekce 3 [P3]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehud 15 Nastavuje pocet stehl v dané sekci
sekce 4 [P4]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehud 0 Nastavuje pocet stehll v dané sekci
sekce 5 [P5]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehud 0 Nastavuje pocet stehll v dané sekci
sekce 6 [P6]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehu 0 Nastavuje pocet stehli v dané sekci
sekce 7 [P7]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehu 0 Nastavuje pocet stehll v dané sekci
sekce 8 [P8]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehud 0 Nastavuje pocet stehll v dané sekci
sekce 9 [P9]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehud 0 Nastavuje pocet stehl v dané sekci
sekce 10 [PA]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehud 0 Nastavuje pocet stehli v dané sekci
sekce 11 [PB]
Konstatntni Siti - pocet stehtf 0 - 250 stehu 0 Nastavuje pocet stehll v dané sekci
sekce 12 [PC]
Konstatntni Siti - pocet stehtf 0 - 250 stehu 0 Nastavuje pocet stehli v dané sekci
sekce 13 [PD]
Konstatntni Siti - pocet stehtf 0 - 250 stehu 0 Nastavuje pocet stehli v dané sekci
sekce 14 [PE]
Konstatntni Siti - pocet steht| 0 - 250 stehud 0 Nastavuje pocet stehll v dané sekci
sekce 15 [PF]
40 |[WON][Rezim odhazovace ON/ OFF ON ON : zapnuto OFF : vypnuto
41 | [TM] [Rezim odstfihu ON/ OFF ON ON : zapnuto OFF : vypnuto
42 |[CUD]|Rezim pocitadla NOP NOP NOP : vypnuto
U U :nahuru
D D :dolud
us US : nahoru se zastavenim
DS DS : dolG se zastavenim
uT UT : pocitadlo odstfihu (nahoru)
DT DT : pocitadlo odstfihu (dolt)
UTsS UTS : pocitadlo odstfihu se zastavenim (nahoru)
DTS DTS : pocitadlo odstfihu se zastavenim (dolu)
43 | [UD] [Nastaveni poétu stehd 0-9999 Nastaveni poctu stehl do zastaveni
44 | [PN] |Zobrazeni pogitanf 0-9999 Zobrazuje aktualni pocet jednotek dle nastaveni
45 [SP] |Zobrazeni rychlosti Siti Zobrazuje aktudlni rychlost Siti
46 | [DIR] [Smér otaceni motoru CW /CCWwW CCW  |CW : po sméru hodin ru¢icek CWW : proti sméru
h.r.
47 |[MAC][Kdd stroje 0-84 0 Nastaveni kodu stroje
48 | [N12] |Polohovani jehly ON / OFF OFF ON : Jedna pozice ( jehla nahore)
OFF : Dvé pozice (jehla nahofte i dole)
49 |[SPD] |Velikost Femenice stroje 1-250 mm 75 mm |KdyZ je nastaven parametr PL na ON, nastavte
pramér femenice
50 |[MPD]|Velikost femenice motoru 1-250 mm 75 mm |KdyzZ je nastaven parametr PL na ON, nastavte
pramér femenice
51 | [PL] |Rezim funkce femenice ON/ OFF OFF Urcuje , zda se primér femenic nastavuje ru¢né
motoru (ON) nebo se nastavuje automaticky (OFF)
52 | [BT] |Brzda motoru - ¢as 150-500 ms 200 ms |Nastavuje dobu brzdéni motoru
53 |[POL] |Soft start po zapnuti stroje ON/ OFF ON Nastavuje pomaly start po zapnuti hl.vypinace
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54 | [BK] |Brzda motoru — zablokovani ON/ OFF OFF ON : motor pracuje se zapnutou brzdou
OFF : motor pracuje s vypnutou brzdou
55 |[SRM]|Nastaveni do vychozi pozice ON/ OFF OFF Nastavuje automatické otoceni motoru do vychozi
pozice po jeho zapnuti. Plati pouze kdyz je parametr
48 nastaven na ON.
56 |[SRA]|Nastaveni na vychozi thel 1-360 stupn 60 Nastavuje Uhel vychozi pozice po zapnuti stroje.
Plati pouze tehdy, kdyz je parametr 55 nastaven na
ON.
57 |[TRU]|Pootoceni po odstfihu ON / OFF OFF ON : Kdyz je proveden odstfih je dostupna funkce
zpétného pootoceni.
OFF : Kdyz je proveden odstfih neni dostupna
funkce zpétného pootoceni. Plati pro LK.
58 |[TR8] |Pootoceni po odstfihu - 1-360 stuprid 40 Nastavuje Uhel zpétného pootoceni po provedeném
nastaveni thlu odstfihu. Plati pouze v pfipadé Ze je parametr 57
nastaven na ON
59 [M] |[Stfedni otacky minimalni ot.-8000 800 Nastavuje dstfedni otacky
ot./min.
60 [L] |Minimalni otacky 50-500 ot./min 250 Nastavuje polohovaci otacky
(polohovaci)
61 [T] |Odstfihové otacky 50-500 ot./min 200 Nastavuje odstfihové otacky
62 |[HPM]|Rezim pfedzdvihu patky ALT / MON MON Ur€eno pro stroje s patkovym podavanim
ALT = na stisknuti
MON = na drzeni
63 | [FTP] [Typ solenoidu zdvihu patky M/ A M Nastavuje typ solenoidu M = magnet, A =
pneumaticky
64 | [FQO] |Zdvih patky - Ful On Time 0-990 ms 350 Nastavuje rychlost zdvihu patky
65 | [FC] |Zdvih patky - proud 10-90 % 28 Nastavuje vykon zdvihu patky
solenoidu
66 | [FD] |Zdvih patky - zpozdéni 0-990 ms 0 Nastavuje zpozdéni zdvihu patky
67 |[FPM]|Zdvih patky - ochrana ON / OFF ON Nastavuje zapnuti ochrany patky.
ON = zapnuto
OFF = vypnuto
68 [FP] [zdvih patky - ¢as 0-9900 x0,01 sec 3000 Nastavuje ¢as, po ktery je zdvizena patka. Plati
pouze tehdy, jeli parametr 67 nastaven na ON.
69 | [HD] |Citlivost pedalu pfi jeho 0-990 ms 100 Nastavuije citlivost pedalu pfi jeho poloviénim
poloviénim zpétném seSlapnuti. Pokud je instalovan A/K lifter minimalni
seSlapnuti. hodnota musi byt vétsi nez 100.
70 |[HHC]|ZruSeni zdvihu patky pfi ON/ OFF OFF ON = pfi poloviénim seSlapnuti pedalu se patka
poloviénim zpétném nezdvihne
seSlapnuti pedalu
71 | [FL] |ZruSeni zdvihu patky pfi ON / OFF OFF ON = pfi plném seslapnuti pedalu se patka
plném zpétném seslapnuti nezdvihne
pedalu
72 |[FHC] |ZruSeni odstfihu pfi pIném ON/ OFF OFF ON = pfi plném seSlapnuti pedélu se zdvihne patka
zpétném seslapnuti pedalu ale neprovede se odstfih.
73 |[NTC]|Odstfih v neutralni poloze ON/ OFF OFF ON = kdyz se spusténi Siti vrati pedal do neutralni
polohy, je automaticky proveden odstfih
74 | [FRV] |Konverze signalu zdvihu ON/ OFF OFF Uréeno pouze pro STROBEL 560-20
patky STROBEL
75 |[SFM]|Bezpecnostni spinaé¢ N.C./N.O. N.O. Bezpecnostni spina¢ - nastaveni provedte dle typu
odstfihu stroje.
76 | [TCL] |ZruSeni nasledujiciho ON / OFF OFF Po obdrZeni signalu (napf. ze spinace) neni
odstfihu proveden nasledujici odstfih.
77 | [ILC] |Rychly restart pro interlocky ON / OFF OFF Urc¢eno pro interlocky bez odstfihu. Neni provadéna

bez odstfihu

otacka odstfihu.
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78 |[TRM]|Typ odstfihu LK, RK, KA, KB LK Nastavuje typ odstfihu.
LK = Odstfih pro stroje s vazanym stehem
RK = Odstfih pro stroje s fetizkovym stehem
KA = Odstfih pro stroje s krycim stehem
KB = Odstfih pro speciélni kryci stroje
79 |[LTM][ReZim motoru pfi odstfihu T1, T2, T3, T4, TS
TK, TS, T7

80 |[LLM]|Rezim motoru - vypinani L1, L2, L3, L4, LK, LS
napinacu niti LS, L7

81 | [TS] |Uhel zpozdéni solenoidu 0-360 stupnit 0 Nastavuje zpozdéni, kdy se ma zapnout odstfih niti.
odstfihu pfed odstfihem

82 [T1] [ZpoZzdéni solenoidu odstfihu 0-990 ms 0 Nastavuje dobuzpozdéni s jakym je aktivovan
pred odstfihem solenoid odstfihu po obdrzeni signalu odstfihnuti.

83 [T2] |Prodleva odstfihu pfed horni 0-990 ms 0
polohou

84 | [TE] |Uhel odstfihu 0-360 stupnii

85 | [LS] [Uhel zpozdéni solenoidu 0-360 stupnit Nastavuje zpozdéni, kdy se ma zapnout napina¢ niti
napinace niti. .

86 [L1] |Zpozdéni solenoidu 0-990 ms 0 Nastavuje dobu, po kterou ma byt napina¢ zapnut
napinace niti.

87 [L2] |Prodleva vypnuti napinace 0-1500 ms 0 Nastavuje dobu otevieni napinace po dosazeni
pfed horni polohou horni polohy.

88 | [LE] |Uhel odstfihu 0-360 stupn 0 Nastavuje okamzik, kdy se méa zapnout odstfih niti.

89 | [D1] |Prodleva odstfihu pred dolni 0-990 ms 30 Nastaveni spodni polohy a speciélnich odstfiht
polohou

90 [D2] |Nastaveni ¢asu odsttihu v 0-2500 ms 90
dolni poloze

91 [D3] |Prodleva odstfihu za dolni 0-990 ms 120
polohou

92 | [W1] |Nastaveni odhazovace 0-980 ms 10 Nastaveni ¢asu mezi pohybem jehly nahoru a

aktivaci odhazovace

93 | [W2] |Nastaveni odhazovace 0-9990 ms 70 Nastaveni trvani odhozu

94 | [WF] |Zpozdéni odhazovace 0-990 ms 50 Nastaveni ¢asu mezi zdvihem patky a pohybem

odhazovace

95 | [CSF]|Zahusténi stehu ON / OFF OFF ON = zapnuti zhusténi stehu

96 |[WN3]|WEDA - pocet steht 0-99 stehd 10 WEDA CUTER

97 | [TK3] |WEDA - nastaveni ¢asu 10-990 ms 100 WEDA CUTER

98 |[MST]|Pocitani odstfihu/odseku T/IC C T: odstfih

C: odsek

99 |[SEN]|Senzor ON/ OFF OFF ON = aktivace senzoru

102 | [SE] |Pocet stehll po detekci 1-99 stehu 6 Nastaveni poctu steht , které stroj usije po detekci
signalu stop signalu stop ze senzoru.

103 |[SET] |Automaticky odstfih po ON/ OFF OFF ON = nastaveni automatického odstfihu po detekci
detekci signalu stop signalu stop ze senzoru.

104 |[PSU]|Pocet steht po detekci 1-99 stehu 6 Nastaveni poctu steh, které budou uSity po
Emergenci Stop s jehlou obdrzeni signalu Emergenci Stop. Stroj zastavi s
nahore jehlou nahore.

105 |[PSD]|Pocet stehu po detekci 1-99 stehu 6 Nastaveni poctu steht, které budou uSity po
Emergenci Stop s jehlou obdrzeni signalu Emergenci Stop. Stroj zastavi s
dole jehlou dole.

106 |[PSN][Funkce restartu po stisknuti ON/OFF ON ON — zapnuto
Emergenci Stop OFF — vypnuto

107 |[S7U] |[Manuélni zpatkovani - jehla ON/OFF OFF ON — zapnuto
nahore OFF — vypnuto

108 |[S7D] [Manuélni zpatkovani - jehla ON/OFF OFF  |ON - zapnuto
dole OFF — vypnuto

109 |[ROF]|Rezim zpéatkovani ON/OFF OFF Pouze az je jehla v horni pozici

110 | [TB] |Rezim zapositi ON/OFF OFF  |Zapositi zaroven s odstfihem
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111 |[COR]|Korekce - zpatkovacim 1/2 2 1 — korekce jednim stisknutim zpéatkovaciho tlacitka
tlacitkem 2 — korekce dvojim stisknutim zpatkovaciho tlacitka
112 |[WMD]Rezim odhozu W/O/A w W — klasické funkce odhozu
O — odhoz pfi kazdém Uplném zpétném seSlapnuti
A — odhoz jen pfi GpIném zpé&tném seSlapnuti
113 |[DEG]|Setrva¢nost zastaveni ve 5-180 12
spodni pozici
114 |[UEG]|Setrva¢nost zastaveni ve 5-180 12
horni pozici
115 |[PMD]{Zapnuti s poslednim ON/OFF OFF ON — zapnuto
nastavenim motoru OFF — vypnuto
117 | [ER] | Pamét chybovych hlaSeni
118 |[NOS]| Rezim spojkového motoru ON/OFF OFF ON — zapnuto
OFF — vypnuto
119 | [DD] [Nahon motoru ON/OFF ON Pfimy nebo nepfimy
122 | [HL] |Maximalni otacky stroje 50-9999 4500
123 |[FASE| UlozZeni tovarniho nastaveni
T]
124 | [PG] |Funkce pfehrani nastaveni |NOP/LOAD/SAVE NOP NOP - vypnuto
z klavesnice do motoru a LOAD — prehrani z klavesnice
opacné SAVE — nahréni do klavesnice
125 ([USM]| Funkce UP SWITCH A/B/CID/IEIFIG A
134 | [KLK] | Uzam¢eni tlacitek zapositi ON/OFF OFF ON - zapnuto
OFF — vypnuto
135 |[TOT] | Testovaci rezim motoru 1-168 hodin 1
164 | [MXI] | Kroutici moment 1-19 10
177 | [SIN] | Typ snimace ON/OFF ON ON — vestavény
OFF — externi
192 |[PTE] |Identifikace zastavovaci ON/OFF ON — zapnuto
pozice OFF — vypnuto
214 | [FNK] [Funkce chlazeni jehly 0,1,2 0 0 — zapnuto
1 — chlazeni se spusti po prekro¢eni hodnoty
nastavené prog. 216.NK
215 | [T5] |Prodleva zapoceti chlazeni 0-2550 ms 0
jehly
216 | [NK] |Nastaveni rychlosti zapoceti| 40-6000 ot/min 40
chlazeni jehly
49.2  Nastaveni parametra pro stroje Garudan (program 47)
88 GARUDAN GF-115 (vestavény snimac)
89 GARUDAN GF-115 (externi snimac)
90 GARUDAN GF-115-447 (vestavény snimac)
91 GARUDAN GF-115-447 (externi snimac)
92 GARUDAN GF-130-446 H (externi snimac)
93 GARUDAN GF-130-446 H (vestvény snimac)
94 GARUDAN GF-130-446 LM (externi snimac)
95 GARUDAN GF-207 serie
96 GARUDAN GF-233-448 / GF-133-448 serie
97 GARUDAN GP-510-146
98 GARUDAN GP-510-446
99 GARUDAN CT / FT serie
100 | GARUDAN GF-138 /-238 serie
101 GARUDAN GZ-500 serie
4.9.3  Néavrat k tovarnimu nastaveni — RESET

a

vypnéte motor

b. Drztetlagitka A aB azapnéte motor

C.

Stisknéte tlagitko S
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5) UDRZBA

1. Chybové hlaseni a méreni

5.1.1 Motory HVP-70 jsou pfisné testovany aby nedoslo k vyskytu poruch.
5.1.2 VétSina chyb souvisi s chybnym nastavenim parametra ¢i zpracovanim vystupnich signald.

5.1.3 Pokud dojde k nestandardnimu bé&hu stroje, mél by technik postupovat podle navodu,
pfipadné kontaktovat nejblizSi autorizované servisni stfedisko.

5.1.4 Nasleduje pfehled moznych chybovych hlaseni a postupl k odstranéni jejich pFiciny.

KOD CHYBY POPIS ODSTRANENI
El Chyba v napéjeni. Spatné napéti, Stroj nebude napajen. Zkontrolujte napétovy
pfikon. Spaleny odpor ¢&i pojistka. modul
E2 Chyba EPROMu. Vymérite dil U19
E3 Motor neb&zi. Spatné pfipojeni. Zkontrolujte zapojeni konektoru
E4 Vysoké napéti Zkontrolujte napajeni
ES5 Nizké napéti Zkontrolujte napajeni
E6 Chyba signalu kodéru motoru Zkontrolujte kodér motoru
E7 Spatné zapojeni / chyba signalu Zkontrolujte konektory, snima¢ a chod stroje
shimace / zablokovany stroj
E8 Chyba kodéru motoru ZKkontrolujte kodér motoru
E9 Chyba elektromagnetu Motor bézi, ale bez vystupnich signalu.
Zkontrolujte elektromagnety
E11 Po spusténi nedojde k automatickému Zkontrolujte snimag
zdvihu jehly
E12 Snimag nedéavé signal Zkontrolujte snimag
E14 Neni latka pfi volbé PSU (PSN Motor se zastavi. Zkontrolujte latku
vypnuto)
E15 Neni latka pfi volbé PSD vypnuto Motor se zastavi. Zkontrolujte latku
E16 Chyba spinace odstfihu horni niti Zkontrolujte spina¢ odstfihu horni niti
POWOFF Hlavni snimac vypnuty Stroj vypnuty do znovuspusténi
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6) KLAVESNICE C-30/L-300

1. Schéma klavesnice
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2. Funkce tlagitek

FUNKCE TLACITKO CINNOST STROJE
Al 1. Dvojité zapoSiti
i 2. Funkce zapositi na zacatku bude dostupna pro
normalni i naprogramovaneé Siti
Vybér i | 1. Jednoduché zapositi
pocatec¢niho/koncového V1- 2. Funkce zapositi na zacatku bude dostupna pro
zapositi normalni i naprogramované Siti
=l 1. Dvojité zapositi
L4 2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
4 1. Jednoduché zapositi
L 2. Funkce zapoSiti na konci bude dostupné pro
normalni i naprogramované Siti
Normalni Siti ' 1. Po seslapnuti pedélu zaéne stroj Sit. Po uvolnéni se
w stroj zastavi.
2. Po Uplném zpétném seSlapnuti stroj odstfihne.
Zavorkovani Tary Po seslapnuti pedalu stroj D-krat zazpatkuje a
5 4| odstfihne.
|
nebo 1. Po seSlapnuti pedélu stroj bude Sit podle E, F, G
| nebo H.
Programoveé Siti 2. Po uvolnéni se stroj béhem Siti sekce zastavi, po
n__q_bo opétovném seslapnuti bude pokracovat.
r A 3. Pokud je parametr [010.ACD] nastaven ON, stroj
n;o bude Sit bez preruseni a na konci sekce odstfihne
fin
(|
Nastaveni stehud ' A, B, C, D nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.

E, F, G, H nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.

Zdvih jehly / korekce Siti

1. Pfi normalnim Siti stisknuti jednou provede korekci o

dopredu o pul stehu.
2. PFi programovém Siti pokud dojde k zastaveni uvnitf
sekce, stisknuti zvedne jehlu. Pokud dojde k zastaveni
po odsiti sekce, stisknuti provede korekci o jeden steh.
Usekové siti @ PFi programovém $iti dojde k odsiti celé sekce po
------ ! jednom seSlapnuti pedalu.
Odstfih }g Umozni / znemozni pouZiti odstfihu
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