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PROHLASENIi O SHODE

My ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
1CO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylucnou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splituji hygienické a
bezpec¢nostni pozadavky technickych predpisti pro strojni zatizeni a Ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouzivani uvedeného v navodu bezpecny. Piijali jsme opatieni, kterymi
zabezpecujeme shodu vSech strojnich zafizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zékladnimi pozadavky.

Nézev vyrobku: Pohonna jednotka GARUDAN
Typ: HVP 60 Vyrobni ¢islo:
Vyrobce: H.S. Machinery CO., LTD

No.5, Lane 632, Chung Cheng, Shul In Chen
Taipei Hsien, Taiwan, R.O.C

Popis a urceni:

Pohonna jednotka tvoii celek, ktery je spolu se svym prisluSenstvim uréen k pohonu
Sicich hlav pramyslovych Sicich stroji.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno a) zdkona €.
22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shod¢ s nasledujicimi dokumenty:
A. - Nafizeni vlady :

¢. 168/1997 Sb. ve znéni NV ¢.281/2000 Sb. - o elektrickych zatizenich nizkého napéti,
¢. 169/1997 Sb. ve znéni NV ¢.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilite,
¢. 170/1997 Sb. ve znéni NV ¢.283/2000 Sb. - o strojnim zafizeni

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998  CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

Poznamka: Toto prohlaseni se vztahuje pouze na vySe uvedenou pohonnou jednotku
GARUDAN. Prohlédseni shody pro vyrobeny nebo repasovany primyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zdkona
¢. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice

Datum vydani: 07-01-2002
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: HVP-60

Typ: AC Servo

Napdjeni: 1x230V / 50 Hz
Vykon: 550 W

Max. rychlost: 3600 ot/min
Véha: 15 kg

Rozméry: 424 x 409 x 355 mm

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukonéeni technické zivotnosti pohonné jednotky ji predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.0. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobku.

2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pfed pouZzitim stroje si dikladné prectéte tento operacni manual
VeSkeré instrukce oznacené /'\ je nutno dusledné dodrzovat, aby nedoSlo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vysSkolena.
Nepouzivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Zapojte spravné uzemneéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatfete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otdckach a zkontrolujte smér otaceni.
V néasledujicich situacich vypnéte motor:

1) Pripojeni ¢i odpojeni konektord na ovladacim panelu.

2) Navlékani nité.

3) Odklopeni hlavy stroje.

4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.

5) Odchod od stroje.
10. Opravy a dukladnou udrzbu smi provadét pouze vySkoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

©COoNOOA®WNE
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3) UVEDENI DO PROVOZU

1. Instalace motoru

3.1.1 Vyvrtejte 3 devitimilimetrové a 1 Ctyfcentimetrovy otvor do platu podle vykresu.
3.1.2 Motor pfipevnéte tak, aby femenice ne ném a na hlavé stroje byly v ose.

__Pro USA patici . Proksbel __Pra zapojeni DIN :

W A0 . PR -_:

: 4 > S E .F :
— - —t— - HEN 3 = [
L 40 g T B 6 &
R ¥ bl : eI S

"? i L4 -3 ™ H

: d L1 -._ S - — _____+ . ........ K, } l:«-J-' :

L1 = - ; 3 ] —

2. Instalace krytu remene

3.2.1 Nasadte kryt na konzolu. i
3.2.2 Sefidte zarazku A tak, aby femen nespadl pfi uvolnéni. |
3.2.3 Chréanic¢ B (stroj s vdzanym stehem) nebo C (stroj |
s fetizkovym stehem) musi byt nastaven tak, aby byl vzdalen 10mm od |

 Chwdn pram ‘
femene. i

3. Instalace snimace

3.3.1 Nasadte snima¢ na femenici a dotahnéte Srouby. £roub :
3.3.2  Sefizeni polohovani : \;:f

a) Jehla v horni poloze
Ruénim kolem nastavte jehlu do horni polohy; ¢ervenou znacku Kt

clonky A sefidte oproti Cervené znacce na krytu. Clonka {&]

b)Jehla ve spodni poloze Glanka (B)
Ruénim kolem nastavte jehlu do spodni polohy; modrou znac¢ku
clonky B sefidte oproti ¢ervené znacce na krytu.

HVP-60 Serie 6




ANITA ©

4. Nastaveni citlivosti nozniho pedalu

3.4.1 Odpor seslapnuti -
3.4.2 Odpor zpétného seslapnuti -
3.4.3 Z&abér pedalu -
3.4.4

podle obrazku nize.

pruzina A
matice B
otvory C

Pokud na tdhlo motoru pfipeviujete spina¢ odsavaciho zafizeni, zmérite nastaveni A a C

Pro zakladni zapojeni

V pFipadé pripojeného Venturi Device

—B

— B

5. Pripojeni napéti

POZOR: 1. Ovéfte napéti podle Stitku.
2. Zajistéte aby se napajeci kabely nedotykaly femene.
Zeleny 1 2ty
= = . Zeleny ¢ Auty
. HmEdy /—
Jedna faze 230V: o ] 1 [or [ o] | .
> Ha & 1o — Hnidy
-.'E" T
) =5 “'““"-_Mudrfr
Mladny
6. Zapojeni konektoru
B ¢ D
i | RS ¥ -
AN (BFE, S é T
2 IRl i 2 | (7]
-_,:’2;::2 -!_E(ﬂ‘:ﬁl ::P#:":‘{I_
ol j3 meeowm IAISS
Zdvih b
Pty Bicl tra| Oplion
A A S c D[ oPTION i
PATKA SICiSTROJ | 5 | Chlazenijehly |-
1 H2V 1 300 ¢ 10| +30V
g START <% | Z | Solenoid napinade | 15 s.:..mmdd option  -r—
E Vi E— 1 4 |Bez eEnostni spinac— i —
— 3 Uzemnéni I_ iy I P
;1‘ 'Sprnaen:lnL paky |y | z A0 |_ 2] _BTL 5w | -
b — < - oY - -
g T o | 5 Eulunmd udstﬁhu |_P —;4— = — 4 :
&1  Odstiih g N | 3 | spinac jehly nahore - ‘._
g 7 Fao & | Bignal [ehly nahofe |
znlullH PATK\( _L' Enllﬂmd adharayaia @ ‘:‘ Epinad 'FKHEI‘I?IHHII razbabal ‘i_
AT, 9 | spinac zpatkovani | b 2 | Spinat defky stehul ,—-f—
:_ - “ov — 10 +300 T Zastavent s fehlou nahefs —
1 [ " S-ulennld zpaﬂﬂ_:l_g_a_nr __@_I b L
7 | Solenold Kol. patky |- B oV - b i - N
5 | Spinat kol. paky | =_Eusbl aleblon hihate 14—
& | — 11 ) ov —
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4) PROVOZ

1. Displej klavesnice
u 2 3 i 5 & 7 8 g
g B Wi W 46 0 B sl ) meqg e 0l oo 1
P ] e o i GRS e
A B & D E F G H I
A e H |
G N e )
K | M M 0 P @ E |

2. Operaéni rezim

4.2.1 Nastaveni [Normalni rezim]

PEEOODS
Zapnéte motor 3 3333
. s ;i - 7 . =
]  {__, Prostroj s vazanym stehem BEAECD)
PELOLE
‘Qaﬁ“ [ Prostroj s fetizkovym

stehem _ H} }|

DHEECD

4.2.2 Funkce klavesnice v médu [Normalni Rezim]

HVP-60 Serie
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Foloha jehly pfi zastaveni | Rt e Fomaly start —‘
nahafe fdole e Zap. /wp. !

45 o R D ST R Fastaveni s patkou nahofe

_ Ystup do modu ] _'_"_!_!_!_3—
nastaven parametri @ @ @ 2 P

,.H} 333 ?ﬂ. ..... mhu patka nanoe

Smér otaten | A A)B)c]Dd)

Fotfet stehl

Fotatedni zapositi
zap. fwp.

“

Sy : : : :
Kaoncove zapositi

S Bl e MNastaven poitu stehil
Zap. Fwp.

4.2.3  Funkce klavesnice pro ZAVOROVANI / PROGRAMOVE SITi

~ \Wbér ZAVOROVAN /
 PROGRAMOVE SITI i
(Zavorovani) (Programoveé $iti)

[ChinaEEE ®)
@b 4 4 L

1

-

Q o

m)[7)

e .:—;

S —

e E‘l ﬂo

f

£ | —
fi]

'If_..'j

3!-'

ol

)= "0

h-[b-
- (@
©
]

Ber vgr.hér | [ Pocet Tai. fkonec) ﬁastavéni Poéet
 funkce | | stehu opak. zapoditi | smekei stehl
| 099) (0-15) zapdyp. | (1-15) (0-250).

4.2.4  Funkce klavesnice v médu [Normalni ReZim] pro stroj s fetizkovym stehem

HVP-60 Serie 9
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Poloha jehlyr po

zastaveni nahore ;'dole

Bez funkce

Vstup do moédu
nastaveni parametri

Smér otaceni

' Kontrolka pro
zacatek siti stalym
_stehem

B Bez funkce

Nypnuti zdvihu patky
m pedalem

4.2.5

a. Zmacknéte tlacitko [P]

4.2.6

‘l"l"l’

BEDHOLE

'3'

a0 O

Eiiae) /b

i—r—t—n—ﬁ

| Vy_pnuti odstfihu |

Nastaveni [Rezim Parametrd A] (parametry 1~46)

_l Po zastaveni patka

.

Pomaly start '
zap. /vyp.

nahofe / dole

Po odstfihu patka
nahofe / dole

Indikace funkci

Pfepinaé pro zadatek Siti|
stalym stehem |

Vypnuti odhozu

b. zméeknéte [ ] nebo d. Pomoci [A][B][C][D]
[[i‘] ro dosazeni zadejte hodnotu
He d;’ného o e. Zmagknéte [S] pro
c. Zmécknéte [S] pro ulozeni hodnoty
zadavani hodnoty
o o (a} o o o] o o
(P] @g\@ =) | PO
0. #n)|D)|E 3583
= j = y =4 =
LA)E)(C)D) 4)a)B)(c)D)

Nastaveni [Rezim Parametrd A a B] (parametry 1~122)

HVP-60 Serie
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a. Vypnéte stroj

/‘fp [SJE?DE
@ 334 3|
@’_‘IDCIZIEI

b. Zmacknéte a drzte tlacitko [P] a zapnéte stroj

| MAEECE

c. zmacknéte [ 1] nebo [1] pro dosazeni ?-

hledaného kédu
d. Zmacknéte [S] pro zadavani hodnoty

EEMNOLE
GE

= =
POABECD

vvvvv

4.2.7 Funkce klavesnice [Rezim Parametrl A nebo B]

Pomoci [A][B][C][D] zadejte hodnotu
Zmacknéte [S] pro ulozeni hodnoty

REENE|m=
nAaL 1)

hﬁﬁ@au@

-
]
-

o

' Zobrazeni hodnoty parametru
a uloZeni do paméti

Bez funkce

Vstup do rezimu

. Yvy ‘l'
: i a0 )

parametril A a B

ES
[nn.
U oI

Kod parametru

VVzestupny / sestupny |
vybér parametru

"""EI

— - ﬂ

Bty

e

el

Nastavenl paramtru
ke

3. Serizeni rychlosti

HVP-60 Serie
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POZNAMKA 1: Digitalni stupnice v otaékach za minutu

~ Rychlost TI Zith , o |
Seter Nl g 1B | @) (D)
Par. kody T | | b R i
[ 001.H] 1000 | 100 | 10 1
" {omes] | 1000 [T00 ] 'S0 25

POZNAMKA 2: Po zmé&né nastaveni nezapomerite ulozit hodnoty tlagitkem [S]

4.3.1 Nastaveni /nejvysSich otacek/

a. Zméacknéte tladitko [P] b. Zmadknéte [:L:"_J] nebo c. Pomoci [A][B][C][D]
* upravte rychlost

Zmacknéte [S] pro

ulozeni hodnoty

[[ﬂ] pro dosazeni
[001.H] kédu a pak [S]
pro zadavani hodnoty

PENOLE | | BEROLS

: TEE
(o1 H)|L)|[H 8530
VARBEE | | PDHEBED

M senmus

& &

4.3.2  Nastaveni /rychlosti po¢atecniho zapositi/

a. Zmacknéte tlacitko [P] b. Zméacknste [:LJ_-j] nebo c. Pomoci [A][B][C][D]
* upravte rychlost

Zmacknéte [S] pro

ulozeni hodnoty

[[ﬂ] pro dosazeni d
[004.N] kédu a pak [S]
pro zadavani hodnoty

O 18 o BESPOE  EEhens
@333 @0 T (B e
PUEEEE | |(PUEEEE| | OUEELD |

.....

£ -

4.3.3  Nastaveni /rychlosti koncového zapositi/

HVP-60 Serie 12
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a. Zmécknéte tladitko [P] b. Zmadknéte [:V'j] nebo C.
[[ﬂ] pro dosazeni d
[005.V] kédu a pak [S] '
pro zadavani hodnoty
|' G e O 0 L AT LD
P)(s)DE P DIE
B 33330 BOS - ]
=8 H 4 H = ;
At (a)(B)(c])(D] 4(Aa)B)(c](D]

&~

4.3.4  Nastaveni /rychlosti zpatkovani/
a. Zmécknéte tlagitko [P] b. Zmadknéte [:V'j] nebo C.
[[ﬂ] pro dosazeni d
[006.B] kédu a pak [S] '
pro zadavani hodnoty
I i a2 BERPLE
@ 3333 |[BCe__9)| )
b Sl 4 R
PUREECD) PUEECD
4.3.5 Nastaveni /rychlosti programového Siti/
a. Zmécknéte tladitko [P] b. Zmadtknéte [:V'j] nebo C.
[[ﬂ] pro dosazeni d
[009.A] kédu a pak [S] '
pro zadavani hodnoty
'- S S0 L T o S -
EHALEE RIS
@ 3333)|) |[CB g
= =4 3 =t =
EENEEE PUEECED
4.3.6  Nastaveni /zrychleni/

Pomoci [A][B][CIID]
upravte rychlost
Zmacknéte [S]
ulozeni hodnoty

pro

[ i mnr
L.

80 0]
b o
HHAECD)

S

Pomoci  [A][B][C][D]
upravte rychlost

Zméacknéte [S] pro
uloZeni hodnoty
o =] o [}
PIENDRHE
= 0o)

b8 b=
HH@EC)D)

-------------

Pomoci [A][B][CIID]
upravte rychlost
Zméacknéte [S]
uloZeni hodnoty

pro

BELRILE

8 90008

= =8
BW@A)E)c)D)

N

HVP-60 Serie
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4.3.7

a. Zmécknéte tladitko [P] b.

FrEEHODE

(3335

PDHEAEED | —*

I

@ﬁm@ﬁ@ﬁ

(6 S

GENRED,

: M.
Vysoka AR Bl L rychlost |30% 40%
rychlost jud 1000 l re P
] ; 2000
faktort i G U R el e B D
’J e 300‘0
ife 4000
Mizka [ T L 1
rychiost NiZE] faktar | 4500
i 5000
Meutrdl  Start Zrychlovani  Maximalni zrychleni 6000 |

Kfivka zrychleni

Zméacknéte [:";_'j] nebo

[[ﬂ] pro dosazeni
[002.PSL] kédu a pak
[S] pro zadavani
hodnoty

B)E{M(A L)

'

o RS

= o
A@AlE)(c)(D]

Pomoci [C] nebo [D]
upravte zrychleni
Zmacknéte [S]
ulozeni hodnoty

pro

[ﬂ%@ﬁﬁé

(PS5 81

HEECD

.....

Omezeni faktoru zrychleni

| Mastavitelny rozsah faktoru zrychleni

50%

60%|70% 80% 90%; 100%
I

Zobrazeni /rychlosti Siti/

a. Zmacknéte tlacitko [P] b.

SEEHPDE

ryE

IR

VHRAECD | —*

@ﬂ@@@@@
i)

PEARED

Zmacknéte [:‘;_'j] nebo
[[ﬂ] pro dosazeni
[045.SP] k6du a pak [S]
pro zadavani hodnoty

@@@@ﬁ@
5 P

4. 7akladni vzorové Siti u stroji s vAzanym stehem

C.

Rychlost Siti je
zobrazena

PEODLE
(5P )

PHAEEE)

HVP-60 Serie
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4.4.1 Jak doséhnout /pocatecniho &i koncového zapositi/

zapositi

EROOLB sl-5y QIS
/

B 3333 @ 33 ]
59@.@@ EEEEn
c. Zméagknéte tlagitko koncového d. Pomoci [C][D] nastavte pocet steh

zapositi
PELOLE EEWOLE
@ 3333 % ! 33
nggnn@ g EENBER
e &m

4.4.2 Spusténi /zavorovani/

a. Zmacknéte tladitko [P] b. Zmacknste [:@] nebo [[i] c. Pomoci [C] nebo [D]
pro dosaZeni [032.BAR] nastavte [Bar. on]
kédu a pak [S] pro
zadavani hodnoty

,@@@IIII REERm]m= RE]umm]=]=
H :.:'-. """"" }‘
@ 3333 |(E325R7|)|6A~_oF
: H b= ¢ =4 =
VHREOD | |POREED PUEBLCDD
d. Zmacknéte [S] pro navoleni operace e. Pomoci [A][B][D] upravte pocet stehli AB
(1~99) a opakovani D (1~15)
@@g\ AT ,, FELOLE
B
BR. [ v [ DE g o)
PAEECD e PHEEED)

Zmacknéte tlagitko [ pocate&niho

b. Pomoci [A][B] nastavte pocet stehl

HVP-60 Serie
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4.4.3 Spusténi /programového Siti/

a. Zmacknéte tlacitko [P] b. Zméacknste [:LJ_-j] nebo c. Pomoci [C] nebo [D]

= .. nastavte [PM. on
[[ﬂ] pro dosazeni vie ]

[038.PM] kodu a pak [S]
pro zadavani hodnoty

Pe0rua| (esrros| |eedros
@ _3333NE38 POD)|( PO _oF)
o T - n i W
PNHREECD) VHAECD PABRECD
d. Zmacknéte [S] pro e. Zmacknéte [A] pro vybér f. Pomoci [BIICIID]
navoleni operace sekce P1..PF upravte pocet stehl pro
sekce P1..PF
PEADE | ~ PEHADE
XI—I\ __-" ® L\t I:l I I C
LIS ® f A
WA @)E)(C)D] 1 PE 4)(a)(B)(C)[D)

7

POZNAMKA: Poget steht pro P1, P2, P3, P4 je nastaven na 15. Pro preskogeni je nutno nastavit poget stehti na 0.

5. Nastaveni steht zapoSiti

45.1 Nastaveni stehl /pocate¢ni zapositi/

a. Zmacknéte tlacitko [P] b. Zméacknste [:LJ_-j] nebo C. Eo(;noct:i [tD]honasta\the,
[[51 pro  dosaZeni odnotu stehlu zapositi

1~F pro BT1 ¢i BT2
d. Zmacknéte [S] pro
ulozeni

[018.BT1] nebo
[019.BT2] kédu a pak
[S] pro zadavani
hodnoty

Pehros |
@ 3333
ElEnEEn

)
w5
[C)e
o

S o7| @
NE
@ :
(]
@)
©
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PRIKLAD: KROK 1: Nastaveni poétu stehil A a B pogate&niho zapositi na 3

KROK 2: Siti normalni rychlosti

KROK 3: Pokud je Siti nevyrovnané, opravte podle nasledujiciho:

‘e B 1265 s =

pRi L

L LA 1 v

} PRIPAD 1: Del&i A, kratsi B
' Sefizeni: Pro BT1 nastavte

= A IIZID'_JFJ , jodnotu v rozmezi 1~8 |
—_ |
L | PEWORE | pRIPAD 2: Kratsi A, normélni B
QCI-{D Sefizeni: Pro BT1 nastavte
..... o ¥ |\ ®@mEew | | hodnotuvrozmezi 9~F
e ST
ol EEHO0B| [ ohipan 2 Norart A de B ]
: C PRIPAD 3: Normalni A, delsi B
___E,fni C,rl b Sefizeni: Pro BT2 nastavte
.1 I d POAEED hodnotu v rozmezi 1~8
. +D i ﬁﬁﬂ_j -
: N |PELOUS | pRipAD 4: Normalni A, kratéi B|
- C ,I c i L' ('l 1] 1 e . |
o e i N Sefizeni: Pro BT2 nastavte
s d " | PLAECD _hodnotu v rozmezi QfF”

45.2

a. Zmacknéte tlacitko [P]

Nastaveni steht /koncové zapositi/

b. zmacknste [“1] nebo  ©

Pomoci [D] nastavte

[Iﬁ] 0 dosasen( hodnotu steht zapositi
(025 BT‘;] ol 1~F pro BT3 & BT4
: . d. Zmé&cknéte [S] pro
[026.BT4] kédu a pak ulozeni
[S] pro zadavani
hodnoty
g@@@ﬁ@@ EEMOLS BN =
3 3333) |[C35L7 5] e
PURAELD | VuRAECED @@@%L\
“fh"‘
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PRIKLAD: KROK 1: Nastaveni po&tu stehi C a D koncového zapositi na 3

KROK 2: Siti normalni rychlosti

KROK 3: Pokud je Siti nevyrovnané, opravte podle nasledujiciho

XA\ 4 _
\Yi :i@jq@@@,
4 D e
!

.......... ‘1 3 -
Aﬂshhfﬂ |, | ERGowa
o R T T
RS : HH@@EEL
ey 1 [oobees
LR e [ (T
Al S PHREC )
—p
S e e . | BEO0LE
\IY e (&9
v/  PERECD
-4 D — Fvart e -;,j."‘%

4.5.3 Nastaveni stehu /zpatkovani/

PRIPAD 1: Delsi C, krat3i D
Sefizeni: Pro BT3 nastavte
| hodnotu v rozmezi 1~8

PRIPAD 2: Krat3i C, normalni D
Sefizeni: Pro BT3 nastavte
hodnotu v rozmezi 9~F

PRIPAD 3: Normalni C, del$i D ‘
Sefizeni: Pro BT4 nastavte i
hodnotu v rozmezi 1~8

PRIPAD 4: Normalni C, krat3i D
Sefizeni: Pro BT4 nastavte |
hodnotu v rozmezi 9 F

a. Zmacknéte tlacitko [P]

b. Zmacknéte [:vj] nebo c. Pomoci [D] nastavte

PRIKLAD: KROK 1: Nastaveni po&tu steh(i zpatkovani A=B=4 a D=4

[Ii] pro dosazeni

[035.BT5] nebo
[036.BT6] koédu a pak
[S] pro zadavani
hodnoty
35mcqﬁm EEMADE
B 3333 |(0355679
YHAEED | |HHEECD

.....

KROK 2: Siti normalni rychlosti

hodnotu steht zapositi
1~F pro BT5 &i BT6
Zmécknéte [S] pro
uloZeni

h 1

F’]E].
*.:

E@@@@

KROK 3: Pokud je Siti nevyrovnané, opravte podle nasledujiciho:
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Sty PELOLS |
Al 1si | {5 9
Ay | parEeD
< D = 7£=
!
S0
A\\ BJA\\ ’ra !
VAL
i ek @@gﬂ

PEHODE
bl 3

HAEEED)
—qgj___ﬁ

N - |pesnos]

\S Vg ?
Mt  HREEE

‘ D i b qllx_\_l

PRIPAD 1: Del3i A, kratsi B |
Sefizeni: Pro BT5 nastavte
hodnotu v rozmezi 1~8

PRIPAD 2: Krat$i A, normalni B
Sefizeni: Pro BTS nastavte
hodnotu v rozmezi 9~F

PRIPAD 3: Normalni A, del$i B |
Sefizeni: Pro BT6 nastavte '
hodnotu v rozmezi 1~8

\PRIPAD 4: Normalni A, kratsi B|
Sefizeni: Pro BT6 nastavte |
hodnotu v rozmezi 9~F |

6. Zadkladni nastaveni pro stroje s retizkovym stehem

4.6.1 Nastaveni /typu stroje/

Krok a. & b.: Postupujte podle kroku a., b. ¢asti 4.2.6

a. Zmacknéte [S] pro
zadavani hodnoty

b. Pomoci [C][D] zadejte
typ stroje podle
nasledujici tabulky

O 6] s s o] o Q o
@@g\ | (P8I
(B35 0R L]
i1 "‘ it H L F [ﬂ H I.'-.. ﬂ]
R < :- 2 =
(al(B)(c](D] (A)(B]([c)(D)
Zakladni QPN‘\
kédy pro stroje s fetizkovym stehem:
Znalka stroje Mozné kody | Nastaveny Znacka stroje Mozné kddy | Nastaveny
kod kod
BROTHER 3 3 SHING LING 31 31
DINO’S UT DEVICE 32-34 34 SHING RAY 31 31
GOLDEN WHEEL 76-79 76 SUNSHINE 29-31 31
KANSAI SPECIAL 69-72 69 UNION SPECIAL 37-39 38
KINGTEX 40-43 40 WOOSUN 29-31 31
PEGASUS 5-12 6 YAMATO 54-57 54
SIRUBA 20-23, 56 21
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4.6.2 Nastaveni /zpozdéni rozbéhu motoru/

Krok a. & b.: Postupujte podle kroku a., b. ¢asti 4.2.6

c. Zmacknéte [ ] nebo [2] pro dosazeni e. Pomoci [B] [C] [D] zadejte hodnotu
kédu [066.FD] v rozmezi 10~990 ms
d. Zmacknéte [S] pro zadavani hodnoty f.  Zmackneéte [S] pro ulozeni hodnoty
AR L RS s D= . 0 BN |
EELOLUE | | ®ErhOEE BERODES
e 1 [ =
C4nRO(Ces Fd)|[H|[ F8.120

VHEAEOE | DHNEEEE| |OUEEDED

..............

4.6.3 Vypnuti /zdvihu patky pfi zpétném seslapnuti/

Krok a. & b.: Postupujte podle krok( a., b. ¢asti 4.2.6

e Zmacknate [:1;_-3] nebo [[i] pro dosazeni e. Pomoci [C] [D] zadejte hodnotu [HHC.ON]
kodu [070.HHC] f. Zmacknéte [S] pro ulozeni hodnoty
d. Zmacknéte [S] pro zadavani hodnoty
o o =] o o o o [=] o o o o
BSOS PIELN(ADL)6S EEIITIREE
CERGED] R [  CE TS
e - HET - o ¢ e FLy e KL
VHEEECD VHRAEED EENEEM)

Sl i

4.6.4 Nastaveni /lemného polohovéani/ - pouze pro zabudovany snimac¢

Krok a. & b.: Postupujte podle krokl a., b. ¢asti 4.2.6

c. Zmacknéte [“] nebo [2] pro dosazeni e. Pomoci [B] [C] [D] zadejte hodnotu pro
kédu [114.UEG] presné horni polohovani jehly
d. Zmagknéte [S] pro zadavani hodnoty f. Zmacknete [S] pro ulozeni hodnoty
SR R - I L R (o T e =
263100 v | (3] 7S BEMAOLE EEINPOLEB
BY AR |E IS ED|H|(LEL 4T
f= -4 f =1 b=4 r = b=

..............
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4.6.5 Nastaveni /doby odstfihu/

Krok a. & b.: Postupujte podle kroku a., b. ¢asti 4.2.6

c. Zmadknéte [:v'_-j] nebo [[i] pro dosazeni e. Pomoci [B] [C] [D] zadejte dobu odstfihu
kédu [083.T2] f. Zmacknéte [S] pro ulozeni hodnoty

d. Zmacknéte [S] pro zadavani hodnoty

EEMOEES PO EEYRALE
(430 dM@83._ 3|2 200

PERAECD :@@@ EOD| |PUEBED

---------

4.6.6 Nastaveni /doby odhozu/
Krok a. & b.: Postupujte podle krok( a., b. ¢asti 4.2.6
Pomoaci [A] [B] [C] [D] zadejte dobu

odhozu
f. Zmacknéte [S] pro ulozeni hodnoty

c. Zmécknéte [:";_'j] nebo [[i] pro dosazeni €.
kédu [093.W2]
d. Zmacknéte [S] pro zadavani hodnoty

B EMOES EEROOE @D@\
(G208 0093 82)|0) CIENN-1x)
PUEEE D) 'g-@--@ | I-@-@@

F~ R

4.6.7 Nastaveni /horni limit otacek/
Krok a. & b.: Postupujte podle kroku a., b. ¢asti 4.2.6
Pomoaci [A] [B] [C] [D] zadejte horni limit

otacek
f. Zmacknéte [S] pro uloZeni hodnoty

c. Zmécknéte [:";_'j] nebo [[i] pro dosazeni €.
kédu [122.HL]
d. Zmécknéte [S] pro zadavani hodnoty

EELHDLEE EENOLES qggu@

Eerna 0|22 HU)|)|HEHLRSOO
T =8

POEAEEOD | |BHEEED GOl

-
.............
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7. Prehled parametru

4.7.1 Rezim parametrd AiB
KOD FUNLCE ROZSAH TOVARNI | TLACITKO POPIS
PARAMETRU NASTAVENI
[001. H] Max. rychlost Siti 150-8000 ot/min 4500 AB,C,D Nastaveni max. rychlosti Siti
[002.PSL] Nast. rychlostni kfivky 1-100 % 80 C,D Vy§Si hodnota = rychlejSi rozbéh motoru
[003.NUD] Jehla nahote / dole UP/DN DN C,D UP/DN - stroj zastavuje s jehlou nahofe
/ dole
[004. N] Rychlost po¢ate¢niho | 100-6375 ot./min 1800 A,B,C,.D Sefizeni rychlosti pocateéniho zapositi
zaposSiti
[005. V] Rychlost koncového 100-6375 ot./min 1800 AB,C,D Sefizeni rychlosti koncového zapositi
zapositi
[006. B] Rychlost zavorkovani | 100-6375 ot./min 2200 AB,C,D Sefizeni rychlosti opakovaného
zpéatkovani
[007.S] Rychlost pomalého 100~3000 ot./min 400 AB,C,D Sefizeni rychlosti pomalého startu
startu (pouze pfi zap.pom.startu)
[008.SLS] Pocet stehll pomalého 0-99 stehtl 2 C,D Nastaveni po¢tu stehd pomalého
startu startu(pouze pfi zap.pom.startu)
[009.A] Rychlost 300~6375 4000 A,B,C.D Parametr [037.SMP] musi byt nastaven
programového Siti na A
[010.ACD] Korekce ON/OFF ON C,D Ovlada se zp.tlacitkem a slouzi
programového Siti k provedeni opravy pfi zapnutém
prog.Siti.
[011.RVM] Vybér rezimu J/B J CD J-aktivni pokud motor stoji nebo bézi. B-
zpatkovani aktivni pouze pokud motor bézi.
J=Juki/B=Brother
[012.SMS] Vybér rezimu A/M/SU/SD A D A-Siti na jedno seSlapnuti. M-
pocate¢niho zapositi kontrolovano pedalem. SU-jednotlivé Svy
na jedno seslapnuti, konéi jehlou nahore.
SD-jednotlivé Svy na jedno seSlapnuti,
kon¢i jehlou dole.
[013.TYS] Vybér rezimu konce CON/STP/TRM CON D CON-po po¢. zapositi stroj Sije dal,
poc. zapositi jestlize je seSlapnuty pedal nebo je
START signal. STP-po pog€. zapositi stroj
zastavi a je nutné opét seSlapnout pedal.
TRM-odstfih po konc. zapositi.
[014.SBT] Vybér poé. zapositi ON/OFF ON C,D Funkéni pouze pokud je odpojena
klavesnice C-30
[015.SBA] | Nastaveni steh( A poc. 0-15 3 Cc,D Funkéni pouze pokud je odpojena
zapositi klavesnice C-30
[016.SBB] | Nastaveni stehti B poc. 0-15 3 Cc,D Funkéni pouze pokud je odpojena
zapositi klavesnice C-30
[017.SBN] Nastaveni cykl( poc¢. 0-4 2 D Funkéni pouze pokud je odpojena
zapositi klavesnice C-30
[018.BT1] Vyrovnani steht po€. | 4, V2, %, 1.0, 1 V4, 4 C.D BT1=0 neplatné. BT1=1~8 vice stehl
zapositi 1 1%,1%,2.0,-Y%, dozadu. BT1=9~F vice stehl dopredu.
Yo, %4, -1.0, -1 Ya,
-1%, -1 %,
[019.BT2] Vyrovnani stehll po¢. | V4, V5, %, 1.0, 1 Y4, 3 C,D BT2=0 neplatné. BT2=1~8 vice stehl
zapositi 2 1%,1%,2.0,-Y%, dopredu. BT2=9~F vice stehli dozadu.
Ve, -%4, -1.0, -1 Ya,
-1%, -1 %,
[020.SME] Vybér rezimu A/SU/ISD A D A-Siti na jedno seslapnuti. SU-jednotlivé
koncového zapositi Svy na jedno seSlapnuti, konéi jehlou
nahore. SD-jednotlivé Svy na jedno
seSlapnuti, konéi jehlou dole.
[021.EBT] Vybér koncového ON/OFF ON C,D Funkéni pouze pokud je odpojena
zapositi klavesnice C-30
[022.EBC] Nastaveni stehd C 0-15 3 Cc,D Funkéni pouze pokud je odpojena
konc. zapositi klavesnice C-30
[023.EBD] Nastaveni steht D 0-15 3 Cc,D Funkéni pouze pokud je odpojena
konc. zaposSiti klavesnice C-30
[024.EBN] Nastaveni cykl konc. 0-4 2 D Funkéni pouze pokud je odpojena
zapositi klavesnice C-30
[025.BT3] Vyrovnani stehd konc. | %4, 2, %, 1.0, 1 4, 2 C.D BT3=0 neplatné. BT3=1~8 vice stehl
zapositi 3 1%,1%,2.0,-Y%, dopredu. BT3=9~F vice stehli dozadu.
Ve, -%4, -1.0, -1 Ya,
-1%, -1 %,
[026.BT4] Vyrovnani stehll konc. | %4, %, %, 1.0, 1 Va4, 1 C,D BT4=0 neplatné. BT4=1~8 vice stehl
zapositi 4 1%, 1%, 2.0, -%, dozadu. BT4=9~F vice steh(i dopfedu.
Yo, <%, -1.0, -1 Ya,
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-1 %, -1 %,
KOD FUNKCE ROZSAH TOVARNI | TLACITKO POPIS
PARAMETRU NASTAVENI
[027.CT] Prodleva na konci 0~990ms 50 B,C,.D Plati pouze pfi SMS, SME, SMB
kazdého tUseku nastaveni SU/SD.
zapositi
[028.SB5] Plus 15 steh( zapositi ON/OFF OFF C,D K danému poctu stehli poc./konc.
zapositi je pfidano 15 steh(.
[029.SB9] Plus 0~99 stehd 0-99 0 C,D K danému poctu steht poc./konc.
zapositi zapositi je pridano 0~99 stehu.
[030.BCC] Plus 1 steh k C Useku ON/OFF ON C,D ON-pfidat. OFF-nepfidat.
konc. zapositi
[031.SMB] Vybér rezimu A/M/SUISD A D A-Siti na jedno seslapnuti. M-
zéavorkovani kontrolovano pedalem. SU-jednotlivé Svy
na jedno seslapnuti, kon¢i jehlou nahore.
SD-jednotlivé Svy na jedno seSlapnuti,
konéi jehlou dole.
[032.BAR] Vybér zavorkovani ON/OFF ON C,D ON-provést. OFF-neprovadét. Funkéni
pouze pokud je odpojené klavesnice C-
30
[033.BRC] Nastaveni steht 0-99 4 C,D Funkéni pouze pokud je odpojena
zavorkovani klavesnice C-30
[034.BRN] Nastaveni cykld 0~15 4 C,D Funkéni pouze pokud je odpojena
zavorkovani (O=neomezeng) klavesnice C-30
[035.BT5] Vyrovnani steht Ya, V2, %4, 1.0, 1 Y%, 4 C.D BT5=0 neplatné. BT5=1~8 vice stehl
zavorkovani 5 1%,1%,2.0,-Y%, dozadu. BT5=9~F vice stehl dopredu.
Ve, -%4, -1.0, -1 Ya,
-1%, -1 %,
[036.BT6] Vyrovnani steht Ya, V2, %, 1.0, 1 Va4, 3 Cc,D BT6=0 neplatné. BT6=1~8 vice stehl
zavorkovéani 6 1%, 1%, 2.0, -%, dopfedu. BT6=9~F vice steh( dozadu.
Ve, -%4, -1.0, -1 Ya,
-1 %, -1 %,
[037.SMP] Vybér rezimu AM M Cc,D A-Siti na jedno seslapnuti. M-
Usekového Siti kontrolovano pedalem nebo start
signalem
[038.PM] Vybér usekového Siti ON/OFF OFF C,D ON-provadét. OFF-neprovadét.
[039.PS] Nastaveni stehd pro 15/15/15/15/ 0-250 B,C,D Nastaveni steht pro GUseky P1~PF.
Usek1/2/3/4/5~F 0 Funkéni pouze pokud je odpojena
klavesnice C-30 a parametr [038.PM] je
ON.
[040.WON] Vybér funkce ON/OFF ON C,D ON-provadét. OFF-neprovadét.
odhazovace
[041.TM] Vybér funkce odstfihu ON/OFF ON C,D ON-provadét. OFF-neprovadét.
[042.FSM] Patka nahore/dole pfi UP/DN DN Cc,D UP-patka nahofe. DN-patka dole
preruseni Siti
[043.FTM] Patka nahore/dole po UP/DN DN Cc,D UP-patka nahofe DN-patka dole
odstfihu
[044.PN] Pocet odSitych kusu 0~9999 0 Pocita produkci.
[045.SP] Rychlost Siti 0 Ukazuje okamZitou rychlost.
[046.DIR] Smér otaceni motoru CW/CCW Ccw C,D CW-pro vazany steh. CCW-pro fetizkovy
steh.
4.7.2 Rezim parametrd B pouze (vstup pomaoci stiknuti tlacitka ,,P* a zapnuti stroje)
KOD FUNKCE ROZSAH TOVARNI | TLACITKO POPIS
PARAMETRU NASTAVENI
[047.MAC] Kéd stroje 0~82 6 C,D Nastaveni kédu stroje
[048.N12] Rezim polohovani ON/OFF OFF C,D ON — nahore, OFF - dole
[049.SPD] Rozmér Femenice 50~200mm 65 B,C,D Nastaveni priméru femenice
stroje
[050.MPD] Rozmér femenice 50~150mm 100 B,C,.D Nastaveni prdméru femenice
motoru
[051.GAN] Kroutici moment 1-9 3 D Nastaveni krouticiho momentu
[052.BT] Doba zastaveni motoru 150-990 ms 350 ms B,C,.D Nastaveni doby zastaveni motoru
[053.POL] Pomaly start pfi ON/OFF ON C,D Nastaveni pomalého rozbéhu pfi zapnuti
zapnuti stroje stroje
[054.BK] Motor zabrzdén pfi ON/OFF OFF C,D ON-motor zastavuje zabrzdénim
zastaveni
[055.SR] Navrat motoru do ON/OFF OFF C,D MoZno nastavit pokud stroj zastavuje
HVP-60 Serie 23




ANITA ©

stavu pred zac.Siti

s jehlou nahofe

KOD FUNKCE ROZSAH TOVARNI | TLACITKO POPIS
PARAMETRU NASTAVENI
[056.SRA] | Otoceni o zadany Uhel 0-255 stupnili 40 B,C,.D MoZno nastavit jen s 055.SRM
na zac.Siti
[057.TUR] Motor zastavuje se ON/OFF OFF C,D Plati pokud [078.TRM] je nastaven LK.
zpétnym otoenim ON-Po odstfihu motor pooto¢i zpatky.
[058.TR8] | Uhel zp&tného otodeni 0~255 stupid 40 B,C,.D Plati pokud [057.TUR] je ON.
motoru
[059.M] Stredni otacky 300-6375 ot./min. 500 B,C,.D Nastaveni stfedni rychlosti
[060.L] Pomalé otacky 150-300 ot./min. 250 B,C,D Nastaveni polohovacich otacek
[061.T] QOdstfihové otacky 1500-300 ot./min. 200 B,C,.D Nastaveni odstfihovych ota¢ek
[062.HPM] Rezim zdvihu patky ALT/MON MON C,D Zamezeni zdvihu patky u spec.str. se
spojenym podavanim
[063.FTP] Typ zdvihu patky M/A M C,D M-magnet, A-vzduch
[064.FQ] Casovani vykonu 0~990ms 400 B,C,D Nutno spravné nastavit.
magnetu zdvihu patky
[065.FC] Nastaveni vykonového 10~90% 50 Cc,D Nutno spravné nastavit
cyklu magnetu zdvihu
patky
[066.FD] Zpozdéni rozbéhu 0~990ms 120 B,C,D Pokud je instalovan zdvih patky nastavte
motoru 120ms.
[067.FPM] Ochrana zdvihu patky ON/OFF ON C,D Pouze pokud je zapnuto [042.FSM] a
[043.FTM]
[068.FP] Max. doba zdvihu 1-99 sekund 30 B,C,.D Pouze pokud je zapnuto [067.FPM]
patky
[069.HD] Nastaveni citlivosti 0-990 ms 500 B,C,.D Pouze pokud stroj umozriuje aut. zdvih
polovi¢niho zpétného patky.
sesSlapnuti
[070.HHC] | Zamezeni zdvihu patky ON/OFF OFF C,D ON-patka dole pfi ¢ast. zpét. seSlapnuti
pfi Caste¢ném zpétném
seslapnuti
[071.FL] Zamezeni zdvihu ON/OFF OFF C,D ON - pro pfipad bez zdvihu patky
patky, pfi plném
sesSlapnuti
[072.FHC] Zamezeni odstfihu pfi ON/OFF OFF C,D ON - stroj pracuje pouze se zdvihem
plném seslapnuti patky bez odstfihu
[073.NTC] Odstfih v neutralni ON/OFF OFF C,D ON — pokud se pedal z rezimu Siti vrati
poloze pedalu do neutralni polohy, je proveden odstfih
[074.FRV] Konvertor vystupniho ON/OFF OFF C,D ON — konverze zapnuta
signalu pro zdvih patky
[075.SFM] ReZzim ochrany N.C./N.O. N.C. C,D Pro stroje s fetizkovym stehem, ochrana
odstfihu (N.O.=1 odstfihového zafizeni. Spravné nastavte
normalné otevieny, podle typu stroje.
N.C.=0 normélné
zavreny)
[076.TCL] ZruSeni odstfihu ON/OFF ON CD Neprovede se odstfih
[077.ILC] ZruSeni zpozdéni ON/OFF ON C,D Plati pouze pro interlocky bez odstfihu
rozbéhu
[078.TRM] | ReZim béhu motoru pfi | LK, RK, KA, KB KA D LK-odstfih pfi stoupani jehly. RK-zpétné
odstfihu pootoceni do horni pozice (bez UT
stroje). KA-stroje s fetizkovym stehem.
KB-specidly s fetizkovym stehem.
[079.LTM] Vybér rezimu odstfihu | T1,T2,T3,T4,TK,T TK B,C,.D Vybér sekvence odstfihu
S, T7
[080.LLM] Vybér rezimu vypnuti | L,L2,L3,L4,LK,LS, LS B,C,D Vybér rezimu vypinani napinace
napinace niti L7
[081.TS] Zpétné pootoceni 0-255 stuprill 0 B,C Uhel o ktery se stroj pootodi po odstfihu
[082.T1] Zpozdéni pred 0~990ms 100 B,C,D Nastaveni odstfihové sekvence.
odstfihem
[083.T2] Prodleva pfed horni 0~990ms 200 B,C,D Nastaveni odstfihové sekvence.
polohou
[084.TE] Nastaveni Ghlu 0-255 Stupnit 90 B,C,.D Nastaveni odstfihové sekvence.
odstfihu
[085.LS] Opozdény thel pred 0-255 stupn 0 B,C,.D Nastaveni odstfihové sekvence.
uvolnénim napinace
[086.L1] Zpozdéni pred 0~990ms 340 B,C,D Nastaveni sekvence uvolnéni napéti.
uvolnénim niti
[087.L2] Nastaveni doby 0~1500ms 80 A,B,C,D Nastaveni sekvence uvolnéni napéti.
otevfeni napinace po
zastaveni stroje
[088.LE] Nastaveni thlu 0-255 stupnili 90 B,C,.D Nastaveni sekvence uvolnéni napéti.
napinace
[089.D1] Zpozdéni pred 0-990 ms 40 B,C,D Nastaveni sekvence odstfihu v dolni
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odstfihem zastavovaci pozici
KOD FUNKCE ROZSAH TOVARNI | TLACITKO POPIS
PARAMETRU NASTAVENI
[090.D2] Nastaveni ¢asovani 0-2500 ms 70 B,C,D Nastaveni sekvence odstfihu v dolni
odstfihu v dolni poloze zastavovaci pozici
[091.D3] Vyvolani ¢asovani Nastaveni odstfihové sekvence.
odstfihu v dolni poloze
[092.W1] Zpozdéni pred 0~980ms 340 B,C,D Nastaveni ¢asu odhozu vzhledem
odhozem k dosazeni horni polohy jehly.
[093.W2] Nastaveni ¢asu 0~9990ms 80 A,B,C.D Nastaveni sekvence odhozu.
odhozu
[094.WF] Zpozdéni pred 0~990ms 50 B,C,.D Nastaveni doby od odhozu do zdvihu
zdvihem patky patky.
[095.CSF] Zhusténi stehu ON/OFF OFF C,D ON — zapnuto
[096.NOC] Pocet zhusténych 0-99 stehtl 8 B,C,.D 095.CSF musi byt zapnuto
stehd
[097.FOS] Pocet stehu pred 0-99 stehtl 0 B,C,.D 095.CSF musi byt zapnuto
spusténim zahusténi
[098.C] Rychlost Siti zahusténi 200-6375 ot. 1500 B,C,D Nastaveni Sici rychlosti platné pro
zahusténi
[099.SEN] Snima¢ okraje ON/OFF OFF C,D ON- snima¢ je zapnut
[100.SRS] Nastaveni snimace 0-99 stehl 1 B,C,D Pouze pokud je zapnuto 99.SEN
okraje
[101.CMS] Pocet stehl po 0-99 steht 3 B,C,.D Pouze pokud je zapnuto 99.SEN
zaznamenani okraje
[102.SE] Pocet stehl od 0-199 stehud 6 B,C,.D Pocet stehll od zaznamenani okraje do
zaznamenani okraje zastaveni
do zastaveni
[103.SET] Odstfihnuti po Siti ON/OFF OFF C,D ON — po zjisténi Siti mimo okraj provede
mimo okraj stroj odstfih
[104.PSU] Pocet stehu pred 1-99 stehu 6 B,C,D Nastaveni poctu stehd po zjisténi Siti
zastavenim s jehlou mimo okraj
nahore
[105.PSD] Pocet stehu pred 1-99 stehu 6 B,C,D Nastaveni poctu stehd po zjisténi Siti
zastavenim s jehlou mimo okraj
dole
[106.PSN] Opétovny start po ON/OFF ON C,D ON- pokud je pedal seSlapnut a okraj je
nouzovém zastaveni detekovén, motor se rozbéhne.
[107.S7U] Manualni zpatkovani ON/OFF OFF C,D ON - zpatkovani se spusti v okamziku
v horni pozici jehly kdyz se jehla nachazi v horni pozici
[108.S7D] Manualni zpatkovani ON/OFF ON C,D ON - zpatkovani se spusti v okamZiku
ve spodni pozici jehly kdyz se jehla nachazi v dolni pozici
[109.ROF] Poloha jehly po ON/OFF OFF C,D ON — jehla nahore
ukon&eni zpatkovani OFF —jehla dole
[110.TB] Zpatkovani pfi odstfihu ON/OFF OFF C,D ON - solenoid zpatkovani je pfi odstfihu
zapnut
[111.COR] Korekce VZ 1 C,D 1 — korekce se ovlada 1x stiknutim
tlag.zpatkovani
2 — korekce se ovladéa 2x stisknutim tlac.
zpatkovani
[112.WMD] Odhoz nité W,0OR,AND w B,C,D W — odhoz je funkéni pfi
naprogramovani
OR - odhoz je funkéni pfi
naprogramovani nebo seslapnutém
pedalu
AND - odhoz je funkéni pfi
naprogramovani a seSlapnutém pedalu
[113.DEG] Uhel zastaveni od 5-250 pulsu 40 B,C,.D Jemné nastaveni zastaveni jehly v horni
detekovani okraje po poloze ( 40 — stfedova hodnota)
spodni polohu
[114.UEG] Uhel zastaveni od 5-250 40 B,C,.D Jemné nastaveni zastaveni jehly v horni
horni polohy poloze (40 — stfedova hodnota).
[115.VDN] Vréaceni o Uhel po ON/OFF OFF C,D ON — pokud je nastaveno 078.TRM na
odstfihu RK, motor se pfi GpIném zpétném
sesSlapnuti vrati na Ghly nastavené
v 116.DRU
[116.DRU] Obréacené thly po 0~255 stupriu 180 B,C,D Plati pokud [078.TRM] je RK.
probéhnuti jehly
obéma polohami
[117.ER] Zobrazeni &isla chyby 10SET/FIFO - - MuZe byt zobrazeno max. 10 chyb
[118.NOS] Zména na rezim — ON/OFF OFF C,D ON — chova se jako spojkovy motor
spojkovy motor
[119.SYN] Typ snimace B/E B C,D B- zabudovany
E — externi
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KOD FUNKCE ROZSAH TOVARNI | TLAGITKO POPIS
PARAMETRU NASTAVENI
[120.FHM] | Vybér rezimu pro Gplné FU FU B,C,D FU — zdvih patky
zpétné seSlapnuti po NU NU — pouze zdvih jehly
zapnuti motoru nebo NO NO - bez funkce
odstfihu NUF NUF — zdvih patky a jehly
EFF EFF — zdvih patky a ovladani motoru
[121.ANU] Po spusténi jehla ON/OFF ON C,D ON-po spusténi stroje jde jehla do horni
nahoru pozice.
[122.HL] Limit max. rychlosti 150~80000t./min. 4500 A,B,C.D Dosazitelna rychlost nepfesahne
nastavenou hodnotu.
4.7.3 Nastaveni parametrt pro stroje Garudan
GP-400 SERIE
Parametr Funkce Nastaveni
47 Kod stroje 0
01 Max.rychlost Siti 2500
04 Rychlost pocatecniho zapositi 900
05 Rychlost koncového zapositi 900
49 Velikost femenice stroje 70
50 Velikost femenice motoru 60
61 Odstiihové otacky 200
66 Zpozdéni rozbéhu stroje 250
80 Vybér rezimu vypnuti napinace niti L7
85 Uhel pted uvolnénim napinace 180
122 Limit max. rychlosti 3000
GF-115,116, 117, 118 SERIES
PARAMETER NO. DESCRIPTION SETTING
47 Kod stroje 0
01 Max.rychlost Siti 4000
04 Rychlost pocatecniho zapositi 1200
05 Rychlost koncového zapositi 1200
49 Velikost femenice stroje 80
50 Velikost femenice motoru 100
61 Odsttihové otacky 200
66 Zpozdéni rozbehu stroje 250
80 Vybér rezimu vypinani napinace niti L7
122 Limit max.rychlosti 4500
125 Typ snimace (externi — off, zabudovany —on) OFF nebo ON

4.7.4. Navrat k tovarnimu nastaveni —- RESET
a. vypnéte motor
b. Drizte tlacitka A a B a zapnéte motor
c. Stisknéte tlacitko S

HVP-60 Seri

e

26




ANITA ©

5) UDRZBA

1. Chybové hlaseni a méreni

5.1.1 Motory HVP-60 jsou pfisné testovany aby nedoslo k vyskytu poruch.
5.1.2 VétSina chyb souvisi s chybnym nastavenim parametrd ¢i zpracovanim vystupnich signald.

5.1.3 Pokud dojde k nestandardnimu béhu stroje, mél by technik postupovat podle navodu,
pfipadné kontaktovat nejblizSi autorizované servisni stfedisko.

5.1.4 Nasleduje pfehled moznych chybovych hlaseni a postupl k odstranéni jejich pFiciny.

KOD CHYBY POPIS ODSTRANENI

El Chyba v napéjeni. Spatné napéti, Stroj nebude napajen. Zkontrolujte napétovy

pfikon. Spaleny odpor ¢&i pojistka. modul

E2 Chyba EPROMu. Vymérite dil U19

E3 Motor nebé&zi. Spatné pfipojeni. Zkontrolujte zapojeni konektord

E4 Vysoké napéti Zkontrolujte napgjeni

E5 Nizké napéti Zkontrolujte napajeni

E6 Chyba signalu kodéru motoru Zkontrolujte kodér motoru

E7 Spatné zapojeni / chyba signalu Zkontrolujte konektory, snima¢ a chod stroje

shimace / zablokovany stroj
E8 Chyba kodéru motoru ZKkontrolujte kodér motoru
E9 Chyba elektromagnetu Motor béZi, ale bez vystupnich signalu.
Zkontrolujte elektromagnety

KOD CHYBY POPIS ODSTRANENI

E11 Po spusténi nedojde k automatickému Zkontrolujte snimag

zdvihu jehly
E12 Snimag nedéavé signal Zkontrolujte snimag
E14 Neni latka pfi volbé PSU (PSN Motor se zastavi. Zkontrolujte latku
vypnuto)
E15 Neni latka pfi volbé PSD vypnuto Motor se zastavi. Zkontrolujte latku
E16 Chyba spinace odstfihu horni niti Zkontrolujte spina¢ odstfihu horni niti
POWOFF Hlavni snimac vypnuty Stroj vypnuty do znovuspusténi
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2. Katalog nahradnich dilt

i
REFNO.|ORDER CODE| PART NAME SPEC. |REFNO.|ORDERCODE| PART NAME SPEC.

1 |2VP14431013J1 | MOTOR ASSEMBLY | 1p0-120 v 7 | 2VP603087WO001| MAINBOARD  |HVP-60-3-TW
2VP34432013J1 | MOTOR ASSEMBLY | 200-240V 2VP60308BRO0T|  MAINBOARD  |HVP-60-3-BR
2VP34432013J2 | MOTOR ASSEMBLY | 200-240V | 2VP6030811001 | MAINBOARD | HVP-B0-3-11

11 [ 315ECV030 END COVER i 2VP6030827001 |  MAINBOARD | HVP-60-3-27
12 [2VPBTV01002 | MOUNTING BASE [ 2VP6030866001 |  MAINBOARD  |HVP-B0-3/4-66
-3 |2VPBGV040  |BELT COVER ASSEM. 2VP6030870001 |  MAINBOARD  |HVP-60-34-70
2VPBGV050  |BELT COVER ASSEM. 2VP6030898001 |  MAINBOARD  |HVP-60-3/4-98
14  |2CL2PYB18OV PULLEY 70 mm 2VPG030BLTO01 |  MAINBOARD  |HVP-60-3/4-LT
2CL2PYBO3OV PULLEY 50 mm
2CL2PYBOS0V PULLEY 100 mm

2 2VPB0007001 BOX HOUSING B 315MPB210 BOX COVER

3 | 2vP60106001 PEDAL UNIT REGULAR
2VPBO0106003 PEDALUNIT | CETYPE T

4 [321TFS250 TRANSFORMER | 100-120V 9 |2VP115002800 | SYNCHRONIZER | #500-29
321TF5230 TRANSFORMER | 200-240V 2VP115003000 | SYNCHRONIZER | #500-30 |

i} 2VPB0104101 | CEMENT RESISTER | 100-120 V |
2VP60104201 | CEMENT RESISTER | 200-240V

6 |2vP60103101 | POWERBOARD | 100-120V

j 2VP60103201 | POWERBOARD | 200-240V
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6) KLAVESNICE C-30/L-300

1. Schéma klavesnice

C30 [~ 1A '_1 : ‘“””@
(L-300) [ ) Frd WL e ) L A
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|_|.. a _,/I
2. Funkce tlagitek
FUNKCE TLACITKO CINNOST STROJE
;4 1. Dvojité zapoSiti
J l"1 2. Funkce zapositi na zacatku bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
Vybér i 1. Jednoduché zapositi
pocatec¢niho/koncového V1 2. Funkce zapositi na zacatku bude dostupna pro
zapositi normalni i naprogramované Siti
i 1. Dvojité zapositi
i 2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
3 1. Jednoduché zapositi
i 2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
Normalni Siti : 1. Po seslapnuti pedalu zaéne stroj Sit. Po uvolnéni se
" stroj zastavi.
2. Po Uplném zpétném seSlapnuti stroj odstfihne.
Zavorkovani 7 Po seslapnuti pedalu stroj D-krat zazpatkuje a
Lo odstfihne.
I
nebo 1. Po seSlapnuti pedélu stroj bude Sit podle E, F, G
3 nebo H.
Programové Siti 2. Po uvolnéni se stroj béhem Siti sekce zastavi, po
nebo opétovném seslapnuti bude pokracovat.
r & 3. Pokud je parametr [010.ACD] nastaven ON, stroj
n:l;o bude Sit bez preruseni a na konci sekce odstfihne
mnn
P!
Nastaveni stehud -~ A, B, C, D nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.
L) E, F, G, H nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.
Zdvih jehly / korekce Siti il 1. Pfi normalnim Siti stisknuti jednou provede korekci o
dopredu = pul stehu.
2. PFi programovém Siti pokud dojde k zastaveni uvnitf
sekce, stisknuti zvedne jehlu. Pokud dojde k zastaveni
po odSiti sekce, stisknuti provede korekci o jeden steh.
Usekové siti (@) PFi programovém Siti dojde k odSiti celé sekce po
= jednom seSlapnuti pedalu.
Odstfih e Umozni / znemozni pouZiti odstfihu
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