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1. INSTALCE
1. 1 Pripevnéni motoru k desce podstavce siciho stroje

1.1.1 Vyvrtejte t¥i otvory do desky podstavee Siciho stroje, ktera by méla byt zhotovena z preklizky o
tloustee alesponi 35 mm (viz obr. 1).

Obr. 1 jednotlea: mm Obr. 2
159 . 57

M. 052 motoru

0sa otvory pro
remen

1.1.2 Motor bezpeéné upevnéte pod desku podstavce Eiciho stroje pfiloZenymi tfemi rouby 5/16",
a pfesvédite se, zda Femenice motoru ma spriavnou polohu viadi §icimu stroji-

1.1.3 Napnutikiinového motoru sefidte ota¢enim matice A, viz obr. 2, jiZ se ovlada vyskové nastaveni
moﬁbm, atotak, aby p¥i zatlaleni pratem uprostfed délky fFemene se Femen vychylil asic 15 mm.
Nadmérné utaZeny femen muZe nejen zkratit Zivotnost loZisek nybrz té% nepfiznivé ovlivnit
funkei Sictho stroje. Nadmeérmeé volny Femen nepfizniveé ovlivnd pfesnost zastavovaci polohy.

114 Poinstalaci motoru si ovérte, Ze vivodnim h¥tdelem lze ruéné snadno otdfet. Neni-li tomu tak,
nastavte vili brzdy, jak je uvedeno v oddilu "Sefizovani 3.4".

Obr. 3
1.1.5 Imstalace krytuifemene §
POZOR!
| Odpojte p¥ivod proudu a pFed provadénim tohoto tkonu .
vyckejte alesponl 4 minuty. @ —

- Sroubem (1) pfipevnéte kryt (2) femene k pFednimu
krytu (3) motoru. PHitom ustavte kryt (4) femene tak,
aby se nedotykal klinového Ferene.

- Instalujte kryt {(4) a dotahnéte ho Sroubem (5).

INSTALACE a SERIZENI POLOHOVADLA

Eroub C “ruénd kolo

matice

kabel . .
uzemilovact vivod

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46 o
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‘Serizeni odst¥ihovaci polohy:
- Pro dosaZeni spravné odstfihovaci polohy
se pouZivé dvojice sefizovacich desek.

hmoty, je nutno na krytu ve vyznacené
poloze ruéné vyvrtat otvor pram. 5 mm.

Instalace polohovadla

Nasadte polohovadlo na hfidel Sictho stroje a pFidrZovaci tyd je udriujte ve spravné poloze. Pak
ty€ matici aretujte na ramenu stroje a utdhnéte dva Srouby C. (Poznamka 1)

Kabel polohovadla pFipevnéte paskou k pfidrzovaci tyéi.

Kabel polohovadla pFipojte k ovlddaci sk¥ifice.

K Sicimu stroji pfipojte uzemniovaci vivod.

.1. 3 Serizovani

. Serizovani horni polohy jehly:

- Otéfenim ruéniho kola dopfedu nastavte horni polohu Jehly:

Povolte sroub B (nevySroubujte ho).

~OtatenimsefizovacideskyAnastavtejejifervenou znackunaprotl Cervenéznateenanepohyblivé .
desce.

Utéhnéte roub B.

Sefizovani dolni polohy jehly:

-Otacenim rutniho kola dopfedu nastavte dolni polohu jehly.

. Povolte &roub B (nevysroubujte ho).

-Otadenim sefizovaci desky B nastavte jeji modrou znac':ku naprotilervené znafce na nepohyblivé
desce.

Utahnéte Sroub B.

konegodstiihu: EE
e N ‘sefizovaci clona C
{2 kusy)

1-1.3.9- Povolte Sroub B (nevySroubujte - zatitek odstfihu
ho). panel polohova.dla
13,310 - Ustavte desku C do spriavné -'{ot::.evl.ektricc}lq;fG gfém-
o - = sovac pro ods
polohy a’uh.lu presné ’podle fotoelektricky preru
- vyobrazeninasir, 3 angl. navodu. Sovag pro dolni polohn

13.11 Utahnéte Sroub B. '

1.3.12 Nasadte kryt a stavici §roub A. -

POZNAMEA. 1: \

{(pouze pro stroje Diirkopp)

Je-li pouZito krytu Femene z plastické tvarcvany Zep

montazni otvor

1. 4 Instalace ovladaci skriné (volitelné vybaveni)

Pomoci konsoly (viz obr. 3) instalujte ovladaci sk¥in na nitovy stojanek nebo na rameno Siciho
stroje. Polohu ovladaci skfiné zvolte tak, jak to nejlépe vyhovuje obsluze.

dska e . ovlddaci skfifi
pas nitovy stofdnek montdzni konsola

ovladaci

stavéel Sroub

krin .
s stavéci Zroub

rameno stroje

montidini konsola

Stopmeotor HCB - 43, 44, 45, 46 3
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2 ELEKTRICKE ZAP OJENI
(motory pro MIMOevropska mista)

| 2.1 Zkontrolujte jmenovité napéti na Stitku. Pak pFipojte motor na sit podle schematu zapojeni

vyznageného na zadnim kryta motoru.
22 B&Zi-H Sici stroj opatnym smérem, odpajte ho od sit& a zménte zapojeni podel schematu zapojeni.
U typt s konektorem motor odpojte od sité a konektor otodte o 180°.

POZNAMEA - DiileZité!
Ujednofézového motoru konektor otoéte po zastaveni motoru {to trva asi 8 minuty).

2.3 Vsechny konektory: vykonovy konektor, konektor brzdy/qu]ky motoru, konektor polohovadla,
konektor ovliddaci sk¥iné a konektory solenoidil musi byt pfipojeny ke svym pFisludnym
konektorim na svorkovnici pedle schematu na krytu ovladani.

24 Dvasedé vodide pro osvétleni 6/12 V/20 Wisou v zadnim krytu motoru. A% tobude potieba, dbejte
na Jﬂejzch spravné zapojeni.

DULEZITE: PouZivejte osvétleni schvilené pro pouziti s Sicimi stroji pouze s minimalni
kapacitou obvoduvodiéa 15 A, abyste zabranili drazu elekt¥inou a zkratovani.
Tytovodiée Zarovky musi byt individuilné a spolehlivé izoloviny po piripojeni
k osvétlovacimu za¥izeni.
e

W

2.5 Napéti ovladaci sk¥iné :

Napéti motoru (V) Napéti ovladaci skiing (v)
100, 200,100/200 100/200
110,220, 110/220 110/220
380,220/380 220
230-250,415,240/415 240

110-115 *110-115

220 *220

* pouze pro UL + CSA

2. ELEKTRICKE ZAPOJENI
(motory proe EVROPU)

2.1 POZOR! Nezapomeite vypnout proud pfed pfipojenim nebo odpojenim piivodniho kabelu.

Poznamka: PH expedici z vircbniho podniku je tento kabel zapojen do svorkovnice. Pro obriceni sméru
otadeni musite provést dale uvedené dkony.

1 VYSTRAHA: Vyjméte ptvodni-origindlni vidlici p¥vodniho kabelu pfed odejmutim zadniho krytu

motoru.

1} Povolte roub (1) a pak odejmete
koncovy kryt (2) motoru.

2) Piipojte ke svorkovnici (3) kahel-
vykonového spinade.

n

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46
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[Pro t¥ifazové zdroje]

(41

(s}

a—t  —

zeleny kabel (uzemnéni)

: VyEroubujte t¥i Srouby (6), provleéte je koncei tHi vodiéa (7) & pak Srouby (6) opét utdhnéte.

iR oznamkarotaci-lisestrojopatnymsméremyodpoite pnvod p“roudu "poi:'ke_]te“alespon 4\Jmnuty a pak

JpFrepnéte. zapojend kterychkoliv dvou z onéch t¥i kabelt (7).

‘Pro zdroje jednofiazového proudu:

' : o B V. Zedy - - .
by {8 terveny Sedy
—\ | ' - ferny
/ Al \ 4
' — L . ‘
/ = 16}
[ AN ~ zeleny

1
a@ & @@L BILY BiLY
N | JP &
7 | CERNYj L CERVENY
(8) f @ zeleny.”zluty
' = _‘—_‘—ljéERVENY—I [ CERNY
. \ 5 . H
i x
A L TN (T) $EDY | [ SEDY
12)
V schematu na pravé strané vyobrazeni je jeho prava
Vyobrazeni znézorfiuje zapojeni v pfipadé, Ze motor béii gast pro normdlni &innost, kdezto jeho levd cast pro
v normilnim (spriavném) sméru pripad, kdy se motor otail opacnjm smérem.

3) Nasadte pouzdro (3) na zadni kryt (2) motoru,
nasadte zadni kryt moteru na motor a pak ho
upevnéte &roubem (1).

2. Véech.uy konektory : vykonovy konektor, konektor brzdy/spojky motoru, kenektor polohovadla,
konektor ovladaci sk¥iné a konektory solencidu Sictho stroje musi bt pfipojeny ke svym pfislusnym
konketorim na svorkovnici podle schematu na krytu ovladéni.

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46 : 5
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3. SERIZOVANI

3. 1 Serizovani zastavovacich poloh jehly
Viz oddil "Instalace a sefizovani poichovadla”

3. 2 Serizeni ovladaci sily na slapadlo
{viz obr. 8)

3.2.1 Sila plisobici smérem dolua

Premistéte polohu konee A s hackem pruZiny paky. Premisténim bliZe k bodu otddeni paky se sila zmensi.
3.2.2 Sila Zpé&tného sedlanuti (patou)

Povolte matici B, pak tuto silu nastavie Eroubem C a matici B opst pevné dotdhnéte.

3.3 Sefizeni maximalni rychlosti $iti Obr. 6

Pro sefizovini maximalni rychlosti §iti je k dispozici interni
ovladacijedhotkavybavenanastavitelnymrezistorem. Ve virobnim
podniku e pfed expedici nastavena na 4000 st/min. pro dvoupdlové
a na 2000 st/min, pro ¢tyrpdlové, V pripadé potieby sejméte
pryzovou krytku D (obr. 6) a otadejte rezistorem budte ve smyslu
pohybu hodinovych rudifek pro zvy$eni maximalni rychlosti siti
nebo v opa;c;:icllém smyslu pro jeji sniZend.

POZNAMKA: RYCHLOSTI VY$$i NEZLI NASTAVENE NA NASTAVITELNEM
REZISTORU NELZE ("CANT") DOSAHNQUT ZVETSENIM REMENICE
MOTORU NAD JISTY PRUMER.

3.4 Serizeni vzduchové mezery brzdy

Po dlouhodobérm pouZivani se velkd vile brzdy projevi zvySenou hlutnosti. V takovém piipadé sefidte
V hiideli je nékolik vloZek (iron slice) o tloustee 0,1/0,15/0,3 mm pro sefizeni této vile (viz.obr. 7).

1. Povolte matici A a Sroub B.

2. Sejméte femenici C a kotvu D brzdy.

3. Vyjméte nékolik vlozek pro dosaZeni spravného nastaveni (0,15 az 0,25 mm).

kryt konce spojky

vloZzka o sile 0,1 mm
vlozka o sile 0,15 mm

i viozka o sile 0,3 mm
stoub B

Fernenice C

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46 o 6
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4. CINNOST
DULEZITE: PRED ZAHAJENIM CINNOSTI ZKONTROLUJTE:

1) Instalace motoru, polohovadla, ovladaci skiing a femenu.
2) Viechno kabelové propojeni konektorii a motoru.

~.7|4.1 Funkce na panelu konektorna

1 3
) [ ! PR :
5 T
| ;
1 I
O T
| PR &
2 9 8
| Pot. NAZEV . - LFUNKCE
s, s
+1 -} Ovladaci sk¥in | Konektor pro signal ovladaci'skiing
|:li2 = ‘Rychlost §iti . . . w:|wPronastaveni rychlosti §itiod:200 st/min: do maxima -
wof-2]-8 1.Odhazovat ON/OFF - . | ’Pafkovy prepinaé pro signil ON nebo OFF jfza-pnutofvypnuto)
- solenoidu cdhazovaée ‘
4 | JehlaNAHORE/DOLE Péackovy prepinal pro navoleni polchy jehly
5 | Pomaly start Packovy prepinat pro funkci ON nebo OFF pomalého rozb&hu
6 | Polohovadlo Konektor pro signél polochovadla
7 | Noznispinac Konektor pro signél startu
8 | Spojka/brzda Konektor pro signdl civky spojky a brzdy
9 | Sici stroj Skupina kenektori pro vystup signali edstiithu, odhazovade,
zpatkovéani na hlavé stroje a zvedani piitlatné patky. Zavisina
typu stroje. Viz oddil 6

Stopmotor HCEB - 43, 44, 45, 46 7
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4. 2 Nastaveni na hlavnim panelu podéitace

1 2 3
/ |
VR2 VR3

HSB - EM 120802 P.C.B./ HSB - EM 120804 P.C.B.

Polozka FUNKCE
{is.
&1 | &2 | ZPUSOBZVEDANI PRITLACNE PATKY
r OFF | OFF | poloviénim seSlapnutim slapadla dozadu
, ON OFF | pouze po odstfihu niti
OFF | ON | pouze pozastaveni
1 Spina&l |ON | ON | poodstiihu nitia zastaveni
~ §is. 3 | ON | prosolenoid zvedani magnet. typu
OFF | prosolenoid zvedant pneumat. typu
8is.4 | ON | jehla normalné zastavi v horni poleze
OFF | jehla zastavi v horni nebo dolni poloze
2 VRZ Pro nastaveni prodlevy po spuSténi pfitlaéné patky od 0 do €40 ms.
~ VR3 Pro nastaveni "potvrzeného" nadasovani zvednut pfitlacné patky od 0 do 320 ms.
Popoloviénim seslapnuti Slapadla dozadu (patou) nastane zvednuti pFitlaéné patky
pouze v pfipadé, Ze Slapadlo bude v oné poloze drzeno pe dobu delsi, nezli je
nastaveny as. '

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46
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4. 3 Nastavovani na podrizeném ovladacim panelu (viz str. 9 angl.)
4.3.1 Pro vSeobecny typ

I
DSW 2

[
IR

f

'HSB-120802-1 P.C.B,

HSB-120804-1 P.C.B.
.FUNKCE
o Polozka &. - Nazev _
1 A Bl e Zpétné Siti na zatatku ON-nebo OFF (zapnuto
. i nebo vypnuto)
i
. |2 ... Zpétné Eiti na konci.ON nebo OFF. (zapnuto |
..Spinad2 | * . D[\C}: . -nebo vypnuto)-.
; e —
3 a\a '
* D Zavorovani ON nebo OFF
ON pi‘epnutirh sp_i.nal-ée se vyvold pomaly dopfedn? pohvb
OFF pfepnutim spinade sé vyvola zpétné Eiti
2" Pro nastaveni podtu stehil zpétného Siti
AI% ' 2 A
* t pra
3 : B B 3 B
: ro
4 * : A A P 4 C
I
5 * I\,’ - p %5 D
D} © Pro
) VR4 pro nastaveni nizké rychlosti od 150 do 300 st/min.
T TUYROVNAN
7 VRS A(/,- 4 W Pro vyrovnani zpétného it
] VR6 pro nastaveni rychlosti zpétného §iti na zadatku a zéavorovani
9 VR7 pro nastaveni rychlosti zp&tného §itl na konel
0 VRS Cap N Pro vyrovnani zpétného §iti

_VYROVNANf X ~—~—"7

Pozmamka: viEe uvedené polozky 2 aZ 5 jsou pouze pro HCB-43 (-E;ez gvladaci sk¥iné C-8)

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46 g
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4.3.2 Pro typ HCB-43 DA2/DAS:

N R G i
' \
VRS VRS \VR6 ' \ \ \ DS‘wz
sk ENE EREREREIR T
VR4 VR7
&) | &£

HSB-120804-1 P.C.B.

FUNECE
Polofkai | Nasev 291 767
#1-2  Podtadlo stehl pomalého fozbéhu
1 | ) DSW2 | #4 ON | pfepnutim spinafe se vyvold pomaly dopfedny pohyb
OFF | pYepnutim spinade se vyvold zp&tné iti
2 A mikrospinaé HP rychlost
3 Dé%%%gl B mikrospinaé SR bod
& AF.L. prodleva AF.L. prodleva
5 NP on time ' NP on time
6 VR4 Pro nastaveni nizké rychlosti do 150 do 300 st/min
W RN ANT A -
7 VRS B - Provyrovnini zpétného §iti
8 VRé6 Pronastaveni rychlostizpétného Eiti na zafatku a zdvorovani
9 VR? Pro nastaveni rychlosti zpétného §iti na konci
CAp _ W Pro vyrovnani zpétného it
10 VRS _vyrovNANf Y -~

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46
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4. 3. 3 Pro ¥adu HCB-45:

2
\
\
v

1
..U____,..---O\
1l

REIE]

I
®

VR4

o =

HSB-120802-1P.C.B. (HCB45) -
HSB-120804-1 P.C.B. (HCB-45SR)

FUNKCE
1 polotkas | Nazev . HCB45/45SR. —
| VRS | GASOVAC PRODLEVY ODSTRIHU
2 VRS | ODSTRIH "ON TIME" J
o3 | VR6':.'| GASOVAC PRODLEVY ODHAZOVACE -
4 VR7? ODHAZOVAL "ON TIME" |
5 VR4 NIiZKA RYCHLOST
6 DIGITALNI DIGITALNI SPINAC: JE-LI NASTAVENI VETSI NEZ "0,
spiNAC © USIJE PRED ODSTRIHEM O JEDEN STEH VICE

jehla v horni polozel

odstiih

VRS —F
==

odhazovadniti

U

zvedani pFitlaéné patky

—— — e ———

Stopmotor HCB - 43, 44, 435, 46
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4.4 Funkce ovladaci skriné C-4N

4.4.1 Popis zarizeni na panelu ovladaci skiiné

———
r

TYPE: C-4N
. P/NO: 300-4

Gis. | Néazev:

Funkece

1 . Volba stehového vzoru

volba pro §iti s poditdnim steht nebo pro
zavorovani

2 Volba zpétného §iti na zafatku/na konei

3 Digitdlni spinac

volba zpétného Siti na zadatku a na konei

(1) pouziva se pro nastaveni poétu stehu
(2YABCDje0az 9 stehl
N =0 aZ 99 stehl

4 Jehla nahofe/tladitko dopfedné korekce

(1) Kdyz je v finnosti 8itl s pofitanim
stehtl, zplsobi se timto tladitkem pouze
premisténi jehly do horni polohy.

(2) Zajinych okolnosti se provede korekce
dopfedného stehu.

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46
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4. 4.2 Popis stehovych vzora

Gis. | Vzor Cinnost $iciho stroje

(1) Seslapnutim slapadla dopfedu se zahdji 3iti
. rovnostehem;navratem §lapadla doneutrilni polohy
se Siti ckamZité zastavi.
(2) Se8lapnutim flapadla dozadu se odstiihne nit.

s e m———

: AM O R & Seglapnutim SlapadladopFeditse zah4aji zpétné 5iti

. .zbodu A doboduBiBez:ohleduna to; kde to bude,

. : - navratem.:§lapadlardo neutrdlni;polohy se stroj
ihned zastavi.

. ' - (2)SeSlapnutim lapadla dozadu §ic stroj automaticky

ch\| provede odsttih niti po dokonéeni zpétného Siti z
x mista C de D.

2 & 8 £ o {1) Beflapnutim slapadlardoptedu-budou viechny Svy

A P\ . . od START TACKING {(zpétného $itl na zaddtku a3

- .- poEND TACKING(2pétné siti na konci) provedeny
0 . D-krat. Nakonec pak bude odstithem nit.

-3 - ' (1) Seslapnutim :Slapadla: dopfedu se zahaji START
: TACKING (zpétné sitina zadatku) zbodu A dobodu

B. Pak bude vazanym rovnostehem ugit pfimy tsek
N.

(2) Pritlaéni patka se automaticky zvedne a CORREC-
TION {oprava} bude k dispozici po usiti seku N.

A (3) Dopfedna oprava/korekee se provede stisknutim

N tlacitka F.C. na ovladaci skiini. Zpétna oprava/
korekce se provede stisknutim zpatkovaciho
A tiafitkového pFepinade na Sicim stroji.

{4) Zpétné &iti na konci a odstfih budou provedeny
automaticky, bude-li spinaé 2= 4 na ovladacim
panelu P.C. nastaven na OFF,

® start ? automatickézastaveni X automaticky odstfih
AB,C.D=0-9 stehd
N.=0-99 steha

——we—— volné stehy == poéitané stehy

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46 13
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4. 5 Funkce ovladaci sk¥iné C-8 (pouze pro HCB-46)

4. 5.1 Popis zarizeni na ovladacim panelu ovladaci sk¥iné:

TYPE:C~8 |
P/ND:300-3

O Om

Cx

/

D /@

V:: O”‘“D f@

’\E OEDD/ '

Aol

18.

i ¢
~.Néazev

‘Funkece

%'i'TlaEitko volby vzoru

(1) Volba nékterého ze vzora 0 aZ 9.
{(2) PH kaZzdém stisknuti tlacitka se v
pofadi 0 aZ 9 .zobrazi jedna &islice.

“I'_‘_:'_Tlaéitko volby zpétného Eiti na

(1) Timto tlafitkem se rozhodne, zda bude
provedeno zpéiné §iti na zaédtku nebo
na konci vech ostatnich vzori vyjma
Ca2.

(2) Sviti-li svetlo LED, oznaduje, Ze zadand
bude provedeno.

Digitalni spinad

(1) Pouzije se na nastaveni poftu stehi,
kiré maji byt usity.

(2) AB.C.D je 0-9 stehfi. EF.J.X. je 0-99
stehd.

Tlaéitko pro zruSeni vzoru

(1) P¥istisknuti tohoto tladitka signalizuje
rozsviceni LED, Ze majil byt zruSeny
viechny vzory; a Ze bude k dispozici
pouze §iti rovnostehem, aviak vzor
nastaveny puvedné presto muZe byt
zachovan.

(2) Ma-li byt Sit ndktry vzor, prostym
stisknutim tohoto tlatitka zhasnéte
LED; pak se opét zobrazi ptvodné
zvoleny vzor.

Horni polcha jehly
(tlaitko dopTedné korekce)

(1) Provzory &is. 0 a 1 provede dopfednou
korekei.

{2)Provzory fis. 3 aZ 9 provede dopfednou
korekcei, pfi niZ se jehla automaticky
zastavi na konci kaZdého z fisekll
E.FJ.X; jinak provede funkei "jehla
nahofe".

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46
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4.5.2 Popis vzoru

Gis. Vzor

Ginnost Sictho stroje

-~(1)Seslapnutim slapadia dopfeduse zahiji §iH rovnostehem;

" névratem Slapadia do neutriinipolohy se §itf ckamzité
.zastavi.

-, (2} Seflapnutim slapadla dozadu se-odstiihne nit..

~:7(1) Seslapnutim: flapadla dopiedu: se zahaji Zpétné Eitl z
. bodu A do bodu B.:Bez:ohledu:na:to; kde to.bude,
- .navratem S$lapadla do-neutrélni:polohy:se;stroj -thned

zastavi. :

(2) Seflapnutim Elapadla dozadu Sici stroj automaticky
provede odstfih niti po dokonéeni zpétného §iti z mista
C do bodu D.

v (1) Sedldpnutin. SlapadlaidopFedu: budowyiechny Fvyrod
- --START .TACKING (Zp&tnéhio} &iti:narzadhtku) ‘a¥: po

-"END TACKING {(zpétné-$iti-na-konci) ‘provedeny .D-
~krat. Nakonec pak bude odstiiZena nit.

L '( 1) Seslapnutlm slapadla dopfeu se zahéji START TACK '
.. ING -(zpétné $iti na zadéatku) z bodu.A do.B. Pakise

: rovnostehem'- usije E, F:J, K:kazdjm seSlapnutim
glapadla dopfedu.

(2) STITCH CORRECTION (korelce stehu) bude mo¥né
na konci kazdého z tsekd E, F, J, K.

(3)Doprednd korekee se ovldda stisknutim tlatitka F.C. na
ovlddaci skiini. A. zpétna korekee se ovlada stisknutim
tlacitkového spinade pro zpétné &iti na Sicim stroji.

{(4) Zpétné 3iti na konci a odstith se provede automaticky, .

je-li spinaé 2-=4 na panelu P.C. nastaven na OFF.

{(5) Pro zpétné Eiti na zafatkwna konci vzoru &is. 8 jsouk
dispozici pouze 4 stehy.

(6} Lhostejno kde k tomu dojde, navratem Slapadla do
neutralni polohy bude stroj ithned zastaven.

start

— e —=— v0Iné stehy

®  automatické zastavend X automaticky odstiih

A B,C.D=09
N=0-99

e poéitané stehy

stehnl
stehii

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46
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1. Popis zafizeni na ovladacim panelu.

4. 6 Pokyny pro ovladaci sk¥ini (C-10)

TYPE: C—10
(START Back Tack) TR

l'l‘ﬂ

1

Cis. | NAZEV

FUNKCE

1 "‘Klé.yesa . i
ZPETNEHO SITI NA ZACATRU

l.g vyjimkou vzoru 0 a vioru 2 mitfe navolit
tyte funkee: ... .

2. m
T ===~ provede zpétné Siti
na zaddtku A, B
3. " provede zpétné &iti
pouze B

4. /'. N ---  vytadi zp&tné Siti na

] I
zafatku z Zinnosti

‘

2 Kiéyesa . .
ZPETNEHO SITi NA KONCI

. S vyjimkou vzoru 0 a vzoru 2 mie navolit
tyto funkce:
2.

--=  provede zpétné S§iti

o Q
1

;/1 n na kenel Q, D
3. .y -=-1  provede zpétné Eiti
ATV pouze C
a [0, 0% 1% e e f e
A YN § | vytadizpétné Sitina

konci 2z finnosti

3. | Tla&tko horni poloha jehly/korekee

“1. Uwvzori0alsejednim kratkym dotykem
provede korekee o ptl stehu

2. Uvezort 53az9:

(1) KdyZ se dotykem tohoto tlacitka stroj

- ZASTAVI neékde uvnitt kteréhokoliv

aseku, stroj se zastavi pouze v HORNI
POLOZE jehly.

(2) Kdvi se dotykem tohoto tladitka stroj
zastavi na konci nékterého fiseku, stroj
provede OPRAVU O JEDEN STEH.

4. Tladitko "odsttih zapnut/vypnut"

(funkee je zfejma).

Stopmotor HCE - 43, 44, 45, 46
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Cis.| NAZEV

FUNKCE

5. | Tladitko zobrazeni digitalniho poditadla

8. Klavesa pro presun kurzoru doleva

=1

Klavesa pro presun kurzoru doprava
8. Klavesa zvétieni:

g, Klavesa zmendeni:

1. AB,C,)D.. pofitani stehiiod 0 do 8
EF,G,H .. pofitans stehit od 0 do 99

2. Znamend
A T 8 T ¢ 01" :A=B=CsD=
’ﬁ _ . N = 38 stehy.
Jlyavial o
-] '--‘. " '."- 7-,.

R N 51
3.

oA [ 7T C 1 0
1Lirn 1 It
A=

- S— L d " Znamens E=10,

H__ I F=90stehd

-[C E ] E
J Znamena G=30,
] --$1=40 stehd

{funkce zfejma)
(funkce zFejma)
zvyEl digitalni hodnotu polohy kurzoru.

snizi digitalni hodnotu polohy kurzoru.

2) Popis stehovych vzori:

steny jako u C-8. viz str. 15

Stopmotor HCE - 43, 44, 45, 46
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5 UDRZBA

5.1 Cisténi filtru

Kdyz se filtr na zadnim krytu motoru zanese neéistotami a textilnim prachem, motor se bude prehiivat;
tim se mmZe zkratit jeho Zivotnost.

Cisténi:

1) Povolie dva stavécl Srouby zadniho krytu motoru (viz obr. 9)
2) Sejméte zadni kryt

.| obr. g - Obr. 10

ventilaéni otvor groub i I

-,
staviel Sroub W—

5.2 Serizeni vzduchové mezery brzdy
Viz "Sefizovani 3.4".

5.3 V¥meéna

5.8.1 Ovladaci skfrin

) Odpojte motor od sité, vyjméte Cep z paky ovladajici rychlost.

) Vytédhnéte viechny konektery. V pfipadd motoru schvaleného pro UL nebo CSA vyjméte piivodni
vykonovy kabel pro ovladaci skfif pfipojeny ke svorkovnici umisténé v zadnim krytu motoru.

3) Povolte 4 Srouby, které drii ovlddaci skiih pohromade s motorem (viz obr. 10).

4) Vyjméte ovladaci skfifl z motoru a nahradte ji novou.

RV I

DULEZITE: OVLADACI SKXRIN H(CB-¢3,46 MUSI/SMI BYT POUZIVANA POUZE
S POLOHOVADLEM TYPU 200-3,6,12,15,17.

Obr. 11 nastavovacl Srouby Konektor

AN
Mo 7 =

/ \cwz L
=il :
& C;GHSB-EMIZOBOZ @d{%

. HSB-EM120804 !
IRCN7  oNg ‘

o =) @IL

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 48 - . 18
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6 Prirazeni kolikt konektoru Siciho stroje

6. 1 Pro standardni typ BROTHER B 737: GARUDAN

L iy

$I1Ci STROJ S1ci STROJ
= 3 | Uzemnéni 3 Uzemnéni
¥ 4 .. J 4 5V
- 5| Odstithovy magnet T 1 SIGNAL
7 &
3 Odhazovaé nité 0 ov
3 7| Odhazoval nité
12 Zpétny steh
. 10 we .
m 1 Odstfihovy magnet
11| Zpétny magnet
Pritlaédna patka
3joQ)s 1 .o .
7] Spinat kolenni paky
1 (OG/4 3 (=)
: ) Magnet
8. 2 Pro PFAFF 560 Serie (jen na zvlastni objednavku) s :
= . C 03
ZPETNY STEH 2
o o\k 6o 0\f7 O?STRIH 6\8 5 0/2
@ 9/[7] [1/ Magnet Cr®/[7] =i Magnet 1
— ZVEDANI PATKY
= — - - 11 (=)
D o ODHAZOVAC ZPETNY SPINAC 5  Magnet
oSBT L o AT e — e L ™
QoY [5 i ¥ Magnet ® O/ \gfb Spinat 121 & Spinac kolenat
3 piky
6. 3 Pro DURKOPP 270 Serie
C
- 04 2 50
$ICT STROJ o1 30
3 | Odhazovaci magnet
8 | Odstfihovy magmet
7 | Zpétny magnet ZPETNY STEH
10 | Magnet spinace kolenni paky| . 1| 2] 7pétny steh

O

Stopmoter HCB - 43, 44, 43, 46
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5.3.2 Hlavni ovlidaci panel P.C.

1} Sejméte kryt ovladaci sk¥ing (viz obr.10)

2) Vytdhnéte &tyTi konektory (CN2, CN6, CN7, CN9) umisténé na tomto panelu (viz obr. 11)
3) Vysroubujte t¥i Srouby spojujici panel s ovladaci sk¥ind.

4) Zasadte novy panel a fadné zasadte &ty¥i konektory.

5.3.3 Jednotka pro Fizeni rychlosti

1) Sejméte kryt oviadaci skiing (viz obr.10).

2} Vytahnéte dva konektory (CN6, CN7) umistdné na tomto panelu (viz obr.11).
3} - Vyjméte ojnicl z paky pro Fizeni rychlosti.

4) Vyjméte tfi Srouby spojujici tuto jednotku s oviddaci skifni (viz obr.12).

5) -VloZte novou jednotku a fadné upevnéte uvedené dva konektory.

Qbr. 12 stavédci Sroub

jednotka pro ¥izeni rychlosti

5.3.4 Polohovadlo

Viz "Instalace a sefizeni polohovadla”.

5.3.5 Remenice

A) Vysroubujte tii §rouby pouZité pro spojenifustaveni femenice s brzdou.

obr. 13), musi sméfovat dopfedu ven.

Obr. 13

“DULEZITE: SPOLOHOVADLEM 200-3,6,12,15,17 MUSE BYT POUZIT PANEL EM 120802 A EM120804.

DULEZITE: S POLOHOVADLEM 200-3,6,12,15,17 MUSI BYT POUZITPANEL EM120802 AEM120804.

B) Nasadte novou remenici a Fadné utahnéte tfi rouby. Ta strana Femenice, na niZjsou vystupky (viz

Stopmotor HCE - 43, 44, 43, 46
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6. Prifazeni koliki konektoru Siciho stroje — doplngk pro motor HCB-42

HCB-42 — standardni provedeni pro §ici stroj GARUDAN

magnet | | :ﬁagnet

P odhazovade =~ zdvihu
1@ ' niti _patky

® magnet kolenni
&) odstiihu spina&

MOTOR HCB-42




bon e W



ANITA-A®

WIPER/REVERSE SW, REVERSE/TRIMMER PRESSER_ FOOT
oL 3 ] @
®©- b
Y- G} )
D& oK oE
1 — |1 R —
: 3 . 'WIPER SOLENOID > ‘REVERSE SOI.ENOID T 5 “KNEE SWITCH
.6 REVERSE . SWITCH - 7 ~TRIMMER SOLENOQID-:: y L FOOT. LIFTER SOL.
- 8.5 Forthe TOYOTA AD1 SSICONSEW 291 Series:
TRIMMER REVERSE Sw REVERSE | ' WIPER "PRESSER FOOT'
(1 % £
‘.
5 lo o
2 REVERSE SW. 3 WIPER SOL. 2 KNEE 5W.
3 3 3
2 TRIMMER SOL. " REVERSE SOL. 7 FOOT LIFTER SOL.
6;6 For the Model HCB-45SR: .
FPRESSER FOOT 6P SEWING MACHINE 12P SEWING MACHINE 15P
1 3 GROUND | 7 5
KNEE SW. WIPER SOL., HG KNEE SW.
4 4 w5y | o8 6
3 5 SAFETY SW. 10 g
FOOT LIFTER SOL. TRIMMER 501 NEEDLE UP
[ & oY 11 9
10
KG SOLENOID
11

Stoprnotor HCB - 43, 44, 45, 46
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-

2 'HP SOLENOID 2 GND 1 REVERSE SWITCH
3 WIPER SOLENOID 3 A MICRO SWITCH | 2 GND
7 L 424V 5 B MICRO SWITCH 3 | C/D CANCEL $W.
8 “TRIMMER SOL. 4 | TRIMMER ON/OFF
9 REVERSE SOL. 5 CORRECTION SW.
10 | FOOT LIFTER SOL.
6.10 For the Model HCB-43 DA3/ADLER 767:
5
4
3
2
1
1.A +24V A 24V 1 REVERSE SWITCH
3-B WIPER SOL. 1-D GND 2 GND
44| FOOT LIFTER SOL {2-A TRIMMER SOL. 3|  TRIMMER ON/OFF
4-B HP SOLENOID 3-A| TENSION RELEASE SOL| 4 | CORRECTION SW.
5.A1  REVERSE SOL. 3.C VCe 6 C/D CANCEL SW.
4C| HP POT. METER 7 GND.

Stopmotor HCB - 43, 44, 45, 46
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4. OPERATION

Heg 4 7

IMPORTANT: BEFORE THE OPERATION, MAKE SURE THE
FOLLOWING DETAILS.

1) [nstullation of the motor, synchronizer, und belt.
2) All of connectors and motor wiring.

4.1  For HCB-41/42: %%

T e ———— s

4.1.1 Functions on the connector panel

Fig.11

|@ e

. @ AOLELT 02,

I N ] I
5 & 7 4 2 3
I'r'eM NO. NAME FUNCTION
1 Sewing speed For adjustment ol sewing speed from 200 s.pan. 10
e inum.
2 Synchronizer A connector [or synelirorizer signal.
3 Cluwichfbrake A conncctor for cluich and brake coil signal.
4 Sewing Machine |A connector group for solenoid signal output ol trim-
mer, wiper and presser [oor lifter. Sece the paragraph
0.
5 Needle UP/DOWN [ A 1ogple switeh Tor seleetion of needle stop position.
6 Presser Foot 1ifring | A togple switeh for selection of presser [ool step posi-
UP/DOWN tion.
7 Slow start A togple switeh Tor slow siart funciion ON or OFF.
B Correcting siitch |A conneciar [or correcting stitch or changing needle
pusition,
It's & optional device which should be installed on
sewing machine head or under the able.

L1

G\J-‘ :ti
200 or Do MAX,

@) poNELTOR

@ LONEKETOR  SPOVLy A BR2PF

J v
0 Sk MACE

crvey

) HOUELTOR DO STROVE ~ pAGHET ORSTRING
ODHALOVACKE. A  22U/iU PATEY. B

@ SPlhAC OO JEKLY
"4
@) spivde  poLow. FATET

L
&) sprwac  PomAczho 2003E XV

w oy
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4.1.2 Adjustment on Main P.C. Board

Fig.12

HSB-EMD20301A

— 5
— O}
—_—

JP1

CPU ¢

5 |ha

e
i

The foot lilting would be unavailable afier
half Leeling the pedal whea IP2 is open.

| DIPSW
1 i
3 i '
= YYZOBY :
ITEM NO.| NAME FUNCTION FACTORY SETTING
ON |For magnetic Lype feol lifter.
NO.1 — . - ON
OFF | For pneumatic type foot lifler.
1 DIP-SW Maximum specd 8000 s.p.m. {3/
ON |41P Motor with 150~160mm
OFF { Maximum speed 6000 s.p.m.
For adjusinent ol running delay timing
2 VR2 alfer foot kilter down [mom 0-G40ms. 125ms
3 VR3 For low speed adjustment from 150-250 200 s.p.m.
s.p.m.
For adjustment of certified timing of foot
lifting sensitivity from 0-320ms.
4q VR4 | After half heeling pedal the Toot lilling BOms
would be available only the pedal hold m
the actual position [(or longer than sct time.
The trimming mode is up mode when IPI
5 It is shert. SHORT (FFor HCB-41)
The trimming wmode is for Jock stilch| OPEN (For HCB-42)
machine when IP1 is apen.
The [oot lilting would be available after
6 P2 hall heeling the pedal when JP2 is short. SHORT

12

S

e ]

@ N.NN\QV.Q_\}Q — ZYEDU T

r\ OFF — PHEL M. —_——

@ N @ Ok~ HAX. OTACEy  [J.000

JFF — &. 000

"

cyopv PO sPuSTEM  PATEY

@ 2708
[— G40 ms.
@) zomacy’ cHoo B0 - £ 50 OT /MY

AT L)
[ / _
WO POOVICHNYy SESLAPNTY

/ !
% LASTAVER)  CASU 2YEDVT 7
O -—-3L0 s,

FEDA w v AWDE

/

D T 2VEDCTrA.

® \\Qua Os7TRIHU ~ R.T.m. SFEHN — Q\lﬁx&\mﬂ\- ,
) : (HEz2EZATOVAR

/

R/ Vs
PATLY — POLOWV CRILLY

.mm.wmn . PED4LC

/
NE 2ERRAT — WEZVEPS.
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42,3 Adjusiment on Subordinate P Howrd

4,201 Tor {rengral Type:

It 8 = 5 1 2 »
! | 1 | i
o i I
! b ' a |
[ 3| | o= 2]
T l ffﬁzj @ |
[
—-—-—-—-——l HSE-EMT 208047
TIVEM NO. | NAME ! FLINCTTHN PRESETTING
1 N Stor qasheng ON or GFF ON
2 o Trd Laehing 5 ¥ ] . 15
, 2 iy Led Laeking ON or OFF !, oM i
. - . SRR
I pSw 2] 3 N Bar tachimy ON of OFF (FL it
. PUA JFF o
i i
I ON | Touch back switeh perfo-me fofward inching 21
. OFFE i
OFF| Toueh hack swiich parfomms toverss rewing i
= Por taeking stiiches swetting, 3 1 w
a 2 / '
3 - VB/} N ¢ : rf.}i" A 3
.. . ! ! ifarB |
PR ! B | dferc 3
1
: 5 I . I —
5 » !.\|\.,\; - et . SfarD I 3
41 WREA | Far low speed 5‘1_|L. znt from 130 ta 300 s.pom. 213 spm
" EALGER TAT - For sticheys belanee
? VRS ot _/\/ Far smenex 0
Rl_ - of slam tacking
5 VRO | Forospeed adjusemert nf smizn weidng snd har Lacking 1800 ypm
g YRT | Fuor spead Adj'hv[n]tllf uf apd ratk‘..g. 15080 ¢pm

0 YRS C1n f For snsches bolonce 5

Balafig of end eking

5 g4t s

. ﬂf,.l.







1008 18:02 H. 5. MACHINERY @

Tt

e nddnd
rgetn o ogw e
pomia s St il ol

1 .Il.il‘ E-I?:.

Froe £

PR I
4 i LR

I R PN

Vb2 3 4 [MACHINE TYPE
ON | OK [ on i N [sinGER

= "

Seleation af Lockstich sewing MJC

i DEW 31 ON [OFF | ON | ON [UNICORN
ON JOFF | ON [ 0PP [peapr

NEN

LON OFt | OFF | ON [Durkopy’ Adier =
o ¥ | e e ar T
| !OFF[ ON | ON | ON IOTHERS ,pp e G-HFH(,J)THN S
: ! 4
: NOTE: The =" liems onfy fur HCR-S3 (Wirhow UPERATION BOX C 4 o C 0 '
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