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PROHLASENi O SHODE

My ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

ProhlaSujeme na svou vylucnou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku spliuji hygienické a
bezpecnostni pozadavky technickych piedpisi pro strojni zatrizeni a Ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouZivani uvedeného v navodu bezpecny. Prijali jsme opatieni, kterymi
zabezpetujeme shodu vSech strojnich zatizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zakladnimi poZadavky.

Né&zev vyrobku: Pohonné jednotka GARUDAN
Typ: HVP-60-4-BR-2
Vyrobce: H.S. Machinery CO.,LTD

No.5, Lane 632, Chung Cheng, Shul In Chen
Taipei Hsien, Taiwan, R.O.C

Popis a urceni:
Pohonna jednotka tvori celek, ktery je spolu se svym prisluSenstvim uréen k pohonu
Sicich hlav pramyslovych Sicich stroji.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno a) zakonac.
22/1997 Sb.

Vyrobek, nanéjz se vztahuje toto prohl&Seni je ve shodé s nésledujicimi dokumenty:
A. - Natizeni vliady :

¢. 168/1997 Sh. ve znéni NV ¢.281/2000 Sh. - o elektrickych zatizenich nizkého napéti,
¢. 169/1997 Sb. ve znéni NV ¢.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilite,
¢. 170/1997 Sh. ve znéni NV ¢.283/2000 Sh. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:
CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998  CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

Poznamka: Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na vyse uvedenou pohonnou jednotku
GARUDAN. ProhléSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle z&kona
¢. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice
Datum vydani: 07-01-2002
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: HVP-60

Typ: AC Servo

Napdjeni: Jednofazovy 200-240 V
Vykon: 550 W

Max. rychlost: 3000 ot/min

Véha: 15 kg

Rozméry: 424 x 409 x 355 mm

2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Uziti a ucel
Méjte na mysli, ze servo motor FORTUNA je uréen pro pramyslové Sici stroje a dbejte na bezpecnost
pfi jeho pouzivani.

Pracovni prostredi
1. Elektricky proud
- je Zzadouci, aby se odchylka proudu v siti pohybovala v rozmezi +10%
- je zadouci, aby se odchylka frekvence zdroje pohybovala v rozmezi +1%
- motor bude pracovat sprdvné pouze pokud budou dodrZzeny vySe uvedené body
2. Elektromagnetické ruseni
- nepouzivejte v blizkosti motoru pfistroje, které generuji silné elektromagnetické pole nebo
vysoké frekvence stejné jako frekvence motoru
3. Teplota a vihkost
- udrzujte okolni teplotu od 5 do 40 °C
- nikdy nepouZivejte motor venku a zamezte vystaveni motoru pfimému slune¢nimu zéfeni
- drzte déle od zdroju vysokeé teploty (kamna, apod.)
- udrZujte okolni vihkost mezi 30 a 95 %
4. Neuzivejte motor v blizkosti nebezpecénych plynd a vybusnin
5. Neuzivejte motor na misté situovaném vySe nez 1000 m nad hladinou more

6. Pokud stroj neuzivate, udrzujte teplotu skladovaciho mista od —25 do 55 °C

Instalace

PFi instalaci peclivé dodrzujte pokyny uvedené v tomto navodu

1. Instalujte motor pouze kdyzZ je odpojen ze zasuvky

2. Upevnéte kabel tak, aby se nemohl hybat a zamezte styku s pohyblivymi ¢astmi stroje
3. Ujistéte se, Ze jsou motor, ovladaci panel a stroj uzemnény

4. Ujistéte se, Ze napéti sité odpovida specifikaci ovladaciho panelu

Odpojeni
1. Pfed odpojenim nechte stroj nejméné 5 min
2. PFi odpojovani zastréky ze sité, drzte vzdy za zastréku

Servis a udrzba

1. Ujistéte se, Ze servis a Udrzba jsou provadény vzdy kvalifikovanym pracovnikem

2. Nikdy nepouzivejte stroj pfi otevieném motoru nebo kontrolnim boxu

3. Pfi navlékani nité nebo dotyku se strojem vzdy vypnéte motor a sundejte nohu z pedalu
4. Vzdy pouZzivejte jen originalni nahradni dily
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DalSi bezpeénostni opatfeni

1. Nedotykejte se prsty Zadnych pohyblivych &asti

2.V pripadé instalovani doplnkovych zafizeni, dodrzujte vzdy standardni bezpeénostni opatfeni
3. Nikdy nepouzivejte motor s odmontovanymi bezpecnostnimi ¢astmi

4. Zamezte vniknuti tekutin do stroje nebo ovladaciho panelu

5. Nikdy nepoustéjte motor nebo ovladaci panel na zem

Opatieni pfed uZzitim
1. Sedlapnéte pedd ve vypnutém stavu 2. VZdy vypnéte Sici stroj, kdyZ opoustite
pracovisté.

E] ﬂ]ﬂ

3. Pri oprave Siciho stroje nebo vyméné 4. P pOJ te zemnici kabel co nejpozornéji.

jehly vZdy vypnéte Sici stroj. :T N
1 Tz

5. Nepripojujte raizné motory k jedné 6. Umistéte stroj co mozna nejdae od zdroju hluku.
zasuvce.

7. Déavejte si pozor navysoky tlak pri 8. Pxi pripojovani nebo odpojovani konektoru
odmontovavani kontrolniho boxul. k prednimu kontrolnimu boxu, drzte konektor za
(Pockejte 6 minut a nasledovné po objimku s Sipkou smérujici vpred.
vypnuti stroje zahajte demontaz.)

e
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9. Pokud se vyskytne chyba, zjistéte s
nejdiive jgi ¢islo. Nasledovne vypnéte
stroj a znovu zapnéte.

L 1Ea)lcl]
000/0/CG

11. Ocistéte stroj jednou za dva az tii
tydny.

T~ L :1
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/
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-
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13. P¥i propoj eni s VNgj &mi zai{zenimi
uzivejte co nejkratsi delky kabelu.

10. Nastavte vypnuti femene tak, aby nebylo prilis
velké ani malé.
Aew] Nastaveni vypnuti
L J.a, %, . Remen remene by mélo byt
LR uskutecnéno az je

N v motor umistén na pléatu:
RN nejdiive uvolnéte
AR e )
e AN matky (1, 2).
U ! Napéti femene se
nasledovng tihou

motoru nastavi samo.
Utahnéte obé matky.
12. Pii vymeéng pojistky otvirgjte kryt dle obrazku.
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3) UMISTENI A UZITi TLACITEK NA OVLADACIM PANELU

1. Predni éast
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2. Zadni éast

Napajeni
ovladaciho panelu

Napajeni
4) UVEDENI DO PROVOZU
1. Namontovani servo motoru na plat
1. Ujistéte se, Ze diry jsou vyvrtadny dle obrazku.
Plat
3-p9 Dira , 159 57 Dira pro
femenici

86

-

@ 41- Dira pro kabel

e S

2. Vlozte Srouby do platu. Pfipevnéte motor véetné protivibraénich gum na plat a utdhnéte matky.
* Pfed utdhnutim matek se ujistéte, Ze stfed femene na motoru sedi k femenici stroje.
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2. Instalace fremene a nastaveni jeho vypnuti

Instalace femene
- Odklopenim stroje pfitAhnéte femen
motoru k femenici stroje. Pak muzete
nainstalovat femen jednoduseji.
- Namontujte kryt femene ,B" a ujistéte
se, Ze se kryt nedotyka femene. Pak
utdhnéte Srouby.

Nastaveni vypnuti femene
Optimalni velikost vypnuti
- Optimalni velikost napnuti je dosazena
v pfipadé, Ze zatlatenim femene o 5-10
mm vyvinete silu 1 Newton

Nastaveni vypnuti
- Uvolnéte oba Srouby kotvy. Tim motor
femenici svou tihou vypne. Pak
utdhnéte horni Sroub tak aby se motor
nehybal. Pak pevné utahnéte i spodni
Sroub

Remenice

Yodig
femenice

@F—
(’_3: T Sroub

_llgi— vodiCe
E,._;IW I femenice
e
& \
Kryt

N femenice

o
Ovladaci panel

|

Kryt femenice

Sroub vodite
Femenice

Y

Sroub krytu Femenice

SGTSOM

Hornijistici matka

Spodni jistici matka

FORTUNA
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3. Instalace a nastaveni elektromagnetu zdvihu patky

Stroje Garudan
1. Nejdfive pfipevnéte hlavni vypinac, ktery je normalné situovany mezi elektromagnetem a drzakem
2. Podle obrdzku a podle instalacnich instrukci umisténych v prfisluSenstvi, umistéte vloZku na
olejovou vanu. Pak namontujte elektromagnet zdvihu patky.

Nastaveni zachazky elektromagnetu automatického zdvihu patky
Kontrola

Ujistéte se, Ze Sroub nastaveni zachazky
je situovan ve stfedu osy elektromagnetu.
Pokud tomu tak neni, upravte jeho polohu
pomoci upevnovaciho Sroubu.

Nastaveni

4.

Vertikalni zachazka patky se muze upravit
pomoci Sroubu nastaveni zachazky.
Nejdfive uvolnéte oba upevhovaci Srouby
a utahnutim nebo povolenim Sroubu
nastaveni zachédzky nastavte vertikalni
zachdzku. Pak utdhnéte upevrovaci
Srouby.

Instalace snimaée a nastaveni

clonky

Instalace snimace
Pro stroje GARUDAN s odstfihem nité

vSechny stroje GARUDAN vybavené
odstfihem nité jsou standardné osazeny
snimacem. Pro nastaveni  clonky
postupuijte dle obrazku.

Pro stroje dalSi stroje (v€. jinych znacek)

[ (o

S

Matice elektromagnetu

= R —_
Remenice ]

I

1

Snimaé
T _ T "Horni hfidel 1 ————

AT
F-:& braak

FORTUNA
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- Nejprve namontujte snima¢ na horni hfidel stroje. Pak pfipevnéte jistici pliSek k hlavé stroje.
Nasledovné pfipevnéte snimac Srouby k adaptéru.

Sroub Rozméry
Typ A SM 1i/32n=28
Typ B SM 5/i6n=24

Snimaé

Jistici svorky

Adaptér

Remenice

Jistici plisek (typ B)

Typ A

Typ B

=4

Jistici tyéka (typ A)

Svorka

Jistici Sroub

Nastaveni clonky

1. Smontujte clonky a snima v poradi dle

obrazku.

PodloZka

a nastavte spodni clonku tak, aby se linka na clonce a kalibra¢ni linka snimace kryly. Utahnéte Sroub
tak, aby se clonka nemohla otocit. Nyni uvedte nitovou paku do nejvy3si pozice. Uvolnéte upeviiovaci
Sroub a nastavte horni clonku dle obrazku. Davejte pozor, aby jste nepohnuli jiz nastavenou spodni
clonku. Nyni utdhnéte Sroub.

FORTUNA
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Pozice nastaveni

Jistici matka Jistici matka Kalibraéni linka snimate

Mastavovaci linka
clonky

9

-,

Nastaveni spodni Pootoéte 2 mm od Matsaveni horni NejvyEsi pozice UloZeni snimace
clonky nejniZsi pozice clonky nit'ové paky
jehelni tyée

Nastaveni clonek u stroji se zpatkovanim
* U stroji se zpatkovanim jsou nastavovaci linky clonek umistény na pravém okraji horni a spodni
clonky a méli by se kryt s osou snimace.

(Varovéni)
Po nastaveni clonek, spustte motor, aby si snima¢ mohl uloZit umisténi clonek.
5. Instalace klavesnice

Pro stroje GARUDAN
Nejdfive dle obrazku namontujte drzdk na klavesnici. Pak upevnéte klavesnici s drzakem na hlavu
Siciho stroje.

(Varovéni)
Po instalaci klavesnici, zajistéte kabel,tak aby se nepohyboval.

5) ELEKTRICKA INSTALACE A UZEMNENI

1. Specifikace elektrické zastrcéky

Pouzivejte jen schvalené elektrické z4strcky.

2. Specifikace elektrického proudu

Pro zapojeni pouZivejte materidly, které odolaji proudu vy$Simu nez 15A.

3. Nazev a popis vnéjSiho konektoru ovladaci panelu

1. Standardni konektor elektromagnetu

2. Elektromagnet zdvihu patky

3. Pravy / levy elektromagnet (u dvoujehlovych Sicich stroju)
4. Elektromagnet napinace a pomocny elektromagnet

6. Prepinac a kontrolka (u dvoujehlovych Sicich stroju)

FORTUNA 13
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4. Jak zménit nastavené elektrické napéti elektromagnetu

Uziva se pro hladky chod elektromagnetu pfi vykyvech napéti v siti.

1. Nastavena hodnota napéti elektromagnetu v zavislosti na napéti v siti
Pro elektromagnet 30V

Pro elektromagnet 24V

PFichozi napéti

Nastavena hodnota

PFichozi napéti

Nastavena hodnota

Pod 210V J1
210V-230V J2
Nad 230V J3

Pod 180V J1
180V-190V J2
Nad 190V J3

2. Nastaveni svorky

6) PRIPOJENIi UZEMNENi STROJE A MOTORU

Uzemnhovacim kabelem propojte motor a stroj dle obradzku. Ujistéte se, Ze zemnici kabel propojujici
motor a ovladaci panel je z tovarny bezpecné pfipojen.

(Varovani)
Spatné zapojeni motoru maze zpUsobit abnormalni chovani motoru.

7) BODY, KTERE JE NUTNO ZKONTROLOVAT PO
INSTALACI

1. Pfed spuSténim

1. Ujistéte se, Ze napéti sité odpovida napéti, uvedeném na Stitku ovladaciho panelu.
2. Zkontrolujte, zda jsou nasledujici konektory zapojeny:
- Sitovy konektor

Konektor zapojeni motoru

Konektor pfevodniku motoru

Konektor pedalu

Konektor snimace

DalSi konektory (option, kolenni zdvih patky, klavesnice)
. Zkontrolulte zda se femeny nedotykaji vedeni
. Zkontrolujte vypnuti femenu
. Zkontrolujte, zda jsou jistici matice na femenici fadné utahlé
. Zkontrolujte, zda je pouzity spravny Sici stroj (stroj s vazanym stehem, stroj s fetizkovym stehem)
. Zkontrolujte nastavené napéti elektromagnetu

~NOoO ol hWw

N

. Po spusténi

Zkontrolujte, zda sviti kontrolka snimace (pouze pokud neni uzit zabudovany snimac)
Zkontrolujte, zda pracuje klavesnice

Zkontrolujte smér otaceni stroje

Zkontrolujte, zda kolem stroje neni abnormalni horko, hluk nebo pach

PnNdE
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8) UMISTENI A OBSLUHA FUNKCIi NA KLAVESNICI

1. Umisténi tla¢itek na klavesnici

Viz klavesnice.

2. Obsluha klavesnice

A) Nastaveni normalni rychlosti Siti a horniho limitu rychlosti
Nastaveni rychlosti Siti pro pfisluSné programy

Nastaveni Nastavovaci procedura

1. Pouzitim Otocte regulatorem rychlosti Siti ve sméru hodinovych ruci¢ek pro zvySeni
regulatoru rychlosti rychlosti Siti (dle obrazku).

Siti =7

Snlzenl .'Ir l B ) "'| Zwysani
A

2. Zménou nastaveni || Stisknéte tlac¢itko (A) zarover s tlacitkem (Prog) po
rychlosti Siti na odstfihu nité. Tim se dostanete do moédu zmény
ovladacim panelu programu. Zmeérite kdd na displeji nad tlaCitky (N1)
a (N2) na ,02“. Tlagitky (C) a (D) nastavte
pozadovanou rychlost a stisknéte tlacitko (Enter).
Nasledovné stisknéte tlacitko (Prog). Tim zmizi
blikajici kontrolka a stroj se nastavi k praci

v poZadované rychlosti.

Dulezité body pro pfipad, Zze nelze nastavit rychlost Siti.

Rychlost, které Ize dosahnout bodem 1, se pohybuje pouze mezi minimalni a maximalni rychlosti,
nastavené v programu (A). Pokud je stroj nastaven na pfili§ nizkou rychlost, mélo by se zménit
nastaveni na rychlost vyssi.

B) Prace s ovladacim panelem SPU-100
Ctyf a dvou znakovy display

Ctyfznakovy displej: (A) (B) : Ukazuje pocet stehl zapositi na zac¢atku Siti
(C) (D) : Ukazuje pocet stehl zapositi na konci Siti
Obrézek ukazuje pfiklad, kdy jsou stehy zapoSiti na za¢atku i na konci Siti tfi.

Dvouznakovy displej: (N1) (N2) : Ukazuje kédy pro konkrétni zménu programd.

(Prog): Zména programu
(Enter): UloZzeni zmény programu

Tlacitko za¢atku zapoSiti:

Pouziva se k zabranéni uvolnéni nité na zacatku Siti. Stisknuti tlacitka prepina kontrolku mezi
tlaCitky jednotlivych modu zapositi.
G-*-ﬁ": | Bez zaposil “|..~'F": | Zatdtek zapetitl Dﬁﬁ’: Zataleh zapaskl
| "q"- =, 2 \
Teithn m-:-i:;:'l |'f"'_ ‘?\"'. r:;mﬁmf:- f'/ el
L] B -~ ’ \u\_ h B L [
\f__,-_"-—'_- a.f'-__..-____
% ﬂq ¥
a ¢ Q! ‘..f.:__._.,
* Pfed uzitim modu nastavte ¢islo pozadovaného stehu zapositi.
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Tlacgitko konce zapositi:

mezi tla¢itky jednotlivych médu zapositi.

o [
% Bez zapositi fe 1',.91 Kener zapoditi
C
& =) N
[ [T iteey T Ik Ié__\"
t A ____1&;%’-
i i
2 Dﬁ’

Pouzivéa se k zabranéni uvolnéni materialu na konci Siti. Stisknuti tlaCitka pfepina kontrolku

* Pfed uzitim modd nastavte ¢islo pozadovaného stehu zapositi.

Konac zapaditi

o)

e
e N
s e e

Tlagitko zastavovaci pozice jehly pfi pferuseni Siti:

na druhou pozici.

] rl

gl x_

-

[
L

Pii pierugani gill p———
zastawl Jehld v homl S
| Tiairxg | POTIE @aiu\nﬁ
i 0

|

'

T

|

[+]

PFi zapnutém stroji sviti vzdy jedna ze dvou kontrolek. Stisknutim tlacitka se pfepne kontrolka

Pfi preruseni
Eiti zastawl
el dalnl
pozici

_1_

Tlagitko zastavovaci pozice patky pfi preruseni Siti:

* Funkce je k dispozici pouze s automatickym zdvihem patky dodavanym na objednavku.

Q

l':

P praruseni Siti
eq patkn zestavl
w hornl pozicl

| _
i L.

Dlie

)]

PFi zapnutém stroji sviti vzdy jedna ze dvou kontrolek. Pozice jsou nasledujici:

Pii plerubanl Sit
& patka zastavl
r homi poxici

Tlacitko automatického odstfihu a odhozu:

K dispozici jsou tfi druhy Siti:

[ ] :
Hez autonatickihe 1 5 awematickim
oel=tiihn a arhozu

odstiham

®x]

btk |

-|®

[

.._

I x 5 autoambckym
arstiihem &
oo0hD2e m

|,

Tlagitko pul stehu:

£

PFi zapnuti tlagitka se stroj pootoci o pll otacky. Pokud pfidrzite tlacitko pal sekundy, vykona stroj
jednu ota¢ku. Pokud budete tladitko stiskavat opakované, spusti se Siti na pomaly chod.
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C) Prenastaveni poc¢tu poc¢ate¢nich a koncovych steh( zapositi

Uzijte nasledujiciho postupu k pfenastaveni poétu steh(l zapositi, nebot se m{ize aktualni pocet
stehll zapositi liSit od nastavené hodnoty z divodu riiznych pavodnich nastaveni stroju.

1) Pomoci tlagitek (A) (B) (C) a (D) nastavte na displeji pozadovany pocet steh(, feknéme tfi , jak je
uvedeno na nasledujicim pfikladu:

3]3]3)3] = 4|s13.e - S

Rl el ——L Cr
[ oL e L 2 L e T T ‘__,r____ ')
h.olh. JLGALOJ GJh Ll 5 =k
Priklad:
<P(ivodni nastaveni> <Nastaveni tfi steha> <Vysledné Siti po

pfenastaveni>

(2) Stisknéte soucasné tlacitko (Prog) a tlacitko pal stehu. UslySite pipnuti a na displeji se zobrazi
soucasné nastaveni.

(3) Nyni mate moznost vyuzit nastaveného poctu steh(l zapositi.

=1 - -
D A
Akl — | E';' It
w -l:f-ﬂlr— - -ki:b !
Priklad:
<Vkladani ¢isel stehu> <Vysledné Siti >

D) Préace s ovladacim panelem SPU-100, 300

* Funkce tlacitek jsou stejné jako u SPU-100 s nasledujicimi vyjimkami:
Tlagitko (Count) : Slouzi k nastaveni mnoZzstvi uSitého materialu (SPU-300)
Tlagitko (Edge) : Slouzi k praci s detekénim senzorem okraje materialu
Tlacitko (Pattern) :

Slouzi k Siti vzord.

& Pn i Ve vypnuliy [ 1* P V2aT Zap Uiy

Pracovni postup pfi Siti vzor(

Varovani pred zahajenim Siti vzord

1. Pfed stlacenim tlagitka (Pattern) odstfihnéte nit

2. Kontrolka tlagitka (Pattern) se nezhasne dokud neskongi aktualni Siti vzord. A to ani v pfipadé, ze
stisknete tlacitko (Off).

3. Kazdé nastaveni vzor( se ulozi. A to i v pfipadé, Ze vypnete stroj. Proto staci stisknout tlacitko
(Pattern) k Siti posledné nastavenym vzorem. Vyvolani nicméné vymaze vSechny parametry
pozadujici nové nastaveni.

4. Pfedem nastavte pozadovanou rychlost Siti vzord. Vysokootackové Siti vzorl miize ¢asto vést

k chybnému poctu stehl ve vzoru.

Nastaveni rychlosti Siti vzoru:

* NejdFive se ujistéte, Ze je zapnuto tlacitko (Pattern). Pak upravte nastaveny pocet stehu.
Nenastavuijte rychlost na pFilis vysokou hodnotu. Vysokootackové Siti vzord maze ¢asto vést
k chybnému poctu stehl ve vzoru.

1. Tovarni nastaveni je 2400 ot/min.

2. Stlacte tlacitko (N1) pro nasledujici zobrazeni displeje.

Nasledné nastavte pomoci tlagitek (C) a (D) pozadovanou rychlost.

c\%0\0|5F

0000 CQ

3. Zahaijte Siti.
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Nastaveni poctu stehud ve vzoru
1. Zapnéte tlacitko (Pattern)
2. Vyberte pozadovany vzor. Displej se zméni dle obrazku:

1‘1 e P Py

e N N Nl
3. Pro zpatkovani nastavte pocet stehi pomoci tlagitek (A) (B) (C) (D).

Nastaveni cesty (1, 2, 3...) a odpovidajiciho poctu stehd

1. Stisknéte tlacitko (Prog). Displej se zméni dle obrazku.

g ) o P

0000Ca
Nasledné pomoci tlagitek (N1) a (N2) nastavte cesty odpovidajiciho vzoru.
2. Pomoci tlagitek (C) a (D) nastavte na displeji pocet steht kazdého vzoru. Pokud neznate potrebny
pocet stehd, sesSlapnéte pedal dokud Siti nedojde do poZadované pozice. Poc¢et stehl se nasledné
zobrazi na displeji. Tla¢itkem (Enter) uloZte tuto hodnotu.

[ L T e [
Ny N Ry JM@
Obrazek ukazuje pfiklad se 30 stehy podél cesty 1.
3. Po ukonceni nastaveni zhasnéte kontrolku stisknutim tlacitka (Prog).

Siti vzord raznych tvar(
* Kazdy neprogramovany vzor Ize uloZit stejnym zplsobem jako pocet stehu (dle popisu vySe).

Vzor

) 0-255 steh je k dispozici pro cestu 1
Pouziva se pro rovné Siti, kde prace vyzaduje opakovani steht jednou

cestou

(5 0-255 stehl je k dispozici pro kazdou z cest 1,2 a 3
U ' Pouziva se pro Siti vzor(, kde prace vyZzaduje opakovani stehl tfemi po

sobé jdoucimi cestami.

0-255 stehl je k dispozici pro kazdou z 1-4 cest

Pouzivéa se pro Siti CtyF stran

0-255 stehl je k dispozici pro kazdou z 1-9 cest

Pouziva se pro souvislé Siti zpétnym stehem

0-255 steh je k dispozici pro kazdou z 1-20 cest

Pouziva se k Siti naprogramovanych mnohothelnikovych vzori

Jednodotekové manualni / automatické prepinani u Siti vzor(
* PFi automatickém Siti vzoru se jiz rozeSita cesta vzdy dokonéi. A to i kdyz sundate nohu z pedalu.

1. Stisknéte tlacitko (Prog). Displej se zméni dle obrazku.
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2. Stisknéte tlacitko (A) a vyberte si automatické nebo manualni Siti vzora.

R ; | :m E""I Mode
cocolcoiimia

A Ao

3. Stisknéte tlacitko (Enter).
4. Stisknutim tlacitka (Prog) se zhasne kontrolka a vybér je ukoncen.

Siti vzort Fetizkovym stehem
1. Naprogramujte a ulozte vzory
2. Stisknéte tlacitko (Chain) a nasledovné i tlacitko (Prog). Displej se zméni dle obrazku.

.
3. Pro pozadované Sici sekvence navolte pfislusné vzory a pak stisknéte tlacitko (Prog).
Zhasne se blikajici kontrolka. Tim je programovani ukonéeno.

* PFi Siti vzord Fetizkovym stehem, jak na zacatku tak i v priibéhu, blika kontrolka a kontrolka
dalSiho Siti sviti. Pokud chcete ukongit toto Siti, po¢kejte dokud se neukonci zrovna probihajici
Siti a stisknéte tlacitko (Chain). Kontrolka zhasne.

9) FUNKCE

1. Zakladni obsluha

1. Vyvolani

Uziva se v pfipadé, ze obsluha zapomene pdvodné nastavenou hodnotu.

Vyvola se pomoci tlagitek ,Start Back-Tack" + ,End Back-Tack" + ,Needle Up/Down*“ pfi zapnutém
stroji.

- —nﬂ

PRI IO
L L] [Clee00, Fu ]
f:\" ~'c ] ¥ ] y | - - I

| __"'““E_/{D.I_FLI‘I_z N1 o h jp_i_,pl;“ Jio i‘) i fen @ !

(] Cta ) [w[ ] faye] [ piom

* Varovani:

PFi uskute¢néni vyvolani se veSkeré uzivatelem nastavené informace zméni na ptvodni tovarni
nastaveni. Proto nepouzivejte vyvolani pokud to neni nutné.

Po vyvolani je nutné seslapnout pedal na rychlost vétsi nez 1000 ot/min na dobu 5 sekund, aby si
ovladac ovéfil polohu snimace.

2. Nastaveni setrvacnosti
Pouziva se k optimalnimu nastaveni setrvanosti stroje.
Doporucuje se neprovadét nastaveni setrvacnosti, pokud stroj zastavuje bez zjevnych potiZi,

stisknéte tlacitka (Prog) a (Enter) dokud se nerozezni chvéjici se tén. SeSlapnéte pedal dokud
neuslysite bzugivy ton.
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(Po ukonceni nastaveni setrvacnosti se stroj automaticky zastavi a spusti 8 kréat).
* Toto nastaveni Ize provést pouze po provedeném odstfihu.

3. Automatické uloZeni pozice snimace
Jesté nez zacnete Sit, tedy jakmile poprvé zacnete Sit, je doporu¢eno namontovat ovladac¢ na stroj a
nasledné seSlapnout pedal tak, aby si ovlada¢ ulozil pozici snimace.

4. Uziti spinacu
Spinace se uZivaji v pfipadé, Ze neni k dispozici klavesnice.

8-svorkovy spina¢

1 2 3 4 5 6 7 8
ON | Vybér Vybér | Horni pozice | Nahofe | Vybér Vybér Vzad Zména
OFF | Zpét Zpét Dolni pozice dole Zpét Zpét Vpfed | Beze zmény
A/B C/D Zastavovaci Patka | Odstfih | Odhoz Smér Zména
pocatek | konec pozice jehly otaceni | tlacitka A/B
zaposSiti | zapositi

4-svorkovy spinaé

1 2 3 | 4
ON | Horni svorky
OFF | Uziti hodnot | Nastaveni Maximalni rychlost
nastavenych | setrva¢nosti
na klavesnici
Bez Doladéni | Rychlost 1 | Rychlost 2
klavesnice
Cislo ON / OFF
3 OFF OFF ON ON
4 OFF ON OFF ON
Rych 2000 3000 4000 5480
lost

2. Zména nastaveni kldvesnice

1. BéZné funkce Siciho stroje (skupina A)

* RGzné pfidavné funkce servo motoru mohou byt uzivany po zméné plvodné nastavenych kod(
ovladace. Skupina program( ,A“ popsana dale odpovida pavodnim funkcim pfislusnych kédd. Toto
puvodni nastaveni Ize zménit dle pozadavk(l uzivatele. Pozorné si prectéte tento navod, nez za¢nete
s jakoukoli zménou a prosim objednejte si ,,UZivatelsky manudl”, kde najdete dalSi mozné funkce.

Postup pfi zméné program

Nez zacnete provadét jakékoliv zmény, odstfihnéte.

Stisknéte zaroven tlacitka (Prog) a (A). Ovladac se uvede do stavu, kdy je mozné provadét zmény.
Stisknéte tlacitko (N2) a/nebo (N1). Tim vyvolate na displej kdd, ktery chcete zménit. Pak pomoci
tlagitek (C) a (D) provedte zménu. Tlacitkem (Enter) ulozte zménu. Pak stisknéte tlagitko (Prog).
Zhasne se blikajici kontrolka.

* K navratu k pavodnimu nastaveni stisknéte sou¢asné tlacitka (SB/T) + (EB/T) + (ND UP/DN).
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Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
1 Minimalni rychlost pfi seSlapnuti pedalu 200 ot/min | 20-510 2 ot/min
2 Maximalni rychlost pfi seSlapnuti pedélu 4000 ot/min | 40-9960 40 ot/min
3 Rychlost odstfihu 180 ot/min 20-510 2 ot/min
4 Rychlost plilstehu na ovladadi 100 ot/min 20-510 2 ot/min
5 Eé/zcikéfst pfesunu jehly z horni do dolni 300 ot/min | 20-510 2 ot/min
6 KFivka pedalu 255 0-255 1
7 Rychlost po¢atecniho zaposSiti 800 ot/min 24-2040 8 ot/min
8 Rychlost koncového zapositi 800 ot/min 24-2040 8 ot/min
9 Doba odstfihu nité A9+A10=
(A24 se musi rovnat 1, uZziti pro typ 100 ms 4-1020 doba
s pneumatikou)
10 Doba nutna k napnuti 4-1020 A9+A10=
(A24 se musi rovnat 1, uZziti pro typ 200 ms doba
s pneumatikou)
11 Doba napnuti 0-255 1
(A24 se musi rovnat 1, uZziti pro typ 255
S pneumatikou)
12 Cekaci doba na dalsi operaci po provedeni 4 4-1020
= ms
odstfihu
13 Doba odhozu (Doba préce civky odhozu) 48 ms 4-1020 4 ms
14 Kompletni doba nutna k vykonani odstfihu 4-1020 4 ms
40 ms
a odhozu
15 Cekaci doba po provedeni odstfihu a 100 4-1020 4 ms
ms
odhozu
16 Cas pridrzeni jehly v horni pozici (Nasledné 300 5-1275 0,5 sec
; . Lo 2 x0,1
se jehla automaticky pfemisti do spodni sec
pozice)
17 Cas potfebny k uvedeni jehly do dolni pozice 100 ms 40-1020 4 ms
18 Zdvih patky po odstfihu 0 0/1 1= zapnuto
19 Pozice pedalu pfi odstfihu 0/1/2 0= nejnizsi
citlivost
1= stfedni
0 citlivost
2= nejvyssi
citlivost
20 Maximalni rychlost Siti (V pfipadég, Ze je 200 ot/min 200-2000 40 ot/min
pohyb podévaci patky na 4,8-7,0 mm)
21 NepouZziva se
22 Dvaijité poatecni zapositi 0 0/1 1= zapnuto
23 Dvaijité koncové zapositi 0 0/1 1= zapnuto
24 ReZim odstfihu nité 0/1/2 0= odstfih
0 1=bez
odstfihu
2= odstfih
25 NepouZiva se
26 Vybér pracovni pozice civky zpatkovani 0 O=jehla dole
1=jehla nahore
27-29 | NepouZiva se
30 PInoautomatickeé Siti v rozich u 0 0/1 1= zapnuto
dvoujehlového stroje
31 Rychlost pfi plnoautomatické Siti v rozich 200 ot/min 24-2040 8 ot/min
32 Pocet zakladnich stehd po navoleni levé 0-64 1 steh
iehly 3 stehy
33 Pocet sekundarnich stehd po navoleni levé 0-64 1 steh
iehly 3 stehy
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Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
34 Pocet zakladnich stehd po navoleni pravé 3 steh 0-64 1 steh
iehly stehy
35 Pocet sekundéarnich steht po navoleni 0-64 1 steh
. 3 stehy
pravé jehly
36 Doba pusobeni solenoidu levé/praveé jehly igg x0,1 5.1275 0.5 sec
37 NepouZziva se
38 NepouZziva se
39 Nepouziva se
40 Vybér typu senzoru okraje 0 0: vysoka aktivita
1 : nizka aktivita
41 Pocet stehl po tom, co senzor vyhodnoti 3 stehy 0-255 1 steh
konec okraje
42 Rychlost Siti po tom, co senzor vyhodnoti 1000 ot/min | 2-2040 8 ot/min
konec okraje
43 Vybér jednodotykové (automatické) funkce |0 0/1 1=auto
44 Vybér jednodotykového rezimu Siti (Stroj 0 0/1 1=jednodoty
bézi nepretrzité,i kdyz je pedal v neutralni kovy rezim
pozici)
45 Jednodotykova rychlost Siti 2000 ot/min | 40-9960 40 ot/min
Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
46 Rezim Siti N-stehem (Stejny rezim jako pfi |0 0/1 1=N-steh
Siti senzorem okraje, ale s pouzitim jiného
senzoru)
47 Siti pfed-stehem 0 0/1 1= zapnuto
(Siti, které se provede pred kazdym Sicim
rezimem)
48 Pfed-stehové stehy 3 stehy 0-255 1 steh
49 Pred-stehova rychlost 2040 ot/min | 24-2040 8 ot/min
50 Vybér rezimu pocatecniho zapositi 1 0O=Zastaveni je
umoznéno béhem
zpatkovani
1= Zastaveni je
umoznéno béhem
zpatkovani
2=Zpatkovani
provedeno pfesné
51 Vybér rezimu koncového zapositi 0 0/1 1= Zpatkovani
provedeno
presné
52 Rychlost prvniho stehu v reZimu pfesného | 200 ot/min 24-1020 8 ot/min
zapositi
53 Rychlost manualniho vypinace zpétkovani |0 0/1 O=Tlag. A
(Tlagitko A nebo B) 1=Tlag. B
54 Vybér funkce tlacitka A 2 0 : Pouze
manualni
zpatkovani
1: Jednim
stiskem jehla
v dolni pozici
2 : Dvéma
stisknutimi jehla
v dolni pozici
3 : Pomalé Siti pfi
zastaveni
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Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
55 Vybér funkce tlacitka B 0 0 : VKkladani / mazéani zapositi
1 : Jednim stiskem jehla v dolni
pozici
2 : Pomalé Siti pfi zastaveni
3 : Pouze manudlni zpatkovani
56 Vybér rychlosti manualniho zpatkovani 0 0 : Rychlost probihajiciho Siti
1 : Rychlost poc¢atecniho
zapositi
57-59 | Nepouziva se
60 Zpétny chod po odstfihu. (Motor se po 0 0/1 1=zapnuto
odstfihu uvede do zpétného chodu a jehla
se zastavi nejvysSi pozici)
61 Délka zpétného chodu 60 pulsu 0-255 1 puls
62 Zablokovéani Femenice pfi zastaveni Siti 0 0/1 1= zapnuto
63 Sila zablokovani femenice 40 10-100 1
64 Délka navraceni zpét 20 10-100 1
65 Smér otaceni motoru 1 0/1 1: Vpred
2. Zpét
66 Normovand rychlost 1000 ot/min | 40-9960 40 ot/min
67- NepouZiva se
99

* Vysvétleni Sedych &asti
Kazda z Sedych ¢asti predeslé tabulky ma prioritu tfi Sicich rezim(:
Priorita 1: A40-A42: Siti se senzorem kraje
Priorita 2: A44-A45: Jednodotekovy rezim Siti
Priorita 3: A46: Siti reZimem N-stehu

Sici rezimy se nepouzivaji pfi $iti vzort, mimo $iti se senzorem kraje.

2. Skupina B
M0Zzete zménit parametr kazdého elektromagnetu a vSechny druhy vstupniho a vystupniho signalu
* Nasledujici parametry jsou uréeny pouze pro vySkolené techniky. Pokud chcete tyto parametry ve
skupinach B, C a D zménit, zapnéte stroj a stisknéte tlacitko ,Prog“.

Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni

1 500 x 0,1% |0,5-1000 0,5%
2 1020 ms 4-1020 4 ms
3 50 % 0-100 10 %
4 200 ms 4-1020 4 ms
5 100% 0-100 10%
6 100 ms 4-1020 4 ms
7 50% 0-100 10%
8 100 ms 4-1020 4 ms
9 50% 0-100 10%
10 100 ms 4-1020 4 ms
11 100% 0-100 10%
12 100 ms 4-1020 4 ms
13 100% 0-100 10%
14 100 ms 4-1020 4 ms
15 100% 0-100 10%
16 100 ms 4-1020 4 ms
17 Neuziva se

18 Neuziva se

19 Neuziva se

20 Kompenzace pocateéniho zapositi A 0 stehd 0-54 1 steh
21 Kompenzace pocateéniho zapositi B 0 stehd 0-54 1 steh
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Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
22 Kompenzace koncového zapositi C 0 stehud 0-54 1 steh
23 Kompenzace koncového zapoSiti D 0 stehud 0-54 1 steh
24 0 0/1 1=zapnuto
25 Mad pocitadla (Podle cyklt nebo po 0 0/1 0= cykly
odstfihu) 1=po
odstfihu
27 Krok nasledujici po konci poéitani 0 0/1/2 0=bzuceni
a Siti
1=bzuceni
2=38iti
28 Automatické vymazani pocitadla / 0 0/1 1=zapnuto
Nastaveni po konci poéitani
29 NepouZziva se
30 Kontrola elektromagnetu zapositi
(Zobrazeno ,7" — vystup00)
31 Kontrola elektromagnetu odstfihu
(Zobrazeno ,6" — vystupQ7)
32 Kontrola elektromagnetu odhozu
(Zobrazeno ,1" — vystup02)
34 Kontrola elektromagnetu napinace
(Zobrazeno ,4“ — vystup05) Po zadani ¢isla elektromagnetu, ktery chcete
35 Kontrola levého e|ektromagnetu zkontrolovat, stisknéte tlacitko pﬁlstehu
(Zobrazeno ,3" — vystup04)
36 Kontrola pravého elektromagnetu
(Zobrazeno ,2" — vystup03)
37 Kontrola pomocného elektromagnetu
(Zobrazeno ,5" — vystup06)
41 Vybér sekvence odstfihu 0 0-64 1
43-49 | NepouZiva se
50 Kontrola vstupniho konektoru — pin00 Off / On Zobrazen
(tlacitko A) vstup ,,On*
51 Kontrola vstupniho konektoru — pin01 Off / On Zobrazen
(tlagitko B) vstup ,,On*
52 Kontrola vstupniho konektoru — pin02 Off / On Zobrazen
(spinac¢ Y stehu) vstup ,On*
53 Kontrola vstupniho konektoru — pin03 Off / On Zobrazen
(spinac 2/4 stehu) vstup ,,On*
54 Kontrola vstupniho konektoru — pin04 Off / On Zobrazen
(spinacg % stehu) vstup ,,On*
55 Kontrola vstupniho konektoru — pin05 Off / On Zobrazen
(spinac 4/4 stehu) vstup ,,On*
56 Kontrola vstupniho konektoru — pin06 Off / On Zobrazen
(pravy spinac) vstup ,On*
57 Kontrola vstupniho konektoru — pin07 Off / On Zobrazen
(levy spinag) vstup ,,On*
58 Kontrola vstupniho konektoru — pin10 Off / On Zobrazen
(spinac¢ zdvihu patky) vstup ,,On*
59 Kontrola vstupniho konektoru — pin11 Off / On Zobrazen
(tlagitko pllstehu) vstup ,,On*
60 Kontrola vstupniho konektoru — pin12 Off / On Zobrazen
(pedal vpred krok 1) vstup ,,On*
61 Kontrola vstupniho konektoru — pin13 Off / On Zobrazen
(pedal zpét krok 2) vstup ,,On*
62 Kontrola vstupniho konektoru — pin14 Off / On Zobrazen
(pedal zpét krok 1) vstup ,,On*
63 Kontrola vstupniho konektoru — pin15 Off / On Zobrazen
(senzor okraje) vstup ,,On*
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Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
64 Kontrola hodnoty analogového vstupu 0-255
konektoru pedalu
65 Kontrola maximalni hodnoty vstupu 0-255
konektoru pedalu
66 Kontrola signalu snimace
67 Kontrola fazovani signalu kodéru (pfesné
pozice femenice stroje)
67-98 | Neuziva se
99 EEPROM verze Zobrazeno
nXXX
3. Skupina C
Velikost zrychleni v zavislosti na seSlapnuti pedéalu
* Doporucuje se prenechat nastaveni této funkce vySkolenému technikovi.
Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
1 Rozsah seSlapnuti pedalu vpred, krok 1 10/64 0-64 1/64
2 Rozsah seSlapnuti pedalu vpred, krok 2 15/64 0-64 1/64
3 Rozsah seSlapnuti pedalu vpred, krok 3 31/64 0-64 1/64
4 Rozsah seSlapnuti pedalu vpred, krok 4 40/64 0-64 1/64
5 Rozsah seSlapnuti pedalu vpred, krok 5 36/52 0-64 1/64
6 Max. rychlost pfi seSlapnuti pedalu, krok 1 | 440 st/min 40-9960 40 st/min
7 Max. rychlost pfi seSlapnuti pedalu, krok 2 | 920 st/min 40-9960 40 st/min
8 Max. rychlost pfi seSlapnuti pedalu, krok 3 | 4000 st/min | 40-9960 40 st/min
9 Max. rychlost pfi seSlapnuti pedalu, krok 4 | 5480 st/min | 40-9960 40 st/min
10 Max. rychlost pfi seSlapnuti pedalu, krok 5 | 9960 st/min | 40-9960 40 st/min
11-19 | Neuziva se
20 Pomaly start po odstfihu 0 0/1 1=zapnuto
21 Pomaly start po zastaveni stroje 0 0/1 1=zapnuto
22 Zmeéna rychlosti pfi pomalém startu 0 0/1 1=zapnuto
23 Rychlost prvniho stehu pfi pomalém startu | 400 st/min 40-9960 40 st/min
24 Rychlost druhého stehu pfi pomalém startu | 400 st/min 40-9960 40 st/min
25 Rychlost tfetiho stehu pfi pomalém startu 640 st/min 40-9960 40 st/min
26 Rychlost ¢tvrtého stehu pfi pomalém startu | 1000 st/min | 40-9960 40 st/min
27 Rychlost patého stehu pfi pomalém startu | 1680 st/min | 40-9960 40 st/min
28-29 | Neuziva se
30 Maximalni rychlost motoru 3405 ot/min | 15-3405 15 ot/min
31 Doba kontroly vystupniho signalu snimac¢e |40 x 0,1 sec |5-1275 0,5 sec
(Chyba 130Er se zobrazi, pokud neni
detekovan signal ve stanovené dobé)
32 Doba kontroly pretizeni motoru 30 x0,1sec |5-1275 0,5 sec
(Chyba 129Er se zobrazi, pokud motor
nedosahne pozadované rychlosti v daném
Case)
33 Doba kontroly pfepéti elektromagnetu 100 ms 4-1020 4 ms
34 Doba kontroly vypnuti motoru 300 ms 4-1020 4 ms
35-99 | Neuziva se
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4. Skupina D

Pracovni pozice elektromagnett pfi odstfihu
* Doporucuje se pfenechat nastaveni této funkce vySkolenému technikovi.
* Nastavte pracovni pozice odstfihu a napinace.

Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
1 Automatické nastaveni odstfihu a napinace | 1 0/1 O=nastaveni
zakaznika
1=auto
9-99 | NeuZiva se
5. Skupina AF
Sekvence odstfihu a
* Doporucuje se prenechat nastaveni této funkce vySkolenému technikovi.
Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
1 Prvni adresa sekvence odstfihu 03 Hex 00-FF 01 Hex
2 Druha adresa sekvence odstfihu F8 Hex 00-FF 01 Hex
3 Treti adresa sekvence odstfihu 00 Hex 00-FF 01 Hex
4-64 |* AF1-AF64 jsou uZivatelské adresy sekvenci odstfihu
* Tato funkce umoznuje ulozit mnoho uzivatelem definovanych sekvenci odstfihu
* Metoda programovani sekvence odstfihu:
- Zacnéte nasledujici adresou po konci predeslé sekvence
- Hodnota prvni adresy kazdé sekvence znamena celkovy pocet byt-0 sekvence,
které budou programovany, v€etné adresy.
- Od druhé adresy kazdé sekvence , muze byt sekvence naprogramovana dle
sekvence odstfihu.
- PFikaz konce musi byt zadan aZ na konci sekvence.
65-69 | Neuziva se
81 Zpomaleni z béZici rychlosti na rychlost po |54 2-100 2
detekci signalu ze snimace okraje
82 Zpomaleni z rychlosti po detekci signalu ze | 4 2-100 2
snimace okraje na zastavovaci ryhlost
83 Velikost zrychleni (¢im vétsSi hodnota, tim 60 10-100 1
rychleji se seSlapnutim pedalu zvysi
rychlost)
84 Velikost zpomaleni (€im vétsi hodnota, tim | 30 10-100 1
rychleji se seSlapnutim pedalu snizi
rychlost)
85 Rychlost tésné pred zastavenim 16spt 0-255 1spt
86 Velikost setrvaénosti 0-255
97-99 | Neuziva se

* Vysvétleni Sedych ¢asti

AF72 (DIST1) — Vzdalenost od horniho / dolniho okraje pro okamZité zpomaleni pfi zastavovani
motoru. Cim vétSi hodnota, tim rychlejsi zpomaleni.
AF76 (KC2) — Tato funkce souvisi s nastavenim setrvagnosti. Cim vét3i hodnota, tim pomalejsi.

Doporucuje se pfenechat nastaveni této funkce vySkolenému technikovi.

AF80 (KF2) - Tato funkce souvisi s nastavenim setrvaénosti. Cim vétsi hodnota, tim pomalejsi.

Doporucuje se prenechat nastaveni této funkce vySkolenému technikovi.
AF81 (accel A) - Tato funkce souvisi s nastavenim setrva¢nosti. Cim vétsSi hodnota, tim

rychlejSi okamzité zastaveni.

AF83 (accel B) — Tato hodnota znamena velikost zrychleni.
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