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PROHLASENi O SHODE

My ANITA B, sr.o.
Pramyslova 2453/7
680 01 Boskovice
| CO: 25584448

ProhlaSujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku spliuji hygienické a
bezpe¢nostni pozadavky technickych predpisi pro strojni zarizeni a Ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouzivani uvedeného v navodu bezpec¢ny. Prijali jsme opatieni, kterymi
zabezpetujeme shodu vSech strojnich zatizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se z&kladnimi poZadavky.

Nézev vyrobku: Pohonna jednotka GARUDAN
Typ: 160
Vyrobce: H.S. Machinery CO.,LTD

No.5, Lane 632, Chung Cheng, Shul In Chen
Taipei Hsen, Taiwan, R.O.C
Popis a uréeni:
Pohonna jednotkatvori celek, ktery je spolu se svym prisluSenstvim uréen k pohonu
Sicich hlav primyslovych Sicich stroju.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno a) zakona ¢.
22/1997 Sh.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaSeni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:
A. - Natizeni viady :

¢. 168/1997 Sh. ve znéni NV ¢.281/2000 Sh. - o elektrickych zatizenich nizkého napéti,
¢. 169/1997 Sh. ve znéni NV ¢.282/2000 Sh. - o elektromagnetické kompatibilite,
¢. 170/1997 Sh. ve znéni NV ¢.283/2000 Sh. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:
CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998  CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

Poznamka: Toto prohléSeni se vztahuje pouze na vySe uvedenou pohonnou jednotku
GARUDAN. ProhlaSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouZzit, musi provést dodavajici firma podle zakona
¢. 22/1997 Sh. sama.

Misto vydani : Boskovice
Datum vydani: 07-01-2012

i 60 4




ANITA ©

1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: i60

Typ: AC Servo

Napdjeni: 1x230V/ 50 Hz
Vykon: 500 W

Max. rychlost: max.5000 ot/min
Vaha: 9,3 kg

Rozméry: 400 x 310 x 420 mm

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukonceni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji pfedejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobku.

2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pfed pouzitim stroje si dikladné prectéte tento opera¢ni manual
Veskeré instrukce oznacené /'\ je nutno dusledné dodrzovat, aby nedoSlo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
Nepouzivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Zapojte spravné uzemneéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatfete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otad¢kach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:

1) Pr¥ipojeni ¢i odpojeni konektor na ovladacim panelu.

2) Navlékani nité.

3) Odklopeni hlavy stroje.

4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.

5) Odchod od stroje.
10. Opravy a ddkladnou udrzbu smi provadét pouze vySkoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

CoNoOrWNE
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3) UVEDENI DO PROVOZU

1. Instalace ovladaciho boxu

3.1.1 Z pravé strany nechte 100 mm volné misto.
3.1.2 Namontujte ovladaci box pod plat

2. Instalace jednotky Fizeni rychlosti

Tak s
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3. Nastaveni citlivosti nozniho pedalu

3.8.1 Odpor seSlapnuti - pruzina A
3.8.2 Odpor zpétného seslapnuti - matice B
3.8.3 Zabér pedalu - otvory C

3.8.4 Pokud na tahlo motoru pfipeviujete spina¢ odsavaciho zafizeni, zmérite nastaveni A a C podle
obrazku nize.

Pro zakladni zapojeni V ptipadé pripojeného Venturi Device
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4) ZAPOJENI A ZEMNENI
1. Jednofazové a trifazové zapojeni
Zeleny/zluty kabel je zemnici.
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2. Zapojeni jednofazového motoru (220 V) k tFifazovému rozvodu (380 V)

Pokud nemé& rozvod neutralni kabel, nem(ze byt motor na tento rozvod pfipojen.
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3. Zapojeni jednofazového motoru (220 V) k tFifazovému rozvodu (220 V)

= w

4. Zmeéna napéti elektromagnetu

Pozn.: JP1je 30V, JP2je 24 V.
Pfed zménou vypnéte motor a vyckejte 10 minut.
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5) OVLADACI BOX

1. Predni strana
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2. Zadni strana
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6) PROGRAMOVATELNY DISPLEJ

1. Vstup do mdédu [Normalni rezim]

Zapnéte stroj. Automaticky jste vstoupili do normalniho rezimu.
*V normalnim reZzimu se zobrazeni displeje pro stroje s vdzanym a fetizkovym stehem I[iSi.
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2. Zakladni funkce v médu [Normalni rezim] pro stroje s retizkovym stehem
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3. Vstup do rezimu parametru [A] (parametry 1-46)
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4. \/stup do rezimu parametru [B] (parametry 1-122)
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5. Zakladni funkce v rezimu parametrt [A] a [B]
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Rezim parametru [A] : vychozi parametr je [001.H]. Dostupné parametry jsou 1-46.
Rezim parametru [B] : vychozi parametr je [047.MAC]. Dostupné parametry jsou 1-122.
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6. Pfehled parametru

5.9.1 Prehled parametru
Maod | Kéd Funkce Rozsah | Popis
001.H Maxmalm rychlost Sit 50 ~ 9999 | Nastaveni maximalni rychlosti Siti
(ot./min)
Rychlost po¢ate¢niho ] T orr oo
004. N zapositi (zhugtzni) 50 ~ 8000 Nastaveni rychlosti poc¢atecniho zapositi (zhusténi
) stehu)
(ot./min)
Rychlost koncového ] . , o eyt
005. V zapositl (zhustani) 50 ~ 8000 Nastaveni rychlosti koncového zapositi (zhusténi
. stehu)
(ot./min)
006. B Rychlo_st zaposivani 50 ~ 8000 | Nastavuje rychlost zapoSivani
(ot./min)
007.S Mlnlm_alm otacky 50 ~ 2000 | Nastavuje minimalni rychlost Siti
(ot./min)
008.SLS Pocet steha pomalého 0~ 99 Na,svtaVUJ_e pocet stehd, které jsou Sity pomalymi
A startu otackami.
Automaticka rychlost Siti . Nastavuje rychlost Siti v automatickém rezimu (
009- A | (ot./min) 50~ 8000 | bt jen kdy? je kod 37 = ON
010.ACD Autom_atlcke zapositi ON / OFF ON :}a}posm se provesie gutomvatlcky , OFF = ’
(ot./min) zapositi se provede zpétnym seslapnutim peedalu
, - J =solenoid je aktivni v klidu i za chodu stroje
011.RVM | Typ funkce zpatkovani /8 B= solenoid je aktivni jen za béhu stroje
040. W O N | Odhoz niti ON/OFF | ON =zapnuto OFF =vypnuto
041.TM Odstfih niti ON/OFF | ON =zapnuto OFF =vypnuto
045.SP Zobraz_em rychlosti Siti 0 ~ 8000 | Zobrazuje aktualni otacky stroje
(ot./min)
046.DIR |Smér otacen cw 7 cow | SW= po sméru hod. rucicek, cew=
proti sméru hod. rucicek
060. L Nizké otacky (ot./min) 50 ~ 500 | Nastavuje nizké otacky stroje
061 T Odstfihové otacky
' (ot./min) 50 ~ 500 | Nastavuje otacky odstfihu
064.FO Doba zdvihu patky (ms) 0 ~ 990 | Nastavuje dobu zdvihu patky
065. EC Nastvuje proud pfivedeny do elmagnetu zdvihu
' Sila zdvihu patky % 10 ~ 90 | patky
Zpozdéni zdvihu patky Nastavuje zpozdéni zdvihu patky po seSlapnuti
066. FD .
(ms) 0~ 990 |pedéalu.
ON= P¥i zpétném seSlapnuti do 1 polohy se patka
070. HHC | Zru3eni automatického nezdvihne OFF= pri
B zdvihu patky ON / OFF | zpé&tném seslapnuti do 1 polohy se patka zdvihne
075. SFM | Bezpeénostni spina¢ NC/NO | NO=otevieny typ NC=Spojeny typ
083.T2 | as odsttihu (ms) 0 ~ 990 | Nastavuije rychlost provedeni odstfihu
087 L2 Cas otevreni napinacd
' (ms) 0 ~ 1500 | Nastavuje dobu otevieni napinacd pri odsttihu
093. W2 | Cas odhozu nit& (ms) 0 ~ 9990 | Nastavuje dobu odhozu nité
119.DD | Typ motoru ON /OFF | ON=dirrect drive OFF= pohon klinovym femenem
121 ANU ON= Ppo zapnuti stroje se jehla automaticky
' Pozice jehly pfi spusténi | ON/OFF | pfesune do horni pozice OFF=neni pouzito
122 HL Maximalni otacky
' (ot./min) 50 - 9999 | Nastavuje maximalni otac¢ky motoru.
i 60 Serie 13
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7) UDRZBA

1. Chybova hlaseni a méreni

5.1.1 Motory i600M jsou pfisné testovany aby nedoslo k vyskytu poruch.
5.1.2 VétSina chyb souvisi s chybnym nastavenim parametra ¢i zpracovanim vystupnich signald.

5.1.3 Pokud dojde k nestandardnimu béhu stroje, mél by technik postupovat podle navodu,
pfipadné kontaktovat nejblizsi autorizované servisni stfedisko.

5.1.4 Nasleduje pfehled moznych chybovych hlaSeni a postupt k odstranéni jejich pficiny.

KOD CHYBY POPIS ODSTRANENI
E4 Vysoké napéti Zkontrolujte napajeni
E7 Spatné zapojeni / chyba signalu Zkontrolujte konektory, snimac¢ a chod stroje
snimace / zablokovany stroj
E8 Chyba kodéru motoru Zkontrolujte kodér motoru
E9 Chyba elektromagnetu Motor bézi, ale bez vystupnich signélu.
Zkontrolujte elektromagnety
E1ll Po spusténi nedojde k automatickému Zkontrolujte snimac
zdvihu jehly
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9) SEZNAM NAHRADNICH DiLU

(3)i 60 Parts List :
Motor Set Assembly
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Control Box Assembly
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1-2 for = FR
Overlock ™= 8% “Fe
Accessories | | | ] |
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MO Crder Code Parts Mame | Description MO, | Order Cods FParts Mame |Description
11 2P 54 XK TN Metor Sat Crplion 2.5 | 2¥PPCBB0O LED Pane! Baard | Fori B0
12 VPRI XN Motar Set Crphan 2-6 F123MVEE0 Cantred Pansd For i B0
2-7 | 2¥P15MPBE3D0T | LED Panel Plate Fori BO
-6 | 2VIP34 (2000000 Maotar Body Ophion 2-8 | 2¥P12MPB2E202 | Caver For i B0
2 2vPiB4088R001 Coriral Box | 200 ~ 240V 3 2YPHB0OXXRE | Synchronizer Oiption
AVPIE40ETWD0 Coniral Box 200 - 240V 4 2PTOE0800M Spesd Contral Unid| For i B0
2PIE4 D560 Cordral Box 200 ~ 240V
2-1 | 2VP12MFPBZE201 Caover For i 60
22 2VPTO304201 Cement Resistar | For | 60
2-3 2VPIG402001 MMain Board 1% 204
2-4 | VPG4 DEBROD Connector Panal | | G0-4-BR
ABlsd0EnNooD Connecior Panal | | B0 70
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NOTE:
Item Voltage supply Factory setting Laocation Description
Note 1 24V/30V 24V JP1/IP2 JP1=30V IP=24V
MNote 2 SVA2ZV 5V JP3 Must be zet at 3V
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{2). 160-4-46 :
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NOTE:
Item Voltage supply Factory sefting Location Description
Note 1 2430V 24V JPL/TP2 JP1=30%JP=24V
Note 2 SVAZV A JP3 Must be set at 5V
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