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1) TECHNICKE PARAMETRY
Model: G60

Typ: AC Servo

Napajeni: 1x230V/50Hz

Vykon: 600 W

Max. rychlost: 6500 ot/min

Vaha: 7 kg

Rozmeéry: 340 x 290 x 250 mm

Motor je urcen jako zakladni pohonna jednotka prlimyslovych Sicich strojd, kterou lze nahradit
konvencni spojkové motory.

Nedisponuje Zadnymi vystupy pro ovladani funkci jako odstfih, zdvih patky, zapositi apod. Pokud
pozZadujete tyto funkce, nalezete v nasi nabidce jiné vhodné typy motoru.

Dodavame dva typy motora:

Bez polohovani jehly (bez snimace)-motor se chova jako standardni spojkovy motor a jehla zastavuje
zcela ndhodné.

S polohovanim jehly (se snimacem)- jehla skonéi vidy v stejném nastaveném misté.

U typu se snimacem, si prosim predem ovérte, zda k Vasemu stroji Ize snimac pfipevnit, ne vSechny
stroje jsou pfipraveny pro pouziti snimace. V pfipadé nejasnosti kontaktujte nase servisni oddéleni.

Pokyny pro likvidaci

Po ukonceni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

2) BEZPECNOSTNIi OPATRENI

Ptred poufZitim stroje si dikladné prectéte tento operaéni manudl
Veskeré instrukce oznadené /!\ je nutno disledné dodrzovat, aby nedoslo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
Nepouzivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatiete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otackach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:
1) Pripojeni ¢i odpojeni konektor( na ovladacim panelu.
2) Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.
4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.
5) Odchod od stroje.
10. Opravy a dikladnou tudrzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

=
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3) UVEDENI DO PROVOZU

3.1. Instalace motoru

Vyvrtejte 3 devitimilimetrové a 1 ¢tyfcentimetrovy otvor do platu podle vykresu.
Motor pfipevnéte tak, aby Ffemenice na ném a na hlavé stroje byly v ose.

3.2. Instalace snimace 5
roub =N
Nasadte snimac na femenici a dotahnéte Srouby. :
v Vs s s m =
Sefizeni polohovani:
a) Jehla v horni poloze Clonka —]
Ruénim kolem nastavte nitovou paku do nejvyssi polohy;

cervenou znacku clonky A sefidte oproti cervené znacce
na krytu.

b) Pokud chcete nastavit zastaveni jehly ve spodni poloze (za zachazkou), nastavite ji pomoci
parametru P7.

3.3. Nastaveni citlivosti nozniho pedalu

Odpor seslapnuti - pruZina A
Odpor zpétného seslapnuti - matice B
Zabér pedalu - otvory C

Pokud na tdhlo motoru pfipevnujete spinac¢ odsavaciho zafizeni, zménte nastaveni A a C podle
obrazku nize.

Pro zakladni zapojeni V pripadé pripojeného Venturi Device
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4) RiDiCi BOX

Vstup jednotky fizeni
rychlosti

Displej

P —

Indikace sméru
otaceni
s

Vstup do parametr(
Nastaveni hodnoty

4.1. Ovladani ridiciho boxu

4.1.1 Zména sméru otaceni

v

Vstup snimace

Jehla nahore
Bez pozice

Jehla dole

Je indikovana vzdy jen
jedna moznost

UloZeni parametrd
Vybér nastavovaného
parametru

Soucasné stisknéte tlacitko MODE a zapnéte hlavni vypinac. Naslednymi stisky tlacitka MODE
nastavte poZadovanou hodnotu:
CC = po sméru hodinovych rucicek (obvykle overlocky a interlocky, kdyz se ru¢ni kolo toc¢i smérem od

obsluhy)

C = proti sméru hodinovych rucicek (obvykle stroje s vazanym stehem, kdyZ se rucni kolo toci smérem

k obsluze)
Potvrdte stiskem SET.

4.1.2. zména polohy jehly (pouze u motoru se snimacem)

Soucasné stisknéte tlacitko SET a zapnéte hlavni vypinacé. Naslednymi stisky tlacitka MODE zvolte
polohu UP — nahofe nebo DOWN — dole. Potvrdte tlacitkem SET.

4.1.3 Vybér kodu stroje

Krok 1 Stisknéte tlacitko MODE tolikrat, nez vyberete PZ.
Krok 2 Stisknéte SET a zobrazi se AO

Krok 3 Stiskem MODE pfepinate Aaz E

Krok 4 Stiskem SET nastavujete Ciselnou hodnotu 0 aZ 9.

4.1.4 Postup pii zméné parametru

Krok 1 Stisknéte tlacitko MODE.
Krok 2 Kazdym dalSim stisknutim tlacitka MODE, vyberte poZadovany parametr PO aZ FS.

Krok 3 Stisknutim tlacitka SET potvrdite vybér parametru, ktery budete upravovat.

Krok 4 Tlacitkem MODE, nastavte poZadovanou hodnotu parametru podle tabulky parametr( nize.

Kazdym stiskem zvysite hodnotu o jednu jednotku parametru.
Krok 5 Stisknéte SET pro uloZeni.
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) TABULKA PARAMETRU
Rozsah Dvoujehl
Cislo nastaven Jednotka Ploché ové Sloupové | Overlocky Interlocky
parametru | Funkce parametru i stroje stroje stroje
PO Maximalni rychlost Siti 1~65 *100 ot. 40 20 15 60 38
P1 Minimalni otacky 10~50 | *10ot. 23 23 23 23 23
P2 Primér femenice motoru 50~GO | *1mm 90 75 65 90 AO
P3 Primér Femenice stroje 50~ GO |50~ 160 75 80 65 55 65
ON:viz P2, P3
P4 Pfevodovy pomér ON/OFF | OFF: OFF OFF OFF OFF OFF
Automaticky
Aktudlni rychlost Siti -
P5 ]
zobrazeni
P6 Pozice jehly nahore 0~35 | *10° 0 0 0 0 0
P7 * Virtudlni spodni poloha A 9~30 |*10° 18 18 18 18 18
Ly ON: zapnut
P8 Jednoclonkovy snimac ON/OFF OFF: vypnut OFF OFF OFF OFF OFF
Lo L: dole
P9 Pozice jehly L/H H. nahofe L L L L L
PA Pomaly start onjoFF | ON: zapnut OFF OFF OFF OFF OFF
v OFF: vypnut
PB Rychlost pomalého startu 10~ 50 | *10 otacek 20 20 20 20 20
PC Pocet stehl pomalého startu 1~9 *1 steh 2 2 2 2 2
ON: pomaly
PD Pomaly start po zapnuti ON/OFF startnal OFF OFF OFF OFF OFF
stroje stehu
OFF: viz P7
PE Brzda motoru on/oFf | ON: zapnuto OFF OFF OFF OFF OFF
OFF: vypnuto
PF Sila brzdy 0,1~5 | Ampér 2 2 2 2 2
PG Rychlost akcelerace 10~50 | *10ms 30 30 30 30 40
PH Rychlost decelerace 10~50 | *10ms 26 26 30 26 26
Zpétné pootoceni (po ON: zapnut
Pl seSlapnuti pedalu vzad) ON/OFF OFF: vypnut OFF OFF OFF OFF OFF
PJ Uhel zpétného pootoceni 10~30 | *10° 18 18 18 18 18
PK Jehlzi\ nahofe (po seslapnuti ON/OFF ON: zapnut OFF OFF OFF OFF OFF
pedalu vzad). OFF: vypnut
PL Celyl stehlpn zacdtku Siti ON/OFF ON: zapnut OFF OFF OFF OFF OFF
(z vychozi polohy) OFF: vypnut
PM Polo'wcnl'steh pfi zacatku Siti ON/OFF ON: zapnut OFF OFF OFF OFF OFF
(z vychozi polohy) OFF: vypnut
pz** Kéd stroje AO~EO |-- AO BO co DO EO
PZ oznaceni
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Nacteni uZivatelského .

FL . Y/N Y : obnovit - - - --- -
nastaveni

FoH Ulozeni ulZ|vate|skeho YN v: ulosit . N . N .
nastaveni

*P7 Virtualni spodni poloha stroji Garudan

Serie Typy Nastaveni
GF-100 serie Vsechny GF-105, GF-115, GF-116, GF- | 150°
117, GF-118, GF-130-44x, GF-131, GF-
132, GF-1131
GF-200 serie Vsechny GF-207, GF-210 170°
GC-300 serie V8echny GC-315, GC-317, GC-318, 170°
GC-319
GP-500-14x serie VSechny GP se stand. chapacem 140°
GP-518, GP-528 VSechny GP s malym sloupkem 150°
GP-500-44x V8echny GP s velkym chapacem 130°
GZ-500 serie V8echny GZ-525, GZ-527 150°
SH serie - overlocky VSechny SH 180°
CT+FT serie - interlocky VSechny CT, FT 180°

Uhel pro jiné znacky stroji, musite ziskat od jejich dodavatele.

** pZ — kody stroje:

AO Ploché jednojehlové stroje s vazanym stehem
BO Ploché dvoujehlovy stroje s vazanym stehem
co Sloupové stroje
DO Overlocky

EO Interlocky ( spodem i vrchem kryci stroje)

Tento parametr slouZi k uloZeni vsech Vami nastavenych nebo zménénych parametr( do
paméti. Kdykoliv se k nim m{iZete vratit na¢tenim pres parametr FL.

6) UDRZBA

6.1 Chybova hlaseni

Chyba | Popis problému

| PfiCina a odstranéni problému

E4 1. Kdy? je zjiSténo vyssi napéti, neZ je povolené | Motor bude vypnut.
2. Motor je ptipojen na nevhodny el.rozvod. Zkontrolujte prosim napajeci napéti.
1. Spatné spojeni konektoru motoru Motor bude vypnut.
E7 2. Chyba snimace Zkontrolujte funkci snimace
3. Stroj je zablokovan Zkontrolujte stroj i motor
4. Sity material je pFili§ silny Sijte slabdi vrstvy materialu
Ep Hlavni vypinac byl zapnut s pedalem mimo Vratte pedal do neutralni pozice a
o neutralni pozici. (Napr. seslapnutym) motor znovu zapnéte.
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