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1 BEZPECNOSTNi OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna pfiprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatfenimi.

1. Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

2. Vezméte v Uvahu platné bezpecnostni predpisy Vasi zemé.

3. Sici stroj smi byt pouZit jen k takové ¢innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouziti neni piipustné.

4. Na stroji musi byt dodrZzena vsechna bezpecnostni opatreni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5. K zajisténi osobni bezpecnosti se doporucuje pouZivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6. Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrieny bezpe¢nostni predpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7. Pti nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje nebo vytazena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouZiti mechanicky ovladanych spojkovych motoru bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):

7.1. Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.

7.2. Pfivymeéné jehel, pfitlaéné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly, chranice prstd, vodice dila apod.

7.3. Pfi opusténi pracovisté a pfi ponechdani pracovisté bez dozoru.

7.4. Pfi udrzbé stroje (pfi Cisténi).

8. Opravy, UdrZba a Uprava strojl smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou osobou.
Pro opravy musi byt pouZzity jen ndhradni dily od vyrobce stroje.

9. Prace na elektrické instalaci stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.

10. Préace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pfipustné.

11. Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového vzduchu.
Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pifed zapocetim praci.

12. Je odpovédnosti uZivatele, jestlize bezpecnostni opatieni uvedend v navodu k obsluze nebudou
dodrZovana.

13. Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani prislusného pohonu a je nutno
navod pfi praci dodrzet. Zejména clanek 3., Bezpecnostni prikazy”.

DULEZITA UPOZORNEN:I:

Aby se zabranilo porucham nebo poskozenim, dodrzujte bezpodminecné tyto body:

1. Pfed prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné ocistéte a pak naolejujte.

2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém stitku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v Zadném pfripadé.

3. Za chodu stroje se musi ru¢ni kolo otacet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor prepdlujte.
4.V prvnich dvou tydnech nepfekrocujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.

5. Pfed vyjimanim 3itého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpecnostni pokyny:

1. Stroj smi byt pouzivan jen podle svého urceni. Pfi Upravé na jina provedeni je nutno dodrzet
véechna platna bezpecnostni ustanoveni.

2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.

3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen naleZité poucena osoba (obsluha).

4. Pri vyméné Sicich nastrojd, jako napf. jehly, pfitlacné patky, stehové desky, podavace a civky, pfi
opusténi pracovisté a pri udrzbarskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim vypinacem
nebo odpojenim od sité.

5. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo nalezité
poucenymi osobami.
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2. OBSLUHA STROJE

Navlek horni niti:

Navlek provedte dle obrazki
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Navlek spodni niti:
Nasadte civku (1) na navijeci. Navlecte nit podle obrazku (A), ovifte 5x okolo civky. Zatlacte paku (2)

ve sméru Sipky (3). Spustte stroj. Po navinuti civky, uvolnéte paku (2), vyjméte navinutou civku a
nasadte ihned dalsi civku a pFipravte jeji navijeni béhem Siti.

A.
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Nasazeni civky a navleceni spodni niti:

Vyklopte klapku (1), uchopte ji a vyjméte pouzdro
civky (2) z chapace.

VloZzte civku (3) do pouzdra civky s koncem niti (4) orientovanym dle obrazku do pouzdra civky (2).
Konec niti (4) provléknéte zarezem (5), podvléknéte pod pruzinu (6) a navléknéte do zarezu (7).
Vytahnéte nit (4) 2-3 cm z pouzdra civky a vloZte pouzdro (2) zpét do chapace a zatlaCte na né ve
sméru Sipky (8) aZ zaskoci zapadka uvnitf tohoto pouzdra a zajisti je proti vypadnuti.
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Sefizeni napéti niti:

A. Setizeni napéti horni niti

Sefizeni pomocného napinace (1)

Pomocny napinac (1) sefidte tak, aby mél co nejmensi napéti, ale takové, aby se nevytahovala nit z
napinace (1) pfi vyjimani dila po prfedchozim odstfihu (kdy je napinac (2) otevien — vypnut).
(Napinac (1) se nikdy nevypina).

Sefizeni hlavniho napinace (2)
Regulujte napéti niti napinaéem (2), az dosahnete dobrého provazani niti (viz obr.).
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Spravné provazani uprostied materialu
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Zvysit napéti horni niti (nebo snizit napéti spodni niti)

Snizit napéti horni niti (nebo zvysit
napéti spodni niti)

B. Sefizeni napéti spodni niti
Napéti spodni niti je zavislé na sefizeni pruzin (1) a (2).
Sefizeni pruZiny napéti niti (1)

Vyjméte pouzdro civky (3) ze stroje a nasadte do néj plnou civku niti (4). Provedte UplIné navleceni
niti dle obr. (B). Regulujte tlak pruziny (1) Sroubem (5) tak, aby napéti niti bylo v rovnovaze s vahou
pouzdra a civky - pfi povéseni za konec niti (6) pouzdro pomalu klesa vlastni vahou.

Sefizeni pruziny brzdéni civky pfi odstfihu niti (2)

Brzdéni civky ma byt co nejmensi, protoze zplsobuje rozdilnost napéti pti pIné a prazdné civce a
nasledné rozdilnost provazani niti ve stehu (vadny vzhled svu).

Regulujte brzdéni civky Sroubem (7) a pozorujte rozmotani civky po odstfihu niti: vyjméte pouzdro (3)
ze stroje, uchopte je tak, aby se civka nemohla otacet a zatdhnéte za konec niti (8). Pfi spravném
sefizeni se z pouzdra vytahne cca 10 mm niti.
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Vyména jehly:

Stroje 143LM, 147LM, 443MH - systém jehly 134

Povolte Sroub (1) a vyjméte jehlu (2). Nasadte novou jehlu a natocte ji tak, aby vybrani (3) bylo
orientovano dle detailu. Utahnéte Sroub (1).

Stroje 447MH - systém jehly 134; 135x17

Povolte Sroub (1) a vyjméte jehlu (2). Nasadte novou jehlu 134 podle obr. (B). VySroubujte Sroub (4) a
nasadte novou jehlu 135x17 podle obr. (C). Jehlu natocte tak, aby vybrani (3) bylo orientovano dle

detailu (D). Utahnéte Sroub (1).

o/ V

ai
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Povolte Sroub (1) dle obr. (A), a zajistéte jehelni ty¢ v pozici O dle obr. (B) hrot chapace je 0.5 mm nad
otvorem v jehle.

A.
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Zdvih patky:

Zdvih patky rucni pakou

Patku zvednéte zatlatenim na paku (1) na doraz (patka zlstane zvednutd). Patku spustte vracenim
paky (1) do vychozi polohy nebo zatla¢enim na kolenni paku (2) /pokud tam je/ a jejim naslednym
uvolnénim nebo automatickym zvednutim patky peddlem a naslednym uvolnénim pedalu.

Po zdvih patky ru¢ni pakou smi byt spustén stroj (napt. pfi navijeni spodni niti).

Zdvih patky kolenni pakou (pokud tam je)

Zatlacenim na péku (2) se patka zvedne; pfi uvolnéni paky se patka spusti.

Zdvih patky automaticky - elektromagnetem - pedalem

(plati pro podttidy s polohovacim pohonem a automatickym ovladanim)

Seslapnéte peddl (3) do polohy -1 (viz odst. 4.11). Patka se zvedne. Lze predvolit automatické zdvih
patky po odstfihu (viz odst. 11). Patka se pak spusti sesSlapnutim pedalu (3) do polohy +1.

MP02800CZ_181031 12
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Nastaveni tlaku patky:

Pritlak patky regulujte pomoci sSroubovaku (1), ktery je v pfislusenstvi stroje. Pfitlak se zvysuje
otacenim ve sméru Sipky a naopak. Pritlak patky ma byt co nejmensi, ale takovy, aby i pfi vysoké
rychlosti Siti bylo podavani spolehlivé.

Nastaveni délky stehu:

Otocte knoflikem (1) tak, aby Cislice (2) vyznadujici Zddanou délku stehu v mm, byla proti
Sroubu (3).

MP02800CZ_181031
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Zpatkovani (Zpétné podavani, zapositi):
Zpatkovani rucni pakou (plati pro manualné ovladané podtfidy)

Zatlacte na paku (1) smérem dolU. Stroj bude podavat opacnym smérem, dokud paku
neuvolnite.

Zpatkovani mikrospinacem (plati pro podtfidy automaticky ovliadané)

Stisknéte mikrospinac (2). Stroj bude zpatkovat, dokud stisk neuvolnite.

Automatické zapositi (zavorka)

U strojl vybavenych polohovacim pohonem a automatickym ovladanim lze predvolit automatické
zapositi predvolenym poctem zpétnych steh( a to na zacatku i na konci Svu. Na zacatku svu (po

predchazejicim odstfihu niti) po seslapnuti pedalu vpred usije stroj predvolenou zavorku a pokracuje
v Siti. Na konci $vu usije pfedvolenou zavorku pfi seslapnuti pedalu do polohy -2 (viz odst. 4.11).
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Nastaveni Sitky a polohy klikatého stehu):

7 w7

Nastaveni Sitky klikatého stehu

Zatlacte na paku (1) ve sméru Sipky (A), aZ narazi do paky (2) - tim se uvolni aretace paky (2). Uchopte
spolecné obé paky a nastavte Sitku klikatého stehu natocenim paky (2) proti zvolené Cislici oznacujici
Sitku stehu. Aretujte polohu paky (2) otocenim paky (1) proti sméru Sipky (A).

Nastaveni polohy klikatého stehu

Zatlacte na paku (1) ve sméru Sipky (A), aZ narazi do paky (2) - tim se uvolni aretace paky (3). Dbejte,
aby se pfi vypinani aretace nezménilo nastaveni paky (2).

Zatlacte na paku (3) a soucasné ji pootocte az na doraz (uvnitf stroje) proti prislusnému symbolu
oznacujicim polohu klikatého stehu. Jen prostfedni poloha péky je aretovana zapadkou. Po nastaveni
paky (3) provedte aretaci pakou (1).

Na obrazku (C) jsou uvedeny pfiklady nastaveni sSitky a polohy klikatého stehu, z nichz je patrno, Ze
pti zméné polohy se Sitka klikatého stehu neméni.
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Ovladani stroje vybaveného polohovacim pohonem a automatickym ovladanim

elektromagnetem:

Ovladacim peddlem

Poloha peddlu je snimdna snimacem, ktery rozlisi 16 hladin.

Vyznam je uveden v tabulce:

Poloha pedalu Pohyb pedalu Vyznam
-2 PIné dozadu patou Povel k odstfizeni niti (ukoncéeni Svu)
-1 Mirné dozadu patou Povel ke zvednuti patky
0 Neutralni poloha viz pozn.
1 Mirné dopredu Povel ke spusténi patky
2 Dale dopredu Siti minimalni rychlosti (1. stupef)
3 Dale dopfedu Siti - 2. stupen rychlosti
13 PIné doptedu Siti maximalni rychlosti (12. stupen)

Pozn.: Neutralni poloze Ize predvolit polohu jehly (dole/nahote) a polohu patky (dole/nahofe) pfi
zastaveni ve Svu (uvedenim pedalu do neutralni polohy), polohu patky (dole/nahofe) po ukonéeni Svu
(sesSlapnutim peddlu patou pIné dozadu a uvedenim peddlu do neutrdlni polohy).

MP02800CZ_181031
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Tlacitkovym panelem:

Tlacitko Funkce
1 Rucni zpatkovani Pfi stisknuti tlacitka béhem Siti je Sity materidl poddvan zpét.
Polohovani jehly do horni popf. dolni polohy
Parametrem lze urcit funkci tlacitka:
2 1 = jehla nahoru/dold

2 = jehla nahoru
3 = jeden steh (nastaveni ze zdvodu je 1)

MP02800CZ_181031
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Odstftih niti:
Tlak mezi odstfihovymi nozi

Pevny nGZ ma mit spravny tlak na pohyblivy nlz.

=

Sklopte stroj, povolte Sroub (1), a vyjméte cep (2).

Otacejte sroub (3) ve sméru hodinovych rucicek pro zvyseni pfitlaku pevného noze nebo proti sméru
hodinovych rucicek pro sniZeni ptitlaku pevného noZze. Ptitlak miZete zkouset pfi pohybu
pohyblivého noZe pakou, ktera ma vyjmuty cep (2).

VloZte zpét Cep (2) a zajistéte ho Sroubem (1).

Odstfihova paka

Odstrihova paka (6) by méla byt umisténa co nejvyse, ale neméla by se tfit o desku (5). Drazka
excentrického ¢epu (2) by méla byt v-horizontalni poloze.

Sklopte stroj, povolte Sroub (3) a otacejte excentrickym Cepem (4) tak, aby paka (6) netrela o desku
(5), nicméné méla by byt co nejvyse je mozné. Utdhnéte Sroub (3).

Povolte Sroub (1). Otacejte excentrickym cepem (2) tak, aby jeho drazka byla co nejvice vodorovna.
Utahnéte Sroub (1).

MP02800CZ_181031 18
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3. UDRZBA

Cisténi a kontrola:

Ukon udriby

Interval udrzby

vzduchem.

stroje.

Demontdz stehové desky (1). Vycisténi stehové desky, chapace (2),
podavace (3) a prostoru kolem nich. MoZno Ccistit stlacenym

Pfemazani chapacové drahy olejem a vyplaveni necistot z drahy.
Vystrikani prebyte¢ného oleje z chapace pfi vysokych otackach

Kontrola zasoby oleje v olejovych nadrzkach (viz odst. 5.2).

1 tyden

Vycisténi mechanismu v zakladni desce. Vycisténi (vysati, vytreni)
olejové vany. Vycisténi mrizky ventilatoru na motoru.

1 mésic

(viz odst. 5.2).

Kontrola vile uloZeni stfedniho dilu (4) v télese chapace (5).
Kontrola napéti hnaciho klinového femene (zplsob kontroly je
popsan v druhé ¢asti tohoto navodu). Mazani kyvnych hrideld tukem

1 rok

MP02800CZ_181031
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Mazani:

Mazani olejem

Pokud poklesne obsah oleje v nadrice (1) na hladinu oznacenou ryskou “MIN”, doplrite olej dirou (2)
na rysku “MAX”".

Doplriujte nejméné 1x za tyden olej do nadrzky (3) otvorem (4), aZ olej zacne vytékat z koncovky (5).
Doplriujte 1x za mésic nékolik kapek oleje do otvorl (6) a (7).

Mazani tukem

Doplnujte 1x za rok tuk mazacim lisem do maznic (8) a (9).
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