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Névod k odstranéni pfipadnych zavad



Uvod

Navod k pouZivani ma usnadnit sezndmeni se strojem a moznostmi jeho vyuziti, k némuz je urCen.

Tento materidl obsahuije dulezité pokyny pro bezpecny, spravny a hospoddrny provoz stroje. Jeho dodrZovani poméha vyhnout se
rizikim, sniZit prostoje a néklady na opravy, zvysit spolehlivost a Zivotnost stroje.

PriloZzend dokumentace vhodné doplfiuje pokyny na zékladé platnych ndrodnich predpisu tykajicich se bezpecnosti prdace a ochrany
Zivotniho prostiedi.

Uvedend dokumentace musi byt neustéle k dispozici na pracovisti stroje.

Tyto pokyny si musi pfecist a Fidit se jimi kazdd osoba, kterd je povéiena na stroji nebo se strojem pracovat. Tim je minéno:
- obsluha vCetné pFipravy stroje, odstrafiovani poruch v prubéhu prdce, odstrafiovani vyrobnich odpadu, oSetfovani stroje
- (drZba (kontrola, oprava)

- doprava.

Obsluhujici pracovnik se ma podilet na péci o to, aby se strojem pracovaly jen povéfené osoby.

Obsluhujici pracovnik je povinen alespori jednou za sménu stroj pfekontrolovat s ohledem na zevné znatelné Skody a zavady.
Nastalé zmény (vCetné chovdni stroje za provozu), které ohrozuji bezpetnost, je povinen ihned ohlasit.

PouZivajici podnik musi dbat na to, aby stroj byl provozovén vZdy jen v bezvadném stavu.
Zéasadné nesméji byt Zadna bezpecnostni zafizeni demontovéna ani vyfazovana z provozu.

Je-li nutné demontovat bezpe€nostni zafizeni pfi tpravé, opravé nebo udrzb&, musi byt ihned po ukonceni tdrzbdfskych nebo
opravarenskych praci bezpe€nostni zafizeni opét namontovana.

Svévolné zmény na stroji vylucuiji ru€eni vyrobce za Skody z toho vzniklé.

Dbejte v§ech bezpegnostnich pokynt a upozorn&ni-na nebezpeti umisténych na stroji. Zlutoderng pruhované plochy oznaguji
mista trvalého nebezpeci, napfiklad nebezpeti zmacknuti, Fiznuti, poranéni stfihacim pohybem nebo ndrazem.

Vedle pokyn( uvedenych v tomto navodu k obsluze dodrZujte i obecné platné bezpe€nostni a protitirazové predpisy.



VSeobecné bezpecnostni pokyny

NedodrZeni dale uvedenych bezpecnostnich pokyni muZe vést k télesnym zranénim nebo k poSkozenf stroje.

1. Stroj smi byt uveden do provozu teprve po sezndmeni se s pFisluSnym navodem k obsluze a pouze patfiéné zau€enou
osobou.

2. Pred uvedenim do provozu si pfectéte téZ bezpecnostni pokyny a ndvod k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

Stroj smi byt provozovan jen podle svého urCeni a ne bez pfisluSnych ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrZovat i
v8echny pFislusné bezpecnostni predpisy.

4. PFi vyméné Sicich nastroju (napfiklad jehly, pfitlatné patky, stehové desky, podavace a civky), pfi navlékani niti, pfi opusté-
ni pracoviSté i pfi udrzbarskych pracech je nutno stroj odpojit od sité hlavnim vypinatem nebo vytazenim sitové vidlice
ze sité.

Denni udrzbarské prace sméji byt provadény jen patficné zauCenymi osobami.

Opravérenské prdce jakoZ i specidlni tidrZbéafské prace sméji byt provadény jen odborniky nebo patficné zautenymi oso-
bami.

7. Pro udrzbarské a opravarenské prdace na pneumatickych zafizenich je nutno stroj odpojit od pneumatické napdjec sité.
Vlyjimky jsou pfipustné jen pfi sefizovacich pracech a funkCnich zkouskach provadénych patficné zaucenymi odbornymi
silami.

Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi odbornymi silami.
Prace na soucéstech a zafizenich pod napétim nejsou pfipustné. Vyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

10. Prestavby nebo zmény stroje sméji byt provadény jen s naSim souhlasem a s dodrZenim vSech pfisluSnych bezpetnostnich
pfedpis.

11. P¥i opravdch je nutno pouzivat nahradni dily ndmi schvalené k pouZivan.

12. Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakdzano aZ do zjisténi, Ze Sici jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.
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Nebezpeg&i tirazu!

/\ Bezpecnostni pfedpisy opatiené témito znaCkami je bezpodminecné nutné dodrZovat.
L) Respektujte mimoto i vSeobecné bezpe€nostni pokyny.

DiileZité upozornéni !

K pfivodni sitové Siafe je nutné pripojit sitovou vidlici, ktera je schvalena v zemi pouZivani stroje. Tuto praci musi provést
pracovnik znaly elektrickych bezpeénostnich pfedpisi platnych v dané zemi. Za Skody zpisobené vadnou vidlici nebo
$patnou montaZi vidlice dodavatel nenese odpovédnost.

Pres veSkera uvedend bezpeCnostni opatfeni muze dojit nespravnym a neshodnym chovanim obsluhy k rizikovym situacim.
Na zéklad& ocenéni rizik primyslovych Sicich stroju a opatieni pfijatych k odstranéni nebezpeci, které stroj vytvafi, upozorriujeme
na tato zbytkova nebezpeci:

1. Pohybujici se Sici jehla
- nebezpedi urazu pfi Siti se zvednutym piitlatnym elementem (kolecko, patka), nebot chrani€ prstu je vysoko
- nebezpeti drazu pfi ndhodném seSlapnuti peddlu motoru

2. Pohybujici se nitova pdka
- nebezpedi trazu pfi ndhodném nebo tGmysiném vsunuti prsti mezi kryt nitové paky a nitovou paku

3. Pohybujici se pfitlacny element
- nebezpedi Urazu pfi drZeni Sitého materidlu v blizkosti pfitlatného elementu pfi ndjezdech na materidl s vyrazné vétsi
tlouStkou
- nebezpedi drazu pfi spusténi pfitlatného elementu

4. Po vypnuti spojkového motoru tento jeSté svou setrvacnosti dobihd a pfi seSlapnuti peddlu motoru se stroj rozbéhne. Aby
bylo vylouceno rozb&hnuti stroje pfi ndhodném seSldpnuti peddlu motoru, doporu€ujeme zabrzdit spojkovy motor tak, Ze
podrZime rucni kolo stroje a opatrné seSldpneme pedal motoru.



CastA - Navod k pouZiti
1. Pouiiti stroje

Stroj je ur€en pfevdzné pro Siti pfi vyrobé obuvi k seSivani zadnich dili a podSivek, proSivani jazyku, Siti papuci a ozdobnému Siti
obuvi. Je vhodny pro spojovani usfiovych a textilnich materidlt v galanternim pramyslu. VSeobecné Ize témito stroji Sit pouze
suchy materidl. Maximdlni tlouStka $itého materidlu: do 3 mm - useri; do 5 mm - obuvnicky textil. Materidl nesmi obsahovat Zadné
tvrdé pfedméty, protoZe v opatném pfipadé by bylo mozno pracovat jen s chranicem oci. Takovy chrdni¢ oCi se v soutasné dobé
nedodavd. Pri seSivani velmi tvrdych nebo hutnych materidli silngjSi jehlou je omezena jejich celkova tloustka. V takovém pfipadé
je rovnéZ nutné podstatné sniZit rychlost Siti pod hodnotu uvedenou v odst. 5.

Tyto stroje mohou byt instalovédny a provozovéany pouze v suchych a €istych prostorach.

Jako vyrobci pramyslovych Sicich stroju vychazime z toho, Ze na naSich vyrobcich pracuje alespor zauceny obsluzny personal,
takZe vSechny obvyklé obsluzni Cinnosti a pfipadné jejich rizika Ize pfedpokladat jako zndmé.

Hluénost stroje

Hlu€nost stroju je mérena dle ISO 3746, 1ISO 11204 pfi maximalni rychlosti Siti.
LAeq = ekvivalentni hladina hluku samotného stroje na pracovnim misté, pfepoctend dle % vyuziti stroje (dB) - uddva tabulka

Typ stroje Hlu€nost %
dB vyuziti

527-101 83 20

527-105 83 20

2. Popis stroje

Stroj plochy jednojehlovy. Sije vdzanym dvounitnym klikatym stehem. Poddvan( je spodni ponorné - obousmé&rné. Délka stehu je
stavitelnd otoCnym knoflikem. Zpétkovani je ovldddno ru¢ni pékou, pfipadné peddlem nebo elektromagnetem podle vybaveni
stroje. Sitka klikatého stehu je stavitelnd pdkou na rameni stroje. Zdvih pritlaéné patky je ovldddn ruéni pakou, pripadné peddlem,
kolenni pédkou nebo elektromagnetem podle vybaveni stroje.

Stroj je vybaven velkopramérovym horizontdlnim chapaéem, ktery ma 1,8x vétSi zasobu (objem) niti neZ chapa¢ standardni.
Mazani stroje je skupinové, knotové s automatickym pfimazavanim chapace.

3. Podtfidy stroje

Tab. 1
Typ stroje Chapat Zveddni patky Zpatkovani Odstfrih
niti
Tfida-podtiida Velky Kolenni pakou Elektromagnetem Rutni Pedalem | Elektro-
nebo peddlem pakou magnetem
527-101 ° ° L L]
527-105 ° ° fo) ° ° fo) °

® standardni vybaveni
O volitelné vybaveni

4. Prehled vybaveni

Tento piehled nezahrnuje vybaveni montovand na podstavec (viz ¢éast B).
4.1 -pro podtfidu -101

4.1.1 Vybaveni nutna
S791 995068 Dily pro zpatkovéni pedélem

4.1.2 Sici vybaveni
S791 124061 35 Sici sada 527 E 461 - standard



4.1.3 Vybaveni volitelna

S791 400023
S791 149001
S791 430048 35
S791 430060 35
S791 430061 35
S791 430055 35
5980 000312
S980 000294
5980 000293
S791 151017
S791 947001
S794 222012
S741 410104 40

4.2 -podtfidu -105

Vedeni pro seSivani

Vlybaveni pro obnitkovani

Siti jelitek

Sit jelitek

Siti jelitek

Chapa¢ pro Siti jehlami 140-160

Sada pro lemovani stélek

Odvijeci zafizen{

Spodni odvijeci zafizeni

Oteviend patka - Sitka klikatého stehu 10 mm
Ustavovaci pfipravek

Néavésné osvétleni

Sada rychle opotfebovatelnych néhradnich dili v plastikové krabici

4.2.1 Vybaveni nutna

S791 995068
5980 094051

Dily pro zpdtkovéni peddlem
Propojovaci kabel k pohonu EFKA DC 1600/DA82GA a EFKA VD 552/6F82FA

4.2.2 Sici vybaveni

S791 124061 35

Sicl sada 527 E 461 - standard

4.2.3 Vybaveni volitelna pro podtfidu -105

S791 400023
S791 149001
S791 430048 35
S791 430060 35
S791 430061 35
S791 430055 35
5980 000312
S980 000294
5980 000293
S791 151017
S791 947001
S794 222012
S791 995153
S791 995154
5980 094057

Vedeni pro seSivani

Vlybaveni pro obnitkovani

Siti jelitek

Siti jelitek

Siti jelitek

Chapa¢ pro Siti jehlami 140-160

Sada pro lemovani stélek

Odvijeci zafizen{

Spodni odvijeci zafizeni

Oteviend patka - Sitka klikatého stehu 10 mm
Ustavovaci pfipravek

Néavésné osvétleni

Zveddani patky elektromagnetem

Zpatkovani elektromagnetem

Tlacitko pro zpétkovéni - EFKA DC 1600/DA82GA

5980 094060
S741 410504 40

5. Technické parametry
Rychlost §iti

Druh stehu
Délka stehu
Sitka klikatého stehu
Zdvih patky

Chapat
Jehla

Pohon

Hmotnost hlavy

Hmotnost podstavce

Prachozi prostor hlavy stroje

Rozmér zdkladni desky

Délka odstfizenych koncu niti

PFikon stroje se spojkovym motorem

Pfikon stroje se stopmotorem

Ekvivalentni hladina akustického tlaku samotného stroje
v pracovnim misté pfi 20% vyuZiti stroje b&hem smény
pfi standardnich podminkach §iti

Pudorysné rozméry stroje (vCetné podstavce)

ViySka stroje (vCetné podstavce a nitového stojénku)

Tlacitko pro zpétkovdni - EFKA VD 552/6F82FA
Sada rychle opotiebovatelnych néhradnich dilu v plastikové krabici

3400 st/min - maximalni

2000 st/min - standardni

védzany dvounitny klikaty 304

max. 5 mm

max. 10 mm

5 mm - ruéni pakou

7 mm - kolenni pakou, pedélem, elektromagnetem
S980 008251 - velkoprimérovy horizontalni
systém 134 ¢. 100-160 (-101)

systém 134 ¢. 100-160 (-105)

spojkovy motor 2800 ot/min (min. 0,35 kW)
stopmotor (min. 0,4 kW)

max. 38 kg

61 kg

265 x 120 mm

178 x 476 mm

do 20 mm

max. 700 W

max. 800 W

83 dB/A
1060 x 550 mm
1490 mm



6. Obsluha stroje

A Pozor !
' = Sici stroj nepouZivejte bez chrdnice prsta (C, obr. 4)
L - a bez krytu nitové paky (P, obr. 2)

6.1 Navlékani vrchni nité (obr. 1, 2)

Pozor !
' 4 Pfed navlékdnim niti vypnéte hlavni vypina¢ a sundejte
° a—‘ nohy z peddlt na podstavci, aby nedoSlo k rozb&hu stroje

se$lapnutim pedalu.

Po nasazeni civky s niti na nitovy stojanek (N) odvineme nit v dostatecné délce
a provleCeme ji otvory v nitovém stojénku (N). Dale ji vedeme pfes vodi€ nité (A)
vodiCem (B) - u stroji bez odstfihu niti, nebo pfes pomocny napina€ (L) u stroju
s odstfihem niti. Nit zavedeme mezi misky napinace (C). Odtud sméfuje nit pfes
upravovaci pruZinu (D) kolem vodice (E) a vodicem (F) a (G) do ocka nitové paky
(H). Dale nit sméfuje dolu voditem (F) a (J) a otvorem vodiCe niti (K) na jehelni
ty€i k oudku jehly. Do ou$ka jehly naviékdme nit zepfedu (od Sicky) dozadu.

G g oomJHQ]

Obr. 1

6.2 Navijeni nité na civku chapace (obr. 3)

Z nitového stojanku je nit vedena k napinaci (A)-pfes vodi¢ (B) na hlavé
stroje. Z vodice je nit vedena na civku chapaCe, nasunutou na hfideli (C)
navije€e. Konec nité nékolikrdt navineme na civku ve sméru hodinovych
rucicek a vedeme ji k pruZing (D). Nit zavedeme mezi jeji zavity a mirnym
tahem ji odfizneme noZem, ktery je uloZen uvnitf pruZiny. Navije¢ zapneme
pdkou (E). Po navinuti nité na civku se navije¢ samocCinné vypne. Po sejmuti
civky z hfidele navijeCe je moZno nit odfiznout noZem chrdnénym pruZinou
(D) nebo odstfihnout nuzkami. Napinatem (A) se reguluje tah nité pro navijeni.

6.3 Nasazeni jehly (obr. 4)

Pozor !
Pfed vyménou jehly vypnéte hlavni vypina€ a sundejte nohy z
peddlt na podstavci, aby nedoSlo k rozbéhu stroje seSldpnutim
peddlu.

Po zvoleni spravné tloustky (Cisla) jehly, odpovidajici systémem pfede-
psanému druhu (obvykle systém 134), uvolnéte Sroub (A) v jehelniku a
nasadte jehlu (B) aZ na dno otvoru v jehelniku. Natocte ji tak, aby jeji dlouhd
draZka sméfovala dopfedu (k SiCce).

Pozor - pfi volbé vétsi tlouStky jehly je nutno ovéfit, zda hrot chapace
nezachycuje o jehlu - pfipadné sefizeni polohy chapate musi provést kva-
lifikovand osoba. Zkontrolujte, zda jehla prochdzi stfedem jehelniho otvoru,
vadnou jehlu vymeérite.

HLAVNI VYPINAG
E—

(=l

VYPNUTO‘W@M’ZAPNUTO

NI - B—

E Obr. 3

\ Obr. 4
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6.4 Sefizeni napéti vrchni nité (obr. 1, 2, 5)

Napéti vrchni a spodni nité se musi vzajemné sefidit tak, aby vézani
steht bylo uprostied Sitého materidlu (obr. 5). Napéti vrchni nité
sefidime pootdCenim matice napinaCe (M, obr. 2). OtdCenim matice
doprava (ve sméru hodinovych rucitek) zvySujeme napéti vrchni
nité, otdCenim opatnym smérem napéti vrchni nité sniZzujeme.
Pokud je stroj vybaven odstfihem niti (provedeni -105), je pro jeho
fadnou funkci nutno vénovat zvySenou pozornost sefizeni napéti
nité.

Je nutné sefidit pomocny napina¢ (L, obr. 1), ktery svou Cinnosti
ovliviiuje délku konce vrchni nité, kterd vyénivd po provedeni od-
stfihu z ou8ka jehly. PFi spravném sefizeni napinace je jakost po-
Catecnich steha dobrd a rovnéZ nedochdzi k vyvle€eni nit€ z jehly.
PFi zvySeni napéti pomocného napinace se konec zkracuje (zaCatky
Svu se stavaji kvalitnéjsi), oviem zvétSuje se nebezpeci, Ze tato délka
konce nité jiZz nebude postacujici pro zahajeni dalSiho Siti, kdy potom
muze dojit k jejimu vyvle€eni z ouska jehly. V opatném pfipadé, tj. pfi Obr. 5
pfili§ malém napéti se uvedené konce zbyte¢né prodluZuji a zhorSuji

kvalitu zacatku Svu na rubové strané dila.

Spravné sefizeni
napéti obou niti

Nespravné

Nespravné

6.5 Vyména civky chapace, navléknuti a sefizeni napéti spodni nité (obr. 6, 7)

Pozor !
if Nespou§téjte stroj, dokud neuvedete kryty chapacu do pracovni (ochranné) polohy.

Pfed vyménou civky v chapaci vypnéte hlavni vypina¢ a sundejte nohy z pedalu na podstavci, aby nedoSlo k rozbéhu
stroje seSldpnutim pedalu.

Pomoci klapky (F) vyjmeme pouzdro civky z chapace.

Plnou civku (A) vloZzime do pouzdra civky (B) a nit dréZkou (C) zavedeme pod brzdici pruzinu (D) a dale do otvoru (E).
Ponechdme asi 5 - 6 cm volny konec nité. DoporuCuje se, aby-se pfi tahu nité civka otaCela ve sméru Sipky. Po vloZeni pouzdra
civky do chapace je nutno dbat, aby bylo dobfe zajiSténo klapkou (F). Obvyklym zplsobem, pomoci vrchni nité, proviékneme
spodni nit nad stehovou desku.

Regulace napéti spodni nité se provddi Sroubem (G). Otd€ime-li jim ve sméru (+), zvétSuje se napéti spodni nité, ve sméru (-) se
zmen$uje. Je-li jednou napéti spodni nité optimdiné sefizeno, postaCi zpravidla k dobrému kladeni stehu sefizeni napéti vrchni
nité pomoci matice napinace.




6.6 Nastaveni délky stehu, zpatkovani (obr. 8, 9)

Zména délky stehu se provadi pootd¢enim knofliku (A), ktery je
umistén na stojiné ramene, podle Cisel oznaCujicich délku stehu
proti znaCce (B) na rameni stroje. PootaCenim knofliku ve sméru
Sipek je délka stehu zvétSovdna (+) nebo zmenSovdna (-).

Zména sméru poddvani dila se mechanicky ovldda zpatkovaci pakou
(C) a to jejim stlacenim ve sméru Sipky (S).

Podle zvoleného vybaveni muze mit stroj i elektromagnetické ovld-
déni zpétkovédni (viz ¢ast B, odst. 8) nebo ovlddani zpdtkovacim
peddlem (P).

6.7 Nastaveni $iiky klikatého stehu (obr. 8)

Pfed jakoukoliv zménou Sifky klikatého stehu je nutno zastavit stroj
tak, aby jehla byla v horni poloze. Ddle je nutno pootodit aretacni
pdkou (D) doleva (proti sméru hodinovych rucicek) a mit ji
uvolnénou tak dlouho, dokud neprovedeme poZadovanou zménu
nastaveni. Pooto¢enim paky v opacném sméru (doprava) nastane
zablokovdni nastaveni 8ifky klikatého stehu.

Sitka klikatého stehu je plynule stavitelnd podle typu stroji od 0
do 10 mm. Nastavuje se pakou (E), vyCnivajici nad krytem (F)
mechanismu klikatého stehu. Pohybem péky smérem doprava (k
runimu kolu) zvétSujeme Sitku klikatého stehu az do maxima,
pohybem péky doleva zmenSujeme Sitku klikatého stehu az na nulu.

P Obr. 9

6.8 Regulace pfitlaku patky, zvedani pfitlacné patky
(obr. 10)

PFitlak patky se-reguluje sefizovacim Sroubem v otvoru (A), ktery je umistény
pod hornim krytem ramene stroje a je pfistupny shora otvorem v tomto krytu.
Otacenim sefizovaciho Sroubu ve sméru Sipek tlak patky zvySujeme (+) nebo
snizujeme (-). Tlak patky musi byt tak velky, aby pfi max. Sici rychlosti stroj
poddval materidl spolehlivé a plynule. Sprdvné sefizeni tlaku pFitlacné tyce
ovliviiuje, zda dilo je bez poSkozeni stejnomérné poddvdno a jsou-li stehy
stejnomérné dlouhé.

Mechanické zvedani pfitlacné patky je umoZnéno pomoci ruéni paky (B), kterd
pfi zvednuti zaaretuje pfitlatnou patku v horni poloze. PfitlaGnou patku lze
zvednout i kolenni pdkou nebo levym peddlem - podle podtfidy stroje.
MontdZz automatického zveddni patky pomoci elektromagnetu je popsdna v
Césti B, odst. 7.




7. Udrzba stroje

Pozor !
A Pfed CiSténim a mazanim stroje vypnéte hlavni vypina€ a sundejte nohy z pedalt na podstavci, aby nedo$lo k rozbéhu
stroje seSldpnutim pedalu.

7.1 Cisténi

UdrZujte stroje v Cistoté a alespofl jednou denné (podle zpracovaného materidlu) zbavte pomoci Stétce ne€istot prostor chapace
a podavace, u stroju s odstfihem také prostor odstfihu. K Cisténi nepouZivejte tékavé kapaliny, poSkozuji stroj i zdravi. Kontrolujte
filtraéni sitko na elektromotoru neni-li zaneseno prachem.

7.2 Mazani (obr. 11,12, 13)

K mazani stroje pouZivejte olej Esso SP-NK 10 nebo jiny olej stejné kvality (viskozita pfi 40° C: 10 mm?/s; bod vzplanuti: 150° C).
Pred zatatkem §iti denné kdpnéte jednu kapku oleje do otvoru, oznaenych na stroji ¢ervenou barvou (obr. 12, 13). ZvIasté
kontrolujte stav oleje v olejoznaku (1) pro mazani chapace. Olej dopliiujte otvorem (2) nad olejoznakem jen klesne-li hladina oleje
znatné pod stied olejoznaku.

Obcas je nutno kdpnout olej do otvoru v pfevodové skiini chapace (obr. 13). Regulace mnoZstvi pfivadéného oleje k mazani
chapace se provadi pootatenim regulatniho Cepu (3) Sroubovékem v rozmezi 0 - MAX. tj. doleva, proti sméru hodinovych rucicek.
Cep je umistén na &elni stran& olejové nadoby pod zékladni deskou. PFi nastaveni ukazatele regulatniho ¢epu na ,0“ je zarugen
minimélni pfivod oleje k chapaCi, takZe nemaZe dojit k jeho zadFeni. Po zafazeni stroje do provozu kontrolujte a doplfiujte
pravidelné vy$ku hladiny oleje v olejové nddobé u chapace i v olejové nddobé na rameni stroje. RovnéZ je nutno dopliiovat tuk
ESSO BEACON EP2 do hfidelui poddvaciho mechanismu (4, 5).

Obr. 11

Obr. 13




Obr. 14

Obr. 15

8. Elektronické fizeni stroje
(plati pro podtfidy se stopmotorem)

8.1 Ovladani pi Siti ovliadacimi prvky
8.1.1 Pedalem (polohy pedalu a moZnosti funkci)
(obr. 14)

Poloha peddlu je snimdna snimacem, ktery rozlisi 16 hladin.
Vlyznam je uveden v tabulce a na obr. 14.

Poloha Pohyb Vlyznam
pedalu pedalu
) X Povel k odstfihu niti
2 PIné dozadu patou (ukongeni $vu)
P Povel ke zvednuti
-1 Mirné dozadu patou patky
0 NeutrdIni poloha Pozndmka
Mirné dopfedu Povel ggtﬁ)‘?““e”'
. . Siti minimalni
2 Ddle dopredu rychlosti (1. stupefi)
. . Siti
8 D URgLedu 2. stuperi rychlosti
13 Plng dOpFedU éltll maximalni
rychlosti (12. stuperi)

Pozn.: Neutralni poloze Ize pfedvolit na ovlddacim panelu
polohu jehly (dole/nahofe) a polohu patky (dole/nahofe) pfi
zastaveni ve Svu (uvedenim peddlu do neutrdini polohy),
polohu patky (dole/nahofe) po ukon€eni Svu (seSldpnutim
peddlu patou pIné dozadu).

8.1.2 Tlagitkem (obr. 15)

Tlacitko (1) ma pevné nastavenou funkci zavorovani (pfi stisk-
nuti tlatitka b&hem Siti je Sity materidl poddvan zpét).

8.1.3 Ovladacim panelem Efka V 810/V 820
(obr. 16, 17)

Tlagitkim A, B jsou standardné pfifazeny tyto funkce:

A - zruSeni (vyvoldni) zdvorky
B - jehla nahoru/dolu

Pozn.: Funkce tlacitek A, B Ize zmé&nit jinym nastavenim
parametra 293, 294 (viz origindlni ndvod pohonu Efka
DAB2GA).



8.2 Nastaveni automatickych funkci ovladacim

panelem stopmotoru
c 8.2.1 Pfi pouZiti stopmotoru Efka - panel V 810
p: (obr. 16)
{ @ @ Funkéni obsazeni tladitek:
TlaCitko P vyvoldni nebo ukonceni programovaciho
43083348238 @@ reZzimu
Tlacitko E potvrzeni pfi zmé&ndch v programovacim
. B .
I\NVVl-!sllL'- NN-' i1l rezimu
—~ _T(l/ TlaCitko + zvySeni hodnoty zobrazené v programova-
O Q cim rezimu
i Tlagitko - snizeni hodnoty zobrazené v programova-
1 . .
Obr. 16 cim reZzimu
1 2 3 4 A B TlaCitko 1 pocatecni zavorka )
JEDNODUCHA/DVOJITA/VYPNUTO
TlaCitko 2 koncova zavorka :
JEDNODUCHA/DVOJITA/VYPNUTO
Tlacitko 3 automatické zvednuti patky po zastaveni

ve Svu ZAPNUTO/VYPNUTO
automatické zvednuti patky po odstfihu
(ukon€eni Svu) ZAPNUTO/VYPNUTO

Tlacitko 4 zékladnf poloha jehly DOLE/NAHORE

Tlacitko A pro zruSeni resp. vyvoldni zavorky

Tlagitko B pro prepinani polohy jehly NAHORE/DOLE
resp. tladitko posuvu (shift) v programo-
vacim rezimu

Symbol C zapojeny automatické otacky

Symbol D zapojena svételnd zévora

Symbol E stroj bézi

Symbol F zapnuto omezeni otdcek

Symbol G zapojen hlida¢ spodni nité, blikajici sym-

\ bol pfi dobihajici zdsobé niti na civce
Sipky na displeji indikuji zapnuti funkce, které jsou symbolicky
zobrazené nad tlacitky.

8.2.1.1 Nastaveni pomoci tlatitek s pevné zadanou funkci
(obr. 16)

Pozn.: Aby bylo stisknuti tlaCitka tcinné, je tfeba ukonéit Sev
(seSlapnout pedal pIné dozadu).

Nastaveni poCéteni zdvorky:

Pohon umoZriuje udit poCatecni zdvorku automaticky. Je tfeba

zvolit typ (jednoduchd, dvojitd, vypnutd) a poCet steha, které

se Siji dopfedu a zpét.

Typ zadvorky ukazuje Sipka nad jejim symbolem (zvolite po-

stupnym stisknutim tla€itka 1). PFi stisku tla¢itka 1 se na

displeji zobrazi

Arv (SAv) XXX - pocet stehu poCdtecni (okrasné) zavorky vpred

nebo

Arr (SAr) XXX - pocet steht poCéateCni (okrasné) zavorky vzad

asina 3 s.

V této dobé muZete poCet stehd zménit postupnym stisknutim

tlaCitek + nebo -.

Nastaveni koncové zdvorky:

Plati totéZ jako pro pocateCni zavorku (nastaveni tlacitkem 2).
Erv (SEv) XXX - pocet stehti koncové (okrasné) zavorky vpred
Err (SEr) XXX - poCet steht koncové (okrasné) zavorky vzad

Nastaveni polohy patky pfi zastaveni ve Svu (pfi neutrdini poloze
eddlu) a po ukonéeni Svu (pfi neutrdIni poloze pedalu):
Nastavi se pomoci tlaCitka 3, indikace Sipkou nad pfisluSnym
symbolem.

Nastaveni polohy jehly pfi zastaveni ve Svu:
Nastavi se pomoci tlaCitka 4.
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8.2.1.2 Nastaveni pomoci parametri
(obr. 16)

Pamét pohonu obsahuje parametry, které umozni optimalizaci
Sicich operaci. Tyto parametry maji pfesny vyznam a jsou
rozdéleny do 3 trovni. Déle budou uvedeny pouze parametry
dostupné obsluze. Kazdy parametr ma své (pofadové) €islo a
hodnotu.

Obecny postup pfi zméné parametrd trovné obsluhy:

- zapnéte sitovy vypina¢ nebo ukoncete Sev seS§ldpnutim
pedalu pIné dozadu

- na panelu V 810 stisknéte tlatitko P

- na displeji se zobrazi F 000 (000 je Cislo parametru)

- nékolikandsobnym stisknutim + (nebo -) nastavte poZado-
vané ¢islo parametru

- stisknéte tlacitko E a na displeji se zobrazi hodnota parametru

- tla€itky + nebo - muZete hodnotu zménit

- stisknutim tladitka E pFejdete v pofadi k ndsledujicimu €islu
parametru

- stisknutim tlacitka P opustite reZim zmény parametra

Pozn.: 1. Aby se zména parametru trvale ulozila do paméti,
je tfeba po zméné parametru seSldpnout pedal
dopfedu.

2. ReZim zmény parametrt je moZny pouze po ukon-
ceni Svu.

Pocet steht v zévorkdch:
Je uloZen na Cislech parametru.

Cislo Rozsah Popis
parametru hodnot parametra
000(080) 0-254 Potet stehu pocatecni

(okrasné) zavorky vpied

001(081 0-254 PoCet stehu pocdtecni
(081) (okrasné) zévorky vzad
002(082 0-254 PoCet stehd koncové
(082) (okrasné) zévorky vzad
003(083) 0-254 Pocet stehd koncové

(okrasné) zavorky vpfed

Siti_podle Siciho programu:
Pohon s panelem V810 umoZiiuje automaticky usit 1 Sev se

zadanym pocCtem stehu. Je tfeba zadat pfisluSny pocCet stehu
a zapnout Sici program.

Cislo Rozsah Popis
parametru hodnot parametra
007 0-254 Podet stehu
015 ON/OFF Zapnuto/vypnuto Siti
podle Siciho programu

Zapnuti/vypnuti odstfihu niti:

Cislo Rozsah Popis
parametru hodnot parametra
013 ON/OFF Zapnut/vypnut
odstfih niti
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Obr. 17

8.2.2 Pri pouziti stopmotoru Efka - panel V 820

(obr. 17)

Funkéni obsazeni tlacitek:

Tlagitko P vyvoldni nebo ukonéeni programovaciho
reZimu

Tlagitko E potvrzeni pfi zméndch v programovacim
reZimu

Tlaitko + zvy$eni hodnoty zobrazené v programova-
cim reZimu

Tlacitko - sniZeni hodnoty zobrazené v programova-
cim rezimu

Tlacitko 1 pocateCni zavorka
JEDNODUCHA/DVOJITA/VYPNUTO

Tlagitko 2 poditani stehu
DOPREDU/ZPET/VYPNUTO

Tlacitko 3 funkce svételné zavory
SVETLO-TMA/TMA-SVETLO/VYPNUTO

TlaCitko 4 koncovd zdvorka
JEDNODUCHA/DVOJITA/VYPNUTO

Tladitko 5 funkce ODSTRIH/ODSTRIH+VYHAZOVAC/
VYPNUTO

Tlacitko 6 automatické zvednuti patky po zastaveni
ve Svu ZAPNUTO/VYPNUTO
automatické zvednuti patky po odstfihu
ZAPNUTO/VYPNUTO .

Tlatitko 7 zékladni poloha jehly DOLE/NAHORE

Tlatitko 8 hlidéni zbytku spodni niti
ZAPNUTO/VYPNUTO

Tladitko 9 funk&ni tlacitko-programovatelné

Tlacitko 0 naprogramovani /zpracovani 40 moZnych
Sicich useku (3vu)

Tlacitko A pro zrusenf resp. vyvolani zavorky

Tladitko B pro pfepindni polohy jehly NAHORE/DOLE
resp. tlacitko posuvu (shift) v programo-
vacim rezimu

Symbol C oznaGovaci symbol G pro ¢&islo kddu

Symbol D oznadovaci symbol F pro &islo parametru

Symbol E Cislo programu v reZimu TEACH IN

Symbol F Cislo Svu v reZzimu TEACH IN

Symbol G blokovani chodu je zapnuto

Symbol H vkladdni tlatitky je zablokovéno

Symbol | hldSeni chyby

Symbol J vloZeni poctu steht v reZzimu TEACH IN

Symbol K zapojen hlida€ spodni nité, blikajici sym-
bol pfi dobihajici zasobé niti na civce

Symbol L zapnuto omezeni otdcek

Symbol M prava jehla je odpojena

Symbol N vyrovndvaci stehy pro svételnou zévoru v
rezimu TEACH IN

Symbol O stroj bézi

Symbol P zapojeny automatické otacky

Symbol Q levd jehla je odpojena

Sipky na displeji indikuji zapnuti funkce, které jsou symbolicky
zobrazené nad tlacitky.

8.2.2.1 Nastaveni pomoci tladitek s pevné zadanou funkci
(obr. 17)

Pozn.: Aby bylo stisknuti tlaCitka tcinné, je tfeba ukonéit Sev
(seSldpnout pedal plné dozadu).

Nastaveni poCéteni zdvorky:

Pohon umoziuje uSit poCatecni zdvorku automaticky. Je tfeba

zvolit typ (jednoduchd, dvojitd, vypnutd) a pocCet stehu, které

se Siji dopfedu a zpét.

Typ zadvorky ukazuje Sipka nad jejim symbolem (zvolite po-

stupnym stisknutim tla€itka 1). PFi stisku tlacitka 1 se na

displeji zobrazi

Arv (SAv) XXX - pocet stehu poCdtecni (okrasné) zavorky vpred

nebo

10
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Arr (SAr) XXX - pocet stehii pocatecni (okrasné) zavorky vzad
asina3ds.

V této dobé muZete poCet steht zménit postupnym stisknutim
tlaCitek + nebo -.

Nastaveni koncové zavorky:

Plati totéZ jako pro pocateCni zavorku (nastaveni tlacitkem 4).
Erv (SEv) XXX - pocet stehti koncové (okrasné) zavorky vpred
Err (SEr) XXX - pocet stehd koncové (okrasné) zdvorky vzad

Nastaveni polohy patky pfi zastaveni ve Svu (pfi neutrdini poloze
eddlu) a po ukonéeni Svu (pfi neutrdIni poloze pedalu):
Nastavi se pomoci tlaCitka 6, indikace Sipkou nad pfisluSnym
symbolem.
Nastaveni polohy jehly pfi zastaveni ve Svu:
Nastavi se pomoci tlaCitka 7.
Zapnuti/vypnuti odstfihu:
Nastavi se pomoci tladitka 5.
Zapnuti Siciho programu:
Zapina se pomoci tlatitka 0.
Zapnuti/vypnuti funkce tlagitka F:
Tlacitku F na panelu muZe byt pfifazena jedna z nésledujicich
funkei  Sst - softstart
SrS -okrasnd zdvorka
Frd - zpétny thel po-odstfihu

8.2.2.2 Nastaveni pomoci parametri
(obr. 17)

Pamét pohonu obsahuje parametry, které umoZni optimalizaci
Sicich operaci. Tyto parametry maji pfesny vyznam a jsou
rozdéleny do 3 trovni. Dale budou uvedeny pouze parametry
dostupné obsluze. KaZzdy parametr ma své (pofadové) ¢islo a
hodnotu.

Obecny postup pfi zméné parametr(i Urovné obsluhy:

- zapnéte sitovy vypina¢ nebo ukoncCete Sev se$ldpnutim
peddlu pIné dozadu

- na panelu V 820 stisknéte tladitko P

- na displeji neni Zadny ddaj

- nékolikandsobnym stisknutim tlacitka E nastavte poZado-
vany parametr (bez zobrazeni Cisla parametru)

- tlaGitky + nebo - muZete hodnotu zménit

- stisknutim tlaCitka E pFejdete v pofadi k ndsledujicimu
parametru

- stisknutim tlaCitka P opustite rezim zmény parametru

Pozn.: 1. Aby se zména parametru trvale uloZila do paméti,
je tfeba po zmé&né parametru seSldpnout pedal
dopfedu.

2. ReZim zmény parametrll je moZny pouze po ukon-
ceni Svu.

Pocet stehd v zdvorkach:

Je uloZen na Gislech parametru.

Cislo Rozsah Popis
parametru hodnot parametra
000(080) 0-254 Potet stehu pocatetni

(okrasné) zévorky vpied

001(081 0-254 PoCet stehu pocdtecni
(081) (okrasné) zévorky vzad
002(082 0-254 PoCet stehl koncové
(082) (okrasné) zévorky vzad
003(083) 0-254 Pocet stehd koncové

(okrasné) zdvorky vpfed

Pohon s panelem V 820 umoZriiuje automaticky usit az 40 Svu
rozloZzenych az do osmi programu se zadanymi poCty stehu,
smérem Siti (vpfed/vzad). BIiZS§i informace jsou uvedeny v
origindlnim névodu pohonu.



Navod k odstranéni pfipadnych zavad

Pozn.: Je-li stroj pohdnén stopmotorem, je nezbytné pfed opravou zkontrolovat nastaveni jeho parametra dle Névodu na kompletaci,

¢ast B, odst. 12.5.2.

Zéavada

Pficina

Odstranéni zavady

1. Stroj jde téZko.

2. Stroj se pomalu rozbiha.

3. Trhdni vrchni nité.

4. Trhdni spodni nité.

5. Vynechdvéni stehu.

6. Lamanf jehly.

1.1 Stroj nebyl del§i dobu uZivan, za-
schly olej a necistota v loziskdch.

2.1 Malo napnuty femen od elektromo-
toru.

3.1 Nafezané vodiCe niti.

3.2 Ostry hrot chapace.

3.3 Spatné podavéni.

3.4 Nesprdvné vedeni nebo navleceni
vrchni nité.

3.5 PIili§ vysoké napéti niti.

3.6 Nespravné nasazend nebo poSko-
zend jehla.

3.7 Tlou$tka nité neodpovida tloustce
Sitého materidlu.

3.8 Stroj je hodné znedistén.

3.9 Navinutéd nit na chapaci.
3.10 Nit je prilis tenkd nebo mélo pevnd.

4.1 Nit je Spatné navleCena do pouzdra
civky.

4.2 Nit je pFili$ slaba nebo mélo pevnd.

4.3 Spatné navinutd nit na civce cha-
pace.

4.4 PoSkozena civka.

4.5 Ostrd pfitlatnd pruZina na pouzdru
civky.

Nespravné nasazend jehla.

Jehla je tupd nebo ohnuta.
NaFezany nebo zlomeny hrot cha-
paCe.

5.4 Velky jehelni otvor ve stehové desce.

o1 o1 o
wWw N —

5.5 Zlomend upravovaci pruZina k napi-
nani vrchni nité.

5.6 Jehelni ty¢ vysoko nebo nizko.

5.7 PretoCeny chapa€, Spatnd zachdzka.

5.8 ZneciSténé dstroji chapace.

6.1 Podavac pfili§ vysoko.

6.2 Nepozornost pfi Siti, tahnuti mate-
ridlu.

6.3 Pili§ tenka jehla pro tlusty materidl.

6.4 Spatné nasazend jehla.

6.5 Uvolnénd stehovd deska.

6.6 Napéti vrchni nité je pfilis velké.
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Do v8ech mazacich otvort a na kluzné
plochy vstfiknout nékolik kapek petroleje
a stroj uvést do rychlého chodu, aby se
mazaci otvory v loZiskéch vycistily. Pak
stroj dobfe namazat olejem pro Sici stroje
dle odst. 7, Cast A.

Remen napnout dle odst. 5.1.2, &4st B.

Zjistit a vodice vyménit.

Opravit.

Sefidit poddvani dle odst. 3; 6; 7, ¢ast C.
Vrehni nit navléci dle odst. 6.1, ¢dst A.

Sefidit napéti dle odst. 6.4, €ast A.
Jehlu vyménit dle odst. 6.3, ast A.

Pouzit vhodnéjsi nité.

OdSroubovat stehovou desku a mecha-
nismus vycistit. Stehovou desku usadit
dle odst. 5, ¢ast C.

Nit odstranit.

PouZit vhodnégjsi nité.

Nit spravné navléci dle odst. 6.5, Cast A.

PouZit vhodnégjsi nité.
Civku pfevinout.

Civku vyménit.
PruZinu vyménit.

Jehlu spravné nasadit dle odst. 6.3, Cést A.
Jehlu vyménit dle odst. 6.3, ¢ast A.
Chapac vyménit.

Stehovou desku vyménit a usadit dle
odst. 5, ¢ast C.

PruZinu vyménit a napéti vrchni nité se-
fidit dle odst. 6.4, Cast A.

Sefidit dle odst. 10, ¢dst C.

Zachédzku chapate sefidit dle odst. 11,
¢ést C.

Vygistit petrolejem a namazat olejem.

Sefidit vySku podavace dle odst. 3, €dst C.
Materidl nechat volné prochazet.

Jehlu vyménit dle odst. 6.3, ¢ast A.
Jehlu spravné nasadit dle odst. 6.3, Cést A.
Desku usadit dle odst. 5, ¢ést C.

Napéti upravit dle odst. 6.4, ¢ast A.



7. Stroj téZko a nestejnomérné poddva.

8. Nesprdvné provazani stehu. Nité
jsou provédzany na vrchni strané
§itého materidlu.

9. Nesprdvné provazani stehu. Nité
jsou provdzany na spodni strané
§itého materidlu.

10. Chapa€ je zablokovan.

11. Mala zdsoba vrchni nité, stroj neza-
¢ind §it, vrchni nit se na zaCéatku
dalSiho Siti vyvlékne z ouSka jehly.

12. Mald zdsoba spodni nité, stroj ne-
zacne §it.

13. Neodstfizené nebo necisté odstfi-
Zené konce niti.

14. Zacatek Svu na rubové strané je
nekvalitni.

15. Nedochdzi k odstfiZzeni vrchni nebo
spodni nité.

7.1
7.2
7.3
7.4
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
9.1
9.2
9.3
9.4

9.5

10.1

Podavat je pfili§ nizko.
Opotfebovany podavac.

Zalepené nebo tupé zoubky poda-
vace.

Maly tlak patky.

Nafezané pruZina na pouzdru civky,
spodni nit je nedostatecné brzdéna.
Spodni nit neni navlecena pod pru-
Zinu pouzdra civky.

Zatrzena spodni nit pod pruZinou
pouzdra civky.

Nestejné sefizeni napéti vrchni a
spodni nité.

Stroj pfili§ brzy podava.

Nafezané napinaci kotouce od vrch-
ni nité.

Nit neobchdzi kolem chapate nebo
zachycuje o pouzdro civky.

Vrchni nit neni navleena mezi napi-
nacimi kotouci.

Zatrzend nit mezi napinacimi ko-
tougi.

Nestejné sefizeni napéti vrchni a
spodni nité.

V' chapaci se zachytily zbytky niti.

1 Velké napéti pomocného napinace.
2 Prilis rychlé casové nastaveni vacky.
3 Stroj zastavuje pfed horni tvrati.

11.5
121
12.2
12.3
12.4
13.1

13.2

141

15.3

15.4

Nepracuje elektromagnet, uvolfiu-
jict hlavni napinac.
Spatné odvijeni vrchni nité.

Konec spodni nité se vtahuje do
civkového pouzdra.

Velkd dotaceci rychlost.

PFili§ velké napéti spodni nité.
Otfep na krycim plechu chapace.
Spatné sefizeny (maly) pfitlak pev-
ného noZe.

Otupeny pevny nebo pohyblivy
stfihaci nuz.

PFili§ dlouhy konec vrchni nité.

Spatné Casové nastaveni vacky.

2 Stroj vynechdvd pfi pomalych otdc-

kdch stehy.

Spatné rozd&lovani niti pohyblivym
stfihacim nozem.

Maly zdvih pohyblivého stfihaciho
noZe.
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Sefidit vySku podavace dle odst. 3, ¢ast C.
Vymeénit.
Podavac vycistit nebo vymeénit.

Tlak zvysit dle odst. 6.8, ¢ast A.
PruZinu vyménit.

Nit znovu navléci dle odst. 6.5, Cést A.
Vyc¢istit.

Napéti niti sefidit dle odst. 6.4 a 6.5,
¢ést A.
Sefidit poddvani dle odst. 3; 6; 7, ¢ast C.

Kotou€e vyménit a napéti vrchni nité
sefidit dle odst 6.4, Cast A.
Chapa€ vyCistit a pouzdro civky upravit.

Nit spravné navléci dle odst. 6.1, ¢ast A.

NapinaC niti vycistit a sefidit dle odst. 6.4,
¢dst A.
Spréavné sefidit dle odst. 6.4 a 6.5, ¢ast A.

Pohybujte ru€nim kolem i pfes zna€ny
odpor sem i tam, aZ se nité v chapaci
roziezou. Po jejich odstranéni nechte stroj
chvili béZet nenavleceny a potom chapac
namazte 2-3 kapkami oleje doporuceného
v odst. 7, Cast A.

Zmensit dle odst. 6.1, ¢ast A.
Zpozdit dle odst. 21, ¢dst C.

Upravit dle odst. 27, ¢ést C.

Zjistit pfiCinu a opravit.

Opravit.

Zvétsit navijeci napéti spodni nité dle
odst. 6.2, ¢ast A.

DodrZet max. pocet otacek 140/min.
Zmensit dle odst. 6.5, ¢ast A.

Vylestit.

Sefidit dle odst. 26, ¢ast C.

Vlyménit nebo nabrousit.

ZvEtsit napéti pomocného napinace dle
odst. 6.1, ¢ast A.

Upravit ¢asové nastaveni vacky dle odst.
21, ¢ast C.

Vacku sprévné nastavit dle odst. 21, €st C.
Sefidit.

Pohyblivy stfihaci naz sefidit nebo vymé-
nit dle odst. 25; 30, ¢dst C.
Sefidit dle odst. 25, ¢ast C.



16.

17.

18.

Nedochdzi k odstfizeni vrchni i
spodni nité, stroj v8ak pretaci ze
spodni do horni polohy.

Stroj zacind §it az po vynechdni ng-

kolika stehd.

PFi zahdjenf Siti vyCniva konec vrchni
nité nad Sitou latkou.

16.1

16.2

16.3

17.1

17.2

18.1

Spatné tasové nastaveni vacky.
8patnd funkce elektromagnetu pro
ovlddani odstfihu (zasekdvd se).
Maly zdvih pohyblivého stfihaciho
noZe.

Mald zdsoba vrchni nité.

Mald zdsoba spodni nité.

Zdasoba vrchni nité je pfili§ velkd.
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Vacku sprdvné nastavit dle odst. 21,
Cast C.

Zkontrolovat zapojeni - elektromagnet
eventuelné vyménit.

Sefidit dle odst. 22, ¢ést C.

Sefidit dle odst. 6.1, ¢dst A; odst. 21 a
27, Cast C.
PreleStit pohyblivy stfihaci nuZ a chapac.

ZvétSit napéti pomocného napinace dle
odst. 6.1, Cast A.

Zménit Casové nastaveni vacky dle odst.
21, ¢ést C.

Upravit zastavovani stroje s jehelni tyCi v
horni dvrati dle odst. 27, ¢dst C.
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Céast B - Néavod na kompletaci

1. Bezpeénostni pokyny

Pozor !

MontdZ stroje ma provddét pouze za$koleny mechanik.

V8echny prace na elektroinstalaci Siciho stroje smi provadét pouze k tomu oprdvnény elektromechanik.
Je bezpodminecné nutné prostudovat instrukce k pohonu dodané vyrobcem.

2. Zpisob dodani stroje

Obsah doddvky se ur¢i dohodou mezi dodavatelem a kupujicim. Jsou ndsledujici moZnosti:

2.1

2.2

2.3

Hlava tiplna s pfisluSenstvim

V tomto pfipadé doddvka obsahuje:

- Hlava uplna.

- Vybrané nahradni dily dle chapace.

- Standardni pfisluSenstvi (obsahuje nafadi - viz katalog ndhradnich dilu).

- Zvlastni pfisluSenstvi (obsahuje nékteré komponenty podstavce - viz katalog ndhradnich dilu).

Podstavec

Dodéavka obsahuje komponenty podstavce, ale bez komponent podstavce obsazenych ve zvldStnim pfisluSenstvi doda-
vaného s hlavou stroje (viz. odst. 2. 1) a bez jakychkoliv elektrickych komponent.

Neni-li dohodnuto jinak, dodavd se podstavec v rozloZeném stavu. Je-li Zdddn smontovany podstavec, pouZije se zvlastni
piisluSenstvi z doddvky hlavy.

Podstavec tplny (obj. €. S072 500100 pro podfidy -101 a -105) obsahuje nésl. polozZky:

MG53 000501 Kostra podstavce

MG53 002501 Pedal velky

0907 021084 Sada dilcu pro_podstavec
S615 000316 Deska podstavce

Vlybaveni podstavce (nutno objednat samostatné):

Zvedani patky -pedalem:

S$522 000450 Pedal maly

S980 044982 Tahlo pedalu pro zveddni patky
Zpétkovani:

$522 000450 Peddl maly

S980 060028 Tahlo pedalu pro zpatkovanf
Motor

Dodavka obsahuje vlastni motor, spinac - jisti¢, veSkerou kabeldZ (s vyjimkou vidlice) a pfipojovaci materidl. Podle typu
motoru muZe obsahovat ovlddaci panel. Neni-li dohodnuto jinak, doddvd se v rozloZzeném stavu. Stroj bez odstfihu se
vybavuje spojkovym motorem s pdkou. Je-li v8ak Zdddno polohovani nebo zveddni patky nebo zpdtkovéni elektromagnetem,
musi byt stroj bez odstfihu vybaven stopmotorem.



Motory se voli podle ndasl. tabulky:

Podtfida Objednaci Nazev @ femenice | max. otdcky | Hrubd specifikace
stroje Cislo mm stroje/min
$359 600030 88 | FIR 1143 88 3800 asynchronni dvoupdélovy spojkovy motor
101 | S359 600030 75 | 3 x 400/230V, 50/60 Hz 75 3200 spinac - jistic s kabelazi
5359 600030 58 58 2500 pfipojovaci materidl
S$359 600045 810| Stopmotor EFKA 58 nastavitelné | D-C motor (A-C servo) vEetné spinace - jistice
$359 600045 820| DC 1600/DA82GA 58 nastavitelné | ovlddaci panel EFKA V 810/V820
1x230V, 50/60 Hz pfipojovaci materidl a kabeldz
105 |S359 600052 88 | Stopmotor EFKA 88 3800 asynchronni dvoupélovy stopmotor s tfeci
S$359 600052 75 | VD 552/6F82FA 75 3200 spojkou a brzdou
§359 600052 58 | 3 x 400/230 V, 50/60 Hz 58 2500 spinac - jisti€ s kabeldzi
pfipojovaci material
ovlddaci panel EFKA V 810/V820 *

* pro nastaveni stopmotoru je moZné objednat ovlddaci panel V 810 obj. ¢. S359 600038 nebo V 820 obj. €. S359 600050,
ktery neni souasti dodavky stopmotoru a objedndva se samostatné

Uvedené stopmotory byly na stroji odzkouSeny a spliuji funkéni poZadavky. Jiné typy stopmotori mohou, ale
nemusi mit vhodné parametry. Vyrobce nedoporucuje pouZiti jiného stopmotoru bez odzkou$eni.

2.4 Remenice motoru
U stopmotoru EFKA DC 1600/DA82GA se otdCky nastavuji plynule elektronicky.
Remenice pro max. nebo pro jinou rychlost $iti se doddva na vyslovné prani zékaznika.
Remenice se voli podle ndsledujici tabulky:

Motor Rychlost 8iti | Rychlost Siti | @ femenice Objednaci Cislo
50 Hz 60 Hz mm femenice

FIR 1148/552/3 1810 2170 42 5980 045548
EFKA VD552 2020 2430 47 5980 045377
2150 2580 50 §980 045491

2330 2790 54 §980 045361

2500 3000 58 §980 045472

2710 3260 63 S980 045378

2890 3460 67 S980 045476

3020 3620 70 §980 045370

3230 3880 75 5980 045384

3450 4140 80 S980 045479

3660 4400 85 5980 045480

3790 - 88 5980 045383

3880 - 90 S980 045481

4310 - 100 5980 045483

3. Deska podstavce
Pro pfipad, Ze zékaznik si zajiStuje vlastni desku podstavce,
je jeji vykres uveden na str. 4 (obr. 5).

4. MontaZ kostry podstavce a sefizeni vySky (obr.1)
Kostru smontujte dle obr. 1. Kdta "B" je urCena pro stfedné
vysokou postavu obsluhy. Pro vyS§§i postavu nutno kétu
"B" zvétSit a naopak. Vyrovndni patek podle podlahy Ize
doséhnout povolenim Sroubu (1). Pomoci Sroubu (2) lze
nastavit vySku desky podstavce.
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5. Kompletace a pfiSroubovani desky podstavce
5.1 Kompletace desky podstavce (obr. 2, 3, 4, 5)

PryZové vlozZky pro uloZeni hlavy stroje do desky podstavce viozte do vybrani (2 a 3, obr. 5). Pro lepSi uchyceni doporuCujeme
vlozky pfilepit. Pfi montdzi vany (1, obr. 2) dbejte na to, aby po celém obvodu vany byla dodrZena vzdalenost "X" mezi vnitfkem
vany a obvodem vyfezu desky podstavce (2).

K desce podstavce (2, obr. 3) pfiSroubujte hlavni vypinac (4).

PFichytte pryZovy néraznik (3, obr. 3).

PFiSroubuijte drZzak motoru (5) podle obr. 3 a 4.

PFiSroubujte transformator (6, obr. 3) pro osvétleni - pokud je dodano.

Instalujte pomoci pfichytek (8, obr. 3) elektrické vodiCe. Zapojeni se li8i dle motoru, napdjeciho napéti a dle po€tu vodicu
elektrického pfivodu. V pfipadé &tyfzilového pfivodu 3 x 400 V musi byt transformdtor osvétleni napdjen samostatnym
pfivodnim kabelem 1 x 230 V - viz odst. 12.3.

PFiSroubujte zasuvku (7, obr. 3).

Hlava stroje se nesmi v pracovni a sklopené poloze dotykat vany. Prumér femenice motoru musi vyhovovat maximalnim
pfedepsanym otdckam pfislusného typu Siciho stroje a pouZitého motoru. Nastaveni proudu jistice motoru provedte podle
jmenovitého proudu, ktery je uveden na Stitku motoru.

5.1.1 MontaZ a nasazeni hlavy stroje na podstavec (obr. 8)
Hlava stroje ma vZzdy namontované zdvésy a spodni kryci plech, ktery slouZi pouze pro prepravu hlavy stroje. Pfed
nasazenim hlavy stroje na podstavec spodni kryci plech demontujte. Nasadte hlavu stroje do desky podstavce.
Nasadte opérny kolik, ktery je v pfisluSenstvi stroje, do otvoru (7).
Namontujte vodiCe nité na hlavu stroje.

5.1.2 MontaZ femenice motoru, femene, krytii femene (obr. 6)
Namontujte femenici motoru (2).
Nasadte klinovy femen (3) a napnéte ho vyklon&nim motoru. Remen je spravné napnuty, kdyZ protilehlé strany
femene se k sobé pfibliZi 0 20 mm pfi pusobeni silou 10 N uprostfed z obou stran. Stopmotor by mél byt ustaven tak,
aby spodni plocha jeho ovladaci skiiné byla vodorovné.
U vétSich femenic ustavte zardZku (4) proti vypadeni Ffemene z Femenice do vzddlenosti 2 aZ 3 mm od Femene. U
menSich femenic ustavte koliky (5) dle detailu (D).
Na motor namontujte spodni kryt femene (7).
U spojkového pakového motoru namontujte horni kryt femene (6).
U stopmotoru horni kryt femene (6) a polohovy snima¢ namontujte aZ po elektrickém pfipojeni hlavy ke stopmotoru.

DETAILD
4mm 4mm
5_ | 5
\___O/\ O/
2-3mm @

obr. 6




6. Montaz polohového snimace a ovladaciho panelu stopmotoru (obr. 7, 8)
Polohovy snimaC (2) nasadte na Cep rucniho kola tak, aby aretacni drdzka snimaCe byla nasazena na aretatni zardzku (4) (tim
je zabrédnéno pohybu télesa polohového snimace). Snima¢ upevnéte dotaZenim dvou Sroubu s vnitfnim Sestihranem.
U stopmotoru EFKA pfiSroubujte ovladaci panel V 810 (1) na horni kryt dvéma Srouby (3), které jsou na krytu.
U stopmotoru EFKA namontujte drzék (5) k panelu V 820 (6) Sroubem a drzék s panelem pfiSroubujte k desce podstavce.

7
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Obr. 8

Obr. 7

7. Montaz vybaveni pro zvedani patky elektromagnetem (obr. 9, 10)
Uvolnéte péaku (1), demontujte pruZinu s pakou (na mechanické zvedani patky) a namontujte pruZinu (2) a paku (3). Ustavte
paku (1).
Namontujte magnet (4) s deskou (5), pomoci Sroubu (6), na hlavu stroje dle obrdzka.
Sefidte polohu mezi pakou (3) a jddrem elektromagnetu (4) - minimdini vile - patka v dolni dvrati.
Vlyfezem v desce stolu pfipojte magnet do vyvodu na propojovacim kabelu motoru a hlavy - viz odst. 12.4.
Opérny kolik vyjméte z desky podstavce (obr. 8, poz. 7), do otvort nasadte krytky (7).

Obr. 10

Obr. 9



8. Montaz vybaveni pro zpatkovani elektromagnetem (obr. 11a, 11b, 12)
Demontujte zpétkovaci pdku a knoflik pro nastaveni délky stehu.
Namontujte knoflik (1) a hfidel (2).
Na hiidel (2) nasadte paku (3) s magnetem (4) a $rouby (5) pfipevnéte magnet k rameni stroje. Sroubem (6) upevnéte paku (3)
na hridel (2).
Pomoci Sroubd (7) upevnéte drZék tlacitka (8) k rameni stroje. Dale pak pfichytte vodic tlacitka prichytkami (9) k rameni stroje.
Vlyfezem v desce stolu pfipojte vodi¢ magnetu do vyvodu na propojovacim kabelu motoru a hlavy - viz odst. 12.4.

Obr. 11a

Obr. 11b

9. Montaz osvétleni (obr. 13, 14)

PFiSroubujte vale€ek (2) pomoci Sroubu (1) na hlavu stroje, nasadte osvétleni na valeCek (2) a dotahnéte klickou (3).
MontéZ transformatoru je popsdna v odst. 5.1.

Obr. 13 Obr. 14



10. Sestaveni a montaz nitového stojanku (obr. 15, 16)

11.

Nitovy stojdnek sestavte a namontujte jej do otvoru v desce tak, aby jeho ramena byla rovnobéZnd s delSi hranou desky.
Kazda nit muZe byt vedena vZdy jen jednim otvorem ramene nitového stojanku.

K} X
E = pos.1 + 2+ 3 \

pos. 1(2x) + 2(2x) + 3

e
a—ry
n

- BEOB= L

Pt Obr. 15 Obr. 16

Pfiprava stroje k Siti

Stroj dobfe prohlédnéte, oCistéte a vyzkouSejte, zda se pfimérené lehce otdci a je-li spravné sefizen.

Olejovou nddrzku pro mazéni chapaCe a centrdlni knotové mazéni napliite olejem - mazaci mista jsou na stroji oznacena
Cervenou barvou (Cast A, odst. 7.2 - obr. 12, 13).

K mazani pouZivejte olej ESSO SP-NK 10 nebo olej, ktery je kvalitou rovnocenny (viskozita pfi 40° C: 10 mm?s; bod
vzplanuti: 150° C). Zapojte stroj do elektrické sité.

U Sicich pohonu s tfifazovym motorem krétkodobym:-zapojenim spinate motoru zjistéte smér otd¢eni motoru. Smér otdceni
stroje je oznacen Sipkou na krytu femene.

PFi nespravném sméru otaCeni pfehodte vzdjemné dvé faze v sitové vidlici. Dfive neZ budete stroj vyuZivat na piny vykon,
nechte stroj béZet nékolik minut na nizké otacky.



12. Pokyny pro uvedeni elektronicky fizeného pohonu do provozu

Pfi uvedeni téchto pohonu do provozu dbejte pokynt, uvedenych v pruvodni dokumentaci vyrobce tohoto pohonu.
NedodrZenim pokynu hrozi poSkozeni pohonu nebo hlavy Siciho stroje.

Pozor!
Napéti v elektrické siti musi souhlasit s nap&tim uvedeném na Stitku pohonu.

Transformator osvétleni neni vypindn hlavnim vypinaéem (EN 60204-3-1)! Pokud se provddi oprava ve skFifice
transforméatoru (napf. vyména pojistky) je tfeba bezpodminecné odpojit sitovou vidlici od sité! Tyto prédce sméji
provadét pouze pracovnici s prisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci.

A

Vyberte vhodnou variantu zapojeni dle nésl. obréazku:

12.1 Napajeni1x 230V - DC motor

Schema zapojeni - Evropa
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12.2 Napajeni 3 x 400V - pétiZilovy el. rozvod, napajeni 3 x 230 V - EtyiZilovy nebo pétiZilovy rozvod

Schema zapojeni - Evropa
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12.3 Napajeni 3 x 400 V - étyiZilovy el. rozvod plus 1 x 230 V - dvouZilovy kabel

Schema zapojeni

3 " S0Hz 400V

4 SM1 2,5A
L1 ;53 &35;?; ﬁ§3
L2 $25,r1__& [ M
L3 \ SRAV

PE oy | o _z—“__.:;____j K

6 d sTogaN
TRANSFORMATOR OSVETLENL >
IN S0Hz 230V
2x0.5 -
i

¢
(

L Pl :..__f"'r;_c

~ STROUE

10




12.4 Elektrické pripojeni hlavy stroje ke stopmotoru

Stopmotor $359 600045 XXX - EFKA DC 1600/DA82GA

Schema zapojenfi
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Stopmotor S359 600052 XX - EFKA VD 552/6F82FA

Schema zapojeni

Suta

A <—_—J
YELLOW
T R-SEL BN T — | V]
1K il 2{ -r&——————j
2 v
W,
’ l
202,
cervena
RED 1 - -._l
WH
£\ 2 ¢ - | _\l?_
33 *24V GN 3 ¢ 3 .' ==
-3t | UR BN ‘¢ -
35 | FL -~ 5 5
L - —
-—36
-37 | FA
[ \ 2 | 2
1 —8\020 gerna m
09 BLACK
o BN
Og l{ j— | —1 ”}
%0 WH | 2 2
Oo —C -_—
So
o0
o
o
o
o
o
%o
o
o
o
o0
o
%5
]
sl g9¥
=1
e
B18 <:| modra
BLUE rTﬂ
T eu - BL P Y/I
- - i
3 ./
[
-—4
) L * PARAMETER 239=16
-—6
-—7

7/6~0N

3{0 o

50004
2

12



12.5 Nastaveni stopmotoru $359 600045 XXX - EFKA DC 1600/DA82GA

12.5.1 Nastaveni polohového snimate

- nastavte parametr 170, na displeji se zobrazi Sr1 (referencni poloha)

- stisknéte tlacitko >>, na displeji se objevi PoS 0 a ménici se symbol otaceni

- otaCejte rucnim kolem, aZz symbol otaceni zmizi

- otoCte ru¢nim kolem tak, aby Spicka jehly pfi pohybu dolu byla v drovni stehové desky
- stisknéte tlacitko E, pfejdete k parametru 171

- nastavte parametr 171, na displeji se zobrazi Sr2 (vSechny polohy)
- stisknéte tlaCitko >>

- na displeji se zobrazi 1 XXX (hodnota dolni polohy)

- otéCejte ru€nim kolem, aZ se hodnota XXX zacne ménit

- otoCte ru€nim kolem na hodnotu dhlu dolni polohy (160 na panelu)
- stisknéte tlacitko E

- na displeji se zobrazi 2 XXX (hodnota horni polohy)

- otdCejte ru€nim kolem, aZ se hodnota XXX zaCne ménit

- otoCte runim kolem na hodnotu dhlu horni polohy (460 na panelu)
- stisknéte tlacitko P 2x (ndvrat do rezimu S§iti)

- seSlapnéte kratce pedal dopfedu (zépis do paméti)

12.5.2 Zmeény nastaveni parametra stopmotoru vzhledem k origindlnimu nastaveni vyrobce

Cislo Hodnota
parametru parametru
111 - max. otaCky (podle typu stroje)
170 - referenéni poloha
171 1 160 dolni poloha
2 460 horni poloha
190 300 thel zapnuti odstfihu (210°)
202 120 zpoZdéni rozbé&hu po vypnuti signalu patky
210 200 ¢as zastaveni pro okrasnou zévorku
213 5 pfidrznd sila zavorovani

12.6 Nastaveni stopmotoru $359 600052 XX - EFKA VD 552/6F82FA
12.6.1 Nastaveni polohového snimace

1A 2A

AN’

Polohy jsou nastavovdny pomoci kotoucu s vyfezy pfimo v polohovém snimaci.

Nastaveni dolni polohy:
- demontujte kryt polohového snimace

- zapnéte sitovy spinaé

- peddl kratce seSlapnéte dopfedu (stroj zastavi v dolni poloze jehly)

- vypnéte sitovy spinac

- zaCatek vyfezu 1 prekryvajicich se kotoucu pootocte tak, aby stroj zastavil s jehlou v poloze 3 mm za dolni Gvrati
- kontrolu provedte opakovdnim postupu

Nastaveni horni polohy nitové paky:

- peddl seSldpnéte dozadu (stroj zastavi v horni poloze jehly)

- vypnéte sitovy spinac

- zaCdatek vyfezu 2 samostatného kotouCe pooto€te tak, aby stroj zastavil s nitovou pdkou v horni dvrati

- kontrolu provedte opakovdnim postupu
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12.6.2 Zmeény nastaveni parametri stopmotoru vzhledem k originalnimu nastaveni vyrobce

Cislo Hodnota
parametru parametru
111 max. otdCky (podle typu stroje)
190 100 lihel zapnuti odstfihu
202 120 zpoZdéni rozb&hu po vypnuti signdlu patky
210 200 ¢as zastaveni pro okrasnou zévorku
213 5 pFidrZznd sila zavorovani
239 16 funkce tlacitka na B 18/5
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