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PROHLASENI O SHODE

My ANITA B, s.r.o.

Pramyslova 2453/7

680 01 Boskovice
ICO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku spliuji hygienické a
bezpecnostni pozadavky technickych ptfedpisii pro strojni zafizeni a Ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouzivani uvedené¢ho v ndvodu bezpecny. Ptijali jsme opatieni, kterymi
zabezpecCujeme shodu vSech strojnich zatizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zdkladnimi pozadavky.

Néazev vyrobku: Primyslovy Sici stroj GARUDAN
Typ: GS-1900
Vyrobce: SHANGHAI JOYEE IMPORT&EXPORT

Popis a urceni:
Priimyslovy Sici stroj je urcen k pouziti v konfekénim, galanternim a kozedélném
pramyslu.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno a) zakona €.
22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shod¢ s nasledujicimi dokumenty:

A. - Nafizeni vlady :

. 168/1997 Sb. ve znéni NV ¢€.281/2000 Sb. - o elektrickych zatizenich nizkého napéti,
. 169/1997 Sb. ve znéni NV ¢.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilite,
. 170/1997 Sb. ve znéni NV €.283/2000 Sb. - o strojnim zatizeni

Q< €O

Cx<

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998  CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

Poznamka: Toto prohlaseni se vztahuje pouze na vyse uvedenou pohonnou jednotku
GARUDAN. Prohléseni shody pro vyrobeny nebo repasovany primyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zdkona
¢. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice

Datum vydani: 20-02-2012
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Sici plocha X :40 mm, Y : 30 mm

Maximalni rychlost Siti 3000 st. /min. ( pfi délce stehu 5 mm a mensi v ose X a 3.5 mm v ose
Y)

Délka stehu 0,1-10mm

Druh pracovniho pohonu Krokovy pulsni motor

Pouzitelné jehly 134, 135x17

Zdvih pfidrzovaciho ramec¢ku Max. 17 mm

Chapac Kyvavy CB chapac¢

Odstfih Standardni

Nouzovy vypinaé Standardni

Odhoz Standardni

Pocet stehd Max. 10 000 stehd

Pocet standardnich vzori 100

Celkovy pocet vzort Max. 100 vzoru

Pamét EP-ROM

ZvétSeni/Zmenseni 20% - 200% (krok 1%)

Motor AC servo motor s pfimym nahonem

Spotfeba el. energie 0,6kW
Mozna pracovni teplota 5°C-35°C
Relativni vlhkost vzduchu 5% --85%

Pracovni napéti

230 V-, 50/60 HZ

Hmotnost: 50kg hlava, 6kg kontrolni box
Rozmeéry: 1200 x 540 x 1100 mm

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukoncCeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé

zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

2) BEZPEGNOSTNi OPATRENI

Nepouzivejte prodluZzovaci kabel.

Zapojte spravné uzemnéni.

©CONOOA~WN=

Pfed pouzitim stroje si dikladné prectéte tento operacni manual
Veskeré instrukce oznacené /!\ je nutno disledné dodrzovat, aby nedos$lo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vySkolena.

Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Pohyblivé Easti motoru opatfete dodanymi kryty.

Prvni spusténi provedte v nizkych ota¢kach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:

1) Pf¥ipojeni ¢i odpojeni konektor na ovladacim panelu.

2) Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.

4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.

5) Odchod od stroje.

10. Opravy a dlkladnou udrzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.
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3) POPIS STROJE

Hlava stroje
Pracovni ramecek
Nitovy stojanek
Ovladaci panel
Hlavni vypinaé¢
Kontrolni box
Pedal

NooaprwN=
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4) POPIS OVLADACIHO PANELU
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1. Tlacitko POTVRZENO
Toto tladitko slouzi k pfepinani mezi nastavovanim a programovanim a také k signalizaci, Z estro je
pfipraven k Siti.

2. LED dioda
Kontrolka sviti v Sicim modu a nesviti v médu programovani..Pomoci potvrzovaciho tlacitka Ize
pfepinat mezi t€émito dvéma mady.

3. Tlacgitko RESET
Toto tlagitko slouzi k odblokovani stroje po.chybé a k nastaveni hodnot na plvodni hodnoty.

4. Tlagitko REZIM
Pokud Led dioda nesviti, je mozné timto tlaCitkem nastavit parametry a uloZit vzory. Pokud LED dioda
sviti, je mozné timto tlaCitkem aktivovat vedlejSi funkce.

5. Tlagitka +/Vpred a -/Vzad
Tato dvé tladitka slouzi ke zméné Cisla vzoru, méfitko hodnot a posunu dopfedu a vzad (simulace
rozsahu prace jehly v podavacim ramecku).

6. Tlagitko VYBER
Slouzi k vybéru funkce. Po zvoleni dané funkce bude u ni svitit LED dioda a hodnota bude zobrazena
displeji.

7. DISPLAY

Tento displej zobrazuje hodnoty vybranych poloZek — &islo vzoru, hodnoty atd.

8. LED dioda u jednotlivych funkci
Pokud dioda u zvolené funkce sviti, je tato funkce zapnuta.

9. PRIDRZENI NITE — vypnuti/zapnuti
Zapnuti/vypnuti funkce pfidrZeni nité po odstfihu. Pokud je funkce zapnuta, LED dioda této funkce
sviti.

10. LED dioda funkce pfidrzeni nité
Pokud LED dioda sviti, je funkce zapnuta.

MPO00500CZ_170627 7
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11. Tlacitka pro ulozeni vzor(
Pomoci téchto tlaCitek uZivatel uklada vzory Siti. Dale mohou bt také ulozeny zmény tykajici se pozice
Siti a velikosti vzoru.

5) UVEDENi STROJE DO PROVOZU

1. Instalace elektrického boxu

Elektricky box namontujte na spodni stranu pracovni desky pomoci Sroubt (1), podlozek (2,3) a matic
(4) dodavanych spolu se strojem.

2. Instalace tahla

Pomoci matky (2) upevnéte tahlo (1) do otvoru B. Pokud jej upevnite do otvoru A, zvysi se zabér
pedalu.

MP00500CZ_170627 8
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3. Instalace opérného koliku

1

Nasadte kolik (1) do otvoru 2 v pracovni desce stroje.

4. Instalace vypinace

Vypinac¢ upevnété na spodni stranu pracovni desky pomoci Sroubt (2) a kabely upevnté pomoci

sponek (3), dodavanych spolu se strojem.

5. Instalace hlavy stroje

Nasadte gumové panty (1) a umistéte hlavu stroje na pracovni desku. Pomoci plochych podlozek (2),
pruznych podlozek (3) a matic (4) hlavu panty utahnéte. Neutahuijte pfilis silné, snizi se odolnost proti

otfesim hlavy stroje.

MP00500CZ_170627
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6. Instalace nadobky na odtok oleje a gumovych podpér hlavy stroje

Dle obrazku naSroubujte nadobku na odtok oleje (4) a gumové podpérky stroje (6) do pfipravenych
otvord.

7. Sklopeni hlavy stroje

Pomalu sklopte hlavu stroje a opfete o opérny kolik.

MP00500CZ_170627
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8. Instalace ovladaciho panelu

Pomoci &tyf Sroubl umistéte drzak panelu do vhodné pozice a nasadte panel. Kabel protahnéte
pfpravenym otvorem v pracovni desce.

9. Zapojeni kabelu

foot step
motor X12

- 2,

-

pgrasp lime

motor X13 |

Y motor :
= | i‘
. & !#3"! |
X motor Foial -
X135

ot |
|

control plank pedal switch signal connects
X7 X8 X9

Zapojeni kabel(l do Fidiciho boxu je dle schématu.

10. Instalace krytu motoru

Kryt motoru pfiSroubujte Srouby dodavanymi spolu se strojem.

MP00500CZ_170627 11
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11. Instalace chrani¢e oéi

Chrani¢ o¢i naleznete v pfislusenstvi stroje. Namontujte jej pomoci Sroubl na levou stranu hlavy
stroje.

12. Nitovy strojanek

0

b

Nitovy stojanek sestavte dle schématu a namontujte na pracovni desku stroje.

6) PRED SPUSTENIM STROJE

1. Doplnéni oleje

Pomoci olejoznaku zkontrolujte stav oleje a pokud bude hladina pod pismenem B, je potfeba olej
doplnit.

MP00500CZ_170627
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2. Vlozeni jehly

Povolte Sroub (1), nasadte jehlu vybranim k sobé a Sroub utahnéte. Pro Siti A otocte jehlou ve sméru

B dle obrazku.

3. Navleceni horni nité

Navlecte nit dle obrazku. Pfi pouziti silikonového oleje vedte nit vodi¢em 1. P¥i Siti silnou niti naviecte

nit dle vlozeného obrazku s Cislem 2.

4. VloZeni a vyjmuti pouzdra civky

Odklopte kryt chapacge. Zatlacenim na dil 1 provedte vyjmuti pouzdra 2.

MPO00500CZ_170627
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5. Navle€eni spodni nité

VloZte civku 1 do pouzdra civky 2.

Pozor: VioZte civku tak, aby se pfi pohledu zpoza pouzdra tocila ve sméru hodinovych ruci¢ek.
Provlecte nit otvorem 3. Vytahnéte nit, tak aby vyCnivala pfiblizné 25mm z otvoru 3.

6. Nastaveni napéti horni a spodni nité

.

T | o i . . D . , iy o
sy _ ?Tlr — = Otacenim napinace 1 've sméru hodinovych ruciCek se napéti
= Y\ W7 ZVyi.

q l 1
-"'I m i Fenh Long

Otocenim Sroubu 1 ve smé&ru hodinovych ruCicek se napéti zvysi.

7. Nastaveni pruziny napinace

Standardni zdvih pruziny (1) je 8-10mm a sila pfi startu je 0,1-0,3 N.

Nastaveni zdvihu pruziny: povolte Sroub (2) a otoCte napinacem (3). Otacenim ve sméru hodinovych
ruciCek se zdvih zvysuje.

Nastaveni sily pfitlaku: pomoci Sroubovaku povolte nebo utahnéte Sroub (4) v napinaci. Ota¢enim ve
sméru hodinovych ruci¢ek se sila zvySuje.

MP00500CZ_170627 14
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7) SERIZENi STROJE

Upozornéni: Stroj je z vyroby sefizen. Jakékoliv dodatecné sefizeni pfenechejte vySkolenému
pracovnikovy.

1. Nastaveni vysky jehleni tyCe

a utahnéte Sroub 1.
2. Nastaveni vzajemné pozice jehly a chapace

Dle pouZité jehly uvedte jehelni ty¢ do polohy, kde se kryje pfislusna znacka se spodni ¢asti objimky
jehelni tycCe.

Po uvolnéni Sroubu 1, odklopte pfitlacny dil 2 a vyjméte objimku 3 z chapace 4.

Umistéte znaCku A na chapadi, tak aby byla v ose jehly. Dale nastavte polohu jehly a hrotu chapace
B, tak aby se jehla neohybala. Nasledné utahnéte Sroub 1.

Po uvolnéni Sroubu 5, otocte hfidelkou 6 a nastavte chapac 4 tak, aby vzdalenost jehly a hrotu
chapace A byla 0,05 - 0,1 mm.

Po nastaveni spravné pozice, nastavte smér otaceni chapace 4 tak, aby vzdalenost jehly a chapace 4
byla 7,5 mm. Pak utahnéte Sroub 1.

MPO00500CZ_170627 15
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3. Nastaveni zdvihu podavaciho ramecku

OdSroubovanim Sroubu (1) odstrante horni kryt (2). Vlozte kli¢ ve tvaru L do otvoru (5) mechanismu
ramecku (4) a povolte jej. ZatlaGenim doll se zdvih snizi, zatahnutim vzhUlru se zdvih zvysi. Poté opét
pevné dotdhnéte a nasadte horni kryt. Pokud levy a pravy ramecek nejsou v roving, povolte Sroub (7)
a srovnejte jejich vysku.

4. Nastaveni pevného a pohyblivého noze

Nastaveni pohyblivého noze:

Povolte ustavovaci Sroub 3. Dbejte, aby byla zachovana rozte¢ 18,5mm. K nastaveni pohyblivého
noze, pohybujte nozem ve sméru Sipek.

MP00500CZ_170627 16
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Nastaveni pevného noze:
Povolte Sroub 5. Rozte€ mezi otvorem pro jehlu 2 a pevnym noZzem 4 musi byt 0,5mm. Pro nastaveni

pohybujte pevnym nozem.

5. Mechanismus odstfihu nité

Pokud je nit odstfizena tak, ze vy€niva pouze maly konecek, je potfeba jej vytahnout pomoci pinzety,
demontovat stehovou desku a vyc€istit z mechanismu odstfihu nedistotu a prach.

6. Nastaveni mechanismu odhozu

=
e

|[ H__{&
1.5 mm j__lii . I\

| Tt
—ef— f==—23 to 25 mm

Povolenim Sroubu jedna Ize nastavit vzdalenost mezi SpiCkou jehly a odhazova¢em. Nastavte tuto
vzdalenost na 1,5mm nebo vice. Standardni vzdalenost mezi jehlou a odhazovacem je mezi 23-

25mm.

MPO00500CZ_170627 17
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7. Vyména piebyteného oleje

Ve chvili, kdy je zachytna nadobka 1 plna, vyprazdnéte ji.
8. Mazani chapace

Povolte a vyjméte Sroub 1. pomoci Sroubu 2 -nastavite mnoZstvi oleje v olejové pumpé.
9. Mazani jinych &asti

Pokud se na displeji objevi error-hlaseni E220 nebo E221 je potfeba promazat namahané Casti
pomoci vazeliny, ktera je pfilozena v prislusenstvi stroje. Poté je potfeba nastavit hodnotu parametru
245 na hodnotu ,0“ pomoci tlacitka RESET.

Mazani vacky: odtrarite spodni kryt, sundejte gumovou zatku a vacku promazte.

MP00500CZ_170627
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Mazani mazaciho ¢epu: sklopte hlavu stroje, povolte dva imbusoveé Srouby zajistujici mazaci ¢ep, Cep
demontujte, odstrarite gumovou krytku a promaZzte. Nasadte gumovou krytku zpét a Cep opét
namontujte a udhnéte pomoci dvou imbusovych Sroub(.

Mazani nahonu chapacové hfidele (ozubeny pGimésic): sklopte hlavu stroje; odstrarite pravy
imbusovy Sroub nahonu chapacové hfidele a promazte. Poté opét Sroub utahnéte.

MPO00500CZ_170627 19
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8) TABULKA VZORU V PAMETI STROJE

NO. Vzor | s NO. Vzor phevall B
1 WrAhd 42 162 2 RS 42 10x2
3 PR 42 16%2.5 4 T 42 24%3
5 Vel 28 102 6 Pty 28 | 16%2.5
7 Flieaon 36 102 8 Pririrylifif'nd 36 16x2.5
9 PR 56 243 10 PR 64 243
1 T 21 6725 12 S 28 | 625
13 T 36 | 6%23 14 Db 15 gx2
15 ] 21 §%2.2 16 BT 28 82
17 == 21 10%1 I8 == 28 | 10%1
19 ==== 28 | 25% 20 =g 36 | 257
21 === 41 25x1 22 SR T 44 35x]
23 % 28 420 24 36 4=20
25 % 42 420 26 A6 4= 200
27 e 18 120 28 o — 21 110
29 S — 21 1220 30 e 28 120
il 52 10=7 32 63 12=7

MP00500CZ_170627
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33 N 24 10%6 34 'ailke 31 1256
. I A
35 { 48 7210 16 } 48 T=10
% 7
37 T e T a0 24%3 3% vt 28 §x2
N x’“““‘».H
39 1: 28 12%12 40 L | 48 12x12
. g
x
41 20 | 2.5%20 42 % 30 | 25x25
>
3
43 1 45 | 2.5x25 44 % 58 | 2.5%4.4
4
5 <> ,
45 76 |oMsxd4 46 b 42 | 25744
47 B =8 48 oo L
49 148 8x8 50 164 8x8
51 3 100 | 40x30 52 78 40%30
$
53 : 70 40x30 54 90 30x30

MP00500CZ_170627
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55 peeeees
3 70 | 30x30 56 54 | 30x30
57 ‘ b .
: . ‘ 53 | 40x30 58 . 40 | 40x30
59 | peeeeee ‘
. 31 | 40x30 60 v 45 | 30x30
61 frersaans ]
e 36 | 30x30 62 . 27 | 30x30
63
57 | 40x30 64 N 45 | 40x30
65
N 35 | 40x30 66 55 | 30x30
67
42 | 30x30 68 N 33| 30x30
69
% 65 | 40x30 70 % 49 | 40x30
71
% 39 | 40x30 72 % 55 | 30x30
73
42 | 30x30 74 33 | 30%30
75 U 43 | 30x30 76 U 33| 30x29.9
MP00500CZ_170627 22
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77 | ey L | gseseseses
O o L
L 4
26 | 30x29.8 | | 78 $ 3 93 | 30x25
79 +eeereesy || [ e—t————
A v 2 L N
L + 4
¢ 1 t 72 30%25 80 11 1 54 30x25
* 4 + 9 * ® * 4
L e L 4 =89 !
81
i 2030 82 & 57 2030
83
77 3020 84 57 30%20
8% |  sesssss
69 | 20x24.1 86 52 | 20x24.1
87
101 40x5 88 109 | 40x5
89
97 530 90 107 5x30
91 ......
56 20%20 92 48 20x20
93 S~z N\ Y N N e S ——
1 3 p 1
! 38 20%20 94 62 25%20
T
50 25%20 9 40 25%20
97
36 25%20 98 28 25%20
99
24 25%20 100 76 30%25

MPO00500CZ_170627
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9) OBSLUHA STROJE

1. Uprava nastaveného vzoru a zména parametri vybraného vzoru

Nastavte jednotlivé udaje dle nasledujici sekvence:

Nastaveni Nastaveni
¢isla vzoru osy X

Nastaveni
osy Y

Nastaveni max
rychlosti $iti

Zapnéte hlavni vypinac¢
Na displeji sviti Cislo vzoru.

1.1 Nastaveni Cisla vzoru

&84 A
B .U'@}%J

4

-

HH+/ =

Stisknéte | @ | az se rozsviti kontrolka s} Nasledné pomoci tlacitek a [=/1=| nastavte &islo
poZadovanenho vzoru (Cislo 14 na obrazku je pouze ilustracni).

1.2 Nastaveni velikosti vzoru v ose X

i

[@')ﬁi o _%]_ =

g L0

<

Fap
it "'.\,‘.

T e

=A<

K
Stisknéte & | az se rozsviti kontrolka . Nasledn& pomoci tlacitek a |=/'Z nastavte

hodnotu (max 100).

—r

MP00500CZ_170627
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1.3 Nastaveni velikosti vzoru v ose Y

eELRITY

T s

- -
™, P,

Stisknéte & | aZ se rozsviti kontrolka ;Iﬂ. Nasledné pomoci tlacitek a =% nastavte
hodnotu (max 100).

1.4 Nastaveni maximalni rychlosti Siti

[ B8 5

g

[ [ Voo H+/= =/

b ]
Stisknéte _ € | aZ se rozsviti kontrolka A . Nasledné& pomoci tladitek a =/'=| nastavte
hodnotu. Pf.: hodnota 400 znamena 400 ot./min.

1.5 Ukondeni nastaveni hodnot

Stisknéte O . Jakmile se zvedne patka, LED
dioda se rozsviti. V tento okamzik je stroj v rezimu

[= —N |
O~ 10"

4
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ANITA ©

Stisknéte O pro nahrani hodnot jako €islo vzoru, nastaveni hodnot osy X a Y a dalSich.
Stisknéte (J  pro zménu jednotlivych hodnot, ale zmény nebudou uloZeny.
stisknéte 0 a2 LED kontrolka zhasne. Poté mohou byt hodnoty zménény a uloZeny.

Pokud je &islo vzoru 0, stisknuti tlacitke ) aktivuje chybové hlaseni ,E-10“. Stisknéte tlacitko
RESET pro zménu ¢isla vzoru.

Pokud vypnete stroj bez stisknuti tlacitka {J , hodnoty nastaveni nezlistanou ulozeny.

2. Potvrzeni tvaru vzoru

Vzor je mozné upravit po zvoleni vzoru.

L ".a-:. TI!I o
[ty el 0]

[ 2
P
_u‘;

A B

Stisknéte (J  pro rozsviceni LED kontrolky.

8
Ly
[

Stisknéte g | a vyberteu . Poté je na displeji zobrazeno

displeji se objevi I::.'_ J:

Stisknéte 41| v rezimu spousténi patky.
Pomoci a == potvrdte tvar.
Stisknéte % pro zvednuti patky.

Stisknéte | o a nasledné L*  Nakonec stisknéte () pro ukonceni.

. Seslapnéte pedal a na

MP00500CZ_170627
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3. Siti

Zalozte material. SeSlépnéte pedal po prvni polohy, ¢imz spustite patku. Pokud pedal pustite, patka
se vrati zpét. Pfi seSlapnuti pedalu do druhé polohy dojde k Siti. Pfi ukoncnei Siti dojde ke zdvihu
patky.

4. Zmeéna ostatnich vzoru

L
B Wi
= e
= e e wb o]
£

I I+ =H= ]

Stisknéte ' () pro vypnuti LED diody $iti. Poté stisknéte | g | a vyberte we3 . Pomoci

a [— 1= nastavte Cislo vzoru. Nastavte hodnoty osy X, Y a rychlosti stejnym zptisobem.

Nakonec stisknéte
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5. Navijeni

[t =aH © ]
‘

M

6. Nezavislé zafizeni pro odstfih

Navijeni neni mozné ihned po zapnuti

stroje. Nastavte vzor a stisknéte O
¢imz dojde k rozsviceni LED diody.

Poté stisknéte O |k zhasnuti LED
diody.

Pomoci M pfejdéte na |

Stisknéte
Patka se spusti dolu.

Seslapnéte pedal a zaénéte Sit.

Pustte pedal nebo stisknéte 7] nebo
Ok zastaveni stroje.

Stisknéte” L - pro zhasnuti LED diody
a zdvih patky.

o

Poté je tladitko platné a aktivni.

Nezavislé zafizeni pro odstfih je odliSné od zakladniho mechanismu odstfihu. Ma vlastni kontrolni

jednotku, kterd 1épe kontroluje odstfih.

pokud je parametr 46 nastaven na hodnotu 1, odstfih je vypnuty.

7. Pridrzeni nité

Q |k rozsviceni LED diody.

Toto zafizeni slouzi k pridrzeni nité pfi problematickém Siti nebo pfi pfeskoku jehly z jednoho mista na
druhé nebo pfi rychlém startu. Funkce je aktivni, pokud sviti LED kontrolka.
Obsluha stroje mlze tuto funkci vypnout/zapnout pomoci 15 . pokud je funkce vypnuta, stroj

automaticky zac¢ina $it nizkou rychlosti.

PFidrZzeni je mozné vypnout pomoci parametru 35. Hodnota musi byt nastavena na 1.

8. Pocitadlo civek

Funkce pocitadla civek je standartné oznaceno ,Production Counter®. Pokud chceme tuto funkci

vyuzivat, musi byt hodnota parametru 18 nastavena na 1.
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&} i ¥ =
|':",§'.> M -_gﬁ-:l_ o stisknéte -S| a vyberte b
[
v " L e =
7|

Poté stisknéte .

)
7 Nasledné pomoci tlacitek a
= pocet Siti na jednu civku.

Po usiti kazdého kusu se hodnota na
pocitadle o jednu snizi. Po odSsiti

JL
= nastaveného poctu displej sviti, aby
H+/=EH—<

=
c3
=

upozornil na vyménu civky.

o Vyméite civku a opét stisknéte 2]

Opét se zobrazi nastaveny pocet kus(.

-

9. Pauza

Pokud je parametr 31 nastaven na hodnotu 1, tla¢itko — 7| I 'nebo zpétné seslapnuti pedalu slouzi jako
pauza. Na displeji je zobrazeno chybové hlasem ~E-50%

[ 1£] 5170

Nyni mame na vybér tfi:moznosti:
a) stisknout tlac":itko START a zadit Sit

b) stisknout "’ —1 a odstfihnout. Poté pomoci tlagitek m ——I miZeme nastavit pozici
vZoru a pak pomom tlacitka START zadit Sit.

c) stisknout = a odatfihnout. Opét stisknout = a vratit se do vychozi pozice.
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10. Nastaveni vzora Pa C

10.1 Pouziti klaves  [#1]] [r2l| (sl (5s)| (#s]]

Ulozené vzory v paméti stroje mohou byt zapsany pod P1-P50. Je mozné u nich ménit pozici, velikost

a rychlost. Vzory P1-P25 Ize vyvolat pomoci kombinace klaves L]t M ﬂ M E'

dle nasledujici tabulky.

P-MNo. | Selection P-MNo. | Selection | P-No. | Selection P-Mo. | Selection
Key Key Key Key

Pl Pl P8 Pl+P4 P15 P4 +P5 P22 | P2+P3+P4
F2 P2 P9 PI1+P5 Pli PI1+P2+P3 | P23 | P2+P3+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P17 P1+P2+P4 | P24 P2+P4+P35
P4 P4 P11 P2+P4 P18 P1+P2+P5 | P25 | P3+P4+P5
P5 P P12 P2+P5 P19 P1+P3+P4

P& Pl4+P2 PL3 P3+P4 P20 P1+P34P5

P7 P14+P3 P14 P3+Ps P21 Pl+P4+P5

1. Prifazeni klavesy k urcitému vzoru

P¥.: Pfifazeni vzoru €.3 ke klavese P2, osa X: 50%, osa Y: 80%, max rychlost 2000 ot./min, pozice

vzoru: 0,5mm doprava a 1mm dopfedu.

a) Zapnéte stroj, stisknéte klavesu i] pro pfistup dorezimu nastaveni.

I 1
l

3171

1= — "-- v v 7 s e o
b) Pomoci klaves a =y se posufite do rezimu pro ukladani vzoru.

Jeaoa !

+/H—/<

c) Stisknéte O pro pFistup do rezimu ukladani vzoru.

-

B

7]

. -

P2

d) Stisknéte ~ pro pfifazeni klavesy ke vzoru. Lze také nastavit pomoci klaves a

—

[Fle] [-[-HsH=2=

e) Stisknéte | O | pro zvoleni HE} . Pomoci klaves a =] nastavte Cislo vzoru.

| FH+/=H=/<]
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It — M “.:
f) Stisknéte | O | a pomoci klaves a = nastavte velikost vzoru v ose X &%
na 50%, velikost vzoru v ose Y ,;._II a 80% a max rychlost © & na 2000 ot./min.

P
I SIgHF+/=H=/=]

&
%
=

S oH+/=H=/<]

g 5

o aa oH+/2H—/=)

1=
g) Stisknéte | O | pro moznost posunuti vzoru v ose X &£ . Zobrazi se hodnota 0.0

pomoci klaves a i nastavte hodnotu na 0.5
1

_:llii

- L EsH+ASNCA

¥
h) Stisknéte | 8 | pro moznost posunuti vzoruv ose Y'-Irl'= . Zobrazi se hodnota 0.0

pomoci klaves a i nastavte hodnotu na 1.0

oy
A

U
=
==ty
£
1]

i) Stisknéte O pro ukoné&eni nastaveni.

[F 111
M|

j) Stisknéte = pro ukonceni rezimu ulozeni vzoru.

GEBEA

k) Stisknéte i] pro navrat do rezimu Siti.
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2. Siti

PF. nejprve usijte vzor ulozeny pod klavesou P2 a poté P3

rﬁz]. Zapnéte stro;.
ot Stisknéte klavesu P2.
-
= | Stisknéte = © |, patka se zvedne.
| L Spustte Siti.
Po dositi vzoru stisknéte P3. Spodni
. ramecek se pfesune do vychoziho bodu.
Ay = Poté se pfesune na zacCatek Siti a zvedne
' se.
JL
Spustte &iti.
(5] P
#
A
" -\' - -
10.2 Siti kombinace vzor(

Ulozené vzory pod P1-P50 Ize ulozit jako kombinace vzori C1-C20. Nejvice Ize ulozit 30 vzoru.

1. UloZeni kombinace vzor(
PF.: uloZzeni kombinace vzor(-P1, P2 a P3

a) Zapnéte stroj, stisknéte klavesu ™| pro pFistup do rezimu nastaveni.
| #| 3|0
HREBEE

i el L =i . o o .
b) Pomoci klaves a Tl se posurite do rezimu pro kombinaci vzoru.

HEEEE

c) Stisknste O pro pristup do rezimu ukladani kombinaci vzor(i. kombinaci Ize uloZit od C1
po C20. Pohyb je mozny pomoci klaves a =]

[T
L

-
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d) Stisknéte | O | a P1 pro nastaveni vzoru P1 jako prvniho v kombinaci. Lze vybirat vzory od
P1 po P50 pomoci klaves a =]

I 4{ rﬂ J' I’ +J‘r§|"_};§
| - )

e) Stisknéte | 8 | a P2 pro nastaveni vzoru P2 jako druhého v kombinaci. Lze vybirat vzory od
P1 po P50 pomoci klaves a ¥

WHEGEEE SRS
|~ &

f) Stisknéte | O | a P3 pro nastaveni vzoru P3 jako tfetiho v kombinaci. Lze vybirat vzory od P1
po P50 pomoci klaves a =]

HEEEI
ﬁ

DI

E

g) Stisknéte O pro ukoncéeni nastaveni.

[LDTT]

h) Stisknéte L1 pro ukoné&eni rezimu kombinace vzord.

o 1 e
L-[-T-[-]

i) Stisknéte | M | pro-navrat do rezimu iti.

=
L

el
-
—
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2. Siti kombinace vzoru

Pr. USiti kombinace C1.

f i'! ! I_H"ﬂil [_ﬂ:“] Zapnéte stroj.
> nastavte kombinaci vzor( uloZenou jako
n C1.1 pomoci klaves a =N
i Stisknste O |. Patka se zvedne.
0O
a Spustte Siti.
J1 Po odSsiti posledniho vzoru v kombinaci
| e . « oy ,
ﬁ‘* dojde opét k Siti prvniho vzoru.
f“h ) -"{_\_Ilhl ol |
i . %"f}ij I I
! A [l ."‘F-.L"I
v 3 v
3 %
—3

11. Testovaci rezim

Pomoci tohoto rezimu je mozné udélat operace udrzby a kontroly.

a) Kdyz LED dioda Siti nesviti, stisknéte. M. pro zobrazeni | | T/310

Stisknéte soucasné "i1]| ‘p';|| :';aj . Po zvukovém signalu seuzivatel nachazi v rezimu odstranéni

nastaveni.
b) Stisknéte = a na obrazovce se objevi:
c) Stisknéte O pro spusténi testu displeje. Tento test kontroluje modul displeje a indikator

d)

f)
g)

jednotlivych LED diod.

<o "0 | - it <o opievi- | L IP=]
Stsknéte pro ukonéeni testu. Na displeji se objevi: | L |

Pomoci klaves a i zménte program funkci testu. Jednotlivé funkce jsou
vyobrazeny v tabulce na nasledujici strané.

Drzte | O | pro pfistup k funkcim testu.

Pokud v pribéhu testu uZivatel stiskne | M I test se zastavi a vrati se do bodu e).
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P *
O [#]w™] O |#[w] O |7]u]
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(288 —’*}_1
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!
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Kod testu funkci

Funkce

Popis

CP-1 Test vystupniho signalu Kontrola LED diod, vystupniho
signalu sensoru

CP-2 Sensor motoru X/Y Zobrazi stav motoru X/Y,
sensoru motoru a hledani
vychoziho bodu

CP-3 Priibéh operaci Pokud je nastaven ¢as mezi
operacemi, je mozné provést
test

CP-4 Test otageni hlavniho motoru Nastaveni otaCek a zobrazeni

CP-5 Test odstfihu Test nastaveni odstfihu

CP-6 Test patky, motoru odstfihu a Zobrazi pohyb motoru

sensoru vychozi polohy ramecku/odstfihu a stavu

sensoru

CP-7 Test pfidrzeni nité

CP-8

11.1

CP-1 Test vystupniho signalu

Test vystupniho signalu tlacitek, pedalu a sensort. Stisknéte | O | pro pfistup
k CP-1, kdyz je na displeji zobrazeno CP-1. Poté je zobrazeno ,1%. Vysvétleni obsahu je viz tabulku

nize.

Presser
Input] Pattern MNO.| X Scale ¥ Scale Speed Counter Winding i Solenosd
=hrwering
Moo LED LED LED LED LED LED N LED
LLED
| / L o || A | A | (2 3)
2 ; #| [#a #))| ffal il
3
Pedal Pedal Pedal
Level 0 Lawel 1 Level 2
Presser Thread-
¥ maotor X moior Thiread- Thiread-
motor P catching
5 i origin Origin a trimming | catching
Origin origin
SETS0r SENs0r SENS0r sensor
SENS0r SENSOT
4] Main-shaft angle display
ain=
shafft
7
mioitor F
phase
Hezad il
a -
switch
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11.2 CP-2 Test sensoru motoru X/Y
Zobrazuje stav sensoru vychozi polohy motoru osy X/Y.

a) Priprava

Stisknéte e | pro pfistup k CP-2. Zobrazi se ,1“. Poté stisknéte O ‘ Motory najedou do vychozi
polohy. Patka se spusti a LED dioda Siti se rozsviti.

b) Proces
Stav sensoru X/Y: 0 nebo 1

Stisknéte tyto dve tlacitka pro vybér pohybu motoru X/Y o
0.1lmm.

L
+
o
1
'd

Vyberte sensor X/Y.

~4 LED dioda X je zapnuta: sensor motoru X
3 LED dioda Y je zanpnuta:sensor motoru Y

I

&
06|l
L&
Ly
1.0

o) o1 a1 o Fos |

Stisknéte toto tlacitko pro piepnuti stavu sensoru X nebo Y.

11.3 Test a nastaveni intervalt mezi operacemi

Kdyz je na displeji zobrazeno CP-3, uzivatel mlze stiskem L8| ziskat pfistup do rezimu pro
intervaly mezi jednotlivymi operacemi. Po nastaveni parametrd muze zacit pouzivat tento rezim, pro
zru$eni rezimu vypnéte stroj.

1. Nastaveni intervalu

Pomoci klaves a i nastavte interval mezi jednotlivymi operacemi. Je mozné nastavit

1800ms — 9900ms. Nastavovat Ize po 100ms. Po nastaveni hodnoty (vychozi hodnota je 2000ms)

stisknéte O | pro uloZeni hodnoty IEf [ :E|"|-_|':
LN 1)

L

2. Nastaveni hledani vychozi bodu po ukonéeni Siti

Uzivatel mize pomoci klaves a =] nastavit platnost hledani vychoziho bodu po ukonéeni
Siti.

AO: Vypnuto (vyhozi hodnota)

A1: Povoleno (najde vychozi polohu po ukong&eni Siti po uplynuti nastavené doby)

Po nastaveni stisknéte O ‘ pro navart do normalniho Siciho rezimu.
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3. Nasledujici operace
V Sicim rezimu muize uzivatel nastavit parametry, jako jsou Cislo vzoru, velikost vzoru, maximaini
rychlost, a zacit Sit. Pokud je nastaven pfesun do vychozi polohy po ukon¢eni Siti stroj toto provede a
najde vychozi polohu motoru, motor(i osy X/Y, odstfihu. Pokud uzivatel nastavi ¢as zastaveni
v prvnim kroku, stroj automaticky opét za€ne Sit po ukonceni pfedchozi operace.

Pro ukongeni této funkce stisknéte po skonceni Siti klavesu )

11.4. CP-4 Test rychlosti hlavniho motoru

Nastavte rychlost stroje. Nastavenim rychlosti stroj spusti pouze hlavni motor a zobrazi aktualni
rychlost.

1. Pf¥iprava

Stsiknéte [ 0| pro pfistup do nastaveni CP-4. Na obrazovce se objevi S400. Poté stisknéte O ‘
pro hledani vychozi polohymotord. LED dioda se rozsviti.

S. nastavena rychlost Zobrazeni rychlosti motoru
F: aktualni rychlost

O |7z|Mm]

G HOOHGAZ =

[]

1S
00
(e
& Lao
i_l_l
©

L

2. Postup

Uzivatel mize pomoci klaves a =] zménit nastaveni rychlosti hlavniho motoru. Poté bude
stroj Sit nastavenou rychlosti po stisknuti tlaCitka O . Nyni je mozné, po stisknuti tlacitka C
pFepnout zobrazeni nastavené rychlosti a skute¢né rychlosti. Op&tovné nastaveni rychlosti uzivatel
provede stisknutim tlaCitka O ‘a nastavenim rychlosti pomoci klaves a i a opétovnym
stisknutim tlagitka 0 . Stisknutim tlagitka # | se stroj zastavi, stisknutim 1y |dojde k odchodu

z tohoto rezimu.
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Stisknutim tohoto tlacitka stroj §ije nastavenou rychlosti.
Touto klavesou uzivatel stroj zastavi.

! U | ";, ‘ M Zobrazeni nastavené nebo aktualni rychlosti.

w i ; a1l g
F L‘ E B| £+ fJI ;| | T ;"l QJ"' 1 Pomoci téchto klaves nastavte rychlost (400-

o, 1 3000 ot./min)
:| *. @ |} &1 Y w D - R | " LED dioda:
D d & .i} a ] pokud sviti je zobrazena aktudlni rychlost,
& s [ | _ I pokud nesviti, je zobrazena nastavena
) g ﬁ u : @ | e rychlost.

11| (72| 31| (P | (751 || [ |

Touto klavesou lze ménit zobrazeni rychlosti.

11.5 Nastaveni odstfihu
Zobrazeni kroku motoru odstfihu, odtfihu, navratu noZe a navratu do vychozi polohy.

1. Pf¥iprava

Stisknéte v rezimu Siti e | pro pfistup k funkcim CP-5.
2. Postup

a) Ovladani pohybu motoru odstfihu.

N r;.ﬂ:—.
Pomoci klaves a —— Ize ovladat pohyb motoru odstfihu. Tato funkce slouzi pro mechaniky pfi
montazi, demontazi a vyméné noze.

00: sensor odstfihu je zapnuty, 10: sensor odstiihu je vypnuty

O |z|m]
e { D (+,"fg |—f|:-.bl -: Pomovcilfla'ves aﬂ
) Y je mozné nastavovat motor po
] = Y ] Jjednotlivych krocich.
Cl P> 5= el i]_ g ||c
Hl| V™ B L @ =

] feal[Eo) o] il || e A
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b) Provedeni

Sisknéte O pro zapnuti LED diody Siti. Poté stisknéte pedal pro najeti do vychozi pozice. Dlouze
stisknéte C a stroj provede test. pro navrat do Siciho rezimu stisknéte ' m |

00: sensor odstfihu je zapnuty, 10: sensor odstiihu je vypnuty

O |7z|m
= [ - — = “d  Pokud LED dioda sviti, uzivatel
: (0] (FAs] [ZAD) || fosrepdoswis v
- B g Y o - provést test.
] ¥ ‘@ 5@ I-l‘ .3\.]_ G = B
bl "&| Lt @ a
1| a1 (1| | s | | - |
|
11.6 Test sensoru vychozi polohy

Zobrazi pohyb motoru ramecku, hledani vychozi polohy a stav sensoru vychozi polohy.

Nejdfive stisknéte o | pro pFistup do rezimu CP-6. Poté stisknéte O | LED dioda se rozsviti.

Pokud stisknete klavesu i 6-8 krat a na displeji se zméni hodnota z 01 na 00, znamena to, Ze

sensor ramecku je v pofadku. Pokud ne, nastavte sensor.

Stav sensoru: 0 nebo 1

' omoci klaves
| ‘”” (+/2] [—AEks :_ﬂ:lfl /

1 &
‘_'_"€> " Ia Y I 4 = i C
) o b tﬁ T_* @}—‘G—‘ ?

o0 | o] | o)

ménite smér
motoru odstiihu.

[ B

P
Stiskem klavesy g pfesounujete motor do nasledujich pozic:
Ramecek se zvedne

Ramecek se spusti (spodni poloha po seslapnuti pedalu)
Pozice odstfihu

Ramecek se spusti (spodni pozice po odstiihu)

Pozice pfidrzeni nité

L=
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Po stisknuti klavesy | O | stroj provede 5 operaci uvedenych viz obrdzek vyse. Pro ndvrat do reZzimu
Siti stisknéte klavesu [y | .

11.7 CP-7 Test pfidrZeni nité a sensoru vychozi polohy

Zobrazuje motoru pfidrzeni nité, sensoru motoru, sensoru pfidrzeni nité a vychoziho bodu.

1. Pf¥iprava

Nejdfivé stisknéte e | pro pfistup do rezimu CP-7. Poté stisknéte U aLED dioda &iti se
rozsviti. SeSlapnéte pedal rpo najeti do vychoziho bodu. Na displeji se rozsviti ,10%

2. Postup

i 0= == " . ey
Pomoci klaves a 58] je mozné po krocich nastavovat motor pfidrZzeni nité.

Pomoci klavesy dozadu a pomoci klavesy =

dopfedu.

Stav sensoru piidrzovace: 0

nebo 1 Stav sensoru pridrzovace: 0
naha 1 "

O |7 -
- Pomoci klaves

ki J

_il i' E (+J'II1;I.| | —fh‘;i -1 -.'_ WI-VII:-Vlze motor
[ [} pridrzovace posunovat
5 X Y ] vpred/vzad.
ST “@ o’ oW ;'%:I_ o C
ol [l e 4\ AR - d

] (fa) (Bl [E0] (i) R A

Fa)
Stiskem klavesy g pfesounujete motor do 4 pozic:
1. Pohotovostni pozice
2. Pozice uchyceni nité
3. Pozice drzeni nité
4.  Pozice odsunu

Poté stisknéte klavesu e | a stroj provede 4 kroky popsané v obr. vySe. Pro navrat do rezimu Siti
stisknéte klavesu | m |.
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12. Nastaveni parametr(
12.1 Ovladani nastaveni parametrt
a) Kdyz LED dioda Siti nesviti, stisknéte klavesu . | pro nastaveni parametrd.

[ 130

(1.30 na displeji znamena, ze max rychlost Siti vzoru 1 je 3000 ot./min).

b) Pomoci klaves - a —— se méni Cislo parametru.

I 2L 5]+ ==

c) Stiskem klavesy O ‘vyberte pozadovany parametr. LED dioda Siti se rozsviti.

-

d) Pomoci klaves - a == zmaite hodnotu parametru.

He\fnn =t il
-:ruul."fl‘-. =)

e) Stiskem klavesy ﬂ vratite hodnotu parametru na pdvodni.

f) Stiskem O ulozite zménu parametru a vypnete LED diodu Siti. Poté se stroj vrati do
rezimu pro nastavovani parametru.,

g) Stiskem klavesy | M |opust|'te rezim pro nastaveni parametr(l a vratite se do rezimu Siti.

12.2 P¥iklady pro nastaveni parametr(
12.2.1 Nastaveni max rychlosti Siti
PF.: Nastaveni limitu rychlosti Siti na 1800 ot./min

a) Kdyz LED dioda Siti nesviti, stisknéte '™ |pro zobrazeni obsahu parametru ¢islo 1.

[ T30

b) Poté stisknéte O ‘ LED dioda Siti se rozsviti a na displeji je zobrazeno:

Jman
I Juuul

c) Pomoci klaves - a == nastavte rychlost na 1800 ot./min

[ VB0 8]+re =

d) Stisknéte O pro ulozeni hodnoty. LED dioda Siti zhasne.

e) Pomociklavesy ™ | se vratte dp rezimu Siti.
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12.2.2 Nastaveni rychlosti na zadatku Siti — SOFT START

Nastaveni rychlosti Siti 1.-5. stehu. Je mozné také nastavit hodnotu pfidrZzeni nité€ na téchto stezich.
V tabulce je zobrazena vychozi rychlost 1.-5. stehu a rozpéti (s nastavenim pfidrzeni nité).

Default Setting (rpm) Seiting Range
1¥ stitch 1200 400~ 1500
2" gtitch 2500 4003000
3+ stitch 2700 400~~3000
4" stitch 3000 400~ 3000
5™ stitch 3000 400~ 3000

PF.: V pfipadé, ze ze chceme funkci pfidrzeni nité, 1. steh zméni hodnotu z 1500 na 1000 ot./min,
kdyZ druhy steh zméni hodnotu z 3000 na 2000 ot./min.

a)

b)

d)

e)

f)

Kdyz IED dioda Siti nesviti, stisknéte | M | Zobrazi se:

[ T30

} "‘ — A '- v v v, s o w .
Pomoci klaves a i se presurite na Cislo parametru 2. Nyni mUzete nastavit rychlost

1. stehu.

=
— /)

. p -
. ] [ =T
[ T2 [5]+e=
Stisknéte klavesu & . LED dioda se rozsviti a na displeji se zobrazi hodnota 1. stehu.
5 nnn
Ui

Pomoci klaves a ==} nastavte hodnotu 1000. Stisknutim %] nastavite ptvodni
hodnotu. pokud stisknete ' m | proces se zrusi a vratite se do bodu b).

el

[[188a]+~

Stisknutim O zapnete LED diodu Siti a uloZite nastavenou hodnotu.

Jl n
I L.fL!I

. =l = .
Pomoci klaves a == zobrazte &islo parametru 3.

HREEH EE
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g) Stisknutim U zobrazite hodnotu 2. stehu.

1
[ [3[2[210)

h) Pomoci klaves a =] nastavte hodnotu 2000. Stisknutim 7| nastavite puvodni

hodnotu. pokud stisknete 'm | proces se zrusi a vratite se do bodu f).

-

- I:_.'- E :I

il 4
Pttt :.;'I*-..'|'-'E

i) Stisknutim O zapnete LED diodu $iti a uloZite nastavenou hodnotu.

BREEE

j) Stisknéte M | pro ukonéeni rezimu parametr(i a pro navrat do rezimu Siti.

12.2.3 Opétovné zobrazeni skrytého vzoru

Uzivatel muze nastavit, aby vzor, ktery neni potfeba nebly zobrazen. Nicméné je mozné tento vzor
v pfipadé nutnosti opét zobrazit.

a) Stisknéte m | kdyz LED dioda Siti-nesviti.

[[[T13E)

et l_ M
b) Pomoci klaves . \mch najdéte parametr 201.

EETT]+===

¥

c) Stisknéte O  aLED dioda se rozsviti. Ve stejny okamzik je zobrazena hodnota vzoru 1.
1 — vzor je mozné zvolit a §it, 0 — vzor neni mozZné zvolit a Sit

I 11
I
d) Nastavte vzor 2 pomoci klaves a —f"f_

| 2! ||:j_+,.--’z+ (—/

-
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e) Pomoci klavesy e | nastavte hodnotu hodnotu ,,0“.

-nI
L

f) Nastavte vzor 3 pomoci klaves a =]

_.? -

e =<

g) Pomoci klavesy e | nastavte hodnotu hodnotu ,,0“.

=
a1

_nl
L

h) Stiskem O ulozite hodnoty a vypnete LED diodu Siti.

E

o

n
u

i) Stisknéte m | pro ukonceni rezimu parametr(l a pro navrat do rezimu Siti.

12.2.4 Nastaveni pocitadla

U tohoto stroje je mozné nastavit hlidani spodni nité, tak aby v prabéhu Siti nedosla zasoba spodni
nité. Stroj automaticky zastavi po nastavené hodnoté. Lze nastavit dvé varianty:
Pocitadlo odsitych kust (nastaveno z vyroby)

Pocitadlo spodni nit& (metoda odcitani)

Pokud je pouzita metoda od¢&itani, zméni se parametr 18.

PF.: zmé&na vychozi varianty na metodu odgitani

a) Stisknéte M | kdyz LED dioda Siti nesviti.

{3

7]
2]

b) Pomoci klaves -a =/t najdete parametr 18.

™

7

I
U

f+ .-"E*| . —_,-"E_.J

i

c) Stisknéte O  aLED dioda se rozsviti. Ve stejny okamzik je zobrazena nastavena hodnota.

/b

7]
L
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d) Pomoci klavesy nastavte hodnotu 1. 0: pocitadlo kus(, 1: metoda od¢itani

I f
I

o

1+

L | —/c

e) Stiskem O

f) Stisknéte

12.3 Tabulka parametr(

ulozite hodnoty a vypnete LED diodu Siti.

pro ukonéeni rezimu parametrl a pro navrat do rezimu Siti.

C. Popis Rozpéti Vychozi hodnota | Poznamka

Max rychlost Siti 400-3000 2700

1.27

2.12 | Rychlost 1. stehu (s funkci 400-1500 1200
pridrzeni nité)

3.25 | Ryhlost 2. stehu (s funkci 400-3000 2500
pridrzeni nité)

4.27 | Rychlost 3. stehu (s funkci 400-3000 2700
pridrzeni nité)

5.30 | Rychlost 4. stehu (s funkci 400-3000 3000
pFidrZeni nit&)

6.30 | Rychlost 5. stehu (s funkci 400-3000 3000
pFidrZeni nit&)

9.-- | Zména doby napéti nité pfi --6-4 4
odstfihu

10.12 | Rychlost 1. stehu (bez funkce 400-1500 1200
pFidrZeni nit&)

11.25 | Rychlost 2. stehu (bez funkce 400-3000 2500
pridrzeni nité)

12.27 | Rychlost 3. stehu (bez funkce 400-3000 2700
pridrzeni nité)

13.30 | Rychlost 4. stehu (bez funkce 400-3000 3000
pridrzeni nité)

14.30 | Rychlost 5. stehu (bez funkce 400-3000 3000
pridrzeni nité)

16.-- | Zména naCasovani napéti nité --5-2 -5
pfi startu (bez funkce pfidrzeni
nité)

18. 0 | Funkce poditadla 0: pocitadlo odsitych kusu 0

1: metoda od¢itani
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C. Popis Rozpéti Vychozi Poznamka
hodnota
25.1 Rozdé&leni patky 0-1 1 0: rozdéleno
1:nerozdéleno
26.70 Nastaveni vySky patky 50-90 70
31.0 Zastaveni Siti pomoci 0: zakazano 0
klavesy (Clear Key) 1: pomoci Reset Key
32. 1 Zvuk (pipnuti) 0: bez zvuku 1
1: se zvukem
33.2 Nastaveni poctu stehu 1-7 2
s funkci pfidrzeni nité
34 .-- Doba odkladu pfi --20-5 -5
pridrZeni nité
35.1 MozZnost ovladani 0: povoleno 1
funkce pFidrzeni horni 1: zakazano
nité
36.-- Vybér ¢asu podani --8-16 12
(pokud nejsou stehy
fadné vazané)
37.1 Nastaveni patky po 1: zdvih patky pomoci 1
skondeni Siti pedalu
0: patka se zvedne
automaticky
39.0 Najeti do vychoziho 0: vypnuto 0 Viz. bod 13.3
bodu po skonceni 1: zapnuto
kazdého Siti (s
vyjimkou Siti cykll)
40.0 Najeti do vychoziho 0: vypnuto 0
bodu pfi Siti cykl{ 1: najede do vychoziho
bodu po odSiti kazdého
vzoru
42.0 Bod zastaveni jehelni 0: horni poloha 0
ty¢e 1: nejvysSi poloha
46.0 Zapnuti/vypnuti 0: zapnuto 0
odstfihu 1: vypnuto
49.16 Nastaveni rychlosti 800-2000 1600
navijeni
201.-- Moznost ¢teni vzorl 0: zakazano ZaleZi na
1: povoleno modelu
stroje
P---- Registrace vzoru
C---- Registrace Siti cyklu
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10) CHYBOVA HLASENI

Displej Nazev chyby Popis chyby Reseni
Zamek stroje Hlavni hiidel stroje se Vypnéte stroj a odstrante

E 7 Neotaci. problém.

E 1| 0 | Chyby ¢Cisla Pripraveny vzor neni Stisknéte RESET pro
vzoru. zaregistrovan v paméti potvrzeni €isla vzoru.

ROM nebo je necitelny. Potvrd'te obsah v paméti
Cislo vzoru je 0. Cislem 201.

E 3 | 0 | Chyba horni Jehelni ty€ neni v horni Pomoci ruéniho kola vrat'te
pozice jehelni poloze. jehelni ty€ do horni polohy.
tyce.

E 4 | 0 | Presah Siciho Sici plocha je mimo Stisknéte RESET pro
pole. rozsah. potvrzeni hodnot osy X/Y.

E 4 | 3 | Prilis dlouhy Steh ma hodnotu vyssi Stisknéte RESET a potvrdte
steh. nez 10mm. vzor a rozsah osy X/Y.

E 4 | 5 | Chyba éteni Sici data nemohou byt Vypnéte stroj a zkontrolujte
Sicich dat. nactena. data v paméti ROM.

E 2 | 5|0 | Pauza Stisknéte béhem Siti Restartujte stroj nebo se

RESET. Stroj se zastavi. vrat'te do bodu 0 pomoci
klavesy RESET. Stroj
odstfihne a najede do vychozi

polohy.
E 3/2]|0| Chyba Komunikace stroje Vypnéte stroj, chvili pockejte
komunikace s panelem nefunguje. a opét jej zapnéte.
E 3|0 | 2 | Vychylena hlava | Senzor vychyleni hlavy je | Stroj nemuze pracovat
stroje spustén. s naklonénou hlavou. Vratte
hlavu stroje do spravné
pozice.
E 3 |0 | 3 | Chyba hlavni Stroj nemiize najit Vypnéte stroj a zkontrolujte
hridele nejvyssi bod zapojeni X5.
E 3 10| 5 | Chyba odstrihu NGz odstfihu neni ve Vypnéte stroj a zkontrolujte
spravné pozici CZ024 signal na karté.
E 3/0]|6 | Chyba Zarizeni pro ipidrzeni nité | Vypnéte stroj a zkontrolujte
pridrzovace nité. | neni ve spravné pozici. CZ026 signal na karté.

MP00500CZ_170627 48




ANITA ©

E 3|10 |7 | Chyba motoru Motor odstiihu neni ve Zkontrolujte zarizeni pro
odstfihu spravné pozici. odstfih motor odstfihu, zda
neni zablokovan.
E 6 (8|6 | Chybavosey Vzor mimo Sici plochu Kontrola polohy v ose y
E 7 | 3| 0 | Chyba enkodéru | Enkodér hlavni hiidele Zkontrolujte kabel motoru
nema signal hlavni hf¥idele
E 7 | 3 | 1 | Chyba karty Karta krokli osy X/Y Zkontrolujte kabel krokovych
motoru osy X/Y nedostava povely motord osy X/Y
E 7 | 3 | 3 | Spatné otaceni Motor se to€i obracené Vypnete stroj a zkontrolujte
motoru zapojeni motoru
E 8 (1|1 | Prepéti Napéti v siti prevysuje Zkontrolujte napéti v siti
povolenou hodnotu
E 8 | 1 | 3 | Malé napéti Napéti v siti je priliS nizké | Zkontrolujte napéti v siti
E 9 | 0| 1| Chyba motoru Jedna se o chybu Vypnéte stroj a po chvili jej
v jednotce motoru opét zapnéte
E 9 | 0 | 3 | Motor nedostava | Proud neproudi do Vypnéte stroj a po chvili jej
impuls motoru opét zapnéte
E 9| 0|4 | Magnet nema Proud neproudi do Vypnéte stroj a po chvili jej
prikon magnetu opét zapnéte
E 9 | 0| 7 | Chyba senzoru Senzor osy X nefunguje a | Vypnéte stroj, zkontrolujte
osy X stroj se nepiresune do zapojeni CZ021 na karté a X9
pozadované polohy v ose | v kontrolnim boxu.
X
E 9 | 0| 8 | Chyba senzoru Senzor osy X nefunguje a | Vypnéte stroj, zkontrolujte
osyY stroj se nepresune do zapojeni CZ2022 na karté a X9
pozadované polohy v ose | v kontrolnim boxu.
Y
E 9 | 1| 0 | Chyba vychozi Senzor vychozi polohy Vypnéte stroj, zkontrolujte
polohy nefunguje zapojeni CZ025 na karté a X9
v kontrolnim boxu.
E 9 | 1|1 | Chyba motoru Motor osy Y nevykona Zkontrolujte krokovy motor
osyY pozadovany ukon osyY
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E 91 Chyba motoru Motor osy X nevykona Zkontrolujte krokovy motor
osy X pozadovany ukon osy X
E 91 Chyba senzoru Senzor pfidrzeni nité Vypnéte stroj, zkontrolujte
pFidrzeni nité nefunguje zapojeni CZ026 na karté a X9
v kontrolnim boxu.
E 91 Chyba v pienosu | Opozdéni mezi motorem | Vypnéte stroj a po chvili jej
podavani a motorem opét zapnéte.
hlavni hfidele
E Chyba Chyba v komunikaci mezi | Vypnéte stroj a po chvili jej
komunikace hlavni kartou a kartou opét zapnéte
91 mezi hlavni krokového motoru
kartou a kartou
krokového
motoru
E 919 Neobvykly stav Vice jak jedna ¢ast stroje | Ujistéte se, ze vSechny
stroje ma problém senzory jsou spravné
zapojeny
Displej Je vypojena Stroj neni pod proudem Vypnéte stroj a zkontrolujte
nezobrazuje zastréka nebo napéti neni zapojeni v siti a zasuvky X7

V norme.

v kontrolnim boxu.
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11) ZAVADY A ODSTRANENI

Zavada Pfi€ina Odstranéni
Nastavte vzdalenost mezi
jehlou a chapacéovou drahou
od 0,05 do 0,1mm.
Pri 1. Vynecha steh na zacatku Siti. Nastavte Soft Start na
zpatkovani 2. Prilis kratky konec nité po odstrihu. zacatku zavorovani.
dojde 3. Spodni nit je prilis kratka Upravte napéti nité.
k vyvleceni 4. Napéti nité na prvnim stehu je prilis ZvétsSte mezeru mezi otvorem
nité utazené ve stehové desce a
pohyblivym nozem.
Snizte otacky u 1. stehu.
Zvyste pocet pocate€nich
stehll s pfidrzenim nité.
1. Chapac¢ nebo chapacova draha je Poskrabané ¢asti obruste
Dochazi poskrabana. nebo vylestéte nebo vyménte.
k ¢astému 2. Otvor ve stehové desce je poskrabany. Zkontrolujte pozici ramecku.
pretrzeni 3. Jehla narazi do ramecku. Vycistéte chapac a
nité 4. Chapac je zanesen necistotami. chapacovou drahu.
5. Napéti nité je prilis velké. Upravte napéti nité.
6. Pruzina napéti nité je priliS utazena. Pouzijte silikonovy olej.
1. Jehla je ohla. Vymeénte ohlou jehlu.
2. Jehla narazi do ramecku. Zkontrolujte pozici ramecku.
3. Jehlaje prilis slaba pro dany material. Vyménte jehlu za silnéjsi.
Jehla se 4. Odhazovac¢ ohybajehlu Rozsifte vzdalenost mezi
Casto lame 5. Ramecek ohne jehlu na zacatku Siti. jehlou a odhazovacem (23-
25mm)
1. Pevny niz je tupy. Vyménte pevny nuz.
2. Mezera mezi nozem a otvorem ve stehové | Serid'te pohyblivy a pevny
Nit neni desce neni dostate¢na. nuaz.
odstfizena Pohyblivy niz neni spravné umistén. Zvyste napéti spodni nité.

Posledni steh je preskocen.
Napéti spodni nité je pfrilis nizké.

akrow

Stroj ¢asto
vynechava
steh

1. Pohyb jehly a chapace neni
synchronizovan.

2. Mezera mezi jehlou a chapaéem je pfrilis
velka.

3. Jehlaje ohla.

4. Odhazovaé ohyba jehlu

Upravte pozici jehly a
chapace.

Vymeéiite ohlou jehlu.
Upravte odhazovac.
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Nit vyléza 1.

na Spatné 2.

strané

materialu 3.
4.
5.

Napéti nité neni dostatecné
Mechanismus napéti nité nepracuje
spravné

Nit po odstfihu je pfilis dlouha
Prilis malo steh(i ve vzoru.

Prilis kratka délka stehu

ZvétSete napéti nité.
Zkontrolujte, zda tali¥
napinacée neni uvolnény pfi
zavorovani.

Serid’te pohyblivy nGz
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12) POZNAMKY
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ho stroje

Sici

1. Hlava
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1. Hlava Siciho stroje

17 10011420
18 10010807
19 10010808
20 10011101

21 10011141
22 10011232
23 10011137
24 10011160
25 10011147
26 10003076
27 10003084
28 10011595
29 10004507
30 10004504

31 10004393
32 10004391
33 10004686

34 20003790
35 10011143
36 10011145
37 10011158

38 10011200
39 10011158

40 10037247
11 10011887
12 10008940
43 10011142
4 10011142
15 10014281
46 10011139
47 10010668
48 10011149
19 10011143

50 10008936

RefNo.| Part No. Description QTY
1 20006929 MOTOR COVER ASM 1
2 20004107 MOTOR COVER 1
3 10011101 SCREW ul
1 10011135 STOPPER 4
5 10008600 PROTECTION PLATE 1
6 10011101 SCREW 2
7 20004112 BED COVER LEFT 1
8 20004113 BED COVER RIGHT 1
9 10011142 SCREW 5
10 20004104 FACE COVER 1
11 10005468 PLATE 1
12 10011150 SCREW 2
13 10037217 UPPER SEAL PLATE 1
14 10011150 SCREW 7
15 20001911 CYLINDER ARM CAP
16 10010815 PIN

HOOK COVER PRESSER SPRING A
HOOK COVER PRESSER-SPRING B
SCREW

SCREW

PIN

SCREW

HINGE RUBBER

BED HINGE

SCREW

WASHER

NUT

BOBBIN THREAD TENSION ASM
NUT

BOBBIN THREAD TENSION ROD ASM
THEAD TENSION DISK
CONNECTING ROD SPRING

NUT

BALANGE COVER

SCREW

THREAD GUIDE NO. 1

SCREW

THREAD GUIDE PLATE

SCREW

L-SHAPEDTHREAD GUIDE A
SCREW

ARM THREAD GUIDE A

SCREW

SCREW

TAKE-UP THREAD GUIDE B
ARM THREAD GUIDE B

SCREW

THREAD CUTTER

SCREW

SAFETY LABEL

e e e e e e e T e e B e T e T e T e T e T R B P A S TSSO S = i s BN St S (N T s N AN T N T B = S S G e S Ry =
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1. Hlava Siciho stroje

RefNo.| Part No. DEsEapoon QTY
51 10011188 RUBBER PLUG 2
52 110010587 RUBBER PLUG 5
53 10011136 RUBBER PLUG 4
54 110011099 RUBBER PLUG 2
) 10011146 RUBBER PLUG 2
b6 10014279 RUBBER PLUG 2
57 10011190 RUBBER PLUG 1
28 10000184 RUBBER PLUG 1
29 10002558 BOBBIN WINDER ASM 1
60 [10011097 RUBBER RING 1
61 |10004684 BOBBIN WINDER WHEEL 1
62 |10004501 SPRING 1
63 10027395 BOBBIN WINDER REGULATOR 1
64 10013038 E-RING 1
65 10007895 E-RING 1
66 [10003517 BEARING 1
67 [10009455 SCREW 1
68 10027388 BOBBIN WINDER SHAFT COMPL 1
69 10031058 LATCH SPRING 1
70 10027399 RUBBER RING 1
71 10027394 SPRING 1
72 10027391 ADJUSTING PLATE 1
73 10031087 BOBBIN EITING BASIS COMPL 1
74 110027390 CUSHING 1
75 110030709 BOBBIN LEVER 1
76 20004106 TOP COVER 1
77 10011161 SCREW 6
78 10003122 WASHER 1
79 110031163 BOBBIN SHAFT 1
80 [10002896 SCREW 2
81 10012014 SCREW 1
82 10006152 BOBBIN CAM SHAFT 1
83 10037218 UPPER SEAL GASKET 1
84 [10000040 SCREW 2
85 [10001242 PLATE 1
86 10001096 MAGNET 1
87 10037232 GEAR BOX SEAL GASKET 1
88 [10037233 GEAR BOX COVER 1
89 10010240 RUBBER RING 1
90 10008783 SCREW 1
91 10012139 RUBBER RING 1
92 [10002483 EXHAUST VALVE 1
93 |10008771 RUBBER COVER 1
91 [10033242 MOTOR HOLDER 1
95 10000157 SCREW 4
96 10013567 SCREW 9
97 |10031167 SCREW BLOCK 1
98 |10011143 SCREW 2
99 [10021559 PIN 1
100 10003601 BEARING 1
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2. Hlavni hridel a jehelni ty¢
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2. Hlavni hridel a jehelni ty¢

RefNo.| Part No. Description OTY
1 10023528 NEEDLE ROD SLEEVE 1
2 10010590 NEEDLE BAR CONNECTING COLUMN 2
3 10010643 SCREW 1
] 10014277 NEEDLE BAR o
5 10011699 SCREW 1
6 10023529 NEEDLE ROD LOWER METAL 1
7 10011701 THREAD GUIDE 1
8 10023286 NEEDLE DP X5 216 1
9 10021602 THREAD TAKE UP COMPL .
10 10007983 NEEDLE BAR CRANK BOD ASM 1
11 10007986 NEEDLE BAR CRANK ROD 1
12 10005793 NEEDLE BAR CRANK BOD METAL 1
13 10009777 BEARING 1
14 10010537 SCREW 1
15 10008014 NEEDLE BAR CRANK 1
16 10007987 THREAD TAKE UP CRANK 2
17 10007985 THREAD TAKE-UP LEVER 1
18 10004161 THREAD PASS BUSH 1
19 10003591 BEARING 1
20 10009776 BEARING 2
21 10007984 BALANCE CRANK PIN 1
22 10005786 THRUST COLLAR 2
23 10005747 BEARTNG 2
24 10005745 THRUST COLLAR 1
25 10004482 SCREW 2
26 10011232 SCREW 2
27 10011194 SQUARE BLOCK 1
28 10011622 THRUST COLLAR 1
29 10014283 COUNTER EIGHT 1
30 10014272 SCREW 1
31 10014282 SCREW 1
32 10014284 SCREW 1
33 10011232 SCREW 1
34 10003467 BEARING 1
35 10014280 BEARING BUSH A 1
36 10010678 SCREW 2
37 10011225 SCREW 1
38 10011603 PULLEY 1
39 10011231 HAND PULLEY SHAFT 1
40 10006073 PIN 1
11 10011242 SPRING 1
42 10021312 GEAR ASM. 1
43 10011235 GEAR 1
14 10011226 SCREW 2
45 10002392 BTW DRIVING WHEEL 1
46 10011223 SCREW 2
47 10027407 GEAR ASM. 1
48 10002413 GEAR 1
49 10011226 SCREW 2
50 10037428 MATN SHAFT 2
51 10010507 OIL SEAL 2
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2. Hlavni hridel a jehelni ty¢

Description

(@)
=

Ref No.| Part No.

02 10037249
23 10008779
04 10014337
) 10014332
06 10011644
57 10014266

b8 10009626
h9 10014268
60 10014269
61 10037219
62 10023508
63 10023509
64 10023510
65 10023511
66 10014265

67 10009187
68 10014264
69 10010678
70 10025863
71 10040331
72 10011227
73 10040330
74 10009187
75 10024981
76 10000157
77 10037229
78 10010577

79 10037230

33 10004600
34 10013590
85 10037228
36 10002129
37 10037260
38 10013232
39 10037261

90 10013238
91 10012609

92 10011570
93 10037221
94 10037222
95 10000471
96 10007800
97 10007800

98 40000363
99 10006115
100 |10013616
101 |10039126
102 110037240
103 |10014477
104 10013448

O0IL PUMP ASM.

JOINT

CRANK BALANCER

CRANK BALANCER FIX PLATE
SCREW

PUBBER PLUG

SCREW

CRANK ROD SUPPORT PLATE
RETAINING COLLAR
CRANK ROD

BEARING

BEARING

BEARING

BEARING

ECCENTRIC WHEEL
SCREW

BEARING BUSH

SCREW

BEARING

COUPLING

RELAX

COUPLING

SCREW

AC SERVO MOTOR

SCREW

PIN

OIL SEAL

BEARING

SCREW

WASHER

RUBBER RING
RETAINING COLLAR
SCREW

PIN

SCREW

FILLER PIPE HOLDER
SCREW

PAPER SPACER

SPRING

PLUNGER

SCREW

UPPER FILLER PIPE BRACKET
LOWER FILLER PIPE BRACKET
FILLER PIPE JOINT ASM.
¢ 3X 5 FILLER PIPE
¢ 3X &5 FILLER PIPE
BINDING TAPE

WASHER

SCREW

OTL SEAL METAL
SQUARE BLOCK TROUGH
SCREW

PIN

= e e e e e e e e B B = DD DD = e s e s b e e b DD = DD b e b b e e BT e LD = DD = O

50mm
310mm
3
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3. Chapacova hridel
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3. Chapacova hridel

RefNo.| Part No, Description QTY
1 10003781 BOBBIN CASE ASM 1
2 |10004592 BOBBIN 1
3 [10010738 SHUTTLE RACE RING ASM 1
4 10025068 INNER HOOK 1
5  [10004609 SHUTTLE DRIVER 1
6 [10004611 SCREW 1
7 |10014297 SHUTTLE OIL SFAL 2
8  [10014295 SHUTTLE BEARING RING 2
9 10023516 BEARING 2
10 |10023517 BEARING 2
11 |10023518 BEARING 2
12 |10023519 BEARING )
13 110022792 SHUTTLE ASM. 1
14 |10014248 SHUTTLE 1
15 |10008576 SHUTTLE BUSH 1
16 |10004261 INNER HOOK PRESSER-ASM. 2
17 |10004495 SPRING 2
18 |10009669 E-RING 2
19 |10004596 SHUTTLE UPPER SPRING 1
20 10010744 SCREW 2
21 |10011077 SHUTTLE ‘OIL FELT 2
22 |10011427 SHUTTLE. OIL FELT 1
23 10008103 OIL WICK 2
24 |10007795 FILLER PIPE 2
25 |10008103 OIL/WICK 1
26 |10007795 FILLER PIPE 1
27 |10007926 SHUTTLE LUBRICATING PLATE 1
28 10010797 SCREW 2
29 |10010800 SHUTTLE ONCE THROUGH OIL FELT 1
30 10010799 ONCE THROUGH OIL LFELT PRESSER 1
31 10010744 SCREW 2
32 10010817 SCREW 1
33 |10011426 SCREW 1
34 |10011425 SCREW 1
35 |10037224 LOWER SHAFT 1
36 |10035171 OIL SEAL 1
37 |10037225 SLEEVE A 1
38 |10037273 NUT 1
39 10037298 WASHER 1
40 |10013590 SCREW 2
11 10037223 GEARED 1
42 110011232 SCREW 2
43 10037227 WASHER 1
44 110037226 SLEEVE B 1
45 |10035171 OIL SEAL 1
46 |10005107 SCREW 1
47 |10008228 CABLE CLIP 1
48 |10012892 SCREW 2
49 10011101 SCREW 1
50 |10008229 CABLE CLIP 1
51 [10014294 OIL_PIPE HOLDER 1
52 |10014288 TUBE_CLAMP 1
53 10021601 OIL TANK ASM. 1
54 |10014296 RUBBER BUSH 2
55 110010685 SCREW |

11
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3. Chapacova hridel

RefNo.| Part No. Description OTY
56% 075023S-306H BOBBIN CASE ASM 1
57% 078026S-306H BOBBIN 1
58% 0750278-306H| *pro stroje GS-1900DH-10/W |SHUTTLE RACE RING ASM 1
59%  07S028S-306H GS-1900DH-50/W | ITNNER HOOK 1
60*%  |o0780308-306H SHUTTLE DRIVER 1
61% 075033S8-306H SCREW 1

MPO00500CZ_170627
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4. Zdvih patky a odhazova¢
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4. Zdvih patky a odhazova¢

RefNo.| Part No. i QTY

1 10024982 PRESSER LIFTING MOTOR 1

10036280 CLOSE LOOP PRESSER LIFTING MOTOR 1
2 10011644 SCREW 4
3 10003601 BEARING 1
4 10010668 SCREW 1
H 10028245 NEEDLE CAM ROLLER A 1
6 10014342 UTT CAM ROLLER SHAFT 1
7 10014354 NUT 1
8 10037252 LIFTER LINK A ASM 1
9 10014289 THREAD TRIMMER SHAFT 1
10 10011232 SCREW 1
11 10014343 SIDE COVER THREAD GUIDE 1
12 10012892 SCREW 1
13 10014356 SPRING 1
14 10014293 SENSOR SLIT 1
15 10011518 SCREW )
16 10014291 SENSOR_INSTALLING. BASE 1
17 10010668 SCREW 1
18 10026622 PHOTO SENSOR 1
19 10010667 SCREW 1
20 10037234 LIETER LINK B 1
21 10037250 SCREW 2
22 10011586 UNIVERSAL CONTACT JOINT 2
23 10003075 NUT 2
24 10037235 PULL-ROD BUSH 1
25 10005295 SPRING 1
26 10037238 SCREW 1
27 10037236 CONNECTING ARM 1
28 10037825 NUT 1
29 10010735 SCREW 1
30 10037237 WASHER 1
31 10011914 CONNECTING SHAFT 1
32 10014340 LOWERING ARM 1
33 10010735 SCREW 1
34 10010674 SCREW 1
35 10010725 NUT 1
36 [10014355 LOFERING FOOT 1
37 10010684 CONNECTING LINK 1
38 10010727 SCREW 2
39 10014346 WIPER CONNECTING LINK 1
40 10004594 SCREW 1
11 10004604 SPRING 1
42 10037255 WIPER CONNECTING ARM ASM 1
43 10009653 RETAINING RING 2
44 10037257 SHAFT 1
45 10014345 SCREW 1
46 10014353 WIPER_CONNECTING_PLATE 1
17 10014348 WIPER C ASM 1
48 10010725 NUT 1
49 10007859 RETAINING RING 1

MPO00500CZ_170627
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4. Zdvih patky a odhazova¢

RefNo.| Part No. i OTY
50 |10001593 SCREW 1
51 10014341 WIPER BASE PLATE 1
52 110004593 SCREW 1
53 110009653 WASHER ]
54 110010741 WASHER ]
55 110014287 LIFT TO PRESS THE CAM ]
56 110011232 SCREW 9
57 10010133 NUT 1
58 110028675 GREASE SLOT |
59 10010685 SCREW 2
60  [10010685 OIL FLET 1

5
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5. Napinac nité
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5. Napinac nité

MPO00500CZ_170627

Ref.No.| Part No. DEScHpoon QTY
1 10037241 THREAD TENSION ELECTROMAGNET 1
2 10039435 SCREW 1
3 10037581 SCREW 1
4 10039203 SPRING 1
5) 10037243 LOCK PLATE 1
6 10010399 SCREW 2
T 10005489 THREAD TENSION DISK 2
8 10004625 THREAD TENSION DISK PRESSER 1
9 10004598 TENSION NUT 1
10 10004626 SPRING 1
11 10004633 ROTATING STOPPER 1
12 10004783 THREAD TENSION NUT 1
13 10011493 FIRST THREAD TENSION ASM 1
14 10004666 SCREW 1
15 10004393 THREAD TENSION DISK 2
16 10004669 SPRING 1
17 10004664 TENSION NUT 1
18 10010685 SCREW 2
19 10008228 |SN-3A CABLE CLIP 3

17
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6. Mechanismus odstrihu nité
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6. Mechanismus odstrihu nité

RefNo.| Part No.

Description

O
e

10033243
10009103
10037294
10011232
10033244
10014339
10014344
8 10014342
9 10028245

= W D

-1 Oy O

0 10014354
1 10003601
2 10010741
3 10010668
4 10037295
5 10011518
16 10037741
17 10008078
18 10010725
19 10011142
20 10008006
10010667
10026622
10014298
10004646
10011509
10008027
10011501
10011499
10011453
10011502
10010733
10010737
10011503
10011506
10009906
10007183
10007361
10007362
10007363
10011513
10011500
10011511
10011455
10011232
10013590
10010803
10037254

-1 O Ul = W o —

WMo o O

0 =1 O Ul =

o~ O W0

o R R 0 L L W Lo LW W W WD DD NN

w

.
.

e
-1 O O

SHEAR-LINE MOTOR

SCREW

TRIMMING CAM

SCREW

THREAD TRIMMER SHAFT
THREAD TRIMMER LINK
SCREW

PIN

PIN SET

NUT

BEARING

WASHER

SCREW

SENSOR SLIT ASM

SCREW

SHRAR-LINE SENSOR INSTALLLATION SHEET
CONNECTING BAR

NUT

SCREW

SHEAR-LINE ROD CONNECTOR
SENSOR. SCREW COMPONENTS
SENSORS

NEEDLE PATE ASM.

NEEDLE HOLE GUIDE

SCREW

NEEDLE PLATE

FIXING KNIFE

SCREW

MOVING KNIFE LINK

THREAD CUTTING LEVER RING
THREAD CUTTER LEVER ASM., SMAL
THREAD CUTTER LEVER ASM., LARG
SCREW

WASHER

SCREW

WASHER

WASHER

WASHER

WASHER

MOVING KNIFE ASM.

SCREW

SCREW

SCREW

SCREW

SCREW

RETAINING COLLAR

LOWER THREAD CLAMP SRING

e e e e e e e e e T S S e R e s B S e I e e e L S e e e L S e e e e e e e e S B Y Sy [
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7. Mechanismus podavani

RefNo.| Part No. Description OTY

1 10024984 X FEED STEPPING MOTOR 1

10036282 CLOSE LOOP X FEED STEPPING MOTOR i
2 10000157 SCREW 4
3 10011638 GEAR 1
4 10011232 SCREW 2
b 10024985 Y FEED STEPPING MOTOR 1

10036283 CLOSE LOOP Y FEED STEPPING MOTOR i
6 10011644 SCREW 2
7 10014358 Y-AXIS STEPPER MOTOR MOUNTING PLATE 1
8 10000157 SCREW 4
9 10011640 GEAR 1
10 10011232 SCREW 2
11 10014318 GEAR 1
12 10011573 X HINGE AXIS 1
13 10010678 SCREW 1
14 10011562 SLIDE BLOCK STUD 1
15 10011194 SQUARE BLOCK |
16 10010678 SCREW 1
T 10014326 BUSHING, REAR 1
18 10011571 BUSHING, REAR 2
19 10011645 LENGTHWISE FEED ARM 1
20 10011642 SCREW 2
21 10011568 SCREW 1
22 10014325 CLOTH FEED SUPPORT PLATE 1
23 10011142 SCREW 3
24 10014321 CLOTH FEED PLATE 1
25 10014322 CLOTH FEED PRESSER PLATE !
26 10011566 SCREW 6
27 10026623 PHOTO SENSOR 1
28 10010667 SCREW COMPONENTS 1
29 10011592 SENSOR INSTALING BASE 1
30 10011570 SCREW 2
31 10011517 CROSSFEED SENSOR SLIT 1
32 10011142 SCREW 1
33 10026622 PHOTO SINSOR 1
34 10010667 SCREW COMPONENTS 1
35 10011572 SENSOR INSTALLING BASE 1
36 10011570 SCREW 1
37 10011591 LENGTHWISE FEED SENSOR SLIT 1
38 10011590 SCREW 1
39 10014300 SUPPORT PLATE 1
40 10011559 SCREW 2
41 10014357 FEED BRACKET 1
42 10011574 WORK CLAMP FOOT MONTING BASE il
43 10011561 BALL RETAINER 1
44 10011564 SCREW 1
45 10014124 WASHER 2
416 10011507 LIFTING LEVER SHAFT 1
47 10011646 WASHER 1
48 10011569 SCREW 1

21
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7. Mechanismus podavani

MPO00500CZ_170627

RefNo.| Part No. ossERplion OTY
19 (10011565 FEED PLAIE T
50 10004600 THRUST COLLAR 2
51 |10011454 LIFTING LEVER, RIGHT ]
52 10011567 LIFTING LEVER, LEFT ]
h3 10011558 CLOTH PRESSER SPRING 2
h4 10011456 SPRING SUSPENSTON 1
hh 10011557 WORK CLAMP FOOT FACE PLATE 1
h6 10011150 SCREW 5
Yl 10009906 SCREW 4
58 10011556 FINGER GUARDE 1
19 10011143 SCREW 2
60 10003383 SCREW 5
61 10011508 WORK CLAMP FOOT, LEFT ]
62 10011505 WORK CLAMP FOOT. RIGHT |
63 110014359 HIDDEN_PLATE ]
64 10011646 WASHER 1
65 10010735 SCREW ]
66 10024705 LEVER DRIVING PLATE ASM. 1
67 10024706 LEVER DRIVING PLATE ASM ]

72
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8. Snimace
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8. Snimace

RefNo.| Part No. Description OTY
1 10024999 TH SENSOR CABLE ASM 1
2 10024997 X SENSOR CABLE ASM 1
3 10024998 Y SENSOR CABLE ASM 1
1 10024995 PF SENSOR CABLE ASM 1
5 10024994 TT SENSOR CABLE ASM 1
6 10000110 BRAND 1
7 10014249 SAFETY SW BASE 1
8 10014253 SAFETY SWITCH ARM 1
9 10012612 SAFETY SW ARM SHAFT 1
10 10008875 SPRING 1
11 100056877 SAFETY SWITCH NUT 1
12 10024996 SAFETY SW CABLE ASM 1
13 10003045 SCREW 2
14 40000363 BRAND 1
15 10009456 SCREW 1
16 10025000 HEAD GRIUND CABLE ATASM 1
17 10010668 SCREW 2
18 40000363 BRAND 1
19 10024993 THE SIGNAL OF TRANSFER PLANK 1
20 10025009 D TYPE A PLUG 1
21 10024988 THE ELECTRICITY CONTROL BOX 1

10040396 THE CLOSE LOOP CONTROL BOX 1
22 10009103 SCREW |
23 10024991 THE MACHINE HEAD TRANSFERS PLANK 1
24 10024992 THE TRANSFERS PLANK PILLAR 4
24
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9. Nitovy stojanek
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9. Nitovy stojanek

RefNo.| Part No.

Description

O
=

1 10007130
2 10004282
3 10004293
! 10003301
5 10003022
6 10002953
7 10004289
8 10004285
9 10004298
10 10004286
11 10004291
12 10004295
13 10004290
14 10002985
15 10004288
16 10004287
7 10004281
18 10004299
19 10003312
20 10004292

THREAD STAND ASM
COLUMN CAP

COLUMN PIPE

SCREW

WASHER

NUT

THREAD GUIDE PIPE
THREAD GUIDE BUSHING
THREAD HANGER

COLUMN PIPE CONNECTOR
COLUMN PIPE

WASHER

WASHER

NUT

SPOOL PIN

SPOOL CUSHION

SOFT CUSHION OF THREAD PLARE
THREAD PLATE

SCREW

THREAD HANGER

el SR S R S R SR ST B B S S TG B WG IS ) B ST G S = [
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10. PrisluSenstvi
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10. PrisluSenstvi

RefNo. | Part No.

Description

&,
»

1 10004724
2 10004492
3 20004358
4 10011632
3 10011636
6 10004725
7 10011678
8 10002880
9 10004507
10 10011570
11 10011570
12 10011680
13 10011677
14 10011633
15 10011682
16 20009052
17 10011749

18 100056356
19 10011681
20 10011683

21 10003157
22 10010994
23 10010995
24 10013185
25 10003368
26 10009685
27 10009687
28 10009689
29 10023286
30 10004592
31 10003369
32 10011160
33 10011137
34 10014251
35 10003076
36 10011747
37 10003084
38 10011147
39 10011501
10 10004455
41 10013102
42 10011136
43 10031322

VINYL COVER
ACCESSORY BOX
SAFETY PLATE ASM.

SAFETY PLATE INSTALLING BASE

SAFETY PLATE

SAFETY PLATE INSTALLING PLATE

SPRING

PIN

NUT

SCREW

SCREW

WASHER

HINGE SCREW

PIN

NUT

GREASE

HEAD SUPPORT BAR
OTLER

OIL CAN

OIL MANAGEMENT
SCREW

SCREW DRIVER LARGE
SCREW DRIVER MIDDLE
SCREW DRIVER SMALL
WRENCH

HEXAGONAL WRENCH SMALL
HEXAGONAL WRENCH LARGE
HEXAGONAL SPANNER
NEEDLE

BOBBIN

WRENCH

BED HINGE

HINGE RUBBER

BED HINGE RUBBER
WASHER

WASHER

NUT

SCREW

FIXING KNIFE

OIL BOX

SUPPORT RUBBER
RUBBER PLUG

OIL TRAY

I—l)—ll\D)—‘)—l-‘_.."_.“_.-"—I\DI\DI\D)—'D—')—‘D—‘)—lI—I)—II—II—II—l."_)—l)—l)—ll—ll—‘l—‘)—‘)—‘l\ﬂl\Dl\Dl—‘)—‘)—‘)—ll—ll—ll—ll—l)—ll—]
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11. Specialni dily

HEAVY MATERIAL (H)
GS-1900DH

UNDERWEAR (F) AND KNITTING (M)
GS-1900DK

27

KNITTING (M)
GS-1900DK

28

29
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11. Specialni dily

RefNo.| Part No.

Description

O
=

1 10024626
2 10011509
3 10004727
1 10008027
D 10011748
6 10011694
7 10007183
8 10007361
9 10007362
10 10007363
11 10004897
12 10011751
13 10011687
14 10011691
15 10011695
16 10011750
7 10003834
18 10037427
19 10011827
20 10037300
21 10037301
22 10011760
23 10026087
24 10011509
25 10011757
26 10008027
27 10004857
28 10011755
29 10011758
30 10011759

NEEDLE PLATE ASM.
SCREW

NEEDLE HOLE GUIDE
NEEDLE PLATE

FIXING KNIFE

MOVING KNIFE ASM.
WASHER

WASHER

WASHER

WASHER

NEEDLE DPX17(19%)
FEED PLATE

WORK CLAMP FOOT, LEET
WORK CLAMP FOOT, RIGHT
FINGER GUARDE

SHUTTLE BACE RING ASM.

INNER HOOK

SPRING

SPRING

FIX COCLET WASHER
FIX COLLET WASHER

SHUTTLE BACE RING ASM.

NEEDLE PLATE ASM.
SCREW

NEEDLE HOLE GUIDE
NEEDLE PLATE

NEEDLE DPX5(11%)
FEED PLATE

WORK CLAMP FOOT, LEFT
WORK CLAMP FOOT, RIGHT

= b b e b [ b b b b e b e b b e e b b b e e e e e [ e
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12. Dily na objednavku

| | 2 | 3 1 5
Left: 10001508 Right: 10001503 TOCE T6ET. 1000 1e%] IO 1TSS, 10001759
F
Work clamp foot = b= HI B8
4 b |
Lzllw T=H=
11565 [ F] 23000 10012239 1onrTsl 10011755
With knurl Without knurl | Without knurl With knurl With knurl
EES 3,
Feed plae r'_"d i HFF_H_‘LH = - -3 =
" s I i x i P
=1 =] 1 ¥ =5+
L 0 5 D 214 g -
Sewing 5 F | H M
specification
Finer guard 1155605, M. Fi.o 10011695 (H)
Stamdand Supplied with F type maching Crptional Standard accessory for
Remarks pocessory for S5 | head. M (knit goods) type
type machine | (Depends on the destination) machine head.
head,
B 7 8 9 | 10 1l
00T 23390L) 10026244 (L)
10012349(Ly  TI2342{R) [OR2341 (LY DORI2348(R)
100 234601 ) IOO2E2A5(R)
Work clamp - - —
e 2 -“E ok
- = = [ *
Lrﬁ ™ ST — ¥ —
10012277 10012302 1002286 1001 22%6 1o0n12301 10026246
Without
With knurl With knurl With knurl o Without knurl Without knwrl
s
Feed plate E=J — n L =
- - ) e
; ! { I ; 2
2 IL. . - i _I_i
MELE I g Td” s _ e B L —
Sewing
3 W 5 F I I
specification
Finer guard 10 1556(5. M. F). 10011695 (H. W)
Standard
accessory for
Accessory part for
. H iypelheavy- ) _ Optional
Remarks Optional - Opional Fifoundationjtype.{ Depends
weight RAEI
on the destination)
material)
machine head.

MP00500CZ_170627
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12 13 14 1 &

10026247(L) TO262 5001 ) T T 23440 L) 1026255(1L) 100262546 L)
10026 248( R} 1002625 1{R) 1001 2345 R 10262 54R) 1002625 T(R)

= g

| Y e 5
Work elamp e o
forot :__'lﬂ'_ Lo "‘{'.::
‘23
[{H26245 10026252 1 ir 12338 10026255 1026258
Without knurl Without knurl Without kourl Without knurl Without knurl
-
@
¥ "
Feed plate J
s, = 2
144 % 2 G
Sewing ) ) )
A F 5 = 5 5
apecification
Finger )
111556
guand

Remarks Oiptional Optional Optional Optional Crptional

32
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Y

3.2

..-.
Il

Sewilmg arca lenpthwise 2 X crosswss i

Mame of Paris Type Part Mo, Remarks
Feed plate blank Withcat knarl [/ processed
. 1026220
Sewing arcn kenpthawise 200X crossswise 4
With knarl / processed
10012303
Sewing arca lenglhwise 20 X crosswse 4
Withens knairl  saimless sieel
10026227 1=0.5
Sewing arca lenpthwise 200X crosswise I
1 r—— Wonthoun ksl ¢ procdssad
1 % £— 10026228
. i Sewing ared lengthwise 30 X crosswie 40
W ihoun kvl ¢ w il processang
10026237
Sewing area lengthwise 30 X crosswse 40
Without knarl | stainless seel
10026238 =15
2 Sewing aren lenpthwite 30X crastase M)
t=1.2
With kol processed
(LT E R
Sewing aren lenpthawise 30 X crosswise 40
With knurl ¢ witheoust processing
i 10026235
Sewing area lenpthwise 30 X crosswise 4
Waork clamp foot face plate (asm, )}
10026229 Face plate for
100262340 presser blank
Presser blank With knaml ¢ Pricessed (right)
10026232

wWhith knairl ¢ Processed (Lefi)

Sarwinee, arca kmpihwese 20 X crosswse 4

10026231

Wit Bawurl  Processed (right)

Herwingg arca kmpihwise 3 X crosswse

10026241

Wit Bawurl ¢ Frocessed (Lefl)

10262440
Sowing arca lenpthwise 300 X crosswse H)
Woath Knurl ¢ witlwal procsising {nghty

10026243
Sewing aren lengthwise 30 X crossawise 4
Wiith knairl { withoua processing {Ledl)

10026242

Sowing arca lengthwise 30X crossawss Hi
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Meedle hole guide

A=16 B=16 With relicf it 10004646 Standard tvpe
& A6 B=200 Withmat relief slit 10011757 F and M types
[ 1| A=13 B4 0 Witho! relief sl 1oud 727 Hund W types
m =L d .
& 5 For exira
A=2.7 B=3.7 Withoat relief slit heavyweighi
material
Fimger guardi 1)
@ A=56.5 B=6d 10011556
<
For large size
A=5% B=74 100 1685
hartack ing
B
Finger guard (2}
| For lengthwise
A=06.5 B=43 LO014408 )
bartacking
L
B |
Finger guard (3}
@ % For specially
8 1 speciliy
A=2]1.5B=355 10026235 ordered work
T_ -;|u.||1|:-
o lt 10003383
Work clamp foot blan
With knurl £ processed (right) 10026234
-
i .
=] [
S O ]
L | —
14 | 14
2% ' With knurl / processed (lefi) 10026233
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13. Dily pro knoflikova¢ku (GS-1903) — Cast I

MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS

WIPER MECHANISM COMPONENTS

MPO00500CZ_170627
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13. Dily pro knoflikova¢ku (GS-1903) — Cast I

Ref No.| Part No.

Description

fe)
”

1 10023935
2 10007983
3 10007986
| 10005793
2 10009777
6 10010537
7 10023931
8 10007987
9 10023930
10 10004161
11 10009776
12 10003529
13 10007984
14 10005786
15 10005747
16 10004482
17 10005745
18 10023932
19 10023288

20 10037427
21 10011827
22 10023928
23 10023927
24 10011706
25 10011714
26 10037834
27 10037835
28 10011707

THEAD TAKE-UP COMPL
NEEDLE BAR CRANK ROD ASM.
NEEDLE BAR CRANK ROD
NEEDLE BAR CRANK ROD METAL
BEARING

SCREW

NEEDLE BAR CRANK
THREAD TAKE-UP CRANK
THREAD TAKE-UP LEVER
THREAD PASS BUSH
BEARING

BEARING

BALANCE CRANK PIN
THRUST COLLAR

BEARING

SCREW

RETAINING COLLAR
COUNTER EIGHT

NEEDLE

SPRING

SFPRING

WIPER LINK

WIPER ASM.

SPRING

SCREW

CONNECTING ARM
CONNECTING ARM SLEEVE
SCREW

»—l»—l»—tl\.’)»—‘!—'»—l»—l»—l|—l>—t>—‘rol‘ol‘0!—‘!—'ro>—‘>—ti—l»—l|—l|—t»—l»—l>—t>—tb—]
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)4

13. Dily pro knoflikovacku (GS-1903) — Cast 11

FEED MECHANISM COMPONENTS

.@Jw \
@\ @%@gb

(o))
<
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13. Dily pro knoflikova¢ku (GS-1903) — Cast II

RefNo.| Part No. s OTY
1 10023929 CLOTH FEED PLATE 1
2 |10023933 FEED PLATE PRESSER 1
3 |10026088 NEEDLE PLATE ASM. 1
4 10011509 SCREW 2
5 |woo11133 NEEDLE HOLE GUIDE 1
6 |10008027 NEEDLE PLATE 1
7 10011844 PRESSURE PLATE 1
8 10011824 SCREW 1
9 10011820 WASHER 1
10 10011646 WASHER 1
11 |10011764 MOVING PLATE 1
12 |10004776 PICK-UP FOOT INSTALLING BASE 1
13 |10011820 PICK-UP INSTALLING BASE 1
14 10011823 INSTALLING SHAFT 1
15 10003273 RING 2
16 10032294 PICK-UP FOOT INSTALLING BASE 1
17 10032295 BUTTON CLAMP SLIDE 1
18 |10011534 HINGE SCREW 1
19 |10032436 SMALL CLAMP/TAW LEVER ASM. L 1
20 |10032301 SPRING, RIGHT 1
21 |10032299 PLATE K, R 1
22 |10011525 SCREW 1
23 10011537 SCREW 1
24 10011818 SCREW 1
25 10011539 SCREW 2
26 10010741 WASHER 2
27 |10032435 SMALL CLAMP JAW LEVER ,L 1
28 |10032208 PLATE K, L 1
29 |10011525 SCREW 1
30 |10032300 SPRING, LEFT 1
31 10011537 SCREW 1
32 10011536 SPRING 1
33 10011830 SUPPORT PLATE 1
34 10011765 SLIDE BLOCK 1
35 |10011761 PRESSER PLATE 1
36 10011826 STATIONING BLOCK SHAFT 1
37 |10011522 SNAP FASTENER CLAMP STOP LEVER 1
38 10013564 SCREW 1
39 10011522 NUT 1
40 10032296 BUTTON CLAMP STOP PIN A 2
41 |10032297 BUTTON CLAMP STOP PIN B 2
42 10011822 SNAP RING 1
43 10011769 NUT 1
44 |10011831 SCREW 2
45 10000818 SCREW 2
46 10011527 FINGER GUARD 1
47 10011828 SCREW 2
48 10011821 WASHER 2
49 10023934 ACCEPT PLATE, UPPER 1
50 10011593 SPRING 1
51 |10011526 THREAD TENSION NUT 2
52 |10011528 SLEEVE 1
53 |10011519 ADJUSTING SHAFT 1
b4 10010074 SCREW 2
hh 10011832 SCREW 1
56 |10032432 BUTTON CLAMP ASM. 1
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