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A ZAKLADNI INFORMACE

Al. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITI SICICH STROJU

Ramenové spravkarenské stroje s patkovym podavanim a zabudovanym servomotorem
1x230V, ktery spofi elektrickou energii. MoZnost ru¢niho pohonu pro pomalé a precizni Siti.
Diky patce oto&né o 360° Ize $it véemi sméry. Uzké raminko dlouhé 30, nebo 44 cm (dle
vybéru) umoznuje opravy velmi malych vyrobk( s obtiznym pfistupem. Stroje jsou tak
uréené pro opravu obuvi, galanterie, tasek a technickych vyrobka.

A2. TECHNICKE PARAMETRY

Model

GC-322-141/1L30
GC-322-141/144

GC-322-441/130
GC-322-441/144

Délka stehu 1-7mm

Zdvih patky 10,5 mm

Systém jehly 135x17

Sila jehly Nm. 100-120

Chapac Kyvavy, vertikalné uloZzeny

Civka civka S (15,9 mm) civka L (20,1 mm)
Pohon Zabudovany servomotor 1x230V

Rozméry ramene (prtimér/délka)

GC-322-x41/L30: 25/300 mm
GC-322-x41/L44: 30/440 mm

PUdorysné rozmeéry stroje (vC. podstavce)

1070 x 550 mm

podminkach Siti

Vyska pracovni desky stolu 760 mm
Vyska stroje (véetné nitového stojanku) 1260 mm
Ekvivalentni hladina akustického tlaku

pfi 50% vyutziti stroje a standardnich 79 dB

Maximalni rychlost Siti

500 stehd/min *

*Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt pfekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu
stroje. Nelze zarucit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v
zavislosti na pouzité niti, jehle a Sitém materidlu, délce stehu a kroku patek.
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B BEZPECNOSTNIi POKYNY

Pfed instalaci a pouzitim si peclivé prectéte navod. Uschovejte navod pro dalsi potiebu.

B1.

vk wnN

B2.

W N WU

10.

11.
12.

OBECNE POKYNY

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna priprava odbornikem
nebo kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpeénostnimi opatfenimi.

PFfi manipulaci se strojem vzdy dbejte na obecna bezpecnostni opatreni.

Tento Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

Udrzbu, opravy, kontrolu a sefizenf stroje smi provadét pouze kvalifikovanda osoba.
Prace na elektrickych zatizenich smi provadét jen kvalifikovany pracovnik, tj. osoba

s prislusnym opravnénim dle vyhlasky 50/1978 Sb. v ramci Ceské legislativy, pfipadné

s obdobnym oprdvnénim v jiném staté. Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod
proudem, nejsou pfipustné.

Stroj smi byt pouzivan pouze k uréenému ucelu.

Zaruka se nevztahuje na jakékoli problémy pfi provozu stroje, které jsou zplsobeny
neopravnénymi Upravami stroje a rovnéz na problémy zplsobené nedodrzenim pokyn(
uvedenych v tomto manudlu a obecné zndmych zvyklosti pro provoz a udrzbu
pramyslovych Sicich stroja.

OPATRENI PRI INSTALACI

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky

s objednavkou a pripadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.

Stroj pouzivejte po kontrole, jestli splfiuje vSsechny bezpecnostni standardy vasi zemé.
Hlava stroje je pokryta vrstvou konzervantu proti korozi. Pfed umisténim na pracovni
plochu setfete vrstvu mazani a prachu hadrem, pfipadné benzinem.

Stroj byl pfed expedici dikladné zkontrolovan a testovan. Pfesto mohlo dojit k
poskozeni pfepravou nebo narazem. Proto je nutné zkontrolovat chod stroje ru¢nim
kole¢kem, detekovat mimoradné zvuky, tézky chod atd. pred zapocetim zkuSebniho Siti.
Nikdy nespoustéjte stroj, pokud je hladina oleje mimo vyznacené rysky.

Zkontrolujte, jestli je napajeni a faze v souladu s instrukcemi na Stitku.

Je nezbytné provést spravné uzemnéni stroje.

Stroj musi byt zapojen spravnou zastr¢kou s uzemnénim.

NepouZivejte prodluzovaci kabel.

Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Stroj nepouzivejte ve vybusném prostiedi a prostredi nachylném ke korozi.

V prvnich dvou tydnech nepfekracujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
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B3.

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.

B4.

PROVOZNi OPATRENI

Nepouzivejte stroj bez krytu femene, chranice prstd ani dalSich ochrannych zatizeni.

Vsechna ochranna zafizeni stroje musi byt prfed uvedenim do chodu na svém misté.

Nepouzivejte stroj bez kryti a ochrannych pomdacek.

PoSkozené kryty okamZité opravte nebo nahradte bezchybnym krytem.

V ptipadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u dodavatele stroje novy a

umistéte jej na plvodni misto.

Pti nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje a vytaZzena vidlice ze

zasuvky elektrického proudu (motor se mlze otacet i po vypnuti napdjeni v disledku

setrvacnosti; pfed zahdjenim prace vyckejte, az se motor zcela zastavi):

- pti navlékani nité do jehly (jehel), chapace, atd.

- pti vyméné jehly, ptitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace,
chranice jehly, chranice prstl, vodice dila, apod.

- pokud stroj nepouzivate a nechdvate ho bez dozoru

- pfi jakékoliv demontdzi ¢i odklopeni ochrannych kryt

- pti jakékoliv udrzbé, opraveé, kontrole a sefizeni stroje

- pfi Cisténi stroje

PFfi manipulaci s mazacim olejem pouzivejte ochranné bryle a rukavice, aby se vam olej

nedostal do oci ani na klzi. Za Zadnych okolnosti olej nepijte, protoze muize zpUsobit

zvraceni a prdjem. Olej uchovavejte mimo dosah déti.

Dbejte zvysené pozornosti pfi zvedani/naklanéni hlavy stroje. Pfi naklanéni hlavy stroje

se ubezpecte, Ze je stroj vypnuty. Hlavu vZdy drzte obéma rukama.

PFfi manipulaci s kabely a zastrékou se ujistéte, Ze je stroj vypnuty, aby nedoslo k

elektrickému vyboji a zranéni.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodic¢em

nedoslo k poranéni.

Nepokladejte na pfivodni kabel Zadné predméty.

Neotevirejte ani se nedotykejte vnitiku rozvodové skrinky.

Je prisné zakdzano pripojovat veskeré konektory, pfi zapnutém stroji pod napétim. Hrozi

nebezpeci poskozeni elektrickych soucasti a pohonu.

Neupravujte stroj zadnym zpUlsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

Stroj pravidelné Cistéte v prlbéhu prace.

Neutirejte stroj fedidlem nebo acetonem.

Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

UZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

OPATRENI PRI PRACI NA STROJI

Ujistéte se o poloze stop tlacitka / hlavniho vypinace, abyste ho mohli operativné poufZit.
Bé&hem Siti se nedotykejte zadnych pohybujicich se ¢asti ani nestrkejte zadné predmeéty
do stroje.

Dbejte, abyste zabranili zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména prst,
rukava, volnych ¢asti odévl a vlas(, ani nekladte do jejich blizkosti Zadné predméty.

MP06600CZ_200623 GC-320 série 6
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PFi zapnutém stroji a Siti se nikdy nedotykejte jehly.

Nikdy nesahejte pod kryt nitové paky, kdyz je stroj zapnuty.

Nekladte prsty do drzdku chranice jehly, kdyz podavate materidl ru¢né.
Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

PFi praci doporucujeme pouzivat ochranné bryle.

Neodstranujte kryty ani jiné bezpecnostni zafizeni, kdyz je stroj v chodu.
10 PFi odchodu od stroje vidy vypnéte hlavni spinac.

© oo N U A

B5. LIKVIDACE ZARIZENI

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.
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C OBSLUHA STROIJE

C1. VYJMUTI CivVKY

~ Zvednéte jehelni ty¢ a patku do nejvyssi polohy. Zatlacte paku C a
otocCte stehovou desku. Tocte ru¢nim kolem, dokud se hrot chapace
nenachazi nejblize k vdm a vyjméte jej. Pak vyjméte civku.

Uvolnéte rucni kolo Sroubem A a
umistéte Spulku na kolik. Konec nité
provlecte dirkou v civce. Pak nasadte
civku na navije€. Pokud se ru¢ni kolo
nachazi na Celni strané stroje, je
dllezité, aby byla civka nasazena
Stérbinou smérem na druhou stranu.
Pokud se rucni kolo nachazi na bo¢ni
strané od stroje, je dllezité, aby byla
civka nasazena Stérbinou smérem na druhou stranu. Uvolnéte Sroub -
navijeCe a zatlacte na néj tak, aby se dotykal ru¢niho kola. Pak utahnéte Sroub. Za chodu
stroje navadéjte nit dle obr. vpravo. Az je zasoba nité dostate¢na, utdhnéte opét Sroub A a
vyjméte civku.

C3. VLOZENI CiVKY DO POUZDRA

Nechte z civky vy€nivat asi 5-7 cm nité. Vlozte civku dle obr. 5. Provlecte nit civkovym
pouzdrem dle obr.6a 7.

Obr.6 Obr.7
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C4. VLOZENI CiVKOVEHO POUZDRA

~ Otocte ru¢nim kolem tak, aby se pohanéc chapace nachazel co
nejvice vpravo. Zvednéte jehelni ty¢ do nejvyssi polohy a vlozte
pouzdro. Nasledné zatlacte na paku C a vratte stehovou desku do
plGvodni polohy.

C5. MONTAZ JEHLY

Stroj je vybaven dvémi stehovymi deskami se dvémi oznadenymi

otvory. Ujistéte se, Ze pracujete s pfislusSnymi jehlami. Zvednéte

jehelni ty¢ do nejvyssi polohy a uvolnéte Sroub B (obr. dole). Vlozte ﬁ
jehlu do jehelniku tak, aby drazka jehly smérovala do leva. Utahnéte %

Sroub B. Uvolnéte Sroub A a vycentrujte jehelnik tak, aby jehla pichala

do pfislusného otvoru ve stehové desce. Nasledné utdhnéte Sroub A.

C6. VYMENA STEHOVE DESKY

Uvolnéte Sroub E a vyjméte stehovou desku. Pfi upeviiovani
stehové desky se ujistéte Ze drazka Sroubu D sméfuje dle
obr. Nasledné utahnéte Sroub.

C7. NASTAVENI NAPETI NITi

Napéti horni a spodni nité by mélo byt pro bézné siti stejné. Provazani by
mélo byt provedeno uprostred latky. Spravné vzdjemné napéti se vétsSinou
dosahne Upravou napéti horni nité. Pro zvySeni napéti, oto¢te matici ve
sméru Sipky obr. a naopak. Pro zvySeni napéti spodni nité utdhnéte Sroub na
konci pruziny napéti na strané chapace a naopak.

MP06600CZ_200623 GC-320 série 9
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C8. NASTAVENI NITOVE PAKY B

Nastaveni se provadi Sroubem C a mélo by

“,B & a0 odpovidat nastaveni napéti horni nité pomoci

; napinace. PruZina by méla tlacit dostate¢né na
. nitovou paku tak, aby byla nit napnuta po celu
dobu, neZ pichne do materialu. Snizeni napéti
pruziny zvysi napéti nité a naopak. Pohyb nitové
paky se reguluje Sroubem A, ktery je oznacen Cisly
0-4. Pri uziti tenkych materiald nastavte Sroub A na
0. Pro silnéjsi materidly zvolte pozice 1-4.

i

et
‘]

C9. NASTAVENI DELKY STEHU

Délka stehu se nastavuje regulatorem umisténym na vedle
Sroubu A (obr. vpravo). Uvolnéte zminény Sroub a nastavte
pozadovanou délku stehu. Nasledné utahnéte Sroub A.

C10. NASTAVENI PRITLAKU

Pritlak se nastavuje matici A (obr. vpravo). Pro zvyseni pfitlaku
pritdhnéte matici a naopak.

C11. NASTAVENIi ZDVIHU PODAVACE

Uvolnéte matici B (obr. vpravo). Pro zvyseni zdvihu presunte
Sroub dopredu a naopak. Po nastaveni utdhnéte matici B.

MP06600CZ_200623 GC-320 série 10
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D SERVIS STROJE

Kontrola, vyjmuti a namontovani dilti hfebene a ozubeni nahonu chapace

Sundejte hlavu stroje ze stojanu. Uvolnénim Sroubd F odmontujte kryt. Tim ziskate pfistup

k dilim J, K, L, H a M, které Ize nyni zkontrolovat nebo vyjmout. Chcete-li vyjmout pohanéc
chapace, mezerou G uvolnéte Sroub v dilu H. Chcete-li vyjmout dlouhy hfeben (J), mezerou D
(viz obr.) uvolnéte Sroub. Pfed zpétnou kompletaci vyjméte ozubeni L. Nasledné se
presvédcte, Ze postaveni dilt odpovidd obrazku.

Vyjmuti skfinky ustroji nahonu chapace

Sundejte hlavu stroje ze stojanu. Otocte ru¢nim kolem tak, aby se Sroub E kryl s mezerou D.
Lehce uvolnéte Srouby B. Vytlacte kolik C a vyjméte Srouby B. Pfi zpétném namontovani se
ujistéte, Ze kolik C je na svém misté dfive, nez utahnete Srouby B.

Spravna pozice Sroubu vystiedniku, ktery propojuje pohanéc chapace a tahlo nahonu
chapace
Ujistéte se, Ze drazky ve Sroubu a tahlu se pfiblizné kryji.

MP06600CZ_200623 GC-320 série 11
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E NAVOD K POHONNE JEDNOTCE

E1l. SERIZENi POLOHY JEHLA NAHORE

1. Odejméte zadni kryt servo-motoru.

2. Najdéte setizovaci kotouc (ukazan na obrazku) a povolte jeho Srouby.

3. Tocte sefizovacim kotouéem do spravné polohy jehly nahore a poté utahnéte Srouby.

E2. RIDICi PANEL

‘ TEipEnK DESIGN IN TAIWAN
COMPUTERIZED CONTROL SYSTEM

ENTER: Potvrzovaci tlacitko pro nastaveni parametr(
«, »: Tladitko nastaveni parametrd + / -

r

Meékky rozbéh

'ul . Jehla nahoru - dol{

MP06600CZ_200623
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E3. NASTAVENi PARAMETRU

1. Drzte kldvesu ENTER ke vstoupeni do rezimu nastaveni parametru.
2. S poutzitim kldves «, » a ENTER zadejte heslo: 1234
3. KopusténirezZimu nastaveni parametr( znovu stisknéte ENTER.

E4. STANDARDNi HODNOTY PARAMETRU

Parametr | Hodnota Vyznam Parametr | Hodnota Parametr | Hodnota
001 300 | Rychlost Siti 034 0 067 30
002 90 035 0 068 100
003 100 036 100 069 130
004 1700 037 40 070 240
005 1700 038 100 071 160
006 1700 039 100 072 8003
007 2000 040 100 073 1190
008 90 041 100 074 0
009 3000 042 100 075 0
010 800 043 100 076 0
011 0 044 0 077 0
012 0 045 100 078 0
013 5 046 30 079 0
014 1 047 0 080 30
015 1 048 50 081 oAk
016 0 049 0 082 250
017 0 050 100 083 90
018 0 051 30 084 340
019 1 052 10 085 0
020 1 053 20 086 0
021 9999 054 250 087 0
022 9999 055 260 088 1
023 1 056 1 089 0
024 0 057 0 090 100
025 0 058 0 091 200
026 0 059 100 092 340
027 0 060 25 093 380
028 1 061 80 094 7
029 0 062 160 095 *oAx
030 0 063 10 096 0
031 0 064 60 097 1
032 0 065 100 098 0
033 0 066 100 099 0
MP06600CZ_200623 GC-320 série 13
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E5. SEZNAM CHYBOVYCH HLASENI

Cislo chyby | Vyznam chyby Doporucené reseni
E1-0 5
Chyba zapojeni 1. Chyba k9n§ktoru enkodéru
E1l-2 enkodéru 2. Zlonjen\v/ pin kovnlekto,rLVJ
E1-3 3. Dotadhnéte zajisStovaci Srouby konektoru
.. 1. Chyba konektoru enkodéru
Stroj je zaseknut nebo . ey L .
E2-0 chvba Fdiciho boxu 2. Stroj mUze byt mechanicky zaseknut
y 3. Chyba fidiciho boxu
L .., 1. Zkontrolujte mechanické zatizeni stroje
Nizké napéti nebo Y , oy
E2-1 ey e 2. Zkontrolujte nitovou civku, mize byt
mechanické pretizeni ,
zasukovdana
.. 1. Chyba konektoru enkodéru
Stroj je zaseknut nebo . ey L .
E2-2 chvba Fdiciho boxu 2. Stroj mUze byt mechanicky zaseknut
y 3. Chyba fidiciho boxu
1. Zkontrolujte mechanické zatizeni stroje
E2-4 Nadproud 2. Stroj mGze byt mechanicky zaseknut
v . , 1. Chyba konektoru pedalu
E4-0 Chyba pripojeni pedalu 2. Zlomeny pin konektoru
1. Chyba konektoru LCD panelu
I .
E6 Chyba LCD panelu 2. Zlomeny pin konektoru
E7 Chyba nastaveni 1. Zkontrolujte spravné nastaveni hodnoty
parametru parametru
E8-0 Chyba tlacitka SN_A 1. Zkontrolujte tlacitko, mlzZe byt rozbité nebo
E8-1 Chyba tlacitka SN_B vyzkratované
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SPARE PARTS LIST FOR SHOE REPAIR MACHINE
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9101 - 9124
SHAFT ,CAM WHEEL, SHUTTLE
DRIVING LEVER, PULLEY
WHEEL AND SHUTTLE DRIVING
LEVER CONNECTING ROD
ASSEMBLY

9101 Shuttle Driving Cam and Gear, Nos.
9104,9105 and 9106

9102 Shaft.

9103 Pin.

9104 Gear.

9105 Shuttle Driving Cam.

9106 Screw.

9107 Needle Bar Cam and Pulley Wheel.

9108 Feed Motion Cam Wheel.

9109 Cam Wheel Pin.

9110 Roller.

9111 Shaft Bushing.

9112 Roller Pin.

9113 Roller and Stud.

9114 Bearing Screw.

9115 Shuttle Driving Lever.

9116 Eccentric Stud Nut.

9117 Cam and Pulley Wheel Set Screw.

9118 Shuttle Driving Lever Connecting
Rod Complete, Nos. 9119,9120,9121,
9122 and 9123

9119 Connecting Rod End (front).

9120 Nut (front).

9121 Connecting Rod

9122 Nut (back).

9123 Connecting Rod End (back).

9124 Eccentric Stud.

9201 - 9230
HEAD OF MACHINE AND
TENSIONS COMPLETE

9201 Screw.

9202 Thread Eyelet (head of arm).
9203 Friction Spring.

9204 Clamping Screw.

9205 Lifting Lever Shaft Lever.
9206 Lifting Lever Shaft.

9207 Lifting Lever Shaft Adjusting Lever.
9208 Clamping Screw.

9209 Hinge Screw.

9210 Tension Thumb Nut (2).
9211 Tension Spring.

9212 Adjusting Stud (top).

9213
9214
9215
9216
9217
9218
9219

9220
9221
9222
9223
9224
9225
9226
9227
9228
9229
9230

9301

9301
9302
9303
9304
9305
9306
9307
9308
9309
9310
9311
9312
9313

9314
9315
9320
9321

9322
9323
9324
9325

Cup (release).

Disc (2).

Washer (leather).

Friction Spring Pin.

Head of Machine.

Thread Guide Pin (side).
Head Revolving Bush Stop
Thumb Screw.

Adjusting Stud (side).

Disc (2).

Tension (side) Spring.
Head Binding Screw (4).
Slide Rod Lock Nut (upper).
Foot Bar Revolving Joint Bearing
Hinge Pin.

Lock Nut (lower).

Slide Rod.

Lifter.

Hinge Screw.

- 9325
ARM SIDE COVERS, SHUTTLE
DRIVING AND LIFTING LEVERS

Stud Nut.

Spring.

Spring Stud.

Needle Bar Driving Lever.
Spring Stead Pin.

Spool Pin.

Cam Roller and Stud.

Joint Pin.

Qil Cup Screw.

Oil Cup with 9311 and 9312
Spring.

Oil Pad (cloth).

Vibrating Presser Lifting Lever
(for medium work).

Lifting Lever Screw.

Thumb Screw.

Arm Side Cover (back).
Hand Wheel Hub Complete, Nos.
9322,9323,9324 and 9325
(for use when wheel is fitted
on front of machine).

Hand Wheel Shaft Gear.
Gear Pin

Shaft.

Hub.

9401 -9422
CHECK LEVER AND NEEDLE
BAR COMPLETE

9401 Check Lever

9402 Joint Pin.

9403 Piston Joint.

9404 Joint Pin.

9405 Washer Screw (2).

9406 Head Revolving Bush Supporting
Washer.

9407 Check Lever Thread Take-up
Adjusting Screw With
indicator complete.

9408 Lock Nut.

9409 Index Head.

9410 Index Head Stop Pin.

9411 Adjusting Screw.

9412 Locating Plunger.

9413 Spring.

9414 Indicator Body.

9415 Indicator Body Lock Nut.

9416 Needle Bar Complete,Nos. 9417,
9418,9419,9420,9421 and 9422

9417 Spring Screw (2).

9418 Thread Tension Spring.

9419 Neede Bar.

9420 Needle Bar Clamp.

9421 Needle Clamping Screw.

9422 Clamp Screw.

9423 Check Lever Thread
Take-up Adjusting Screw

9501-9518
FOOT BAR AND FOOT BAR
REVOLVING JOINT

9501 Adjusting Nut.

9502 Spring Bar.

9503 Vibrating Presser Spring.
9504 Foot Bar.

9505 Collar Screw.

9506 Spring Bar Collar.

9507 Feeding Foot Screw.
9508 Feeding Foot.

9509
9510
9511
9512
9513
9514
9515
9516
9517
9518

9601

9601
9602

9603

9604
9605
9606
9607
9608
9609
9610
9611
9612
9613
9614
9615
9616
9617
9618
9619

9620
9621
9622
9623
9624
9625

9626
9627
9628
9629

Stitch Regulator Thumb Screw.
Joint Screw (2).

Roller, Stud, and Screw.
Revolving Bush.

Slide Bar.

Revolving Bush Handle.
Handle Screw (2).

Bell Crank Lever.

Gib.

Stitch Regulator.

- 9629
NEEDLE PLATES, GEAR BOX
AND SHUTTLE COMPLETE

Needle Plate Hinge Pin.
Needle Plate (fine and medium
needle holes).

Shuttle Complete. Nos. 9604,9605,

9606 and 9607

Bobbin.

Shuttle Body.

Tension Regulating Screw.
Tension Spring.

Shuttle.

Spring.

Spring Screw.

Gear Box.

Pinion Bushing.

Rack (short).

Pinion Screw.

Driving Pinion.

Rack (long).

Pinion Cover Plate.

Plate Screw (2).

Needle Plate (medium and coarse
needle holes).

Following Pinion Stud.

Gear Box Position Pin.
Releasing Lever Hinge Pin.
Releasing Lever.

Locating Plunger.

Needle Plate Hinge Pin Binding
Screw.

Plunger Spring.

Following Pinion.

Gear Box Screw (2).
Connecting Rod Hinge Screw.

9701 - 9712
HAND WHEEL AND STOP
MOTION COMPLETE

9701 Hand Wheel and Stop Motion
Complete,Nos. 9702~9712

9702 Nut.

9703 Binding Screw (2).

9704 Hand Wheel Stop Motion Flanged
Bushing.

9705 Spring.

9706 Stop Motion Plunger.

9707 Hand Wheel.

9708 Plunger Thumb Nut.

9709 Handle (wood).

9710 Spindle.

9711 Retaining Screw.

9712 Plunger Stop Screw.

9801 - 9808
BCBBIN WINDER COMPLETE

9801 Bobbin Winder Complete, Nos.
9802~9808

9802 Frame Screw.

9803 Spindle.

9804 Frame.

9805 Eccentric.

9806 Eccentric Thumb Screw.

9807 Pulley.

9808 Rubber Ring Spindle.

9851 - 9863
ACCESSORIES

9851 OQiler.

9855 Screw Driver (machine).

9856 Screw Driver (shuttle tension).

9857 Machine Screw (for fastening
machine to power table) (4).

9859 Machine Screw (for fastening
machine to stand) (4).

9863 Threading Wire.



