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UJISTENI

My Anita B, srr.o.
Pramyslova 2453/7
680 01 BOSKOVICE
| CO 25584448

vydavame uji&teéni, Ze jsme v souladu se zakonem ¢.22/1997 Sb. a prislusnych natizeni viady vydali
prohl&Seni na nasledujici vyrobky jejichz dovoz aprodg zajistujeme::

PRUMYSLOVE SICi STROJE GARUDAN RADY
CT Serie
FT Serie
GF Serie
GC Serie
GP Serie
GS Serie
SH Serie

OSVETLOVACI TELESO PRUM.SIC.STROJU DS 98 (CE)
POHONNE JEDNOTKY GARUDAN
PRUMYSLOVE SICi STROJE SIRUBA RADY
700E/700S
CO007/F007
VC Serie
REZACI TECHNIKU RADY
SUPRENA K S Serie
SUPRENA MC (HC) Serie
SUPRENA CR Serie
SUPRENA MD Serie
SU LEE RC Serie
SU LEE ST Serie

Boskovice: 01.09.1997 Ing. Radek TOUL
reditel spolecnosti
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1 SPECIFIKACE STROJE

Hmotnost hlavy
s odstfihem nité
bez odstfihu nité
Rychlost Siti
s odstfihem nité
bez odstfihu nité

netto/brutto
44kg/55kg
42kg/52kg

max. 2,000 ot./min
max. 2,500 ot./min

Rozmeéry stroje 720x300x670mm
Déka stehu max. 9mm
Jehla DPx17 #22, DBx1 #22
Zdvih nitové paky 73mm
Zdvih jehelni tyce 38mm
Krok patek 2-5.5mm
Zdvih patky
ruené 7mm
kolenni pakou 16mm
Druh chapace horizontalni s velkopriamérovou civkou
PouZiti stiedni a tézké materidly

Motory Garudan NS-serie, i70M, G60, ML-1, ML-4

2 BEZPECNOSTNI OPATRENI

Neuvéadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zgjisténa spravna priprava odbornikem nebo

kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpe¢nostnimi opatienimi.

1.Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskol enou obsluhou.

2.Vezmgéte v Uvahu platné bezpecnostni piedpisy Vasi zemé.

3.Sici stroj smi byt pouZit jen k t&m pracem, pro kteréje uréen. Jiné pouZiti neni piipustné.

4.Nastroji musi byt dodrzena vSechna bezpegnostni opatieni pied uvedenim do provozu nebo v_provozu.

5.K zajisténi osobni bezpetnosti se doporucuje pouZivat pii praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrZeny bezpesnostni piedpisy. Upravy jsou
provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.P¥i nésledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje nebo vytaZzena vidlice ze zasuvky e ektrického
proudu (pri pouZiti mechanicky ovladanych spojkovych motori bez pojistky proti spusténi stroje Slapadlem
vyckeite, aZz se motor zastavi):
7.1.Pri navlékani niti do jehly (jehdl), chapace atd.
7.2.Pri vymeéné jehel, pritlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly,chrani¢e prstu, vodice dila apod.
7.3.Pri opusténi pracovisté a pii ponechani pracovisté bez dozoru.
7.4.Pi udrzbe stroje (pri cistént).

8.0pravy, UdrZba a Uprava stroju (viz bod6) smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou osobou.
Pro opravy musii byt pouZity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9.Préace na e ektrovybaveni stroje smi byt provadény el ektromechanikem nebo pod Fizenim a dozorem
kvalifikovanou asobou.

10.Préce na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou piipustné.

11.Pred UdrZbou a opravou na pneumatickych zatizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pied zapocetim praci.

12.Je odpoveédnosti uZivatele, jestliZze bezpe¢nostni opatieni uvedend v ndvodu k obsluze nebudou

dodrZovana.
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13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je ndvod k pouzivani piislusného pohonu a je nutno
ho pii préci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. ,, Bezpecnostni piikazy”.

3 UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbét nésledujicich pokyna :
vycistéte stroj od konzervagnich prostiedki
kapnéte do chapace 1-2 kapky olgje
sgiméte ¢elni kryt a promazte olejem oka ojnice jehelni ty¢e a smykadla nitové paky.
nechte odbornika prezkouSet, zda el ektrovybaveni stroje je v poradku véetné prislusného napéti €.proudu
pro motor a dbejte, aby se po zapojeni € ektromotoru ruéni kolo stroje otaéelo smérem k obsluze (dle Sipky).
v prvnich dvou tydnech nevyuZiveite plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4 maximalni rychlosti.

POZOR'!

Nezasahujte do elektrozatizeni stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpeci trazu
elektrickym proudem.

Pri préci na stroji av jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pricinu k vzniku Urazu.Dbejte,
aby do elektrozarizeni nemohla vtéci Zzadna kapalina a zptasobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrozarizeni.

Dbejte obecn¢ platnych bezpecnostnich piredpisi..

Pri préci na stroji bud’te mimoiédné opatrni v blizkosti jehly, stithacich noza, nitove paky a
piitlatnych elementi dila

Pri sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k pireklopeni celého
stroje s podstavcem.

Pri sklgpéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukamatak, aby nemohlo dojit k
Urazu mezi sklapénym strojem a deskou podstavce.

4 POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonceni technické Zivotnogti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.0. nebo jiné firme
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka
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SINSTALACE

5.1 MONTAZ HLAVY STROJE

Vlozte gumové bloky (1) do plétu. Zasunte olgjovou vanu (6) do gumovych bloki (2) a ceou vanu vliozte do
plétu. Panty (3) zasuite do stroje, ktery nasledovné posad'te do gum. Viz obr.1,2.

5.2 MONTAZ OVLADACIHO PANELU

Dvéma Srouby piipevnéte drzak k ovladdacimu panelu (4). Tuto sestavu potom piipevnéte na hlavu Siciho stroje
dvéma Srouby (5), do piedem pi‘edvrtanych otvora. Viz obr.2.

5.3INSTALACE HLAVNIHO SPINACE

Podle obréazku 3 pripevnéte hlavni spina¢ ke spodni
pravé ¢asti platu.

5.4 MAZANI

A) VloZeni magnetu na odstranéni kovovych
necistot

Vlozte magnet (1) na odstranéni kovovych negistot prilozeny v piisluSenstvi stroje do olgjového cerpadla (2)
uvniti hlavy stroje. viz obr. 4

I Nepouziveite tento magnet k jinym uc¢elim. Pouziti stroje bez tohoto magnetu miZe vést k jeho poskozeni. !

B) Naplnéni olgjové vany

Ové¢ite s, Ze pouzivate olg pro dané tcely. Nalijte olg) do olegjové vany az po znac¢ku ,, HIGH® . Pri poklesu
hladiny oleje pod znac¢ku ,, LOW" jg ihned doplite! Pfi kaZzdodennim pouZivéani ménte olg kazdy druhy tyden!
Viz obr. 5.

obr. 5
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5.5 NASTAVENI NAPNUTI KLINOVEHO REMENE

Po namontovani motoru povolte matice tak, aby se klinovy femen napnul vlastni hmotnosti motoru. V tomto
okamziku matice dotédhnéte. Zkontrolujte, aby prihyb femene byl 1,5-2,0cm.

56 MONTAZ KRYTU REMENE

Srouby (1) pripevnéte kryt (A) k hlavé Siciho stroje. Pro snadngjsi montéz
sklopte hlavu stroje. Predni kryt (B) vlozte do krytu (A). Dvéma vruty
pripevnéte mensi kryt femene (B) na plat stolu tak, aby nedochéazelo k jeho
kolizi s femenem. Srouby (2) piipevnéte vrchni ¢ast krytu (C) ke krytu (A).
Viz obr.6.

5.7 PRED POUZITIM

A. Nespoustéjte motor pri sesldpnutém pedalu.
B. VZdy pti opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinag.

C. Pri opravéach stroje, ¢i vymeéné jehly se piesvédcete o tom, Ze je stroj
vypnut.

D. Presvédcete se 0 pevném piipojeni zemnicich vodici.

E. Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pii instalaci nového stroje 2 az 3
krét nakapgte olgj na oznacena mista nitové paky (1), pritlacnétyce (2) a
jehelni tyce (3). Viz obr.7. Stroj nechte bézZet na prazdno asi 10 minut
rychlosti 1.500 ot./min.

F. Pro dokonal é zabéhnuti stroje nastavte pro prvnich 4-5 dni pouzivani
otacky mensi nez 2.400/min.

5.8 PREZK OUSENiI POLOHY ZASTAVOVANI

Po odsttihu by méla jehla zistat v horni poloze a nitova paka v ngjvyssi
poloze.

Ovéite si, zda znacka na hlavé stroje a bila znacka na femenici (viz obr.8)
jsou na stejné rovni. Jestlize tomu tak neni, je nutné postupovat podle
névodu motoru.

5.9 FUNK CE ZPATKOVACIHO TLACITKA

V pribehu Siti stlacte zpatkovaci tlagitko (1) na obr. 9. Tim dojde ke
zpétnému Siti. V pripadé seSlapnuti peddlu stroje az po stlageni
zpatkovaciho tlacitka, za¢ne stroj it zpétnym stehem. Po rychlém
dvojstlaceni zpatkovaciho tlacitka, pii neseSlapnutém pedalu, dojde

k provedeni 4 stehu. Tzn. Ze sejehla ze spodni Gvrati piesune do horni a
naopak.

Po stlaceni zpatkovaciho tlagitka a jeho nasledném podrZeni, bude stroj
plynule Sit minimalni rychlosti.
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6 NASTAVENI SICIHO STROJE

6.1 VLOZENI JEHLY

Vlozte jehlu (1) do otvoru v jeheni ty¢i drazkou (2) smérem vilevo. Jehlu zatlacte co ngjvice do horni polohy.
Nakonec dotahnéte Sroub (3). Viz obr. 10.

6.2 NASTAVENI JEHELNI TYCE

Odstrante gumovou krytku (1) na obr.12 z otvoru v ¢eni krytu. Otacenim ru¢niho kola uved’te jehelni ty¢ do
dolni Gvrati. Uvolnéte Sroub pod krytkou. Znacku (3) na jehelni ty¢i uved'te do zakrytu s dolnim koncem
pouzdra (4) a dotahnéte Sroub. Viz obr.11.

2.,

O .
ﬁ“"’ 1
“==_3

% obr.10 obr.11

6.3 NASTAVENIi ZACHAZKY CHAPACE

Otécenim ruéniho kola uved’te znacku na jehelni ty¢i (3) do zakrytu s dolnim koncem pouzdra (obr.11). Povolte
Srouby (2) na chapaci (1) (obr.14). Hrot chapace (3) nastavte do osy jehly (obr.13). Vzdalenost hrotu chapace od
jehly musi byt nastavena 0,05mm-0,10mm. Nakonec nezapomeiite chapa¢ dotahnout.

obr.13

6.4 NASTAVENI MAZANIi NITOVE PAKY

Kdyz je zna¢ka (2) na hlave Sroubu (1) v zakrytu s osou otvoru (3), je dodavano maximalni mnoZstvi olegje (obr.
15). Otag¢enim Sroubu ve sméru pohybu hodinovych ruciéek mnozstvi dodavaného olge klesa.

6.5 NASTAVENI MAZANi CHAPACE
A. Ovéieni mnozstvi dodavaného olgje

a) Po ttiminutovém béhu stroje naprazdno viozte kontrolni papir pod chapac stroje a spust’te stroj na 5 sekund.
Poté miZete ovérit mnozstvi dodavaného olgje. Na papiru by mél olgj zanechat nesouvisiou vrstvu olgje.
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b) Pro presné nastaveni dodavaného ol e proved’te vySe uvedenou kontrolu trikréat. AZ poté proved'te nastaveni
mnozstvi dodavaného olgje otacenim Sroubu (1), ke kterému se dostanete po odklopeni hlavy stroje. jestlize je
mnoZstvi olge piilis malé maze dojit k zadieni chapace, a tim k poSkozeni stroje. V piipadé velkého mnozZstvi
olgje miZe dojit k jeho rozstriku po Sitém materiélu.

obr.16
6.6 NAVIJENI SPODNIi NITE A SERiZENi

Navlette nit otvorem (1) a ved'te ji zadem kolem napinaciho kolecka (2) (obr.16). Potom nit navlecte na civku a
navijgite ji ve sméru hodinovych ruci¢ek. Jakmile zamacknete paku (4), pritlaci se pritlacné kolo (5) na femen.
Po zapnuti Siciho stroje se za¢ne navijet nit. Doporuc¢ené mnozstvi navinuté nité je asi 80% kapacity civky(3).
Rovnomeérnost navijeni dosdhnete serizenim polohy napinage. Ten Ize posunout po povoleni Sroubu (6).
Navinuté mnozstvi nité regulujte Sroubem (7). Napéti nité regulujte matici (8).

6.7 NAVLECENI SPODNIi NITE A SERiIZENI JEJIHO NAPETI

Vlozte civku (2) do pouzdra civky (6). Nit proviecte otvorem (3). Potom viozte nit pod pruZinu (4). Otaéenim
Sroubu (5) ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek napéti dolni nité roste a naopak. Napéti dolni nité nastavte tak,
aby pouzdro pii uvolnéni plynule klesalo svou vlastni hmotnosti. Po odklopeni zamku (1) pouzdra vlozte civku
do chapace. Pri vyjimani zamek nejprve vyklopte a poté pouzdro vyjméte. Viz obr.18.

e
==

\« : obr.18

6.8 VLOZENiI HORNI NITE

Nit provleite vodi¢em (1). Dale nit ved'te napini (2) a (3). Potom nit
provieite vodiéem (4) a nitovou pakou (5). Dale nit provlette vodici(6) a
(7). Pred tim nez navlecete nit do jehly provieste ji vodicem (8) najehelni
ty¢i. Viz abr.19.
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6.9 NASTAVENI NAPETI HORNI NITE

A. Hlavni nastaveni

Nastaveni napéti proved’te v zavislosti na Sitém materidlu. Otééenim matice napinace (3) se napéti horni nité

zvysuje. Viz obr. 19.
B. Nastaveni vyrovnavaci pruziny napéti nité
Otacenim svorniku napinace (3) ve sméru hodinovych ruci¢ek se napéti

vratné pruziny zvysuje. Viz obr. 19.

6.10 NASTAVENI PRITLAKU PRITLACNE A PODAVACI
PATKY

JestliZe otocite Sroubem (1) ve sméru hodinovych rucicek, pritlak pritlacné

patky se zvySi a naopak. Po nastaveni spravného tlaku dotahnéte matku (2).

V pripadé pomocné podavaci patky je zpisob sefizeni stgjny. K jemnému
serizeni slouzi Sroub (4). Viz obr. 20.

6.11 NASTAVENI DELKY STEHU

Délka stehu se reguluje knoflikem (1) na obr. 21. Délka stehu je urcena
v mm. Ota¢enim knofliku ve sméru hodinovych rucicek se délka stehu
Zkracuje.

6.12 SERIZENi VYSKY A SKLONU PODAVACE

Povolte svérny spoj zajist'ovacim Sroubem (1) a sefid’te vysku podavace
(3). V pripadé maximalni délky stehu, kdyZ je podavaé v ngjvysSim bodg,
je standardni vzdalenost mezi hranou podavace a horni stranou stehové
desky 1,0-1,2mm. Pro sefizeni sklonu povolte zajistovaci Sroub (2) a
otatgte vystiednikem do pozadované polohy. Po sefizeni sklonu je nutné
seridit opét vysku. Viz obr. 22.

6.13 SERIZENI ZDVIHU VNITRNI A VNEJSI PATKY

Standardné se vnitini a vnéjSi patky zvedaji do stejné vysky. Patky Ize nastavit i jinak v zavislosti na Sitych

materidlech.

Sexizeni stegjné vysky zdvihu obou patek

Standardni rozsah nastaveni pohybu patek je 2~5,5mm.
Tento rozsah |ze nastavit knoflikem regulace zdvihu (1).
Knoflik (2) omezujeregulaci knofliku (1). JestliZze se ¢isla na
obou regulatorech shoduji, obé patky se zvedaji do stejné
vysky. Viz obr. 23.

10
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Sefizeni rozdilné vysky zdvihu patek

Sefizeni vnitini patky. Povolte regulaéni Sroub piitlaku (3) na obr.20, dale povolte zajist’ovaci Sroub (4) na obr.
7. Serid'te vnitini patku tak, aby byla 8mm nad stehovou deskou, kdyz je patka zvednuta. Po nastaveni pevné
utdhnéte serizovaci Sroub (4) na obr.20. Po sefizeni vySky vnitini patky nastavte vnéjsi patku. Nastavte nitovou
paku do nejniZsi polohy a sklopte zvedaci paku (3) viz obr. 23. Povolte zgjistovaci Sroub kliky, ktera je skryta
pod pryzovym krytem (4) viz obr.23. Klikou miZete dosdhnout rozdilné vysky chodu patek. Po nastaveni
dotahnéte Sroub a pryZovy kryt vrat'te na pivodni pozici.

6.14 NASTAVENI PODAVANI POMOCNE PATKY

Standardné je pomeér podavani patky a podavace nastaven 1:1. Rychlost podavani
patky mize byt podle potieby zménéna. Jestlize povolite matici (1) a posunete jezdce
(2) do horni polohy, rychlost podavani se snizi a naopak. Po nastaveni matici opét
dotahnéte.Viz obr. 24.

6.15 NASTAVENI PODAVACICH VACEK

Vzéjemna poloha podavace a jehly je regulovana otatenim vacky (4). Otacenim
ru¢niho kola nastavte jehlu do nejvysSi polohy. Vatky nastavte tak, aby Sroub (2) na
vacce (1) pro sefizeni pritlaku patky lezel v ose hiidele (3) a souc¢asné hrana Sroubu
(5) se musi této osy pomysiné dotykat. Viz obr.25.

6.16 NASTAVENI ODSTRIHU NITI

skladba odstrihového zarizeni

Viz obr. 26.

1. pevny naz

2. pohyblivy naz

3. chréni¢

4. paka odstfihu

5. objimka

6. posuvné rameno
7. péka spojky

8. stavéci paka dorazu
9. doraz

10. bovden

11. magnet odstiihu
12. drzak magnetu

11




Pozor!
U tohoto Siciho stroje je odstiih pohanén vackou na spodni hiideli. Pri ota¢eni ru¢niho kola dbejte zvySené
opatrnosti, aby nedodo kekolizi jehly a pohyblivého noze.

Sexizeni pevného a pohyblivého noze

Standardn¢ je ostii pohyblivého noZe (1) umisténo na
stied zérezu pevného noze (2). Jestlize je niiz
vychyleny tak, ze vzdalenost (a) je vétsi jak vzdalenost
(b), nit se nakonci roztrepi. Jestlize vzdalenost (b) je
VétSi nez vzdalenost (@), dochazi k chybam v odstiihu.
Viz obr. 27.

obr.27

Nastaveni pohonu odst¥ihu

Upevnéte pouzdro (1) na htideli ve vzdalenosti
87,5mm od hrany odlitku. Stavéci péku dorazu (2)
upevnéte tésné k prepazce tak, aby se otaéela volng.
Viz obr.28.

111

Sepnuti magnetu

Standardni zdvih magnetu je 4,6mm. Pro jeho spravné
nastaveni pouZzijte matici vymezovaciho Sroubu (1) na
obr.29. Po uvolnéni Sroubii (2) a (3) spojovaci objimky
piipevnéte drzak elektromagnetu (4) v takové pozici,
aby se paka spojky pohybovala plynule. Jadro
elektromagnetu pritlacte vlevo, posuvné rameno vpravo
(6)(obr. 26) a Srouby opét dotéhnéte. Jestlize se
elektromagnet sepne, méla by mezi objimkou (5) a
posuvnym ramenem vzniknout vile 0,5mm. Viz
obr.30.

obr.30

Sefizeni vacky
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Se¥izeni va¢ky odst¥ihu
Otocte rueni kolo tak, aby bila znacka byla na Urovni znacky na hlavé stroje. Sefid’te vacku tak, aby se pfi

sepnuti e ektromagnetu dotykala valecku. Po vypnuti € ektromagnetu se paka odstiihu zastavi tak, aby mezi
vackou a valetkem ziistala mezera 0,5-1mm. Viz obr.31,32.

i: g U5 Imm

%

obr.31 obr.32

Nastaveni noza

Nastavte pohyblivy niZz tak, aby jeho vzdaenost od osy jehly byla 5mm. VVzdalenost pevného noze od této osy
by méla byt 7mm. Viz obr. 33.

Nastaveni chodu pohyblivého noze

P¥i zapnuti e ektromagnetu musi ostii pohyblivého noZe presahnout ostii pevného noze o 1-1,5mm. Viz obr.34.

| ~=1.amm

obr.33 obr.34

6.17 NASTAVENI PRITLAKU PEVNEHO NOZE

V pripadé pouziti pevnéjSich niti je potieba zvysit napéti pevného noze (1). Povolte zgjistovaci matici (2) a
Sroubem (3) nastavte vhodné napéti. Potom je nutné matku opét dotahnout. Pro dotahovani a povolovani matice
vyuZijtekli¢ (4), ktera je soucasti prisluSenstvi. Viz obr. 35,36.

obr-35 ] obr-36




AnitaB sr.o.

6.18 VYMENA POHYBLIVEHO NOZE

Otocte ruenim kolem tak, aby jehla zistala v ngjvySSi
poloze. Sejmgéte stehovou desku a dvéma Srouby (2)
naz (1) uvolnéte. Viz obr. 37.

6.19 VYMENA PEVNEHO NOZE

Odstrarite Sroub (2), spolu s podlozkou (3) a palcem

(4). Nakonec odstraite Sroub (5) a vyjméte pevny niz obr.37
(2). Pfi nasazovani postupujte opacné.

P¥i otupeni noZe jg naostiete brusnym kamenem (6). Viz obr. 38,39.

obr. 39
obr. 38

6.20 SERIZENi NAPETi HORNI NITE

Pri odstiihu vznikne mezera mezi miskami napinace (1), tim dochazi
k uvolnéni horni nité. Napina¢ sefid'te tak, aby pfi uvolnéni nité
vznikla vile mezi miskami 0,5-1mm (obr.40). Ke spravnému serizeni
slouzi matka (6) nalanku (obr.30). JestliZze vile mezi taliiky
napinace je piilis mald, odstiihuje se horni nit piilis na krétko a
zpasobujetak jgi vyviedeni. Jestlize nastavime vali misek piilis
velkou, napina¢ miaZe uvolfiovat nit i v prabéhu Siti.

obr. 40

6.21 SERIZENi DELKY NITE PO ODSTRIHU

Déka nit¢ po odstiihu zavisi také na napéti v napinaci (1). Jestlize
se oto¢enim matky zvysi napéti nité, délka odstiizené nité je kratsi.
Viz obr.41

14
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7 ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

¢. | zavada kontrola pricina naprava
1. | zlomena vySkové a stranové jehlaje nesprévné nasazena nasad’te jehlu spravné
jehla nastaveni jehly
jehla ohnuta jehlu vymétite
synchronizace podavace | nespravna synchronizace sefid’te synchronizaci
ajehly
vyska jehdni tyce nespravna synchronizace jehly sefid’te synchronizaci
s rotaénim chapacem
mezeramezi jehlou a nespravna synchronizace jehly sefid’te synchronizaci
chapacem s rotaénim chapacem
2. | trhani niti navledeni nespravné navleceni navleste nit spravné
jehla jehlaje ohnutd nebo poskozena vyméite jehlu
stranové a vyskové jehlaje nesprévné nasazena nasad’te jehlu spravné
nasazeni jehly
napéti horni niti piiliS vysoké napéti napéti upravte priméiens
napéti spodni niti piiliS vysoké napéti napéti upravte priméiens
zdvihu vyrovnavaci horni nit je volné se¥id’te vyrovnavaci pruzinu
pruziny
3. | nevzhledné §iti | napéti niti nespravné napéti niti sefid’te napéti primérend
napéti vyrovnavaci nespravné napéti vyrovnavaci sexid’te napéti piiméreng
pruziny pruziny
mezery mezi chapatem | nespravna mezeramezi chapatem a | sefid’te mezeru
a otviracim hakem otviracim hékem
4, | vyvleteni stranové a vyskové jehlaje nesprévné nasazena nasad’te jehlu spravné
horni nit¢é na | ustaveni jehly
zacatku Sti jehly jehlaje ohnutd nebo poskozena vyméite jehlu
nebo navleteni navledeni je nespravné navlette nit spravné
vynechavani | mezery mezi jehloua | nespravna synchronizace mezi sefid’te synchronizaci
stehti chapatem jehlou a chapacem
zbyvajici déky horni zbyvajici konec horni niti je priliS | sefid’te napéti horni nité
niti po odsttihu kratky
drZeni spodni nité po odstiihu spodni nit’ neni sefid’te zachytné pérko
zachycena
nejvySSi polohy zdvihu | nejvySSi anginiZ&i poloha jsou prilis | sefid’te ngjvySSi polohu jehly
nitové paky vysoko, nitova paka vytahuje horni
nit
5. | odstiih vzdalenosti mezi nespravna vyska a vzdalenost nastav pohyblivy naz
nefunguje pohyblivym apevnym | pohyblivého noZe a chapace
sprévné nozem
pritlaku pevného noze napéti pevného a pohyblivého noze | sefid'te napéti mezi nozi
neni pfimérené
stranového nastaveni jehlaje nesprévné nasazena nasad’te jehlu spravné
jenly
ostii pohyblivého a ostii nozi jsou poskozena nebo vyméite noze
pevného noze opotiebena
synchronizace vacky nespravna synchronizace a vacky serid’te vacku odstiihu
odstihu odstihu
nastaveni napinaceniti | napina¢ nité se nevypina spravné sefid’te napinag nité
6. | zbyvajici nit | synchronizace odstiihu | nespravna doba odstiihu se¥id’te dobu odstiihu

po odsttihuje
krétka

otvoru napinaci
podlozky

otvor je pifliSmaly

sefid’te napinad nité

pomocného napinate

napéti pomocného napinate je piilis
vysoké

sniZte napéti pomocnéno napinace

vyrovnavaci pruziny

napéti vyrovnavaci pruziny je prilis
vysoké

se¥id’te napéti vyrovnavaci pruziny

clonky snimage motoru

§patné nastavené clonky snimace
motoru

nastavte clonky maotoru spréavné

15
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A.ARM BED AND ITS ACCESSORIES
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A.ARM BED AND ITS ACCESSORIES

Fig.
No.

Part No.

Description

GF-1131-443MH/L34

GF-1131-446MH/L34

Remarks

A0l
A02
AO03
A04
A0S
A06
A07
AO08
A0S
Al0
All
Al2
Al3
Al4
AlS5
Alé6
Al17
Al18
Al9
A20
A21
A22
A23
A24
A25
A26
A27
A28
A29
A30
A31
A32
A33
A34
A35
A36
A37
A38
A39
A40
A4
A42

7.02.16.123
7.02.16.017
7.02.15.160
7.02.11.170
7.02.16.124
7.02.16.016
7.02.15.116
7.02.14.040
7.02.17.130
7.02.10.170
7.02.16.132
7.02.15.132
7.02.08.058
7.02.13.122
7.02.10.214
7.02.16.065
7.02.18.142
7.02.06.124
7.02.15.174
7.02.01.111
7.02.15.146
7.02.11.171
7.02.16.126
7.02.11.174
7.02.16.131
7.02.16.127
7.02.16:128
7.02.16.130
7.02.18.140
7.02.10.210
7.02.01.121
7.02.14.013
7.02.15.115
7.02.11.172
7.02.15.120
7.02.14.041
7.02.14.043
7.02.14.042
7.02.13.120
7.02.15.152
7.02.10.176
7.02.01.112

Rubber plug $8.8
Rubber plug ®11.8

Arm side cover screw
Arm side cover

Arm side cover washer
Rubber plug ® 19
Thread guide screw
Thread guide

Stopper pin spring (short)
Stopper pin

Dail plate for upper feed lifting

Dail plate screw for upper feed lifting

Bushing for dail plate screw
Dail for upper feed lifting

Cam shaft for upper feed lifting
Seal ring for cam shaft

Wave washer

Upper feed lifting regulator cam
Nut for upper feed lifting cam
0il check window

S(',r(",\\' r()l” I.()l) cover

Top cover

Gasket for top cover

Arm bed cover

Gasket for bed cover

Rubber plug ®22

Rubber plug ®29

Rubber plug 27

Spring washer

Leg

Small thread tension assembly
Thread guide with three hole
Screw for three hole thread guide
Thrﬁﬂ(] IHI((“,—U[) cover

Serew for thread guide

Upper thread guide

Panel thread guide

Lower thread guide

Cloth guide plate

Screw for cloth guide plate
Thread releasing pin

Thread tension assembly
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SM11/64(40) x 8

SM11/64(40) x 7

SM3/16(28) x 18

SM1/4(40)

SM11/64(40) x 12

GB/T93.6

SM11/64(40) x 5.5

SM9/64(40) x 6

SM11/64(40) x 5.5
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A.ARM BED AND ITS ACCESSORIES

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. 5 5

A431 7.02.15.117 | Fixed screw for thread tension 1 1 | SM15/64(28) x 7
Ad41 7.02.15.113 | Screw for slide plate spring 2 2 | SM3/32(56) x 2.2
A45] 7.02.17.146 | Plate spring for slide plate 1 1

A46] 7.02.02.269 |Slide plate 1 1

A47] 7.02.02.270 |Needle plate 1 1

A48 7.02.15.154 | Screw for needle plate 2 2 | SM11/64(40) x 8
A49 | 7.02.15.172 |Screw for panel 2 | 2 | SMI11/64(40) x 20
A50] 7.02.15.173 | Serew for panel(upper) 1 1 SM11/64(40) x 26
AS1| 7.02.11.173 |Panel L1

AS52 Rubber plug for panel 1 1




B.SEWING MECHANISM
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B.SEWING MECHANISM

Fig.
No.

Part No.

Description

GF-1131-443MH/L34

GF-1131-446MH/L34

Remarks

BO1
B02
BO3
B0O4
BOs
BO6
B0O7
BOS
B09
B10
Bll
B12
B13
B14
B1s
B16
B17
B18
B19
B20
B21
B22
B23
B24
B25
B26
B27
B28
B29
B30
B31
B32
B33
B34
B35
B36
B37
B38
B39
B40
B41
B42
B43

7.02.16.123
7.02.08.051
7.02.03.150
7.02.08.210
7.02.14.014
7.02.21.210
7.02.15.118
7.02.15.217

7.02.12.013
7.02.01.113
7.02.05.135

7.02.06.111
7.02.15.123
7.02.15.124
7.02.15.125
7.02.03.152
7.02.08.211
7.02.15.126
7.02.06.125
7.02.06.112
7.02.12.112
7.02.08.212
7.02.15.127
7.02.08.213
7.02.15.123
7.02.18.035
7.02.05.120
7.02.06.113
7.02.06.126
7.02.08.214
7.02.16.135
7.02.15.175
7.02.07.020
7.02.07.021
7.02.08.215
7.02.15.217
7.02.03.151
7.02.08.216
7.02.07.023
7.02.07.024
7.02.15.129

Rubber plug ® 8.8 for needle bar bushing

Needle bar bushing (upper)
Needle bar

Needle bar bushing (lower)
Thread guide

Needle

Set screw

Screw

Felt

Slide block

Thread take—up lever assembly
0Oil quantity adjustable lever assembly
Felt

Needle bar crank

Set screw for needle bar erank
Screw for needle bar crank
Set screw for needle bar crank
Upper shaft

Upper shaft bushing (left)
Screw for gear

Upper feed lifting cam

Upper feed rock crank
Balance weight

Upper shaft bushing (middle)
Set screw

Collar for upper shaft

Serew for upper shaft collar
Retaining ring

Crank rock

Upper feed rock erank

Upper feed lifting cam

Upper shal bushing (right)
Oil seal for (right) upper shaft bushing
0Oil seal screw for upper shaft
Upper shaft gear

Vertical shaft gear (upper)
Vertical shaft bushing (upper)
Serew for vertical shaft bushing
Vertical shaft

Vertical shaft bushing (lower)
Vertical shaft gear (lower)
Lower shaft gear

Serew for upper shaft

—_ = = N = = mm e em e e = = e = =
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~

S N T T e S e S N T S ey

m o b = N = e e b e bm e b s e e e

H
~

— o = 2 DD = e b = e b e e e e R) e b e b e e

DPx 17 22*
SM1/8(44) x 4.5
SM15/64(28) x 10
2 x 80

SM1/4(40) x 6
SM9/32(28) x 13
SM9/32(28) x 14

SM1/4(40) x 7

SM15/64(28) x 7

SM1/4(40) x 6
GB/T894.1-1986-20

SM11/32(28) x 10

SM15/64(28 x 10

SM11/32(28) x 10
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C.SEWING MECHANISM & FEED ROCK LOWER SHAFT

Vg, Part No. Description 3 3 Remarks
No. 3 :

I
CO01| 7.02.15.176 | Screw for feed bar eccentric shaft SM11/64(40) x 8

CO2 | 7.02.03.153 | Eccentric shaft for feed bar

CO3 | 7.02.06.114 | Feed rock shaft crank

C04 | 7.02.15.243 | Screw for feed rock shaft crank

CO5 | 7.02.18.040 | Washer for feed rock shaft crank
CO6 [ 7.02.15.177 | Screw for feed dog

CO7| 7.02.02.271 |Feeddog

COR| 7.02.01.114 | Feed barassembly

C09 | 7.02.06.115 [ Fcedlifting rock shaft fork

CI10| 7.02.15.146 | Screw for feed lifting rock shaft fork
C11| 7.02.10.171 | Upper feed rock shaft (Lower)

C12] 7.02.05.121 | Connecting rod for upper feed

C13] 7.02.10.172 | Upper feed rock shaft (Upper)

Cl4 | 7.02.12.035 | Square block

C15] 7.02.16.140 | Oil deterrent rubber ring

C16| 7.02.15.131 | Screw for feed rock shaft crank pin
C17| 7.02.15.239 | Screw for feed rock shaft crank

C18 | 7.02.06.116 | Feedrock shaft crank (right)

C19] 7.02.10.173 | Feed rock shaft crank pin

C20| 7.02.03.154 | Feed rock shaft

C21| 7.02.09.014 | Collarlor leed rock shali

C22| 7.02.15.122 | Screw for feed rock shaft collar

C23 | 7.02.08.221 | Bushing for feed rock shaft

C24| 7.02.18.022 | Retaining ring

€25 ;8§8§§§§ Bobbin case
€26 7.02.21.211 | Bobbin

C27 ] 7.02.15.178 | Screw for hook positioner
C28 | 7.02.14.044 | Hook positioner

C29 Ry 260 Rotating hook
7.02.02.273
C30] 7.02.15.179 | Screw for hook shaft oil felt
C31 | 7.02.16.136 | Oilfelt for hook shaft

C32] 7.02.16.149 | Oil seal for hook shali

C33 7.02.08.218 Bushing for hook shaft (left)
7.02.08.240
C34] 7.02.08.219 | Bushing for hook shaft (middle)

C35] 7.02.03.155 | Hook shaft

C36 | 7.02.15.145 | Screw for hook shaft collar

G371 7.02.09.015 | Collar for hook shaft

C38 | 7.02.08.220 | Bushing for hook shaft (right)

C39 ] 7.02.15.217 | Setscrew for feed lifting shaft bushing

SM3/16(28) x 12

SM1/8(44) x 6

SM11/64{40) x 12

SM15/64(28) x 10
SM15/64(28) x 13

SM1/4(40) x 4

N = BN = === N = N == s = = = = N = R = =N

GB/T894.1-1986-15

—_ N = RN =R == =N =N === = = = = N = R == N

SM11/64(40) x 10

—_ e e

—_— = = =

SM3/16(32) x 9.7

—_— = = —
— —m

L) — o

SM15/64(28) x 4.5

N M= = ) = e
N —= =

SM15/64(28) x 10
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C.SEWING MECHANISM & FEED ROCK LOWER SHAFT

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. o s
5| 6
C40| 7.02.16.139 | Plugger 1 1
C41| 7.02.17.132 | Coil spring 1 1
C42| 7.02.11.175 [ Guide plate 1 1
C43 | 7.02.15.624 | Screw for thread trimmer cam 2 | SM1/4(40) x 10
C44] 7.02.06.128 | Thread trimmer cam 1
C45 ] 7.02.06.117 | Feed lifting rock shaft crank (right) 1 1
C46 | 7.02.03.156 | Pin 1 1
C47| 7.02.03.157 | Feed lifting shafi 1 1
C48 | 7.02.08.078 [ Feed lifting shaft bushing 1 1
C49| 7.02.18.138 | Washer for feed lifting shaft bushing [ 1 1




D.STITCH REGULATOR MECHANISM

4. 5\
10 g'xx\ag:

Y
8 W R
4 \E% P @ E:; x\
3 P

\b Yo 7
! o \ -
S
20 21 22
19 — //.17 ?Lé‘ (J_‘b
18 —— 7 ijj] P '/:’/16 e
17 ‘U@%}@’q’/@!ﬂ’”m 23 0
16 —& s S
= S




D.STITCH REGULATOR MECHANISM

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. s &

DO1| 7.02.09.014 | Collar for reverse bar 1 1

D02 | 7.02.15.122 | Screw for reverse bar collar 2 2 | SM1/4(40) x 4
DO3 | 7.02.08.217 | Bushing for reverse bar 1 1

D04 | 7.02.15.115 | Screw for reverse bar bushing 3 3 | SM11/64(40) x 5.5
DOS| 7.02.15.180 | Screw for bracket shaft 1 1 | SM11/64(40) x 16
DO6( 7.02.03.158 | Bracket shaft 1 1

DO7( 7.02.10.174 | Bracket shaft pin 1 1

DO8( 7.02.13.110 | Reverse bar 1 1

D09 | 7.02.08.223 | Adjustable bushing for reverse bar 1 1

D10| 7.02.15.183 | Eccentric adjustable screw 1 1 | SM11/64(40) x 8
D11{ 7.02.12.036 | Slide block guide plate 2 2

D12| 7.02.15.176 | Screw for guide plate 6 6 | SM11/64(40)x 8
D13| 7.02.13.112 | Spring retainer 1 1

D14 ;gigz 1 i? Feed regulator \ 1

D15| 7.02.10.175 | Pin for link 1 2

D16| 7.02.18.143 | Washer for link 1 2

D17( 7.02.18.031 | E-type ring 1 2 | GB/T896-1986-4
D18| 7.02.05.142 | Reverse link 1

D19( 7.02.05.122 | Link | 1

D20 | 7.02.15.181 | Screw for feed regulator shaft 1 1 | SM15/64(28) x 14
D21| 7.02.03.159 | Feed regulator shaft 1 1

D22( 7.02.16.141 | Rubber plug 1 1

D23| 7.02.16.142 | Seal ring for screw bar 1 1

D24 7.02.10.212 | Screw bar 1 1

D25( 7.02.17.022 | Screw for stopper pin 1 1

D26 7.02.10.021 | Stopper pin 1 1

D27( 7.02.17.021 | Coil spring 1 1

D28 7.02.11.025 | Stopper pin releasing lever 1 1

D29 | 7.02.16.021 | Dial | 1

D30 | 7.02.10.160 | Plate for stitch length 1 1

D31 | 7.02.08.058 | Bushing for dial screw 1 1

D32| 7.02.15.132 | Screw for dial 1 1 | SM3/16(28) x 18
D33 | 7.02.05.140 | Feed reversing lever 1 1

D34 7.02.15.131 | Screw for feed reversing lever 2 2 | SM15/64(28) x 10
D35| 7.02.15.134 | Set screw for feed reversing lever 1 1 | SM3/16(28) x 6.5
D36| 7.02.18.036 | Washer for feed reversing lever 1 1

D37| 7.02.03.161 | Shaft for feed reversing lever 1 1

D38| 7.02.16.065 | Seal ring for feed reversing lever shaft | | 1

D39 7.02.10.209 | Pin for feed reversing lever crank 1 1

D40| 7.02.06.013 | Crank for feed reversing lever 1 1

D41| 7.03.15.133 | Screw lor [eed reversing lever crank 1 1 | SM15/64(28) x 14.5
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D.STITCH REGULATOR MECHANISM

Fig. Part No. Description § § Remarks
No. = 5
5| %
D42 7.02.17.133 | Spring for feed reversing lever crank 1 1
D43| 7.02.13.113 | Spring holder 1 1
D44 7.02.15.239 | Screw for spring holder 1 1 | SM15/64(28) x 13
D45| 7.02.14.045 | Spring clasp 2 2
D46( 7.02.17.134 | Coil spring 1 1
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E. TOP FEED MECHANISM

Fig.
No.

Part No.

Description

GF-1131-443MH/L34

GF-1131-446MH/L34

Remarks

EO01
EO2
E03
E04
EO5
E06
E07
EO08
E09
E10
Ell
E12
E13
E14
E15
E16
E17
E18
E19
E20
E21
E22
E23
E24
E25

7.02.06.118
7.02.15.184
7.02.15.115
7.02.08.224
7.02.15.264
7.02.18.049
7.02.01.043
7.02.03.162
7.02.09.014
7.02.15.122
7.02.16.143
7.02.08.224
7.02.06.119
7.02.05.123
7.02.15.186
7.02.15.464
7.02.10.179
7.02.15.127
7.02.06.120
7.02.15.187
7.02.05.124
7.02.15.188
7.02.15.189
7.02.18.144
7.02.13.121

Upper feed rock shaft crank(left)

Serew for upper feed rock shaft erank

Set screw for upper feed rock shaft bushing
Bushing for upper feed rock shaft crankileft)
Nut for upper feed rock shaft crank
Washer

Feed connecting slick block

Upper [eed rock shall

Collar for upper feed rock shaft

Screw for upper feed rock shaft collar
O-ring

Bushing for upper feed rock shaft crank(right)
Upper feed rock shaft crank(right)

Feed driver connecting rod(right)

Screw for feed driver connecting rod(right)
Set nut for connecting rod screw

Hinge pin

Screw

Feeding connecting lever

Screw for feeding connecting lever
Walking foot conmeeting rod

Screw for walking foot connecting rod
Screw for feed arm

Spring washer

Feed arm
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SM15/64(28) x 18
SM11/64(40) x 5.5

SM1/4(24)

SM1/4(40) x 4

SM9/32(28) x 7
SM9/32(28)

SM15/64(28) x 7
SM3/16(32) x 6.5
SM1/4(40) x 5

SM9/64(40) x 7
3.5
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F.UPPER FEED LIFTING ROCK SHAFT MECHANISM

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. s &
5] %
FO1 | 7.02.03.163 | Upper feed lifting rock shaft 1 1
FO2 [ 7.02.15.115 | Screw for upper feed lifting rock shaft bushing | 5 5 | SM11/64(40) x 5.5
[F03 | 7.02.08.225 | Bushing for upper feed lifting rock shaft (left) 1 1
FO4 | 7.02.08.226 | Bushing for upper feed lifting rock shaft (right) [ 1 1
FO5 | 7.02.06.121 | Upper feed lifting rock crank 1 1
FO6 | 7.02.15.239 | Screw for upper feed lifting rock crank 1 1 | SM15/64(28)x 13
FO7 | 7.02.03.164 | Upper feed lifting rock crank shaft | 1
FO8 | 7.02.05.125 | Upper [eed liliing rock crank link 1 1
F09 | 7.02.13.114 | Upper feed regulator bracket 1 1
F10 | 7.02.15.147 | Screw for upper feed regulator bracket 4 4 | SM11/64(40) x 15
F11 | 7.02.03.165 | Shaft for upper feed regulator bracket 1 1
F12 | 7.02.06.122 | Crank for upper feed regulator hracket 1 1
F13 | 7.02.03.166 | Pin 1 1
F14 | 7.02.18.145 | Retaining ring 2 2 | GB/T894.1-1986-10
F15 0il wick 1 1
F16 | 7.02.08.221 | Bushing for upper feed regulator shaft I 1
F17 | 7.02.03.167 | Upper feed regulator shaft 1 1
F18 | 7.02.17.135 | Spring for upper feed regulator shaft 1 1
F19 | 7.02.15.190 | Screw for upper feed regulator shaft 2 2 | SM15/64(28) x 10
F20 | 7.02.09.014 | Collar for upper feed regulator shaft 1 1
F21 | 7.02.15.122 | Screw lor upper-feed regulalor shafl collar 2 2 | SM1/4(40) x 4
F22 [ 7.02.15.188 | Screw for feed lifting rock shaft link 2 2 | SM1/4(40)x 5
F23 | 7.02.05.126 | Link for feed lifting rock shaft 1 1
F24 [ 7.02.06.123 | Bell crank | 1
F25| 7.02.03.168 | Pin | 1
F26 | 7.02.18.072 | E-type ring 2 2 | GB/T896-1986-6
F27 7.02.05:127 | Link | 1
F28 | 7.02.03.169 | Pin 1 1
F29 | 7.02.13.115 | Bell crank support 1 1
F30 | 7.02.15.191 | Stud screw 1 1 | SM15/64(28) x 5
F31 | 7.02.15.192 | Nut 1 1 | SM15/64(28)
F32 [ 7.02.03.170 | Bell crank support shaft 1 1
F33 | 7.02.15.217 | Screw for bell crank support shaft 1 1 | SM15/64(28) x 10
F34 | 7.02.16.028 | Rubber plug $5.5 1 1
F35 | 7.02.15.457 | Screw for presser foot 1 1| SM9/32(28) x 35
F36 | 7.02.15.464 | Nufor presser foot l 1 | SM9/32(28)
F37 | 7.02.13.116 | Presser regulating bracket 1 1
F38 | 7.02.15.176 | Set screw for presser regulaling bracket 2 2 | SM11/64(40)x 8
F39 [ 7.02.17.136 | Spring for presser foot 1 1
F40 [ 7.02.01.116 | Spring guide har 1 1
F41 | 7.02.08.227 | Bushing for walking foot guide link 1 1
F42 | 7.02.05.128 | Walking foot guide link 1 1
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F.UPPER FEED LIFTING ROCK SHAFT MECHANISM

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. 5 :

F43 | 7.02.11.176 | Spring guide bar holder 1 1

F44 | 7.02.15.193 | Screw for presser foot 3 3 | SM9/64(40) x 8
['45 | 7.02.12.113 | Washer 2 2

F46 | 7.02.15.146 | Screw 2 2 | SM11/64(40)x 12
F47 | 7.02.11.177 | Walking foot guide bracket 1 1

F48 | 7.02.02.267 | Walking foot 1 1

F49 1 7.02.15.174 | Nut for lifting presser foot cam 1 1 | SM1/4(40)

F50 [ 7.02.06.124 | Lifling presser ool cam 1 1

F51 | 7.02.18.142 | Wave washer 1 1

F52 | 7.02.16.065 | Seal ring for cam shaft 1 1

F53 | 7.02.10.215 | Shaft for lifting presser foot cam 1 1

F54 | 7.02.17.147 | Stopper pin spring (long) 1 1

F55( 7.02.10.170 | Stopper pin 1 1

F56 | 7.02.13.122 | Dail for lifting presser foot 1 1

F57 | 7.02.16.125 | Dail plate for lifting presser foot 1 1

F58 | 7.02.08.058 | Bushing for dail screw 1 1

F59 | 7.02.15.132 | Dail screw for lifting presser foot 1 1 [ SM3/16(28) x 18
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G.PRESSER FOOT MECHANISM

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. 2 g
5] %
GO1| 7.02.15.152 | Screw for thread guide 1 1 | SM11/64(40) x 5.5
G02 | 7.02.14.046 | Thread guide 1 1
GO3 | 7.02.13.117 | Presser bar guide bracket 1 1
G04 | 7.02.15.127 | Screw for presser bar guide bracket 1 1 [SM15/64(28) x 7
GO05| 7.02.15.194 | Thumb screw 1 1 | SM1/2(28) x 43
G06| 7.02.15.195 | Nut l 1 | SM1/2(28)
GO7| 7.02.17.137 | Presser bar spring l 1
GO8 | 7.02.15.196 | Screw lor knee liller rod 3 3 |SM3/16(32) x 3.5
G09| 7.02.10.217 | Knce lifter rod 1 1
G10| 7.02.05.133 | Knee lifter lever (right) 1 1
G11| 7.02.17.138 | Spring for knee lifter lever (right) 1 1
G12| 7.02.15.197 | Screw for knee lifter lever (right) 1 1 | SM15/64(28)x 5.2
G13| 7.02.05.129 | Knee lifter connecting rod 1 1
Gl4| 7.02.01.117 | Presser bar lifting cam 1 1
G15| 7.02.15.145 | Screw for presser bar lifter 2 2 | SM15/64(28)x 4.5
G16| 7.02.17.139 | Spring for presser bar lifting shaft 1 1
G17| 7.02.03.171 | Presser bar lifting shaft 1 1
G18| 7.02.16.145 | O-ring for presser bar lifting shaft 1 1
G19| 7.02.05.134 | Presser bar lifter 1 1
G20 | 7.02.05.132 | Knee lifter lever (left) 1 1
G21| 7.02.16.123 | Rubber plug & 8.8 1 1
G22| 7.02.15.115 | Screw for knee lifter lever pin 1 1 | SM11/64(40)x 5.5
G23 | 7.02.03.173 | Pin for knee lifier lever 1 1
G24| 7.02.10.177 | Thread releasing pin 1 1
G25| 7.02.05.130 | Presser bar l 1
G26 | 7.02.08.228 | Bushing for presser bar 1 1
G27| 7.02.16:137 | Seal ring for presser bar 1 1
G28| 7.02.15.193 | Screw for presser foot 1 1 | SM9/64(40) x 8
G29| 7.02.02.268 | Presser foot 1 1
G30 | 7.02.17.143 | Finger protector 1 1
G31 | 7.02.10.207 | Pin for lever (right) spring 1 1
G32| 7.02.10.208 | Pin for knee lifter lever (right) 1 1




H.KNIFE ACTUATING MECHANISM
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H.KNIFE ACTUATING MECHANISM

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. 2 g

5] %
HO1| 7.02.11.178 | Thread trimmer driving lever 1
HO2| 7.02.11.179 | Flexible wire holder 1
I103| 7.02.15.270 | Stud screw 1 | SM11/64(40) x 8
HO4| 7.02.11.180 | Flexible wire presser 1
HO5| 7.02.15.617 | Screw for flexible wire presser 2 | SM1/8(44)x 7
HO6( 7.02.03.175 | Spring support 1
HO7| 7.02.17.150 | Trimmer lever spring 1
HO8 | 7.02.09.045 | Spring supporl collar 1
H09| 7.02.15.250 | Screw for spring support 2 | SM9/64(40) % 6
H10| 7.02.15.178 | Screw 1 | SM11/64(40) x 10
H11| 7.02.15.271 | Nut 1] SM15/64(28 )
H12| 7.02.01.122 | Thread trimmer solenoid 1
H13| 7.02.15.272 | Screw 4 | SM15/64(28) x 12
H14| 7.02.10.081 | Pin for trimming solenoid 1
H15| 7.02.18.031 | E-type ring 2 | GB/T896-1986-4
H16| 7.02.16.096 | Cord holder 1
H17| 7.02.15.176 | Screw for cord holder 6 | SM11/64(40)x 8
H18| 7.02.19.022 | Terminal pin 2 |3191R
H19| 7.02.01.123 | Flexible wire assembly 1
H20| 7.02.15.068 | Nut for flexible wire 2 | GB/T6171 M5
H21| 7.02.05.143 | Flexible wire supporl plale 1
H22 | 7.02.15.273 | Screw for fixed knife bracket 1 | SM9/64(40) x 9.5
H23| 7.02.15.274 | Nut for fixed knife bracket 1 | SM9/64(40)
H24| 7.02.05.144 | Bracket for fixed knife 1
H25| 7.02.11.181 | Thread guide 1
H26| 7.02.15.323 | Screw for thread guide 1 | SM9/64(40) x 8
H27| 7.02.15.605 | Screw for fixed knife 1 [ SM19/64(40) x 5
H28| 7.02.20.042 | Fixed knife 1
H29( 7.02.12.114 | Knife holding bracket saddle 1
H30 ([ 7.02.15.275 | Nut for knife link 2 | SM11/64(40)
H31| 7.02.12.115 | Knife base (left) 1
H32 | 7.02.15.146 | Nut for driving crank 1 | SM11/64(40) x 12
H33| 7.02.06.130 | Trimming solenoid driving crank 1
H34| 7.02.15.276 | Screw for knife link 2 | SM11/64(40) x 6
H35( 7.02.05.145 | Knife link 1
H36| 7.02.15.277 | Screw for knife bracket 3 | SM1/8(44) x 6
H37 | 7.02.09.046 | Washer for knife bracket 1
H38| 7.02.20.043 | Movable knife 1
H39( 7.02.15.278 | Set screw for knife 2 | SM11/64(40) x 7
H40| 7.02.03.176 | Knife driving shaft 1
H41| 7.02.06.129 | Cam crank2 1
H42 | 7.02.11.182 | Bushing 1
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H.KNIFE ACTUATING MECHANISM

};Iif' Part No. Description ? ? Remarks
5 | &

H43| 7.02.17.151 | Coil spring 1

H441 7.02.11.183 | Lever stopper plate 1

[145 | 7.02.15.127 | Screw for stopper block 1 | SM15/64(28) x 7

H46 | 7.02.12.116 | Stopper block 1

H47| 7.02.17.152 | Coil spring for cam shafi 1

H48 | 7.02.15.122 | Screw for collar 1 | SM1/4(40) x 4

H49 | 7.02.09.047 | Collar for cam shaft 1

H50 | 7.02.15.279 | Stopper screw 1 | SM15/64(28) x 23

H51| 7.02.16.154 | Rubber washer for cam shaft 1

H52 | 7.02.06.131 | Cam crankl 1

H53 | 7.02.15.280 | Screw for cam crank 2 | SM15/64(28) x 8

H541 7.02.12.117 | Roller for cam erank 2

H55| 7.02.15.281 | Screw for cam crank roller 2 | SM3/16(28) x 8

H56 | 7.02.15.282 | Nut for cam crank roller 2 | SM3/16(28)

H57] 7.02.16.155 | Rubber bushing 1
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I.TOUCH BACK & DETECTOR MECHANISM

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. a &
5 | &
101 | 7.02.15.160 | Screw for switch box set plate 8 | SM11/64(40) x 8
102 | 7.02.11.184 | Set plate for switch box 1
103 | 7.02.15.045 | Assembhling screw for switch box 2 | M3x5
104 | 7.02.18.125 | Washer 2
105 | 7.02.11.185 | Reverse switch box 1
106 | 7.02.16.155 | Rubber bushing 1
107 | 7.02.19.018 | Connecting wire for reverse switch 1
108 | 7.02.19.022 | Plug lie—in 4 |3191R
109 | 7.02.19.030 | Jacket 1
110 | 7.02.19.027 | Terminal socket 1 /50301 12R
111 | 7.02.18.127 | Insulator set 1
112 | 7.02.19.015 | Mirco switch 1
113 | 7.02.15.550 | Screw for mirco switch 2 | M2x9
114 |1 7.02.17.122 | Spring 1
15| 7.02.18.024 | E-type ring 2 | GB/T896-1986-3
116 | 7.02.10.126 | Button for reverse stitch 1
117 | 7.02.17.128 | Spring plate 1
118 | 7.02.15.551 | Screw for spring plate 2 |M2x4
119 | 7.02.18.126 | Washer 2
120 | 7.02.19.113 | Ground wire 1
121 | 7.02.19.022 | Plug lie—in 1
122 | 7.02.19.104 | Ground termial 1
123 | 7.02.17.153 | Wire clip 1
124 | 7.02.16.096 | Wire clip 2
125 | 7.02.15.176 | Serew for wire clip 3 | SM11/64(40) x 8
126 | 7.02.19.110 | Solenoid assembly for reverse stitch 1
127 | 7.02.18.147 | Washer 1
128 | 7.02.15.161 | Screw 4 | SM11/64(40)x 8
129 | 7.02.18.148 | Spring washer 4 | GB/T93.5
130 [ 7.02.11.186 | Arm side cover 1
131 7.02.16.156 | Washer for arm side cover 1
132 | 7.02.10.081 | Pin for solenoid 1
133 | 7.02.18.031 | E-type ring 2 | GB/T896-1986-4
134 | 7.02.16.157 | Stopper ring for operation lever 1
135 | 7.02.15.283 | Stoppcr screw 1 | SM15/64(28) x 7
136 | 7.02.19.103 | Detector bracket assembly 1
137 | 7.02.18.016 | Washer for detector bracket 1
138 | 7.02.11.187 | Detector bracket supporter 1
139 | 7.02.15.146 | Screw for detector bracket supporter 2 | SM11/64(40) x 12
140 | 7.02.18.165 | Elasticity ring 1
141 | 7.02.11.529 | Washer 1
142 | 7.02.18.161 | Wave washer 1
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I.TOUCH BACK & DETECTOR MECHANISM

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. s &
5 | &
143 | 7.02.18.162 | Washer B 1
144 | 7.02.19.111 | Speed command disc (up) 1
145 | 7.02.18.163 | Washer A 2
146 | 7.02.19.112 | Speed command disc (down) 1
147 | 7.02.15.128 | Screw for pulley 2 2 | SM15/64(28) x 12
148 | 7.02.07.120 | Pulley | 1
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J.OIL LUBRICATION MECHANISM

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. 2 g
5 | &
Jo1 01l wick for presser foot lifting shaft 1 1
JO2 | 7.02.13.118 | Fixed clip for oil tube 1 1
JO3 | 7.02.15.120 | Screw for oil tube fixed clip 1 I | SM9/64(40) x 6
Jo4 | 7.02.01.118 | Oil return tube assembly 1 1
JO5 | 7.02.17.142 | Clip for oil return tube 1 1
JO6 | 7.02.15.339 | Screw for panel oil wick clip 1 1 | SM9/64(40) x 5
JO7 | 7.02.17.131 | Panel oil wick clip 1 1
JO8 Oil wick for panel 1 1
JO9 01l wick for feeding shaft 1 1
J10 0il wick for feed dog lifting shaft | 1
J11 | 7.02.17.141 | Oil adjusting spring 1 1
J12 | 7.02.15.198 | Oil adjusting screw 1 I [ SM15/64(28) x 25.5
J13 | 7.02.16.148 | Oil return tube tie—in 1 1
J14 | 7.02.17.140 | Oil return tube clip 1 1
J15 | 7.02.01.120 | Lower shaft oil tube assembly 1 1
J16 | 7.02.01.119 | Upper shaft oil tube assembly 1 1
J17 | 7.02.15.203 | Screw for oil pump 3 3 | SM11/64(40) x 13
J18 | 7.02.16.147 | Oil pump assembly 1 1
J19 Oil pump 1 1
J20 Impeller for oil pump 1 1
J21 Impeller block | |
J22 Cover for o1l pump 1 1
J23 Adjusting plate for oil pump | 1
J24 | 7.02.18.144 | Spring washer 1 1 35
J25 Screw for oil adjusting plate 3 3 | SM1/8(44) x 13
J26 0il pump filter acesmbly 1 1
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K.ACCESSORIES

Fig.
No.

Part No. Description Remarks

GF-1131-443MH/L34
GF-1131-446MH/L34

DP x 17 22*

3mm

KO1| 7.02.21.210 | Needle

K02 | 7.02.21.209 | Scoket wrench

KO3 | 7.02.21.102 | Scoket wrench

K04 Washer for wood screw

KO5 | 7.02.21.033 | Wood screw

K06 | 7.02.21.002 | Screw driver (middle)

K07 | 7.02.21.001 | Screw driver (small)

KO8 [ 7.02.21.321 | Speed command adjusling disc
K09 | 7.02.21.212 | Spanncr

K10 | 7.02.21.076 | Small oil tank

K11| 7.02.21.211 | Bobbin

K12 | 7.02.21.075 | Vibration preventing rubber (small)
K13 | 7.02.21.074 | Vibration preventing rubber (large)
K14 | 7.02.21.080 | Hinge

K15| 7.02.21.079 | Rubber cushion for hinge

K16 | 7.02.21.011 | Thread stand assembly

K17 | 7.02.21.048 | Bobbin winder assembly

K18 | 7.02.21.096 | Big oil tank

K19 | 7.02.21.003 | Cover for unit

K20 | 7.02.21.218 | Screw driver (big)

K21 | 7.02.15.201 | Bel

K22 | 7.02.15.131 | Screw

K23 | 7.02.21.214 | Link

K24 | 7.02.21.064 | Knee lifter driving erank

N

2mm

GB/T99. 4.5 x20

Ll S

10x 14

SM1/4(24) x 10.5
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K37 7.02.21.085 | E-type ring
K38 | 7.02.08.229 | Collar

K39 | 7.02.15.127 | Screw for collar
K40 [ 7.02.21.215 | Oil reservior
K41 | 7.02.15.233 | Screw

K42 7.02.21.089 | Seal washer

GB/T896-1986-9

SM15/64(28) x 7

DN DN = N = DN N = e N b b e e e Q) N R DN = e el e = o= NN NN R =

K25 Bolt SM5/16(18) x 13
K26 Bolt 1 | SM15/64(28) x 8
K27 Knee lifter plate stopper 1
K28 Knee lifter plate 1
K29 Knee lifter cover 1
K30 Knee lifter crank 1
K31 | 7.02.21.083 | Knee lifter shaft 2
K32 | 7.02.21.084 | Coil spring 1
K33 | 7.02.13.119 | Knee lifter 1
K34 | 7.02.15.128 | Screw 1 | SM15/64(28) x 14.5
K35| 7.02.21.086 | Nut 2 | SM15/64(28)
K36| 7.02.21.087 | Screw 2 | SM15/64(28) x 28
2
1
2
1
2
2
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K.ACCESSORIES

Vg, Part No. Description § § Remarks
No. 2 b

5 | &
K43 | 7.02.16.146 | Gasket for oil reservior 1 1
K44 7.02.10.218 | Knee lifter mandril 1 1
K45 7.02.21.216 | Belt cover (upper) 1 1
K46 | 7.02.15.160 | Screw 2 2 | SM11/64(40) x 8
K47 | 7.02.15.424 | Screw 1 1 |M4x12
K48 | 7.02.15.204 | Screw 2 2 | SM15/64(28)x 8
K49 | 7.02.15.284 | Screw 4 4 | SM11/64(40)x 6
K50 | 7.02.21.219 | Bell cover assembly (lower) 1 1
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