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PROHLASENI O SHODE

My ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylucnou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splituji hygienické a
bezpec¢nostni pozadavky technickych pifedpisi pro strojni zafizeni a Ze vyrobek je za
podminek obvyklého pouzivani uvedeného v navodu bezpecny. Pfijali jsme opatieni, kterymi
zabezpecujeme shodu vSech strojnich zafizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zékladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Sici hlava GARUDAN GF-133 serie
Typ:
Vyrobce: KOREA SEWING MACHINE IND.CO., LTD,

# 225, Buge- Dong
Bupyeong-Ku, Inchon city
Korea

Popis a urceni:
Primyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim a koZedélném primyslu.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno a) zdkona €.
22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shod¢ s nasledujicimi dokumenty:
A. - Nafizeni vlady :

. 168/1997 Sb. ve znéni NV ¢.281/2000 Sb. - o elektrickych zatfizenich nizkého napéti,
. 169/1997 Sb. ve znéni NV ¢.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilité,
. 170/1997 Sb. ve znéni NV ¢.283/2000 Sb. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998  CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

¢ O

<

Poznamka: Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na vyse vyse uvedenou Sici hlavu
GARUDAN. Prohléseni shody pro vyrobeny nebo repasovany primyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zdkona
¢. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice

Datum vydani: 07-01-2002
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Hmotnost hlavy:
s odstfihem nité
bez odstfihu nité
Rychlost §iti:
s odstfihem nité
bez odstfihu nité
Rozméry stroje:
Délka stehu:
Jehla:
Zdvih nitové paky:
Zdvih jehelni tyce:
Krok patek:
Zdvih patky:
rucné
kolenni pakou
Druh chapace:
Pouziti:

Motory Garudan:
STOP

SERVO

netto/brutto
44kg/55kg
42kg/52kg

max. 2,000 ot./min
max. 2,500 ot./min
720x300x670mm

max. 9mm

DPx17 #22, DBx1 #22
73mm

38mm

2-5.5mm

7mm

16mm

horizontélni s velkoprimérovou civkou
stiedni a t¢zké materidly
HCB 43

HCB 80

HVP 58
HVP 60

GF-133 Serie
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2) BEZPEENOSTNI OPATRENI

Neuvadgéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna piiprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatfenimi.

1.Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovén jen fadné zaskolenou obsluhou.
2.Vezmeéte v ivahu platné bezpecnostni predpisy Vasi zemé.
3.Sici stroj smi byt pouZit jen k tém pracim, pro které je uren. Jiné pouZiti neni pfipustné.

4.Na stroji musi byt dodrZzena vSechna bezpe¢nostni opatieni pfed uvedenim do provozu nebo
V provozu.

5.K zajisténi osobni bezpecnosti se doporucuje pouzivat pii praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény tipravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpecnostni predpisy.
Upravy jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.Pti nésledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje nebo vytazena vidlice ze
zasuvky elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motori bez
pojistky proti spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):

7.1.Pti navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.

7.2.Pfi viméné jehel, ptitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace,

podavace, chranice jehly,chranice prstu, vodice dila apod.
7.3.Pfi opusténi pracovisté a pii ponechani pracovisté bez dozoru.
7.4.Pti udrzbé¢ stroje (pii ¢isténi).

8.0pravy, udrzba a uprava strojii (viz bod6) smi byt provadény jen odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou. Pro opravy musi byt pouZity jen ndhradni dily od vyrobce stroje.

9.Préce na elektrovybaveni stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.

10.Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou piipustné.

11.Pfed GdrZzbou a opravou na pneumatickych zatizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pted zapocetim praci.

12.Je odpovédnosti uzivatele, jestlize bezpecnostni opatfeni uvedena v ndvodu k obsluze
nebudou dodrzovéna.

13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani piislusného pohonu a je
nutno ho pfi praci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. "Bezpecnostni piikazy".

GF-133 Serie 6
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3) UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokyn :
vycistéte stroj od konzervacnich prostredka
kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje
sejméte Celni kryt a promazte olejem oka ojnice jehelni tyCe a smykadla nitové paky.
nechte odbornika piezkouset, zda elektrovybaveni stroje je v poradku véetné
ptislusného napéti el.proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru
ru¢ni kolo stroje otacelo smérem k obsluze (dle Sipky).
v prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

POZOR !

Nezasahujte do elektrozatizeni stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpec¢i urazu
elektrickym proudem.

Pti praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi¢inu k vzniku
urazu.Dbejte, aby do elektrozatizeni nemohla vtéci zadna kapalina a zptisobit zkrat nebo jinou
poruchu elektrozatizeni.

Dbejte obecné platnych bezpecnostnich predpist..

Pfi praci na stroji bud’'te mimotadné opatrni v blizkosti jehly, stfithacich nozi, nitové paky a
ptitlaénych elementt dila.

Pti sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k preklopeni
celého stroje s podstavcem.

Pti sklapéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo
dojit k urazu mezi sklapénym strojem a deskou podstavce.

4) POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firm¢ zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

GF-133 Serie 7
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5) INSTALACE

5.1 Montaz olejové vany

Po namontovéani olejové nadobky
k olejové vané (obrazek 1), ptipevnéte
vanu pod plat 6 vruty.

5.2 Montaz hlavy sroje

Vlozte gumové bloky (2) do platu stroje,
zastréte zavésné panty (3) do hlavy stoje a
stroj umistéte do pripravenych blokd.

5.3 Nastaveni napéti klinového femene

Po namontovani motoru uvolnéte
upeviovaci matice (1, 2). Remen (4) se
vahou motoru sam napne. V této poloze
pevné dotahnéte matice.

GF-133 Serie
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5.4 Montaz krytu femene

A) Piipevnéte drzék (2) k hlave stroje a
zasad’te kryt femene (1) nasazenim na
drzék (2) do hlavy stroje a dvéma Srouby

(3) zajistéte kryty hlavy.

B) Po vloZeni krytu femene (2) do krytu
femene (1), jej pipevnéte tfemi jisticimi
Srouby (3) ke stroji.

5.5 Montaz ovlé elu

1 Srouby (3) pfipevnéte
adacimu panelu (1).

B) Dvéma Srouby (4) ptipevnéte drzak (2)
s ovladacim panelem (1) k hlavé stroje.

GF-133 Serie 9




ANITA ©

5.6 Montaz a prezkouSeni pneumatickych ¢éasti
A) Montaz

a) Srouby piipevnéte dle obrazku pneumatické zafizeni (1) ke spodni ¢asti platu

b) Po pfipojeni 5 pneumatickych hadic¢ek z pravé strany, ptipevnéte hadicky k ptipojnym
mistim (2).

Vilec zmény vzajemné Pfepne na maximalni
S1P vzdalenosti patek vzajemnou vzdalenost
patek (7mm).
S2P Vilec zpétného Siti Provadi zpétné Siti
S3L Vélec automatického Zvedne podavaci patku do
S3R zdvihu patky vySe 16mm nad stehovou
desku.
S5S Provede $iti dle hodnoty
Vilec zmény délky stehu délky stehu nastavené na
voli¢i délky stehu.

GF-133 Serie
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B) Nastaveni pneumatického tlaku

a) Povytdhnutim a naslednym otacenim
knofliku (2) pneumatického filtru (1)
nastavte poZadovany tlak.

b) Po nastaveni tlaku na 0,49 MPa
(5Kgt/cm3), zaaretujte knoflik (2) do
puvodni pozice.

5.7 Montaz nitového stojanku

Pomoci matky a podloZky pfipevnéte nitovy

stojanek na pravou stranu platu. ({fif

5.8 Montéaz kolenni paky

A) Nasuiite kolenni paku (1) na hiidel (2).

B) Uvolnéte Sroub (3), nastavte
pozadovanou pozici kolenni paky a
utahnéte.

[ Upozornéni |
Pted odklopenim stroje, odmontujte
nejdiive kolenni paku.

GF-133 Serie 11
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5.9 Zapojeni konektoru

A) Pfipojeni zemniho vedeni mezi motorem a Sicim strojem
Jak je zobrazeno na obrazku, pfipojte : - §
zemnici kabel (zeleny), vedouci z Siciho =5 Sroubek
stroje, k motoru. Zkontrolujte, zda je T

kabel fadné& zapojen. T\ T Zemiel kabe

] |

]
- O
B) Ptipojeni piedniho konektoru kontrolniho boxu
Dle obrazku ptipojte ptislusny konektor ke kontrolnimu boxu.
[ Upozornéni |
a. Pfi pfipojovani nebo odpojovani drzte za konektor.
b. Pfi pfipojovani nebo odpojovani vypnéte cely stroj.
Snimat polohy |
—_— edal
f E!Iuah:;

e Il,"l .'II'_ Propajeni m-:-tl:-ruJ
— - -

Mapinad niti

(= W\

— K
Pravh bewi jehla .l . ]
(medrit) .

—_— -_—

! Koleni spinat a
| AJK Tifter
{zelany]

Prepinat LIP jebila a
kontrolka

o Ovladaci box
N -
|D4.TH|!HI solenio
'
/—} Metoda nastaveni rychlosti Siti
1
[
L —
S,
1| IO_ o Limil rychiost
4 i
[ \1 =/ ! .
Pii zapojovini a | '"' £
_ odpojovini drie ] e f_'_l'
konektor za tute L]
T East Mastaveni 1] I
] rychiosti g S
. L= Kaonektar stroje |
Pedal [Cas)

GF-133 Serie 12




ANITA ©

C) Popis ptipojeni kontrolniho boxu.

‘g e & [a] BN
ﬁi ] i‘% 8 Lg an }‘EE
¢ B @w 9 @ @ ®

¥stupni napajeci napeti

) Ostatnl solencidy

44 ©  GHD,VED

o iy g7 . Vkidanl a mazani
g0 ¢ Qusliih e zpatkevani
3,7 0 edhez 11,1#  Manualni zpathoora ni

eyl

f——

o
- L

UZEMEMNI

)RR

P

L5 Kedenl spingd & A/ IITer

Barva konaktoru | Zelens
Frepinat sodensddu kolenl o Spinade

Folenold Kedenl o splmade

A1 Prava ! leva jrhla

{_;:-.::l MNapinat mid

Barva honektory @ Blla

A }' MegbeaZens

Ma pimac niti

{fil Frapnac UF |ehia & kantrolka
(71 Mepajeni lammitky
-’E_,'l Me.péjeni motoru {fidiclho boxu

5.10 Dulezité body pfi pouzivani

1. Seslapnéte pedal ve vypnutém stavu

=

2. Vzdy, kdyz opoustite pracovisté, vypnéte Sici
stroj.

3. Pii oprave Siciho stroje nebo vyméne 4. Pfipojte zemnici kabel co nejpozornéji.

jehly vzdy vypnéte Sici stroj.
@

U H

Z T

GF-133 Serie
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5. Nepfipojujte rizné motory k jedné

B
x [

zasuvcee.

7. Davejte si pozor na vysoky tlak pfi
odmontovavani kontrolniho boxu.
(Pockejte 6 minut a nasledovné po
vypnuti stroje zahajte demontaz.)

9. Pokud se vyskytne chyba, zjistéte si
nejdiive jeji ¢islo. Nasledovné vypnéte
stroj a znovu zapnéte.

Ll Ea)Er]
0000/CG

11. Oc¢istéte stroj jednou za dva az tfi
tydny.

P
L ~ =47y -

J

[}
=

18

13. Pfi propojeni s vn¢jS$imi zatizenimi
uzivejte co nejkratsi délky kabelu.
. "-:- — _E' T

b

6. Umistéte stroj co mozna nejdéle od zdroji hluku.

8. Pfi pfipojovani nebo odpojovani konektoru
k pfednimu kontrolnimu boxu, drzte konektor za
objimku s Sipkou smétujici vpred.

‘
=N

10. Nastavte vypnuti femene tak, aby nebylo piili$

velké ani malé.

e Nastaveni vypnuti

femene by mélo byt

uskutecnéno az je

motor umistén na platu:

nejdiive uvolnéte

. matky (1, 2).

| ] ' Napéti femene se
nasledovné tihou
motoru nastavi samo.
Utahnéte ob¢é matky.

12. Pfi vyméné pojistky otvirejte kryt dle obrazku.

250M 154 250d/2a  250M104

GF-133 Serie
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5.11 Mazani

A) Vnitini mechanismy

Otevfete napoustéci otvor nebo uvolnéte
Sroub (1) a nalijte olej az po rysky na
mérce. Pak utahnéte Sroub.

B) Pfedni kryt

Pted prvnim uvedenim do provozu nebo
po delsi odstavce, odmontujte predni kryt
dvéma Sroubky a namaZzte olejem mista
oznacena Sipkami. Po skoncéeni
namontujte kryt zpét.

C) Chapac
Po odsunuti zasuvné desky (1) namaZzte
mista vyznacené Sipkami. Po skonceni

vrat'te zasuvnou desku do pivodni polohy.

GF-133 Serie
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D) Olejoznak

Po ukonceni vSech mazacich tkonii
zapnéte stroj a spust’te jej na nizkou
rychlost, na dobu asi péti minut, aby jste
olejoznakem zjistili, zda olej koluje. Toto
se v olejoznaku projevi asi po jedné
minuté. Pro udrZeni stroje ve skvélém
stavu pouzivejte stroj prvnich 4 az 5 dni
nejvice na 2000 otacek za minutu. UzZivani
stroje na bézné rychlosti udrzi stroj ve
skvélém stavu.

5.12 PrezkouSeni polohy zastavovani (typ s odstfihem)

Po stisknuti tlacitka (1) zjistéte zastavovaci
pozici stroje. Zkontrolujte, zda je symbol ,,A*

v okénku (2) ve chvili, kdy se jehla zastavi

v horni pozici nebo zda je symbol ,,B*“ v okénku
(2) ve chvili, kdy se jehla zastavi v dolni pozici.
Pokud tomu tak neni, upravte pozici
magnetického drzaku zabudovaného v femenici.
Jinak by mohly vzniknout problémy

s odstfihem.

A) Zjisténi horni zastavovaci pozice jehelni tyce
Horni zastavovaci pozice jehelni tyce je
bod, kde se nitova paka (1) zastavi na
vzdalenost mensi neZ 2mm od nejvyssi
pozice. Pokud tato pozice nevyhovuje
upravte ji pomoci snimace (2).

GF-133 Serie 16
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B) Zjisténi dolni zastavovaci pozice jehelni tyce
Dolni zastavovaci pozice jehelni tyce je bod,
kde se ryska na jehelni tyci kryje s hranou
jehelniho pouzdra. Pokud tato pozice
nevyhovuje upravte ji pomoci snimace (3).

5.13 Funkce zpatkovaciho tlagitka

Pokud stisknete béhem S$iti zpatkovaci
tlacitko (1), uvedete stroj do zpétného
chodu. V priipadg¢, ze je zpatkovaci tlacitko
(1) stisknuté pfi zastaveném stroji, zacne
po seslapnuti pedalu zpétny chod ihned.
Pokud stisknete zpatkovaci tlacitko, kdyz
je stroj zastaven, muzete ménit vertikalni
pozici jehelni tyCe. Stisknete-1i rychle
jednou, jehelni ty¢ se zastavi v horni
pozici. Stisknete-li dvakrat rychle po sobé,
jehelni ty¢ se zastavi v dolni pozici.
Zpatkovaci tlacitko ma tedy dvé funkce:
prvni je zpétny chod a druha je vertikalni
zmeéna polohy jehly.

5.14 Funkce ovladacich tlagitek (typ s odstfihem)

1. Zména zdvihu patky

Pokud je tlacitko zapnuto, rozsviti se
kontrolka a podavaci patka se zvedne do
vysky 7 mm, své nejvyssi pozice.

2. Automatické zaposivani
Tlacitko, kterym si vybirate nebo mazete
pocatecni a koncové zaposivani.

3. Zastavovani jehelni tyce

Toto tlacitko umoziuje uvést jehlu do
nejvyssi pozice bez ohledu na dalsi
nastaveni stroje.

4. Tlacitko zmény délky stehu
Tlac¢itko umozituje prepinani mezi volici délky stehu.

GF-133 Serie 17
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6) OBSLUHA A FUNKCE SERVO MOTORU

6.1 Obsluha a nastaveni pedalu

A) Povolte jistici matku a ve sméru hodinovych
ruc¢ic¢ek otocte matkou nastavujici tlak, ¢imz se bude
zvySovat tlak podavaci patky. OtaCenim proti sméru
hodinovych rucic¢ek se bude tlak podavaci patky
sniZzovat. Po nastaveni tlaku matku utdhnéte.

B) Povolte jistici matku a ve sméru hodinovych
rucic¢ek otocte matkou nastavujici tlak, ¢imz se bude
zvySovat tlak podavaci patky. Otacenim proti sméru
hodinovych rucic¢ek se bude tlak podavaci patky

| nastavite slu

|
Sefizevacim |
SroUbeln ¥ pripadd, @ jm k |
satlapnuti pedilu
nuna velka sila,
premistite
uchyceni pruzing

do jing drifhy

patiabnou k
adetiihy

Baflzovacm
Eroubam

nastavite sl
pothebnou ke |
zdwiny patky |

snizovat.

C) Pokud chcete nastavit tlak podavaci patky pii béhu
Siciho stroje, zajistéte napinaci pruzinu do levé
drazky pro sniZeni tlaku a do pravé pro zvyseni tlaku.

- 115

andardnl
alaby
D) Ovladani pedalu
Jak je uvedeno nize, seslapnuti pedalu
smérem vpted nebo vzad spusti rtizné
funkce.
Funkce &1& peﬁlu’ Popis pozice pedalu Sici operace
Pomalé Siti Loesr=mg2. Seé}épnuti na pul S’ici stroj béZi na
smérem vpred nizkou rychlost
Rychlé siti 1 - ;Zﬁ:}f’ - Uplné seslapnuti Sici stroj bézi na
il smérem vpred vysokou rychlost
Volnob¢h - Neutralni pozice Sici stroj je
%* ' P Zastaverf :
Zvednuti podavaci | == Seslapnuti na pil Podavaci patka je
patky %1 smérem vzad zvednuta

QOdsttihnuti nité

Uplné seslapnuti
smérem vzad

Stroj odstfihne
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6.2 Obsluha ovladaciho panelu

A) Nastaveni normalni rychlosti §iti a horniho limitu rychlosti
Nastaveni rychlosti §iti pro pfislusné programy

Nastaveni Nastavovaci procedura
1. Pouzitim Otocte regulatorem rychlosti §iti ve sméru hodinovych rucic¢ek pro
regulatoru rychlosti | zvySeni rychlosti $iti (dle obrazku).
Siti af
Snlzen { F) ':I ZwyrEani
2. Zménou Stisknéte tlacitko (A) zaroven s tlacitkem

nastaveni rychlosti || (Prog) po odstiihu nité. Tim se dostanete do
Sitina ovladacim || modu zmény programu. Zméiite kod na
panelu displeji nad tlacitky (N1) a (N2) na ,,02%.
Tlacitky (C) a (D) nastavte pozadovanou
rychlost a stisknéte tlacitko (Enter).
Nasledovné stisknéte tlacitko (Prog). Tim
zmizi blikajici kontrolka a stroj se nastavi

k praci v pozadované rychlosti.

Dulezité body pro piipad, Ze nelze nastavit rychlost Siti.

Rychlost, které 1ze dosdhnout bodem 1, se pohybuje pouze mezi minimalni a maximalni
rychlosti, nastavené v programu (A). Pokud je stroj nastaven na pfili§ nizkou rychlost, m¢lo
by se zménit nastaveni na rychlost vyssi.

B) Préace s ovladacim panelem SPU-100
Ctyft a dvou znakovy display

Ctyiznakovy displej: (A) (B) : Ukazuje pocet stehli zapositi na zacatku Siti
(C) (D) : Ukazuje pocet stehti zapositi na konci Siti
Obrazek ukazuje piiklad, kdy jsou stehy zapositi na zacatku i1 na konci Siti tfi.

Dvouznakovy displej: (N1) (N2) : Ukazuje kédy pro konkrétni zménu programil.

(Prog): Zména programu
(Enter): UloZeni zmény programu

Tlacitko zacatku zapositi:

Pouziva se k zabranéni uvolnéni nité na zacatku §iti. Stisknuti tlacitka pfepina
kontrolku mezi tlacitky jednotlivych modt zapositi.

- —¢ - -

(= | = | [+)
-*-ﬁ": Bez zaposil I-"'.F": Zatdtek zapetitl ! Zataleh zapaskl
™, —— i ) T REr
| i't
Thitkn -ﬁ:" [ Thekka f'/ ;\1,
B VB
e e N -
b g

x

* Pred uzitim modi nastavte Cislo pozadovaného stehu zapositi.
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Tlacitko konce zapositi:

Pouzivé se k zabranéni uvolnéni materialu na konci Siti. Stisknuti tlacitka prepina
kontrolku mezi tlacitky jednotlivych moda zapositi.

o N L - |
% Bz zapoditi I *[91 Kener zapatiti :.Plﬂ J Konac zapokiti
o
[ — g ] o
& o) D = A
Lo BN L Y
o7 o o

* Pfed uzitim modu nastavte ¢islo pozadovaného stehu zapositi.

Tlacitko zastavovaci pozice jehly pfi preruSeni Siti:

kontrolka na druhou pozici.

Pt pierugani gill
zastawl Jehla v horml

pozici

=l

Pfi zapnutém stroji sviti vZdy jedna ze dvou kontrolek. Stisknutim tlacitka se ptepne

"U_l_‘l

— P preruseni
iy Eiti zasktayl
[#hla 1 il
Ia‘_'t:'} poTci

|

_l_

.

N

- 4

Tlacitko zastavovaci pozice patky pii prerusent Siti:

* Funkce je k dispozici pouze s automatickym zdvihem patky doddvanym na objednavku.

P praruseni Siti
eq patkn zestavl
w hornl pozicl

lucitho

!

FOIE

DIl

Pti zapnutém stroji sviti vzdy jedna ze dvou kontrolek. Pozice jsou nasledujici:

Pii plerubanl Sit
& patka zastavl
r homi poxici

F

|F|

®>]

btk |

-|®

[

)
Tlacitko automatického odstiihu a odhozu:
K dispozici jsou tfi druhy $iti:
.._
Bez autohiatickihe 8 5 aurtomatic kfm ' x & autoamtickim
oedstfihn a arhoru ocosthham adstiihem a
odhD2e

©)

o~

GF-133 Serie

20



ANITA ©

Tlacitko ptl stehu:

Pti zapnuti tlacitka se stroj pootoci o pil otacky. Pokud ptidrzite tlacitko piil sekundy,
vykona stroj jednu otacku. Pokud budete tlacitko stiskdvat opakované, spusti se Siti na
pomaly chod.

Ptenastaveni poctu pocatecnich a koncovych stehli zapositi

Uzijte nasledujiciho postupu k pienastaveni poctu stehli zapositi, nebot’ se miize aktualni
pocet stehtl zapositi liSit od nastavené hodnoty z divodu riiznych piivodnich nastaveni
stroju.

1) Pomoci tlacitek (A) (B) (C) a (D) nastavte na displeji poZadovany pocet stehu, feknéme
tii , jak je uvedeno na nasledujicim ptikladu:

= HE = 4 E‘ ;"}\ ’tf-ﬁ' 3

e TEETL e
o) P e ey VIS Ty L
0600 00060, 2 >
Ptiklad:
<Pavodni nastaveni> <Nastaveni tii stehti> <Vysledné $iti po
pienastaveni>

(2) Stisknéte soucasné tlacitko (Prog) a tlacitko pil stehu. Uslysite pipnuti a na displeji se
zobrazi soucasné nastaveni.

(3) Nyni mate moznost vyuzit nastaveného poctu stehli zapositi.

F— - -
D A
Akl = ' E';\’"I AN
i _::‘,r_ S, V.
Ptiklad:
<Vkladani Cisel stehti> <Vysledné Siti >

D) Prace s ovladacim panelem SPU-100, 300

* Funkce tlacitek jsou stejné jako u SPU-100 s nasledujicimi vyjimkami:

Tlacitko (Count) : Slouzi k nastaveni mnozstvi usitého materialu (SPU-300)

Tlacitko (Edge) : SlouZzi k praci s detekénim senzorem okraje materialu

Tlacitko (Pattern) :

Slouzi k $iti vzoru.

] Pﬂ I Veen wypnulf [ P

VZar Zapnuty
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Pracovni postup pfi Siti vzort

Varovani pted zahajenim $iti vzora

1. Pfed stlacenim tlacitka (Pattern) odstfihnéte nit

2. Kontrolka tlacitka (Pattern) se nezhasne dokud neskonci aktualni Siti vzort. A to ani

v ptipadé¢, ze stisknete tlaCitko (Off).

3. Kazdé nastaveni vzora se ulozi. A to i v pfipad¢, ze vypnete stroj. Proto staci stisknout
tlacitko (Pattern) k Siti posledn€ nastavenym vzorem. Vyvolani nicmén¢ vymaze vSechny
parametry pozadujici nové nastaveni.

4. Pfedem nastavte pozadovanou rychlost §iti vzorti. Vysokootackové Siti vzorti mize ¢asto
vést k chybnému poctu stehti ve vzoru.

Nastaveni rychlosti §iti vzor:

* Nejdiive se ujistéte, Ze je zapnuto tlacitko (Pattern). Pak upravte nastaveny pocet stehi.
Nenastavujte rychlost na ptilis vysokou hodnotu. Vysokootackoveé §iti vzorti muze casto vést
k chybnému poctu stehli ve vzoru.

1. Tovarni nastaveni je 2400 ot/min.

2. Stlacte tlacitko (N1) pro nésledujici zobrazeni displeje.

Nasledné nastavte pomoci tlacitek (C) a (D) pozadovanou rychlost.

u?"fﬂlﬂ| 5P

0 0]k

3. Zahajte Siti.

Nastaveni poctu stehli ve vzoru
1. Zapnéte tlacitko (Pattern)
2. Vyberte pozadovany vzor. Displej se zméni dle obrazku:

r IMmEhna

3. Pro zpatkovani nastavte pocet stehit pomoci tlacitek (A) (B) (C) (D).

Nastaveni cesty (1, 2, 3...) a odpovidajiciho poctu stehi

1. Stisknéte tlacitko (Prog). Displej se zméni dle obrazku.

2. Pomoci tlacitek (C) a (D) nastavte na displeji pocet stehil kazdého vzoru. Pokud neznate
potfebny pocet stehtl, seslapnéte pedal dokud $iti nedojde do pozadované pozice. Pocet stehli
se nasledné zobrazi na displeji. Tlac¢itkem (Enter) ulozte tuto hodnotu.

i P\ g
N A N J@@
Obrazek ukazuje priklad se 30 stehy podél cesty 1.
3. Po ukonceni nastaveni zhasnéte kontrolku stisknutim tlacitka (Prog).
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Siti vzort riiznych tvart
* Kazdy neprogramovany vzor Ize ulozit stejnym zpuisobem jako pocet stehi (dle popisu
vyse).

Vzor

5 0-255 stehi je k dispozici pro cestu 1
@ Pouziva se pro rovné §iti, kde prace vyzaduje opakovani stehti

jednou cestou

———

0-255 stehi je k dispozici pro kazdou z cest 1,2 a 3

Q
| TR T - . PR - ST
Pouziva se pro $iti vzori, kde prace vyzaduje opakovani stehti ttemi
e v . ’ . .
po sob¢ jdoucimi cestami.

(3) | 0-255 stehi je k dispozici pro kazdou z 1-4 cest
@ Pouziva se pro $iti Ctyf stran
]

Pouziva se pro souvislé Siti zpétnym stehem

0-255 steht je k dispozici pro kazdou z 1-20 cest

A
) 0-255 stehi je k dispozici pro kazdou z 1-9 cest
]

ooy

Pouziva se k Siti naprogramovanych mnohothelnikovych vzora

Jednodotekové manualni / automatické prepinani u Siti vzora
* Pii automatickém $iti vzori se jiz rozesita cesta vzdy dokonci. A to 1 kdyz sundate nohu
z pedalu.

1. Stisknéte tlacitko (Prog). Displej se zméni dle obrazku.

2. Stisknéte tlacitko (A) a vyberte si automatické nebo manualni Siti vzora.

R | ] Diso ay'l” Mode
R (@@~ |V

A Ao

3. Stisknéte tlacitko (Enter)..
4. Stisknutim tlacitka (Prog) se zhasne kontrolka a vybér je ukoncen.

Siti vzori fetizkovym stehem

1. Naprogramujte a ulozte vzory
2. Stisknéte tlacitko (Chain) a nasledovné i tlacitko (Prog). Displej se zméni dle
obrazku.

[cl#l ]

3. Pro pozadovaneé Sici sekvence navolte piislusné vzory a pak stisknéte tlacitko (Prog).
Zhasne se blikajici kontrolka. Tim je programovani ukonceno.

* Pti §iti vzoru fetizkovym stehem, jak na zacatku tak 1 v pribéhu, bliké kontrolka a
kontrolka dalsiho Siti sviti. Pokud chcete ukoncit toto Siti, pockejte dokud se neukonci
zrovna probihajici Siti a stisknéte tlacitko (Chain). Kontrolka zhasne.
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6.3 Zmeéna nastaveni ovladaciho panelu

Vyvoléani

Uziva se v ptipadé, Ze obsluha zapomene plivodné nastavenou hodnotu.

Vyvola se pomoci tlacitek ,,Start Back-Tack® + ,,End Back-Tack* + ,,Needle Up/Down* pti
zapnutém stroji.

= )

[P G 5 )
! i "'\.} \bx”‘\.rﬂ\ 1.5 5 f
(DEOOEIE) 1y ot SNaA=N

JLa no
] (e ] [l

L#]

[@ELE’@FJ L _ 5

— —

* Varovani:

Pti uskutecnéni vyvolani se veskeré uzivatelem nastavené informace zméni na ptivodni
tovarni nastaveni. Proto nepouzivejte vyvolani pokud to neni nutné.

Po vyvolani je nutné seSlapnout pedal na rychlost vétsi nez 1000 ot/min na dobu 5 sekund,
aby si ovladac¢ ovéftil polohu snimace.

Nastaveni setrvacnosti

Pouziva se k optimalnimu nastaveni setrvacnosti stroje.

Doporucuje se neprovadét nastaveni setrvaénosti, pokud stroj zastavuje bez zjevnych potizi,
stisknéte tlacitka (Prog) a (Enter) dokud se nerozezni chv¢jici se ton. Seslapnéte pedal dokud
neuslysite bzucivy ton.

(Po ukonceni nastaveni setrvacnosti se stroj automaticky zastavi a spusti 8 krat).

Automatické ulozeni pozice snimace
Jesté neZ zacnete Sit, tedy jakmile poprvé zacnete §it, je doporuceno namontovat ovladac¢ na
stroj a nasledné sesldpnout pedal tak, aby si ovladac ulozil pozici snimace.

1) Bézné funkee Siciho stroje (skupina A)

* Rlzné pfidavné funkce servo motoru mohou byt uZivany po zméné ptivodné nastavenych
kodu ovladace. Skupina programt ,,A* popsana dale odpovida ptivodnim funkcim pfislusnych
kodut. Toto piivodni nastaveni Ize zménit dle pozadavkl uzivatele. Pozorné si prectéte tento
navod, nez zacnete s jakoukoli zménou a prosim objednejte si ,,Uzivatelsky manual®, kde
najdete dal$i mozné funkce.

Postup pii zméné programi

Nez zacnete provadét jakékoliv zmény, odstiihnéte.

Stisknéte zaroven tlacitka (Prog) a (A). Ovladac se uvede do stavu, kdy je moZzné provadét
zmény.
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Stisknéte tlacitko (N2) a/nebo (N1). Tim vyvolate na displej kod, ktery chcete zménit. Pak
pomoci tlacitek (C) a (D) proved'te zménu. Tlacitkem (Enter) ulozte zménu. Pak stisknéte

tlacitko (Prog). Zhasne se blikajici kontrolka.

* K navratu k piivodnimu nastaveni stisknéte soucasné tlacitka (SB/T) + (EB/T) + (ND

UP/DN).
Cislo | Funkce Pivodni  |Rozsah Krok
nastaveni
1 Mln}malnl rychlost pii seSlapnuti 200 ot/min |20-510 7 ot/min
pedalu
2 Maglmalm rychlost pii seslapnuti 4OOQ 40-9960 40 ot/min
pedalu ot/min
3 Rychlost odstiihu 180 ot/min |20-510 2 ot/min
4 Rychlost ptilstehu na ovladaci 100 ot/min |20-510 2 ot/min
> | Rychlost pfesunu jehly zhomido 354 iy 190510 2 ot/min
dolni pozice
6 Kiivka pedalu 255 0-255 1
7 Rychlost pocate€niho zapoSiti 800 ot/min |24-2040 8 ot/min
8 Rychlost koncového zapositi 800 ot/min |24-2040 8 ot/min
9 Doba odstfihu nité A9+A10=
(A24 se musi rovnat 1, uziti pro typ 100 ms 4-1020 doba
s pneumatikou)
10 | Doba nutné k napnuti 4-1020 A9+A10=
(A24 se musi rovnat 1, uZiti pro typ 200 ms doba
s pneumatikou)
11 Doba napnuti 0-255 1
(A24 se musi rovnat 1, uziti pro typ 255
s pneumatikou)
12 | Cekaci doba na dalsi operaci po 4-1020
. o 4 ms
provedeni odstiihu
13 |Doba odhozu (Doba prace civky 4-1020 4 ms
48 ms
odhozu)
14 | Kompletni doba nutné k vykonani 4-1020 4 ms
o 40 ms
odstiihu a odhozu
15 | Cekaci doba po provedeni odstiihu a 4-1020 4 ms
100 ms
odhozu
16 | Cas piidrzeni jehly v horni pozici 5-1275 0,5 sec
) . h 300x 0,1
(Nasledné¢ se jehla automaticky
. Y o sec
premisti do spodni pozice)
17 | Cas potfebny k uvedeni jehly do dolni 100 ms 40-1020 4 ms
pozice
18 | Zdvih patky po odstiihu 0 0/1 1= zapnuto
19 | Pozice pedalu pfi odsttihu 0/1/2 0= nejnizsi
citlivost
1= stfedni
0 citlivost
2= nejvyssi
citlivost
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Cislo | Funkce Pivodni  |Rozsah Krok
nastaveni
20 | Maximalni rychlost §iti (V pfipadé¢, ze 200-2000 40 ot/min
je pohyb podavaci patky na 4,8-7,0 200 ot/min
mm)
21 Nepouziva se
22 | Dvojité pocatecni zapositi 0 0/1 1= zapnuto
23 | Dvojité koncové zapositi 0 0/1 1= zapnuto
24 | Rezim odsttihu nité 0/1/2 0= odstfih
0 1=Dbez
odstiithu
2= odstiih
25 | Nepouziva se
26 | Vybér pracovni pozice civky O=jehla dole
. . 0 . g
zpatkovani 1=jehla nahote
27 | Nepouziva se
28 | Nepouziva se
29 | Nepouziva se
30 |Plnoautomatické Siti v rozich u 0/1 1= zapnuto
: \ X 0
dvoujehlového stroje
31 Rych}ost pii plnoautomatické Siti 200 of/min 24-2040 8 ot/min
v rozich
32 | Pocet zakladnich steht po navoleni 0-64 1 steh
p 3 stechy
levé jehly
33 | Pocet sekundarnich stehti po navoleni 0-64 1 steh
i 3 stehy
levé jehly
34 | Pocet zakladnich steht po navoleni 0-64 1 steh
L 3 stehy
pravé jehly
35 | Pocet sekundarnich stehli po navoleni 0-64 1 steh
L 3 stehy
pravé jehly
36 Doba plsobeni solenoidu levé/pravée | 450 x 0,1 5.1275 0.5 sec
jehly sec
37 | NepouZiva se
38 | Nepouziva se
39 | NepouZiva se
40 | Vybér typu senzoru okraje 0 0: vysoka
aktivita
1 : nizkd aktivita
41 | Pocet stehil po tom, co senzor 3 stehy 0-255 1 steh
vyhodnoti konec okraje
42 | Rychlost $iti po tom, co senzor 1000 2-2040 8 ot/min
vyhodnoti konec okraje ot/min
43 | Vybér jednodotykové (automatické) |0 0/1 I=auto
funkce
44 | Vybér jednodotykového rezimu $iti 0 0/1 I=jednodoty
(Stroj bézi nepretrzite,i kdyz je pedal kovy rezim
v neutralni pozici)
45  |Jednodotrykova rychlost $iti 2000 40-9960 40 ot/min
ot/min
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Cislo | Funkce Pivodni  |Rozsah Krok
nastaveni
46 | Rezim Siti N-stehem (Stejny rezim 0 0/1 1=N-steh
jako pfi $iti senzorem okraje, ale
s pouZzitim jiného senzoru)
47 |Siti pted-stehem 0 0/1 1= zapnuto
(Siti, které se provede pred kazdym
Sicim rezimem)
48 | Pred-stehové stehy 3 stehy 0-255 1 steh
49 | Pred-stehova rychlost 2040 24-2040 8 ot/min
ot/min
50 | Vybér rezimu pocate¢niho zapositi 1 (0=Zastaveni je
umoznéno
behem
zpatkovani
1= Zastaveni je
umoznéno
béhem
zpatkovani
2=Zpatkovani
provedeno
presné
51 | Vybér rezimu koncového zapositi 0 0/1 1=
Zpatkovani
provedeno
presné
52 | Rychlost prvniho stehu v rezimu 200 ot/min |24-1020 8 ot/min
piesného zapositi
53 | Rychlost manualniho vypinace 0 0/1 0=Tlac¢. A
zpatkovani 1=Tla¢. B
(Tlacitko A nebo B)
54 | Vybér funkce tlacitka A 2 0 : Pouze
manualni
zpatkovani
1 : Jednim
stiskem jehla
v dolni pozici
2 : Dvéma
stisknutimi jehla
v dolni pozici
3 : Pomalé $iti
pii zastaveni
55 | Vybér funkce tlacitka B 0 0 : Vkladani / mazani zapositi
1 : Jednim stiskem jehla
v dolni pozici
2 : Pomal¢ siti pii zastaveni
3 : Pouze manualni zpatkovani
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Cislo | Funkce Pivodni  |Rozsah Krok
nastaveni

56 | Vybér rychlosti manualniho 0 0 : Rychlost probihajiciho Siti

zpatkovani 1 : Rychlost pocatecniho
zapositi

57 | Nepouziva se

58 | Nepouziva se

59 | Nepouziva se

60 |Zpétny chod po odstiihu. (Motor se po |0 0/1 I=zapnuto
odstfihu uvede do zpétného chodu a
jehla se zastavi nejvyssi pozici)

61 Délka zpétného chodu 60 pulst 0-255 1 puls

62 | Zablokovani femenice pfi zastaveni 0 0/1 1= zapnuto
Siti

63 | Sila zablokovani femenice 40 10-100 1

64 | Délka navraceni zpét 20 10-100 1

65 | Smér otaceni motoru 1 0/1 1 : Vpted

2 . Zpét
66 |Normovana rychlost 1000 40-9960 40 ot/min
ot/min
67- | Nepouziva se
99

* Vysvétleni Sedych casti

Kazda z Sedych ¢asti predeslé tabulky ma prioritu tfi Sicich rezimu:

Priorita 1: A40-A42: Siti se senzorem kraje

Priorita 2: A44-A45: Jednodotekovy rezim Siti

Priorita 3: A46: Siti rezimem N-stehu

Sici rezimy se nepouzivaji pfi Siti vzor,, mimo S$iti se senzorem kraje.

A) Nastaveni potenciometru

Cislo | Popis Displej | Vyznam displeje
1 Stisknéte tladitko (Prog) a 3333 Pracovni rezim
zapnéte stroj
2 Stisknéte soucasné tlacitko Pr 2 ReZim nastaveni programil ze skupiny
(Prog) a (B) B
3 Vyberte funkci €. 68 s (N1) a P1 RezZim nastaveni potenciometru
(N2)
4 Nastavte voli€¢ pohybu pfitlacné |P1 Nastaveni P1
patky na 2,5 mm Displej zobrazuje napéti
5 Stisknéte tlacitko (Enter) P2 Nastaveni P1 je ukonceno
Pfepnuto na nastaveni P2
6 Nastavte voli¢ pohybu pfitlacné |P2 Nastaveni P2
patky na 4,0 mm Displej zobrazuje napéti
7 Stisknéte tlacitko (Enter) P3 Nastaveni P2 je ukonceno
Pfepnuto na nastaveni P3
8 Nastavte voli¢ pohybu pfitlacné |P3 Nastaveni P3
patky na 4,8 mm Displej zobrazuje napéti
9 Stisknéte tlacitko (Enter) Pl Nastaveni P3 je ukonceno
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10

Stisknutim tlacitka (Prog) se
vratite do rezimu Siti

3333

Rezim $iti

Pokud vypnete stroj pied ukonc¢enim bodu 9, za¢néte znovu od bodu 1.

Nastavena hodnota potenciometru se vymaze vyvolanim. Proto nepouzivejte vyvolani pokud
to neni nutné.
Pokud neni kabel potenciometru ptipojen nebo je prerusen je zobrazeno OV.

Vztah mezi velikosti zdvihu podavaci patky a maximalni rychlosti Siti:

Velikost zdvihu podavaci Maximalni rychlost Siti
patky

1,0 — 2,5mm 3500 ot/min

2,5 - 4,0mm 3000 ot/min

4,0 — 4,8mm 2500 ot/min

4,8 —7,0mm 2000 ot/min

* Nastaveni je mozné ve skupin€ A ¢islo 20.
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7) NASTAVENI STROJE

7.1 VloZeni jehly

Jehlu, jejiz drazka (1) sméfuje k levé stranég, vlozte na . I
doraz do jehelni tyce (kontrola v jehelnim otvoru (2)). Pak
zajistéte jehlu utaZzenim Sroubu (3).

7.2 Vlozeni a vyjmuti civky

A) Vyjmuti civky

Nastavte jehlu do nejvyssi pozice, pritlacte zarazku
zasuvné desky a oteviete zasuvnou desku. Zdvihnéte
drzék civky (2) na chapaci (1) a vyjméte civku (3).

B) Vlozeni civky

Po vloZeni navijeci civky (1) do civkového pouzdra (2) .
provlecte konec nité nitovou mezerou a spodni Casti pruzinky 7=
tak, aby byl konec nité dlouhy asi 5 cm (dle obrazku). b = |
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7.3 Navinuti spodni nité

A) Navinuti spodni nité

a. Provlecte nit zezadu dopifedu otvorem
(1) v napinaci desticce (2)

b. Navlecte nit 5 az 6 krat ve sméru
hodinovych rucicek na civku (3).

c. Zatlacte paku (4) tak, aby se kolecko (5)
dotykalo femene.

d. Jakmile je spodni nit kompletné
navinuta na civce, kladka (5) se
automaticky odtdhne od femene.

e. Pfiméfené mnozstvi navinuté niti na
civce je 80%.

B) Nastaveni navijeni spodni nité

a. Pokud se spodni nit naviji nepravidelné, nastavte jeji polohu sroubkem (6), pak ho znovu
utdhnéte.

b. MnozZstvi navijené nit€ se zvysi, pokud budeme Sroubkem tocit ve sméru hodinovych
rucicek a naopak.

c. Pokud otocite matkou (8) ve sméru hodinovych rucicek, napéti navijené nité€ se zvysi a
naopak.

7.4 Navléknuti horni nité

Po uvedeni nitové paky do nejvyssi polohy, navlecte horni nit dle obrazku.
Vhodna délka vrchni nit€ vychazejici z ocka jehly je asi 50 cm pro prvni Siti.
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7.5 Nastaveni napéti nité

A) Nastaveni napnuti spodni nité =
Pokud otocite Sroubkem na pouzdru civky ve sméru hodinovych = /;'1
Wt w 7 /4 LV A4 o e
rucicek, napéti spodni nité se zvysi a naopak. 4%;:— 7o)/
/ e, Silngj

B) Nastaveni napnuti horni nité

a. Nastaveni napéti pomoci ustroji
nastavujici napéti nité

Pokud otocite matkou nastavujici napéti
(1) ve sméru hodinovych rucicek, napéti
se zvysi a naopak.

b. Nastaveni pruziny nitové paky

Pokud po uvolnéni zarazky utahujiciho Sroubu otocite zarazkou pruziny nitové paky (2) proti
sméru hodinovych rucicek, pracovni rozsah pruZiny nitové paky bude tvrdsi a naopak.
Standardni pracovni rozsah pruziny nitové paky je 5-10 mm.

NEEs )
=,
ﬁ@,‘r |

"\-\-\__,.,-f/ S

i —

|D~10 mm
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c. Nastaveni napnuti nitové paky

Pokud otocite Sroubem (1) ve sméru hodinovych rucicek, napéti se zvysi.

d. Nastaveni napéti pruziny

Pokud otocite pliskem (5) ve sméru hodinovych rucicek funkce pruziny se zvysi.

e.Nastaveni pfibrzdéni nité pii odstfihu

Pokud otocite Sroubkem (1) ve sméru
hodinovych rucicek, délka zbyvajici niti po
odstiihu se zkrati a naopak. Pfimétena délka
horni nité ptebyvajici z jehly po odsttihu je
50-60 mm.

7.6 Nastaveni délky stehu

Ptepinace (1) a (2) mohou byt nastaveny na
dvé riizné délky stehu a kdykoliv stisknete
piepinac (3), délka stehu se zméni. Pokud je
prepinac (3) stisknuty, stroj $ije délkou
stehu nastavenou voli¢em (2). Je-li pfepinac
vypnuty, stroj Sije délkou stehu nastavenou
voli¢em (1). Nastaveni délky stehu mizete
ménit pouze pro voli¢, jehoZ nastavenim se
zrovna nesije.

[ Varovanti |

a. Velikost délky stehu nastavena knoflikem
(2) musi byt mensi neZ velikost nastavend knoflikem (1). Jinak mlze byt stroj vazné
poskozen.

b. Funkce pfepinace (2) je obsaZena pouze u stroje s odstifihem. Na stroji bez odstiihu je
pouze voli¢ (1).
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7.7 Nastaveni Grovné zdvihu podavaci a pomocné patky

Vzéajemna vzdalenost podavaci a pomocné patky miize byt nastavena regulatorem zdvihu
patek (3) v rozmezi 1-7 mm. Stroj Sije vzajemnou vzdalenosti podavaci a pomocné patky,
ktera odpovida ¢islu na regulatoru zdvihu, ktery se prekryva s kontrolkou (4). Pouze u typu
s odstfithem, pokud sviti pfepinac, stroj Sije se maximalni vzdalenosti 7 mm bez ohledu na
nastaveni voli¢e (3). Po vypnuti piepinace se stroj vrati k pivodnimu nastaveni na voli¢i (3).

7.8 Nastaveni tlaku pomocné patky

~

Pokud otocite regulatorem (1), umisténym v horni ¢asti ¢elniho dilu, ve sméru hodinovych
rucicek, tlak pomocné patky se zvysi a naopak.

F
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7.9 Vzajemné nastaveni jehly a podavace

Po nastaveni délky stehu na minimum, uved’te podavac¢ do nejvyssi polohy. V tuhle chvili je
jehelni ty¢ v nejnizsi poloze. Podava¢ by mél vystupovat 0,5 mm nad stehovou desku. Jinak
nastavte jeho pozici dle nasledujicich instrukei:

a. Sejméte kryt vnitiku hlavy (1).

b. Po uvolnéni Sroubu spodni vacky podavace (2) nastavte pozici a Sroub pevné utdhnéte.
*B&zZné je, ze prvni Sroubek na spodni vacce podavace smétuje ke stfedni linii spojovaci ¢asti
spodni vacky podavace.

7.10 Nastaveni éasovani podavace

Po nastaveni délky stehu na minimum, uved’te podava¢ do nejvyssi polohy. V tuhle chvili je
jehelni ty¢ v nejnizsi poloze. Podava¢ by mél vystupovat 0,5 mm nad stehovou desku. Jinak
nastavte jeho pozici dle nésledujicich instrukci:

a. Sejméte kryt vnitiku hlavy (1).

b. Po uvolnéni Sroubu spodni vacky podavace (2) nastavte pozici a Sroub pevné utdhnéte.

*Je bézné, Ze pokud je jehelni ty¢ v nejnizsi pozici, znacka na spodni vacce podavace smétuje
doprava nahoru.

(U3 1141

Nz
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7.11 Vzajemné nastaveni jehly a chapace

Sv v

pozici. V tuhle chvili se objevi v okénku (2) pismeno ,,H* a hrot chapace (3) se nachazi ve
stiedu jehly. Pfiméfend mezera mezi chapacovou drazkou jehly a hrotem chapace (3) je 0,02-
0,1 mm.

Chrani¢ hrotu chapace (4) by se nemél jehly dotykat.

.
‘1'!1 |

-

D 0.02~0.1mm

r,
.-".-"'
2m 1
%,
1r

o
.'/"" B b
f S S
'7 :| 1\=r_.
|

@’

A) Nastaveni vzajemné pozice jehly a chapace
Po nastaveni délky stehu na maximum, sejméte stehovou desku (1).

cwwvr

Nastavte hrot chapace tak, aby sméroval k jehle a pevné utdhnéte Sroub (2).
*V tuhle chvili je vzdalenost ¢epele a jehly 1,4 mm.

l.4mm

B) Nastaveni mezery mezi jehlou a chapacem.

Po uvolnéni jisticich Sroubti (1) a (2) na chapaci, nastavte pozici chapace pomoci otaceni
krouzku (3) na chapaci. Nastavte mezeru v rozmezi 0,002-0,1 mm a pevn¢ utahnéte jistici
Srouby (1) a (2).
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7.12 Nastaveni vzdalenosti chapace a otviraciho haku

k chapaci (2) a uvolnéte jistici Sroub (3). Po e,
manudlnim nastaveni otviraciho haku tak, aby

I
Uvedte otviraci hdk (1) do nejblizsi pozice ‘
| I

zarazka chapace (4) méla vzdalenost 0,5-0,7 mm ) | ‘ f
1

od drazky ve stehové desce (5). Pevné dotahnéte =
Sroub (3). a1 Lk 5

o i Sh

7.13 Nastaveni pozice chrani¢e hrotu chapace

chapace (2) objemem 0,1 —0,2 mm. Pokud zji§téna pozice nevyhovuje, upravte ji. Pokud
otocite jisticim Sroubem chranice chapace (3) ve sméru hodinovych ruc€icek, zacne se chrani¢
chapace vzdalovat od jehly a naopak.

T

i Fo

| e

! ;

.1Iﬁ%'_
R A T
Y ’\.\.

. LA i
A ——

| @ |

Ll~0.2mm |

|
7.14 Nastaveni vySky pomocné patky

Standardné je nastaveno, ze v ptipad€ zvednuté ruéni zdvihové paky pomocné patky, je
pomocna patka vzdalend 9 mm od stehové desky.

a. Zvednéte paku a po uvolnéni Sroubu ruéné zvednéte pomocnou patku do vzdalenosti 9 mm
od stehové desky.

b. Uvolnéte jistici Sroub (6) na dilu (5) uvnitt ruéni zdvihové paky pomocné patky (4).

c. Drzte ty¢ku (5) u dilu (4) ve sméru Sipky.
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7.15 Vzajemné nastaveni podavaci a pomocné patky ajehly

A) Nastaveni maximalni vzdalenosti mezi
podéavaci a pomocnou patkou

Maximalni nastaveni vzdalenosti mezi
podavaci a pomocnou patkou je 7 mm.

Na voli¢i regulace zdvihu patek nastavte ,,1*
a odmontujte jej. Nasledovné suiite dilem
(1) ve sméru Sipky dokud se nezastavi o
zarazku (2).

V tuto chvili nastavte mezeru mezi dilem (4)
a Sroubem (5), tak aby byla 45,5 mm.
Potom utahnéte Sroub (6). Po dokonceni
nastaveni nasad’te zpatky voli¢ regulace
zdvihu patek.

B) Nastaveni vzdjemné vzdalenosti podavaci a
pomocné patky

Vyska obou patek by méla byt stejna.
Nastavte ji nasledovné:

a. Nastavte délku stehu na maximum.

b. Vytdhnéte gumové vicko umisténé na horni
¢asti stroje.

c. Po uvolnéni Sroubu, pootocte strojem do
mista, kde se Spicka jehly a horni ¢ast
podavace setkaji na stehové desce.

d. Po nastaveni dilu tak, aby podavaci a
pomocna patka doséhly ke stehové desce ve
stejnou chvili, utdhnéte Sroub.

e. Po ukonceni nastaveni, vrat'te gumove
vicko zpét.

C) Vzé4jemné nastaveni hlavni a pomocné patky

Standardné je nastaveno, ze Spicka jehly vstupuje do podavace tésné€ po tom, co podavaci
patka (1) dosdhne k podavaci a podavaci patka (1) se vzdaluje od podavace hned, jakmile
Spicka jehly opousti podavac. Nasleduji rady k nastaveni:

a. Na voli¢i regulace zdvihu patek nastavte ,,1* a odmontujte jej.

b. Uvolnéte dva jistici Srouby (2) vertikalniho pohybu podéavaci patky.

c. Po uvedeni jehelni ty¢e do nejvyssi pozice, miti prvni Sroub (3) vrchniho podavace (2)
smérem vpravo nahoru. . Dotahnéte Sroub.

d. Po ukonceni nastaveni vrat'te regulator na své misto.
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7.16 Nastaveni zarizeni odstfihu

A) Nastaveni pohonu odstfihu

a. Metoda upevnéni pozice elektromagnetu odstiihu

Po namontovani drzaku elektromagnetu (2), upevnéte elektromagnet (3) Srouby .

Po namontovani celé jednotky odstfihu, tzn. ze je hiidel civky ve spojkové pace (4) v pozici,
kdy se htidel odstfihu vrati po vykonéni odsttihu, méla by civka byt na 8,5 mm.

Po kompletaci zjistéte, zda se hiidel vrati do ptvodni pozice rychle a lehce. Upravu mizete
provézt Sroubkem.

b.Metoda upevnéni vacky odstrihu

Otacenim rué¢nim kolem uved’te nitovou paku (1) do polohy 1-2 mm nad nejnizsi pozici.
Nastavte vacku (2) tak, aby se rolna mohla lehce zasunout do vacky.

Utahnéte 3 jistici Srouby (4) vacky odstiithu

Otacenim rucnim kolem zkontrolujte zda stroj pracuje lehce.
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c. Metoda nastaveni zarazky odstiihu

Otacenim rucnim kolem umistéte vacku odsttihu do spravné polohy tak, aby rolna (1)

Ve chvili, kdy je rolna (1), pomoci zmacknuti tdhla (2), celd zasunuta ve vacce odsttihu (3):
Po jemném horizontalnim nastaveni zarazky odstiihu, zajistéte pevné Srouby, tak aby rolna
(1) lehce vstupovala do rovné drazky a pfitom se leva hrana vystied’ovaciho tdhla lehce
dotykala vnitini strany odstfihovaci zarazky (4).

Po tomto nastaveni, by se vystied’ovaci tahlo (2) nemélo viibec hybat a to ani v pfipadé, Ze za
n¢j budete horizontaln¢ tahat (pokud se nachazi rolna ve vacce). V tuhle chvili vyzkousejte,
jestli se celd vystfed’ovaci drazka pohybuje rychle dopiedu, zatim co uvoliuje vystted'ovaci
tahlo. Pokud je pohyb tézkopadny, nastavte horizontdlnim pohybem jemné pozici zarazky
odsttihu.

B) Metoda nastaveni tahla pohyblivého noze odstiihu

a. Provadi se po ukonceni nastaveni pohyblive ¢asti odstiihu, tedy v piipad¢, Ze se zapadka
(1) po provedeni odstiihu lehce vrati do ptivodni pozice.

b. Nejdiive uvolnéte jistici Sroub (3) hiidele pohyblivého noZze (2) a uved’te hiidel do
spravného uhlu ke spodni hiideli.

Nésledné, z diivodu zaaretovani, nastavte délku tyce (4), potom utdhnéte pevné Sroub. {Pro
nastaveni délky tycky (4), tocte tyCkou po tom, co uvolnite pravou a levou matku. Matka (5)
je prava a matka (6) je leva.}
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C) Metoda nastaveni pohyblivého a pevného noze

a. Metoda nastaveni ostfi pohyblivého noze a zarazky chapace

Nastavte mezeru mezi pohyblivym noZem (1) a ptedni ploSkou zardzky chapace (2), tak aby
byla 0,7-0,8 mm, stejné jako u dilu (3). V téhle chvili by povrch ostii pohyblivého noze (4)
m¢l byt nastaven tak, aby se zasouval 0,35-0,45 mm pod spodni stranu zarazky chapace (5).
Nastaveni mezery mezi ostiim pohyblivého noze a predni ploskou zarazky chapace

* Po odmontovani stehové desky ptipevnéte zarazku chapace ke stehové desce.

* Po uvolnéni jisticiho Sroubu na dilu (6) strcte do diry (8) tzky Sroubovak a otocte s nim
doprava nebo doleva, tim se zane ménit mezera a pozice hiidele pohyblivého noze (9).

0L35~0.45mm

|'L-|_|

Y
LI

* Po skonceni nastavovani, utdhnéte jistici Sroub (6).
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b. Metoda nastaveni pohyblivého a pevného noze

Standardné nastavend pozice pohyblivého noze (1) je takova, ze pohyblivy niiz je vzdalen 1,0-
1,2 mm od pevného noze.

Podminky pftilnavosti pohyblivého a pevného noze maji velky vliv na odstiih. Prosim vénujte
pozornost nasledujici stati:

[ZkuSebni metoda pfilnavosti pohyblivého a pevného noze] Po naneseni inkoustu na povrch
pohyblivého noze manualné odstfihnéte. Kontrolou stop se zbytky inkoustu na pohyblivém
nozi zjistite vzajemnou prilnavost obou nozl. Pokud neni ptilnavost v poradku, otocte
Sroubem (4) a zménte pritlak. V ptipad¢€, Ze budete tocit ve sméru hodinovych rucicek,
prilnavost se bude zvySovat a naopak.

* Upozornéni) V ptipadé, Ze otocite Sroubem pfilis siln€ ve sméru hodinovych ruc¢i¢ek, mohlo
by dojit k poskozeni pevného noze.

S —— |V _(— s
[EhuSetmi rnelody piilie vosli]

Far umisténém na driaku {3},
i ve sindry hodinovyeh
rucicek upravie prillacron
silu 2 znovu proviite
piilnarost

o f\\ "L-lf:. Sinpy =anerhana inkaustem na
a5t pohyblivého noga |
PR i
| & :
= I C s [Debre) |
- _ ) | \ H
-I'.I ) -". - '.:l:_,' | |
1.0~ 1. 2muf t"x-}* ! « {Spame} totenim Sroub (4],
Ear |

w [Spatie) Ototenm Sroubu (4),
una IstR iy e drEaku 35,
proli srngry hodi novych
ruticek npravie pridacnau
cilu B Znovu preai s
pflinaworak

S P S _ -
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c. Nastaveni napinace spodni nité

Cela ¢ast napinace spodni nit¢ (1) by se méla
dotykat spodni ¢asti pohyblivého noze (2).Ptitlacné
pérko spodni nité (1) by mélo byt 2,5 — 3 mm pod
pohyblivym noZem (2). Miizete je donastavit
Sroubem (3).

D) Piezkouseni dalSich ¢asti
odtstihovaciho zatizeni

a. Kontrola startovaci pozice pohyblivého
noze pii odstfihu.

Ve chvili, kdy se pohyblivy nliZ zacne
pohybovat pti manudlnim odstiihu, by se
méla nitova paka (1) nachazet nejvice 2,5
mm nad nejniz$i pozici.

b. Udrzba pevného noze

Zkontrolujte stav ostii pevného noZe,
pokud se nit pii odstfihu neustfihne nebo
je konec ustiihlé nité rozc¢epifeny. Pokud
je ostii tupé, nabruste ho jemnym brusnym
kamenem.

'E.E.f-ﬂ.ﬂmm! .

GF-133 Serie

43




ANITA ©

7.17 Nastaveni uvolnéni napinace niti

Standardné nastavena velikost otvirani desky napinace niti (1) je 0,8-1,0 mm.

Nastavte ji dle nasledujicich instrukci:

a. Sejméte horni kryt

b. Pfi klesani tyce ptitlacné patky klesa i patka.

c. Stlacte dold desku elektromagnetu ve sméru Sipky.

d. Po uvolnéni matky a otocenim krytky (4) v horizontalnim sméru zkontrolujte, jestli je
velikost otvirani desky (1) 0,8-1,0 mm.Pak pevné utdhnéte matku.

e. Po ukonceni nastaveni, namontujte zpét horni kryt.

7.18 Cisténi pouzdra olejového filtru

Vycistéte vnitini ¢ast olejového filtru umisténého

v pouzdru (1) jednou za mésic. Pro €iSténi po
odejmuti gumoveé krytky (2) odejméte vnitini filtr
(3) a odstraiite z n€ho necistoty. Po ukonceni vrat'te
filtr do pouzdra a pevné uzaviete gumovou krytku

2).
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7.19 Nastaveni mnozstvi oleje v chapa€i

A) Kontrola mnozstvi oleje v chapaci

Po tom, co nechate bézet stroj asi 3 minuty, umistéte kontrolni papir na pravou stranu
chapace. Nasledovné spust'te stroj na nejvyssi rychlost po dobu 10 sekund. (Muzete pouzit
rizné druhy papiru). Zkontrolujte stopy zanechané olejem na papirku.

B) Nastaveni mnozstvi oleje

Pokud jste zjistili nevyhovujici kvalitu, postupujte nasledovné:

a. Odsunte zasuvnou desku (1).

b. Spust'te manudlni Siti dokud se neukdze Sroub (2).

c. Oto¢enim Sroubu (2) ve sméru hodinovych rucic¢ek, se bude mnozstvi mozného dodavaného
oleje zvySovat a naopak. Po nastaveni upravte mnozstvi oleje na poZadovanou hodnotu.

L AR : .t .
::' :II-{}'.- rEd e .",-"'-n a1 .'_'. . -‘ e |

PIIE velke Thoune Pilis malé \
mina2sE olele ma2sivl oleje mng2stni olejs
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8) ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

8.1 Odstranéni problému se Sicim strojem

C. |Problém Kontrolni bod Pti¢ina Odstranéni
Smér a délka jehly | Spatné vloZena jehla Vlozte znovu jehlu ve
spravné pozici
Jehla Ohnuta jehla Vyméiite jehlu
Spatné Gasovani Ptenastavte Casovani
podavace podavace
I |Zlomena Jehelni ty¢ Spatné Gasovani jehly a | Pfenastavte Gasovani jehly
jehla chapace a chapace
Délka jehly Spatné Gasovani jehly a | Pfenastavte ¢asovani jehly

chapace

a chapace

Mezera mezi jehlou
a chapacem

Spatné ¢asovani jehly a
chapace

Ptenastavte casovani jehly
a chapace

2 Pfetrzena nit

Metoda navléknuti | Spatné nevléknuti Navlecte spravné nit

jehly

Jehla Ohnutd jehla a zlomend | Vymérite jehlu
Spicka

Smér a délka jehly | Spatné vloZena jehla VloZte spravné jehlu

Napéti horni nité

P1ilis velké napéti horni
nité

Pfenastavte napéti horni
nité

Napéti spodni nité

Prilis velké napéti
spodni nité

Pfenastavte napéti spodni
nité

Pracovni kapacita
pruziny nitové paky,

Malé napéti horni nité

Nastavte pruzinu nitové
paky

3 | Vynechany
steh

Smér a délka jehly | Spatné vlozena jehla Vlozte znovu jehlu ve
spravné pozici

Jehla Ohnuta jehla a zlomend | Vymeéiite jehlu
Spicka

Navleceni nité Spatna pozice otka Vymeéiite jehlu
jehly

Jehelni ty¢ Spatné Gasovani jehly a | Pfenastavte Gasovani jehly
chapace a chapace

Délka jehly Spatné Gasovani jehly a | Pfenastavte ¢asovani jehly
chapace a chapace

Mezera mezi jehlou | Spatné Easovani jehly a | Pfenastavte Gasovani jehly

a chapacem chapace a chapace

Malé zbyvajici mnozstvi

nit€ po odstiihu

Nastavte spravné celé
nitové ustroji

Chranici pruzina
pouzdra civky

Pfi cesté pouzdra civky

béhem odsttihu, je délka

spodni nité, vychazejici
z pouzdra civky, pfilis
mala.

Vymeéiite chranici pruzinu

Pruzina nitové paky

Nezatazeni spodni nité
z dtivodu malého napéti
pruziny nitové paky

Nastavte pracovni
kapacitu pruziny nitové
paky
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C. |Problém Kontrolni bod Pti¢ina Odstranéni
P1ilis velké napéti horni | Uvolnéte napéti horni nité
4 | Horni nit nema nité
spravné napéti Ptili§ malé napéti spodni | Zvyste napéti spodni nité
nité
Ptili§ malé napéti horni | Zvyste napéti horni nité
5 Spodni nit nité
nema spravné P1ili§ velké napéti Uvolnéte napéti spodni
napéti spodni niti nité
Napéti pevného Neodpovidajici napéti | Nastavte napéti
noze pohyblivého a pevného |pohyblivého a pevného
noze noze
Ostti pohyblivého | Otupeni ostii Vyméiite oba noze
6 Chyby pfi a pevného noze pohyblivého a pevného
odstiithu noze
Smeér jehly Spatné vloZeni jehly VloZte jehlu spravné
Stav prekryti Mala sty¢na plocha Setid’te vzajemnou polohu
pohyblivého a pohyblivého a pevného | pohyblivého a pevného
pevného noze noze noze

7 Vyvle€ena
horni nit

Ptili§ velké napéti horni
nité

Nastavte napéti horni nité

Prilis silné jehla ve
srovnani s niti

Zkontrolujte tloustku
jehly

Horni zastavovaci
pozice jehly

Nit'ové paka vyvlece
horni nit z diivodu prili§
velkého rozpéti
zastavovacich poloh
jehly

Nastavte spravne horni
zastavovaci pozici jehly

8.2 Odstranéni problému se servo motorem

Pti problému zobrazuje servo motor Fortuna kody a vydava zvukové upozornéni, které jsou
vyjmenovany v nasledujici tabulce.Pro kazdy kod zkontrolujte body doporucené v tabulce a
pokracujte v §iti. Pokud problém pfetrvava, kontaktujte prodejce.

elektromagnetu

C.|Kéda Mozna pficina Zkontrolujte / Ud¢lejte
upozorneni

1 |Blika 100 Er Spusténi ochrannych Zkontrolujte, zda je drat elektromagnetu
6 x pipnuti obvodu proti prepéti v poradku

Zkontrolujte, zda je pouzity spravny
elektromagnet (mén¢ nez 5 Q)
Zjistéte, zda nebyl motor vystaven
studenému pocasi po delsi dobu

2 (Blika 128 Er
2 X pipnuti

enkodéru

Spatné propojeni motoru a

preruSen

Zkontrolujte, zda neni kabel enkodéru

Zkontrolujte konektor

3 | Blika 129 Er
3 x pipnuti

Ptetizeni Siciho stroje

Manualnim tocenim zkontrolujte stroj

Vnitini problém
ovladaciho panelu

Zkontrolujte spravnost zapojeni
konektort
Zkontrolujte pojistku ovladdaciho panelu
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C.|Koda MozZna pfi€ina Zkontrolujte / Udélejte
upozornéni
4 |Blika 130 Er Pozicionér nefunguje Zkontrolujte konektor ovladaciho panelu
3 x pipnuti spravné Zjistéte mozné mechanické problémy
senzoru pozicionéru
S | Kratce se Zobrazi se, pokud se Vypnéte a zapnéte stroj. Pokracujte v Siti.
zobrazi SN 60 | zapojuje senzor pii
Er zapnutém stroji
bzuceni
6 |Kratce se Zobrazi se, pokud se Vypnéte a zapnéte stroj. Pokracujte v Siti
zobrazi SN 61 | odpojuje senzor pii
Er zapnutém stroji
bzuceni
7 |Blika 132 Er Vnéjsi hluk Umistéte motor dale od vysokoproudych
1 x bzuceni zafizeni
Spaleni vnitini pojistky hned po zapnuti
stroje
8 | Bez kodu Objevi se, pokud se Vypnéte a zapnéte stroj. Pokracujte v Siti
Bzuceni zapojuje / odpojuje
ovladaci panel pfi
zapnutém stroji
9 |Cnnd Er Vnitini problém Zkontrolujte jestli se kabely ovladaciho
Bzuceni v ovladacim panelu panelu nesetkéavaji s femenici
AC 19 Er Vnitini chyba Vypnéte a zapnéte stroj. Pokracujte v Siti
10| BC 20 Er v kontrolnim panelu
CE 17 Er
5 x bzuceni
11 |Blik4a PU 26 Er | Vnitini chyba Vypnéte a zapnéte stroj. Pokracujte v Siti
5 x bzuceni v kontrolnim panelu
1211000-9999 Er | Vnitini problém obvodu | Vypnéte a zapnéte stroj. Pokracujte v Siti
bzuceni z diivodu hluku
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