Navod k pouziti

(GARU DAN

GF-131-443MH/L 35
GF-131-446M H/L 35
GF-131-447/MH/L35

@ anita

ANITA B, sr.o.

Hliniky 2068

680 01 Boskovice

Czech Republic

fax: 516452751

tel: 516454774,516453496
e-mall: iInfo@anita.cz
WwWw.anita.cz

~



mailto:info@anita.cz
http://www.anita.cz

OBSAH

UJESTEINT ettt et e e et et ee e e e eeeeeee e e s eeeeeseee e e e eeeseseeeenseeeeseeeeeeeneneeeneseeeenneeen 3
1 SPECIFIKACE STROUJE ...ttt eeee et s ee et ee s seeeseseeeee s e eseseeeeeeneseseseseeeesneneseseeeanaens 4
2 BEZPECNOSTNI OPATRENI ...ttt eeeeee et s eeseseseeseseseesesesnesesesseseseesesesssenesnesesens 4
3 UVEDEN] STROJE DO PROVOZU ...eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeese s seeeseeeeseseseseseeeseesseseseseseesssesesesenes 5
4 POKYNY PRO LIKVIDACI STROUJE ....eeeeeeeeeeeeeeeeee et e eeeseseeeeeeseseeeseeeeseseseseeeseeseseseseseseesesasneeens 5
D INSTALAGCE ..ottt e e e e s e eeeeeeeeeeeeee e eseeeeeeee e e eeeseseseeeeseee e eeeeeaseeeeneeeeeneseeneseseeneeeeean 6
5.1 MONTAZ HLAVY STROUIE ....eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeteseseseeseseesesesesesessesesessesessasesessesessaseseseseseses 6
5.2 MONTAZ OVLADACIHO PANELU ... eeeee e eeeee s s eseeeeeenenenenenenes 6
5.3 INSTALACE HLAVNIHO SPINACE ... oot eeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et s eeeeeeesesesessesessesesesneseseeneens 6
S Y 4 | ST 6
5.5 NASTAVEN]I NAPNUTI KLINOVEHO REMENE ......cveieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees e eeeeneneneeens 7
5.6 MONTAZ KRYTU REMENE .....cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e eeeee e eseeeeeeeesesesesesesesneseseseseeeenenenenesens 7
5.7 PRED POUZITIM .ottt et et e eeeseet et s eaeeeeesesseseeeseeese s seeseeseaeeeeeseentaseesaseseeeseaens 7
5.8 PREZKOUSENI POLOHY ZASTAV OV AN ..ot st e eeseenes e, 7
5.9 FUNKCE ZPATKOVACITHO TLACTTKA oot eeeeeeeseeseeee e s eeattnnenens 7
6 NASTAVENT SICTHO STROUJE ...t eeeeeeee e eeseeseeeseesesessesesessesessesesesebaseessese s aaiaeseseenesesens 8
B.1 WV LOZENT JEHLY .ottt ettt et ee e ee et et s eeeeeeee et s s aeseeseeeesaseseeesabe e e eeteeeeesanneneeenens 8
6.2 NASTAVENT JEHELNI TYCE oottt ee e eeeeeeseseseeeseee et eeeeerennenenenens 8
6.3 NASTAVENI ZACHAZKY CHAPACE ..okttt eeenennenenens 8
6.4 NASTAVENI MAZANIT NITOVE PAKY ..o e eeeeeee s stie s eee e abeee s eesee s seeseseseesesesseens 8
6.5 NASTAVENT MAZANT CHAPACE ..ottt e eseeeeee s eseeeenennenesenens 8
6.6 NAVIJENT SPODNI NITE A SERIZENI ..ottt et seseeeeeeeeee s e eeeeenenesenens 9
6.7 NAVLECENI SPODNIi NITE A SERIZENI JEJHO NAPETH cv.vvie e, 9
B.8 VLOZENT HORNI INITE .ot eeeee e seeee e eesineseeseeestkaeeeeseeessaseseeseeesssesesseseseesesessseseesaeens 9
6.9 NASTAVENT NAPETT HORNI NITE ..ot et tbees et seseeeeeeeeeeseseseseseseesesesesesessasesesesesenens 10
6.10 NASTAVENI PRITLAKU PRITLACNE A PODAVACT PATKY ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseenes 10
6.11 NASTAVENI DELKY STEHU ..ottt ieeeeeeesseeeeeeeeeeseseesesessesesessesesessesesesesessseses 10
6.12 SERIZENT VY SKY A SKLONU PODAVACE ..ot eeeeeeee e eseseeees s 10
6.13 SERIZEN{ ZDVIHU VNITRNI A VNEJIST PATKY ..o eeeeeeeeeeeseeeeeesesesesenene 10
6.14 NASTAVEN] PODAVANI POMOCNE PATKY ..ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeeeeeseseseseseesesesnesesenes 11
6.15 NASTAVEN] PODAVACICH VACEK w2 et eeeeeeeeee e eeeeeese s seeeesenesesenens 11
6.17 NASTAVENI PRITLAKU PEVNEHO NOZE.......oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeseeesesseseeeenens 13
6.18 VYMENA POHYBLIVEHO NOZE .......oooeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeeeseseessesessesessesesesnesesesnesesnees 14
B.19 VY MENA PEVINEHO NOZE.... ...ttt eseeeeseeeeeeeeeseeeseseseseseseeseseesesesseseseesesessssesessesesesssesesseees 14
6.20 SERIZENT NAPETIHORNI NITE ..ottt eeeeeeses e eeeeeeseeeeeseseanesnesenenens 14
6.21 SERIZENT DELKY. NITE PO ODSTRIHU .....oeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeee e esese s eee s eaneseneseeesens 14

7 ZAVADY A JEJCH ODSTRANENI ..ottt 15




UJISTENI

My Anita B, sr.o.
Hliniky 2068
680 01 BOSKOVICE
| CO 25584448

vydavame uji&téni, Ze jsme v souladu se zakonem ¢.22/1997 Sb. a prislusnych natizeni viady vydali

prohl&Seni na nésledujici vyrobky jejichz dovoz aprode zajistujeme:

PRUMYSLOVE SICi STROJE GARUDAN RADY
CT Serie
FT Serie
GF Serie
GC Serie
GP Serie
GSSerie
SH Serie

OSVETLOVACI TELESO PRUM.SIC.STROJU DS 98 (CE)
POHONNE JEDNOTKY GARUDAN
PRUMYSLOVE SICi STROJE SIRUBA RADY
700E/700S
CO007/F007
VC Serie
REZACI TECHNIKU RADY
SUPRENA KS Serie
SUPRENA MC (HC) Serie
SUPRENA CR Serie
SUPRENA MD Serie
SULEE RC Serie
SU LEE ST Serie

Boskovice: 01.09.1997 Ing. Radek TOUL
feditel spolecnosti




1 SPECIFIKACE STROJE

Hmotnost hlavy
s odstiihem nité
bez odstfihu nité
Rychlost &iti
s odstiihem nité
bez odstiihu nité

netto/brutto
44kg/55kg
42kg/52kg

max. 2,000 ot./min
max. 2,500 ot./min

Rozmery stroje 720x300x670mm
Délka stehu max. 9mm
Jehla DPx17 #22, DBx1 #22
Zdvih nitové paky 73mm
Zdvih jehelni tyce 38mm
Krok patek 2-5.5mm
Zadvih patky
rucné 7mm
kolenni pakou 16mm
Druh chapace horizontalni s velkoprimeérovou civkou
Pouziti stredni atéZké materidly
Motory Garudan
STOP HCB 43
HCB 80
SERVO HVP 60
HVP 70

2 BEZPECNOSTNi OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna priprava odbornikem nebo

kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatienimi.

1.Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

2.Vezmgéte v Uvahu platné bezpecnostni piedpisy Vasi zemé.

3.Sici stroj smi byt pouZit jen k tém pracem, pro které je uréen. Jiné pouZiti neni piipustné.

4.Nastroji musi byt dodrZena vSechna bezpeénastni opatieni pred uvedenim do provozu nebo v provozu.

5.K zgji&téni osobni bezpecnosti se doporucuje pouZivat pii préaci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li nastroji provadény Gpravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpecnostni piedpisy. Upravy jsou
provédény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.Pri nésledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje nebo vytaZena vidlice ze zésuvky elektrického
proudu (pri pouZiti mechanicky ovladanych spojkovych motora bez pojistky proti spusténi stroje S apadlem
vyckejte, aZz se motor zastavi):
7.1.P¥i navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.
7.2.Pri vymeéng jehel, piitlacné patky, stehove desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly,chréanice prsti, vodice dila apod.
7.3.P¥i opusténi pracovisté apri ponechani pracovi&té bez dozoru.
7.4.P¥i Udrzbe stroje (pfi ¢isténi).

8.0Opravy, Udrzba a Uprava stroja (viz bod6) smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou osobou.
Pro opravy musii byt pouZity jen ndhradni dily od vyrobce stroje.

9.Préce na elektrovybaveni stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a dozorem
kvalifikovanou osobou.

10.Préce na castech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pripustné.

11.Pred udrzbou a opravou na pneumatickych zatizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pred zapocetim praci.

12.Je odpovédnosti uzZivatele, jestliZze bezpecnostni opatieni uvedena v navodu k obsluze nebudou

dodrZovana.




13.Nedilnou souc¢ésti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani piislusného pohonu a je nutno
ho pii préci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. , Bezpecnostni prikazy".

3 UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se piededlo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokynt :
vycistéte stroj od konzervagnich prostiedka
kapnéte do chapace 1-2 kapky olegje
sefméte celni kryt a promazte olejem oka ojnice jehelni tyce a smykadla nitové paky.
nechte odbornika prezkouSet, zda €l ektrovybaveni stroje je v poradku véetné prislusného napéti el.proudu
pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ru¢ni kolo stroje otédéelo smérem k obsluze (dle Sipky).
v prvnich dvou tydnech nevyuzivejte pinou rychlost stroje, Sijte pouze asi ha 3/4 maximani rychlosti.

POZOR'!

Nezasahujte do elektrozarizeni stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpeti Urazu
elektrickym proudem.

Pri praci nastroji av jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pri¢inu k vzniku Grazu.Dbejte,
aby do elektrozarizeni nemohla vtéci Zadna kapalina a zpusobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrozarizeni.

Dbejte obecné platnych bezpecnostnich predpisi..

Pri préci na stroji bud’te mimoiadné opatrni v blizkosti jehly, stiihacich nozu, nitové paky a
pritlacnych elementu dila.

Pri sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedodlo k pieklopeni celého
stroje s podstavcem.

Pri sklgpéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo dojit k
Urazu mezi skldpénym strojem a deskou podstavce.

4 POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jg predejte k likvidaci firmé¢ ANITA B, s.r.0. nebo jiné firme
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka




SINSTALACE

51MONTAZ HLAVY STROJE

Vlozte gumové bloky (1) do plétu. Zasunte olgjovou vanu (6) do gumovych bloki (2) a celou vanu viozte do
pléatu. Panty (3) zasuiite do stroje, ktery nésledovné posad'te do gum. Viz obr.1,2.

52 MONTAZ OVLADACIHO PANELU

Dvéma Srouby piipevnéte drzak k ovladdacimu panelu (4). Tuto sestavu potom piipevnéte na hlavu Siciho stroje
dvéma Srouby (5), do piedem predvrtanych otvort. Viz obr.2.

5.3INSTALACE HLAVNIHO SPIiNACE

Podle obrazku 3 pripevnéte hlavni spina¢ ke spodni
pravé césti platu.

5.4 MAZANI

A) VlozZeni magnetu na odstranéni kovovych
necistot

Vlozte magnet (1) na odstranéni kovovych negistot priloZzeny v piisluSenstvi stroje do olejového cerpadlia (2)
uvniti hlavy stroje. viz obr. 4

I NepouZivejte tento magnet k jinym uc¢eltim. PouZiti stroje bez tohoto magnetu muzZe vést k jeho poSkozeni. !

B) Naplnéni olejové vany

Ovéite si, Ze pouzivéte ol pro dané Ucely. Nalijte olgj do olgové vany aZz po znacku ,, HIGH". Pri poklesu
hladiny oleje pod zna¢ku ,,LOW* jg ihned doplnte! Pfi kazdodennim pouZivéani ménte olej kazdy druhy tyden!
Viz obr. 5.

obr.5




5.5 NASTAVENI NAPNUTI KLINOVEHO REMENE

Po namontovéani motoru povolte matice tak, aby se klinovy femen napnul vlastni hmotnosti motoru. V tomto
okamZiku matice dotéhnéte. Zkontrolujte, aby priahyb femene byl 1,5-2,0cm.

5.6 MONTAZ KRYTU REMENE

Srouby (1) pripevnéte kryt (A) k hlavé Siciho stroje. Pro snadngj$i monté&z
sklopte hlavu stroje. Predni kryt (B) vloZte do krytu (A). Dvéma vruty
pripevnéte mensi kryt femene (B) na plét stolu tak, aby nedochézelo k jeho
kolizi semenem. Srouby (2) piipevnéte vrchni ¢ast krytu (C) ke krytu (A).
Viz obr.6.

5.7 PRED POUZITIM

A. Nespoustgjte motor pii sedlgpnutém pedalu.
B. VZdy pti opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.

C. Pri opravach stroje, ¢i vymeéng jehly se piesvédéete o tom, Ze je stroj
vypnut.

D. Presvédcete se 0 pevném pripojeni zemnicich vodic.

E. Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pii instalaci nového stroje 2 az 3
krét nakapejte olgl na oznacena mista nitové paky (1), pritlaénétyce (2) a
jehelni ty¢e (3). Viz obr.7. Stroj nechte béZet na prazdno asi 10 minut
rychlosti 1.500 ot./min.

F. Pro dokonalé zab&hnuti stroje nastavte pro prvnich 4-5 dnii pouzivani
otatky mensi nez 2.400/min.

5.8 PREZK OUSENI POLOHY ZASTAVOVANI

Po odstiihu by mélajehla zastat v horni poloze a nitové paka v nejvyssi
poloze.

Ovéite si, zda znackana hlave stroje a bila znacka natemenici (viz obr.8)
jsou na steiné rovni. JestliZze tomu tak neni, je nutné postupovat podle
névodu motoru.

5.9 FUNKCE ZPATKOVACIHO TLACITKA

V pribehu Siti stlacte zpatkovaci tlacitko (1) naobr. 9. Tim dojde ke
zpétnému Siti. V pripadé sedlapnuti pedalu stroje aZ po stlaceni
zpatkovaciho tlagitka, za¢ne stroj Sit zpétnym stehem. Po rychlém
dvojstlaceni zpéatkovaciho tlagitka, pii nesesldpnutém peddu, dojde

k provedeni ' stehu. Tzn. Ze se jehla ze spodni Gvrati presune do horni a
naopak.

Po stlaceni zpatkovaciho tlacitka ajeho nésledném podrzeni, bude stroj
plynule Sit miniméni rychlosti.




6 NASTAVENI SICIHO STROJE

6.1 VLOZENI JEHLY

VloZte jehlu (1) do otvoru v jehelni ty¢i dréZkou (2) smérem vlevo. Jehlu zatlagte co nejvice do horni polohy.
Nakonec dotahnéte Sroub (3). Viz obr. 10.

6.2 NASTAVENI JEHELNI TYCE

Odstrarite gumovou krytku (1) naobr.12 z otvoru v ¢elni krytu. Otatenim ru¢niho kola uved'te jehelni ty¢ do
dolni tvrati. Uvolnéte Sroub pod krytkou. Znacku (3) najehelni ty¢i uved’te do zakrytu s dolnim koncem
pouzdra (4) adotdhnéte Sroub. Viz obr.11.

D 2 H‘H,H
71 -3
B s
br.10 obr.11

6.3 NASTAVENiIi ZACHAZKY CHAPACE

Ot&tenim ru¢niho kola uved’te zna¢ku najehelni tyci (3) do zakrytu s dolnim koncem pouzdra (obr.11). Povolte
Srouby (2) na chapagi (1) (obr.14). Hrot chapace (3) nastavte do osy jehly (obr.13). Vzddenost hrotu chapace od
jehly musi byt nastavena 0,05mm-0,10mm. Nakonec nezapomeite chapa¢ dotahnout.

obr.13

6.4 NASTAVENI MAZANI NITOVE PAKY

KdyZ je znacka (2) nahlave Sroubu (1) v z&krytu s osou otvoru (3), je dodavano maximal ni mnozstvi olegje (obr.
15). Ot&cenim Sroubu ve sméru pohybu hodinovych rucicek mnoZstvi dodavaného olge klesa.

6.5 NASTAVENI MAZANIi CHAPACE
A. Ovéreni mnoZstvi dodavaného olgje

a) Po tiiminutovém behu stroje naprazdno viozte kontrolni papir pod chapaé stroje a spust'te stroj na5 sekund.
Poté muZete ovérit mnozstvi dodéavaného olgje. Na papiru by mél olgj zanechat nesouvisiou vrstvu olgje.

b) Pro presné nastaveni dodavaného olgje proved'te vySe uvedenou kontrolu trikrét. AZ poté proved’te nastaveni
mnoZstvi dodavaného olegje otadcenim Sroubu (1), ke kterému se dostanete po odklopeni hlavy stroje. jestlize je




mnoZstvi olgje piilis malé, muzZe dojit k zadieni chapace, atim k poskozeni stroje. V piipadé velkého mnozstvi
olgie miZe dojit k jeho rozstiiku po Sitém materidlu.

6.6 NAVIJENI SPODNI NITE A SERIZENI

Navlecte nit otvorem (1) aved'te ji zadem kolem napinaciho kolecka (2) (obr.16). Potom nit navlecte na civku a
navijete ji ve sméru hodinovych rucic¢ek. Jakmile zamécknete paku (4), pritlaci se pritlacné kolo (5) nafemen.
Po zapnuti Siciho stroje se zaéne navijet nit. Doporucené mnozstvi navinuté nite je asi 80% kapacity civky(3).
Rovhomeérnost navijeni dosahnete sefizenim polohy napinace. Ten |ze posunout po povoleni Sroubu (6).
Navinuté mnozstvi nité regulujte Sroubem (7). Napéti nité regulujte matici (8).

6.7 NAVLECENI SPODNI NITE A SERIZENi JEJIHO NAPETI

Vlozte civku (2) do pouzdracivky (6). Nit proviette otvorem (3). Potom vloZte nit pod pruzinu (4). Otaéenim
Sroubu (5) ve sméru pohybu hodinovych rucicek napéti dolni nité roste a naopak. Napéti dolni nité nastavte tak,
aby pouzdro pii uvolnéni plynule klesal o svou vlastni hmotnosti. Po odklopeni zamku (1) pouzdra vlozte civku
do chapace. Pri vyjimani zamek nejprve vyklopte a poté pouzdro vyjméte. Viz obr.18.

6.8 VLOZENI HORNI NITE

Nit provlecte vodi¢em (1). Ddle nit ved'te napinaci (2) a (3). Potom nit
provlecte vodi¢em (4) a nitovou pakou (5). Dde nit proviecte vodici(6) a
(7). Pred tim nez navlecete nit do jehly provlecte ji vodicem (8) najehelni
ty¢i. Viz obr.19.




6.9 NASTAVENI NAPETI HORNI NITE

A. Hlavni nastaveni

Nastaveni napéti proved’te v zavislosti na Sitém materidu. Otééenim matice napinace (3) se napéti horni nité

zvyduje. Viz obr. 19.

B. Nastaveni vyrovnavaci pruziny napéti nité

Ot&tenim svorniku napinage (3) ve sméru hodinovych ruci¢ek se napéti
vratné pruziny zvysuje. Viz obr. 19.

6.10 NASTAVENI PRITLAKU PRITLACNE A PODAVACI
PATKY

JestliZe otocite Sroubem (1) ve sméru hodinovych rucicek, pritlak pritlacné
patky se zvysi anaopak. Po nastaveni spravného tlaku dotdhnéte matku (2).
V piipadé pomocné podavaci patky je zpusob sefizeni stegjny. K jemnému
setizeni slouZi Sroub (4). Viz obr. 20.

6.11 NASTAVENI DELKY STEHU

Délka stehu se reguluje knoflikem (1) na obr. 21. Délka stehu je uréena
v mm. Otacenim knofliku ve sméru hodinovych ruciéek se délka stehu
Zkracuje.

6.12 SERIZENi VYSKY A SKLONU PODAVACE

Povolte svérny spoj zajist'ovacim Sroubem (1) a sefid’te vySku podavate
(3). V pripade maximalni délky stehu, kdyZ je podava¢ v nejvysSim bodg,
je standardni vzdalenost mezi hranou podavace a horni stranou stehové
desky 1,0-1,2mm. Pro sefizeni sklonu povolte zgjist'ovaci Sroub (2) a
ot&tejte vystiednikem do poZadované polohy. Po serizeni sklonu je nutné
sefidit opét vysku. Viz obr. 22.

6.13 SERIZENi ZDVIHU VNITRNIi A VNEJSI PATKY

Standardné se vnitini avnéjSi patky zvedaji do stejné vy3ky. Patky |ze nastavit i jinak v zavidosti naSitych

materialech.

Serizeni stgjné vysky zdvihu obou patek

Standardni rozsah nastaveni pohybu patek je 2~5,5mm.
Tento rozsah | ze nastavit knoflikem regulace zdvihu (1).
Knoflik (2) omezuje regulaci knofliku (1). JestliZze se ¢islana
obou regulétorech shoduji, obé patky se zvedaji do stejné
vysky. Viz obr. 23.

R b




Serizeni rozdilné vysky zdvihu patek

Setizeni vnitini patky. Povolte regula¢ni Sroub pritlaku (3) na obr.20, dale povolte zgjistovaci Sroub (4) naobr.
7. Serid’te vnitini patku tak, aby byla 8mm nad stehovou deskou, kdyZ je patka zvednuta. Po nastaveni pevné
utédhnéte sefizovaci Sroub (4) naobr.20. Po sefizeni vy3ky vnitini patky nastavte vnéjSi patku. Nastavte nitovou
paku do nejniZsi polohy a sklopte zvedaci paku (3) viz obr. 23. Povolte zgjiStovaci Sroub kliky, kterdje skryta
pod pryZovym krytem (4) viz obr.23. Klikou miZete dosahnout rozdilné vySky chodu patek. Po nastaveni
dotéhnéte Sroub a pryZovy kryt vrat'te na pivodni pozici.

6.14 NASTAVENI PODAVANI POMOCNE PATKY

Standardné je pomér podavani patky a podavace nastaven 1:1. Rychlost podavani
patky maze byt podle potieby zménéna. JestliZze povolite matici (1) a posunete jezdce
(2) do horni polohy, rychlost podavani se sniZi a naopak. Po nastaveni matici opét
dotahnéte.Viz obr. 24.

6.15 NASTAVENiI PODAVACICH VACEK

V zgjemna poloha podavace a jehly je regulovana otaéenim vacky (4). Otéenim
ru¢niho kola nastavte jehlu do ngjvySSi polohy. Vacky nastavte tak, aby Sroub (2) na
vacce (1) pro sefizeni pritlaku patky leZel v ose hiidele (3) a sou¢asné hrana Sroubu
(5) se musi této osy pomysing dotykat. Viz obr.25.

6.16 NASTAVEN| ODSTRIHU NITI

skladba odst¥ihového zarizeni

Viz obr. 26.

1. pevny naz

2. pohyblivy nuz

3. chréni¢

4. pdkaodstiihu

5. objimka

6. posuvné rameno
7. paka spojky

8. stavéci paka dorazu
9. doraz

10. bovden

11. magnet odstiihu
12. drzak magnetu

obr.26




Pozor!
U tohoto Siciho stroje je odstiih pohanén vackou na spodni hitideli. Pri otaceni ru¢niho kola dbejte zvySené
opatrnosti, aby nedodlo ke kolizi jehly a pohyblivého noze.

Serizeni pevného a pohyblivého noze & &

Standardné je ostii pohyblivého noZe (1) umisténo na
stred zérezu pevného noZe (2). Jestlize je niz
vychyleny tak, Ze vzddenost (a) je vétsi jak vzdalenost
(b), nit se nakonci roztiepi. Jestlize vzddenost (b) je
vétSi nez vzdalenost (a), dochazi k chybam v odstiihu.
Viz obr. 27.

obr.27

Nastaveni pohonu odstiihu

Upevnéte pouzdro (1) na hrideli ve vzdalenosti
91,2mm od hrany odlitku. Stavéci paku dorazu (2)
upevnéte tésné k prepazee tak, aby se otacelavolng.
Viz obr.28.

- 2
1 obr. 28

4 farrm

Sepnuti magnetu 1
!

Standardni zdvih magnetu je 4,6mm. Pro jeho spravné
nastaveni pouzijte matici vymezovaciho Sroubu (1) na
obr.29. Po uvolnéni Sroubi (2) a(3) spojovaci objimky
pripevnéte drzék elektromagnetu (4) v takoveé pozici,
aby se paka spojky pohybovala plynule. Jadro
elektromagnetu pritlacte vievo, posuvné rameno vpravo
(6)(obr. 26) a Srouby opét dotdhnéte. Jestlize se
elektromagnet sepne, mélaby mezi objimkou (5) a
posuvnym ramenem vzniknout vile 0,5mm. Viz
obr.30.
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Serizeni vacky




odstiihu

Otocte rueni kolo tak, aby bila znacka byla na irovni znacky nahlavé stroje. Serid’te vacku tak, aby se pifi
sepnuti elektromagnetu dotykala valec¢ku. Po vypnuti el ektromagnetu se paka odstiihu zastavi tak, aby mezi
vagkou a vaeckem zustalamezera 0,5-1mm. Viz obr.31,32.

(1.5~ imm

obr.31 obr.32

Nastaveni noza

Nastavte pohyblivy niz tak, aby jeho vzdalenost od osy jehly byla 5mm. V zdalenost pevného noze od této osy
by méla byt 7mm. Viz obr. 33.

Nastaveni chodu pohyblivého noze

Pri zapnuti elektromagnetu musi ostii pohyblivého noZe presahnout ostii pevného noze o 1-1,5mm. Viz obr.34.

)

obr.33 obr.34

6.17 NASTAVENI PRITLAKU PEVNEHO NOZE

V pripadé pouZiti pevnéjsSich niti je potieba zvySit napéti pevného noze (1). Povolte zgjistovaci matici (2) a
Sroubem (3) nastavte vhodné napéti. Potom je nutné matku opét dotahnout. Pro dotahovani a povolovani matice
vyuzijte kli¢ (4), kteraje soucasti prislusenstvi. Viz obr. 35,36.

obr.35 obr.36




6.18 VYMENA POHYBLIVEHO NOZE

Otocte ruénim kolem tak, aby jehla zistalav ngjvyssi
poloze. Sejmete stehovou desku a dvéma Srouby (2)
niz (1) uvolnéte. Viz obr. 37.

6.19 VYMENA PEVNEHO NOZE

Odstrante Sroub (2), spolu s podlozkou (3) a palcem

(4). Nakonec odstraite Sroub (5) a vyjméte pevny niz

(2). Pri nasazovani postupuijte opacné.

Pri otupeni noZe jg naostiete brusnym kamenem (6). Viz obr. 38,39.
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6.20 SERIZENi NAPETi HORNIi NITE

Pri odstfihu vznikne mezera mezi miskami napinace (1), tim dochazi
k uvolnéni horni nité. Napina¢ sefid’te tak, aby pii uvolnéni nité
vzniklavile mezi miskami 0,5-1mm (obr.40). Ke spravnému sefizeni
slouzi matka (6) nalanku (obr.30). Jestlize vule mezi talitky
napinace je prilis mald, odstiihuje se horni nit prilis nakratko a
zpusobuje tak jgi vyvleceni. Jestlize nastavime vali misek piilis
velkou, napina¢ miZe uvolniovat niti v prub&hu Siti.

6.21 SERIZENI DELKY NITE PO ODSTRIHU

Délkanité po odstiihu zavisi také na napéti v napinati (1). Jestlize
se otocenim matky zvysi napéti nité, délka odstiiZzené nité je kratsi.
Viz obr.41

obr.37

obr. 40




7 ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

¢. | zavada kontrola pricina naprava
1. | zZlomen& vyskove a stranové jehlaje nesprédvné nasazena nasad’te jehlu sprévné
jehla nastaveni jehly
jehla ohnuta jehlu vymérite
synchronizace podavace | nespréavné synchronizace sefid’te synchronizaci
ajehly
vy3kajehelni tyce nespravna synchronizace jehly serid’te synchronizaci
srota¢nim chapatem
mezera mezi jehlou a nespravna synchronizace jehly serid’te synchronizaci
chapatem srotaénim chapatem
2. | trhani niti navleteni nespravné navleceni navlecte nit spravné
jehla jehlaje ohnuta nebo poskozena vymeéiite jehlu
stranové avyskové jehlaje nespréavné nasazena nasad’te jehlu spravné
nasazeni jehly
napéti horni niti piiliS vysoké napéti napéti upravte pii mérens
napéti spodni niti piiliS vysoké napéti napéti upravte pii mérens
zdvihu vyrovnavaci horni nit je volna sefid’te vyrovnavaci pruzinu
pruziny
3. | nevzhledné Siti | napéti niti nespravné napéti niti sefid’te napéti piimerens
napéti vyrovnavaci nespravné napéti vyrovnavaci sefid’te napéti piimeiens
pruziny pruziny
mezery mezi chapatem | nespravna mezera mezi chapaéem a | sefid’te mezeru
aotviracim hdkem otviracim hédkem
4. | vyvleceni stranové avyskové jehlaje nespréavné nasazena nasad’te jehlu spravné
horni nit¢ na | ustaveni jehly
zacatku Siti jehly jehlaje ohnuta nebo poskozena vyménte jehlu
nebo navleteni navleteni je nespravné navleste nit sprévné
vynechavani mezery mezi jehlou a nespravna synchronizace mezi sefid’te synchronizaci
stehd chapatem jehlou achapagem
zbyvajici délky horni zbyvajici konec horni niti je priliS | sefid’te napéti horni nité
niti po odsttihu kréatky
drZeni spodni nité po odstii hu spodni nit” neni serid’te zachytne pérko
zachycena
nejvySSi polohy zdvihu | nejvySSi anejniZsi polohajsou piilis | sefid'te nejvySSi polohu jehly
nitoveé paky vysoko, nitovéa pdka vytahuje horni
nit
5. | odstiih vzdalenosti mezi nespravnavyska a vzdaenost nastav pohyblivy ntz
nefunguje pohyblivym apevnym | pohyblivého noze a chapace
spravné nozem
piitlaku pevného noZze | napéti pevného a pohyblivého noze | sefid’te napéti mezi nozi
neni piimérené
stranového nastaveni jehlaje nespréavné nasazena nasad’te jehlu spravné
jenly
ostii pohyblivého a ostii nozu jsou poskozena nebo vymegiite noze
pevného noze opotiebena
synchronizace vacky nespravna synchronizace a vacky sefid’te vacku odstiihu
odstiihu odstiihu
nastaveni napinate niti | napinaé nité se nevypina spravné sefid’te napinat nité
6. | zbyvgjici nit synchronizace odsttihu | nesprédvné doba odstiihu sefid’te dobu odsttihu

po odsttihuje
krétk&

otvoru napinaci
podlozky

otvor je ptilis maly

sefid’te napinat nité

pomocného napinagce

napéti pomocného napinace je prilis
vysoké

sniZte napéti pomocného napinace

vyrovnavaci pruziny

napéti vyrovnévaci pruziny je piilis
vysoké

serid’te napéti vyrovnavaci pruziny

clonky snimac¢e motoru

§patné nastavené clonky snimace
motoru

nastavte clonky motoru spravné






