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1) TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje Uziti pro Rychlost Délka Systém a sila Zdvih patky
materialy Siti stehu jehly ruéné/kol. pakou
GF-107-147 MH stfedné silné 3.500 5mm  134R(65-110) 5,5/11mm
GF-107-107 L lehké 4.000 4mm  134R(65-80) 5,5/11mm
Hmotnost : GF-107-147 MH 47kg (hlava) 5kg (Fidici box)
GF-107-107 L 47kg (hlava) 5kg (Fidici box)
Rozméry GF-107-147 MH 25x58x68cm (hlava) 23x31x40cm (Fidici box))
GF-107-107 L 25x58x68cm (hlava) 23x31x40cm (Fidici box))

POPIS A URCENI: Jednojehlovy plochy primyslovy $ici stroj se spodnim ponornym a jehelnim
podavanim.Stroj je vybaven tlakovym mazanim a uréen pro pouziti v odévnim nebo kozedélném
primyslu.

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukoncCeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobku.
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2) BEZPECNOSTNi OPATRENI

Neuvadeéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna pfiprava odbornikem nebo

kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpe€nostnimi opatfenimi.

1.Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

2.Vezméte v Uvahu platné bezpec€nostni pfedpisy Vasi zemé.

3.Sici stroj smi byt pouzit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouZiti neni pfipustné.

4.Na stroji musi byt dodrZzena vSechna bezpe&nostni opatfeni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5.K zajidténi osobni bezpecnosti se doporu€uje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpeénostni predpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.Pfi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje nebo vytazena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motord bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):
7.1.Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.
7.2.Pfi vyméné jehel, pfitlaéné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly,chranice prstu, vodice dila apod.
7.3.P¥i opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovisté bez dozoru.
7.4.P¥i udrzbé stroje (pfi Cisténi).

8.0pravy, udrzba a Uprava stroju smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou osobou. Pro
opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9.Prace na elektrické instalaci stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.

10.Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pripustné.

11.Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapoc&etim praci.

12.Je odpovédnosti uzivatele, jestlize bezpe€nostni opatfeni uvedena v navodu k obsluze nebudou

dodrZovana.

13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je ndvod k pouzivani pfislusného pohonu a je nutno

ho pfi praci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. ,Bezpeénostni pfikazy“.

DULEZITA UPOZORNENI:

Aby se zabranilo porucham nebo poskozenim, dodrzujte bezpodminecné tyto body:
1. PFed prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné ocistéte a pak naolejujte.
2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém S&titku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v Zadném pfipadé.
3. Za chodu stroje se musi ruéni kolo otaCet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor pfepdlujte.
4. V prvnich dvou tydnech nepfekro&ujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
5. Pfed vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpeénostni pokyny:
1. Stroj smi byt pouZivan jen podle svého uréeni. Pfi Upravé na jind provedeni je nutno dodrzet
v8echna platna bezpe€nostni ustanoveni.
2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.
3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité poucena osoba (obsluha).
4. Pfi vyméneé Sicich nastrojl, jako napft. jehly, pfitlané patky, stehové desky, podavace a civky,
pfi opusténi pracovisté a pfi udrzbarskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim
vypinacem nebo odpojenim od sité.
5. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo nalezité
pouéenymi osobami.

Serie GF-107 5
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3) UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokyn :

vycistéte stroj od konzervacnich prostfedku kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje, sejméte Celni kryt a
promazte olejem oka ojnice jehelni ty€e a kloub nitové paky.

nechte odbornika pfezkou3et, zda elektricka instalace stroje je v pofadku v€etné pfislusného napéti
el.proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ruéni kolo stroje otacelo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

POZOR!

Nezasahujte do elektrické instalace stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi€inu k vzniku razu.Dbejte,
aby do elektrické instalace nemohla vitéci zadna kapalina a zpusobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrické instalace.

Dbejte obecné platnych bezpeénostnich predpis..

PFi praci na stroji budte mimoradné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich nozu, nitové paky a pfitlaénych
element dila.

PFi sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k pfeklopeni celého
stroje s podstavcem.

PFi sklapéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo dojit k
urazu mezi sklapénym strojem a deskou podstavce.

. Pred pouzitim

Nespoustéjte motor pfi selapnutém pedalu.

VZdy pfi opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.

PFi opravach stroje, ¢i vymeéné jehly se presvédcte o tom, Ze je stroj vypnut.

Presvédcte se o pevném pfipojeni zemnicich vodicu.

Nepouzivejte velké mnozstvi pfipojeni na jeden uzel.

Dodrzujte bezpeénou vzdalenost od zdroju hluku.

PFi jakékoliv manipulaci s elektronickymi motory vyCkejte nékolik minut po vypnuti stroje.

PFi poruse systému nejprve uréete druh chyby, chybu odstrante a poté stroje znovu zapnéte.
Prekontrolujte zapojeni vSech konektort a kabelu.

Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pfi instalaci nového stroje 2 az 3x nakapejte olej na
oznacena mista nitové paky, pritlaéné tyce a jehelni tye. (obr.1)

Na zkoudku nechejte stroj béZet na prazdno asi 10 minut rychlosti 3.0000t/min. olejoznakem se
presvédcte o obéhu oleje. (obr.2)

L. Pro dokonalé zabéhnuti stroje nastavte prvnich 4 - 5 dnt pouzivani otacky mensi nez 3.000/min,.

SETIOMMOoOm> =

A

T 12k wingaw

Obr.1 Obr.2
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2. Montaz hlavy stroje

1) Montaz hlavy stroje

Pryzové bloky (1) a (2) nasadte na olejovou vanu (3) a vlozte ji do odpovidajicich otvort v platu
stojanu. Vlozte zavés (4) do otvoru v hlavé stroje. Nakonec nasadte hlavu stroje na plat tak, aby
zavésy (4) zapadly do pryzovych blok (2).

Fig.2 Fig.4

3. Mazani

1. Sklopte hlavu Siciho stroje a opfete ji o kolik.

2. Sundejte krytku (1) a nalijte olej uréeny pro Sici stroj.

3. Hladina oleje nesmi presahnout hodnotu MAX v plastové nadobce ma spodni strané stroje (2).

4. Mnozstvi oleje ve stroji béhem Siti Ize kontrolovat na rysce umisténé pod zpatkovaci pakou. Pokud
je hladina oleje nizka, olej doplrite.

Upper engraved
) marker line

T =

Lower engraved
engraved rarkar ling
marker ling

Obr. 5
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4. Montaz ovladacich prvkt

A. Montaz magnetu automatického zdvihu patky na hlavu stroje
montaz magnetu automatického zdvihu patky na hlavu stroje provedte pomoci 5-ti Sroubl (4) na
zadni stranu hlavy stroje. (obr.6)

B. Montéz zadniho krytu
montaz zadniho krytu hlavy stroje, v pfipadé manuélné ovladaného zdvihu patky koleni pakou
provedte pomoci tfi Sroubl (4) na zadni stranu hlavy stroje (obr.6)

C. montaz ovladaciho panelu
Ctyfmi Srouby (3) pfipevnéte drzak k ovladacimu panelu. Tuto sestavu potom pfipevnéte na hlavu
stroje dvéma Srouby (4), do pfedem pfedvrtanych otvoru. (obr.6,7)

Obr.6 Obr.7

5. Funkce zpatkovaciho tlaéitka

V prabéhu Siti stlacte zpatkovaci tlagitko. Tim dojde ke zpétnému Siti. V pfipadé seslapnuti pedalu
stroje az po stladeni zpatkovaciho tla€itka, za€ne stroj Sit zpé&tnym stehem. (obr.8)

Obr. 8
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4) NASTAVENI SICIHO STROJE

1. VlozZeni jehly

Vlozte jehlu (1) do otvoru v jehelni ty€i dréZzkou umisténou vlevo.
Jehlu zatlacte co nejvice do horni polohy. Nakonec dotahnéte
Sroub (3). (obr.9)

2. Nastaveni vysSky jehelni tyée

Odstrarnite pryZovy kryt (4) z otvoru v &elni desce.
Otacenim rucniho kola uvedte jehelni ty¢ do horni
uvrati. Uvolnéte Sroub (5). Znacku (7) na jehelni
tyCi uvedte do zakrytu s dolnim koncem pouzdra
(6), a dotahnéte Sroub (5). Nakonec nasadte
pryzovy kryt (4). (obr.10)

3. Nastaveni zachazky chapace

Dolni znacku na jehelni tyCi (1) uvedte do zakrytu
s dolnim koncem pouzdra (6). Povolte Srouby (2).
Hrot chapae (3) nastavie do osy jehly.
Vzdalenost hrotu chapade od jehly musi byt
nastavena 0,05mm - 0,10mm. Nakonec dotahnéte
Srouby (2). (obr.10)

Obr.10

4. Nastaveni mazani nitové paky

Kdyz je znacka (2) na hlavé Sroubu (1) v zakrytu s
osou otvoru (3), je dodavano maximalni mnozstvi
oleje. Otacenim Sroubu ve sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek mnozstvi dodavaného oleje
klesa. (obr.11)

Obr.11
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5. Nastaveni mazani chapace

A. Ovéreni mnozstvi dodavaného oleje

a) Po tfiminutovém béhu stroje naprazdno vilozte kontrolni papir pod chapac stroje, a spustte stroj na

5 sekund. Poté muzete ovéfit mnozstvi dodavaného oleje.

@ Méfici papir @ Umistnéni méficiho papiru
Chapaé Pouzdro
E
e § -
g ]
i T 4 .
- F—7 ;
MeEfici papir Olelo\.é vana
Fig.6
b) Pro pfesné nastaveni dodavaného oleje provedte Pronrrek rowstfknitéhe oloe
vySe uvedenou kontrolu tfikrat. Az poté provedte —— Wl
nastaveni mnozZstvi dodavaného oleje otacenim /
Sroubu (1). (jestlize je mnozZstvi oleje pFilis malé, 3
muze dojit k zadfeni chapace, a tim k poskozeni i
stroje. V pfipadé velkého mnoZstvi oleje mizZe —_—_
dojit k jeho rozstfiku po Sitém materialu.) Min
MPromdck rorsitiknitdho oleic

B. Nastaveni mnoZstvi dodavaného oleje

Otacenim Sroubu ve sméru pohybu hodinovych
ruCicek mnozstvi dodavaného oleje roste,
otacenim proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek
mnozstvi dodavaného oleje klesa.

Fig.gB

Serie GF-107
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6. Nastaveni pozice jehly pfi zastaveni stroje

1.

Pozice jehly po odstfihu.

Zapnéte stroj a zastavte jej v okamziku, kdy je jehla v nejvy$Sim poloze. Vzdalenost mezi horni
plochou podavace a Spickou jehly je u stfedné silnych materiald 10-12 mm (Eervena znacka A na
stroji je zaroven s ¢ervenou znackou B na snimadi) a u tézkych materiald 10-14 mm (Cervena
znacka A na stroji je zaroven se znackou E na snimaci). Obr. 13

Pokud chcete ménit pozici jehly, povolte dva Srouby (Cislo 1 na prostfednim obrazku).

a) Pokud Srouby posunete na pozici C, jehelni ty€ (jehla) se zastavi v nejvyssi poloze. Obr. 13

Poznamka:

2.

Kdyz povolite Srouby, nenastavujte stroj,
Nastaveni pozice jehly.

Doporuéeni: Nenastavujte tuto pozici jehly pfi zastaveni.

"\‘.;-

T“w

Obr. 13

7. Navleéeni spodni nité

A

Vlozte civku (2) do pouzdra civky (6). Nit proviecte otvorem (3). Potom vloZte nit pod pruzinu (4).
Otacenim Sroubu (5) ve sméru pohybu hodinovych rudi¢ek napéti dolni nité roste, a naopak jeho
otacenim proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek klesa. Napéti dolni nité nastavte tak, aby
pouzdro pfi uvolnéni plynule klesalo svou vlastni hmotnosti.

Po odehnuti drzédku pouzdra (1) vlozte civku do chapace. Pfi vyjimani drzak nejprve vyklopte a
poté pouzdro vyjméte. (obr.14)

5
]
]
"
-
.
r
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8. Navleéeni horni nité

PFi navlékani horni nité postupujte podle obrazku €. 15 .

Obr.15

Serie GF-107
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9. Nastaveni napéti horni nité

A. Hlavni nastaveni

Nastaveni napéti provedte v zavislosti na
Sitém materialu. Otacenim matice (1) ve
sméru pohybu hodinovych rucicek se
napéti horni nité zvySuje. Otacenim proti
sméru pohybu hodinovych rucicek se
napéti snizuje. (obr.16)

Whas fe B0 2 ke JsET
Lrcad is e keng,
e e Sl AL WS %
C R AN AN NN AT A

, e ke ensizee of Che apr
i twread 1z ircrezed

| A |1

J Meracet

M

__.-""' )
IMCreg=eg
BRI,

B. Nastaveni vyrovnavaci pruziny napéti niti

Otacenim Sroubu (2) ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek se
napéti pruziny zvysuje. Ota¢enim proti sméru pohybu hodinovych

ruCicek se napéti snizuje. (obr.16)

C. Nastaveni pomocného napinace

Otacenim Sroubu (1) ve sméru pohybu hodinovych ruciCek se
zkracuje délka konce nité po odstfihu niti. Otaenim proti sméru
pohybu hodinovych rudi¢ek se délka prodluzuje. (obr.17) Optimalni

délka konce nité je 30mm - 40mm.

D. Nastaveni otevieni napinace

NapinaC niti je ovladan pohybem magnetu odstfihu niti. Jak mizete vidét na obr. 40, zdvih mlzete
nastavit posunutim lanka (2) pfipojenému k pace (1). Povolte matice (3). Poté posurite lanko (2) vlevo
a utahnéte matice (3). Tim zvétSite povoleni uvoliovace. Posunutim lanka vpravo se povoleni zmenSi.
Zkontrolujte, zda mezera mezi otevienymi disky (4) je 0,5mm - 1,0mm. P¥i zavfeném stavu se disky
musi dotykat. Zdvih paky (1) je 5,0mm. Nastavte uvolfova¢ niti tak, aby pfi zdvihu paky (1) do 2,0mm
byly disky u sebe, a zaCaly se otevirat az po zdvihu 2,0mm - 5,0mm. (obr.18)

Opatr elealares: 05~

Obr.18

Serie GF-107
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10. Nastaveni pf¥itlaku a vySky zdvihu pfFitlaéné patky

A. Jak je wuvedeno na obr. 19,

odstrarite pryzovy kryt (2) z €elniho
krytu (1). Poté spustte patku (3) na
stehovou desku. Povolte Sroub (4) a
nastavte  pozadovanou  vysku.
Zdvihem drzaku pfitlacné tyCe vySka
patky roste. Ru¢né zvednéte patku
pakou (5), abyste nastavili 55mm
vzdalenost mezi dolni hranou patky
a povrchem stehové desky.

. Otad¢enim 3&roubu (6) ve sméru
pohybu hodinovych ruci¢ek pfitlak
patky roste, a naopak, otaéenim
Sroubu  proti  sméru  pohybu
hodinovych ruci¢ek pfritlak patky
klesa. Po nastaveni dotahnéte
matici (1). (obr.19)

Lapur €ipe g7 cheld Obl’ 19

andla a il

oEgpt T|g'|t9'
®.f

.H"'\-,_\__

BRI

Povolte Sroub (1) a nastavte vySku nebo uhel patky. Po nastaveni Sroub opét peclivé utahnéte

" (obr. 19a)

Obr. 19a

11. Nastaveni mechanismu automatického zdvihu patky

Magnet automatického zdvihu patky je pfipevnén na zadni stranu hlavy stroje. Zdvih patky muzete
nastavit pakou (1). Nejdfive povolte Srouby (5) a odstrante kryt (4). Po povoleni Sroubu (2) posurite
tahlo (3) vlevo a Sroub (2) dotahnéte. Zdvih patky se timto zmensi. Po povoleni Sroubu (2) posurite
tahlo (3) vpravo a Sroub (2) dotahnéte. Zdvih patky se timto zvétSi. Nakonec nasadte kryt (4) a
nasroubuje Srouby (5). (Od dodavatele je nastaveni zdvihu patky 13mm). Obr.20

/
N
/

Serie GF-107
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12. Nastaveni délky stehu

Regulator délky stehu na obr. 21 ukazuje délku stehu v mm.
Otacenim kola ve sméru, nebo proti sméru, pohybu hodinovych
ruCicek se délka stehu zvétSuje nebo zmensuje.

13. Nastaveni podavace

A. Nastaveni vySky podavace

Po povoleni Sroubu (2), a otaCenim objimky (1) muzete nastavit vySku podavace. Kdyz je nastavena
maximalni délka stehu a podavac je v nejvy3si poloze, standardni vySka od povrchu stehové desky k
horni strané podavade je 0,6mm - 0,7mm pro jemné materidly, 0,75mm - 0,85mm pro stfedni, a
1,0mm - 1,2mm pro silné materialy. (obr.22)

o g~
@ @ i
%, .
R
B e I "
ey - Taleas I P " e le dele
DALY U il |
s
Fet —all —a'nd s I l T_

Ihrk reaterals I ) I:_._

Obr.22

B. Nastaveni sklonu podavace

a) Sklon podavale see nastavuje otacenim vystfedniku
télesa podavate (A) ve sméru Sipky pomoci
Sroubovaku, po povoleni Sroubu (B). Otéfenim ve
sméru, nebo proti sméru, pohybu hodinovych rugi¢ek
se sklon podavacde zvySuje, a nebo snizuje. (obr.23)

Serie GF-107 15
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14. Nastaveni podavacich vacéek

Vzajemna poloha podavale a jehly je regulovana otacenim vacky (1). Standardni poloha je tehdy,
kdyz je dolni okraj otka jehly v zakrytu s povrchem podavace a stehové desky, pfi sestupovani
podavace, kterého dosahneme ota€enim ru€niho kola. V tento okamzik je Sroub (A) a (B) ve stejné
pozici.

a) Pro velmi pevné utazeni nité je tfeba nastavit
pomalejSi pohyb podavace, nez pohyb jehly. Proto
povolte Srouby (3) otaCejte vackou (1) proti sméru —e——a Standardni nastaveni
Sipky. Po nastaveni dotahnéte Srouby. @ b

b) Abyste zabranili nezadoucimu faseni u nékterych
materiall, je tfeba nastavit pomalejSi pohyb
podavace, nez pohyb jehly. Proto povolte Srouby (3)
otacejte vackou (1) ve sméru Sipky. Po nastaveni
dotahnéte Srouby.

15. Nastaveni odstrihu niti

zasunout vedeni s rolnou (3) do vybrani ve vacce. Pokud tomu tak neni, povolte Srouby (2) a
provedte spravné na¢asovani.

b) Kdyz je rolna zasunuta (probiha odstfih), nezapomerite nastavit vili mezi rolnou a vackou 0,6-
0,8mm. V klidovém stavu musi byt mezi rolnou a vackou vule 0,5mm.

Vile
Odstiih 5 T W
,. Smér otaceni ;F s !';——9
sl 3 [ S H
) !

i

Obr.25

c) Nastavte ostfi pohyblivého noze (8) tak, aby ve svém nejzas§im chodu bylo o 0,2 az 0,5mm za
pevnym nozem (7).

d) Nastaveni provedte pakou (6) po poovoleni Sroubu (5) Po spravném nastaveni Sroub (5) opét
utadhnéte.

Serie GF-107 16
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16. Nastaveni vodiée niti

A. PFi Siti silnych materialt povolte Sroub a posurite vodi€ niti doleva (ve sméru A), ¢imz vzroste
vytazeni nité (obr. 28)

B. Pri Siti lehkych materiald povolte Sroub a posurite vodi¢ niti doprava (ve sméru B), €imz se
vytazeni nité zkrati (obr. 28)

C. Standardné je vodi¢ umistén uprostfed, znacka na vodici je soumérna se stfedem Sroubu
(pozice C, obr. 28).

Obr. 28

17. Vyména pohyblivého noze

Otacenim ruéniho kola uvedte jehlu do horni dvrati. Odstrante

stehovou desku a dva Srouby (2). Nasadte novy nidz (1), (D“‘mﬂ
dotdhnéte Srouby (2) a stehovou desku. (obr.29)

Obr.29

18. Vyména pevného noze

A. Odstraite Sroub (2), spolu s podloZkou (3) a palcem (4). Nakonec odstrarite Sroub (5) a vyjméte
pevny niz (1). Pfi nasazovani postupujte opacné. (obr.30)

B. P¥i otupeni noze jej naostrete brusnym kamenem dle obr. 31.

— Txul

Obr.31

Serie GF-107
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19. Nastaveni odhazovace niti

1. Nastaveni pozice odhazovace

Nastaveni pozice odhazovace zavisi na sile Sitého materidlu. Nastaveni je nasledujici:

a) Otocte kolem smérem k obsluze, tak aby bila znacka na kole (1) byla zaroven s €ervenou znackou
na rameni (2). Obr. 34

/j!l

Obr. 34
b) Vysku odhazovace (3) nastavte dle obr. 35. Povolte Sroub (5) a ustavte spravnou vysku
odhazovace (3) v krouzku (6). Utahnéte Sroub (5)

Obr. 35

Obr. 36

Serie GF-107 18
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20. Navijeni civky

Vlozte civku do navijeCe a navirite civku tak, jak je znazornéno na obr. 37.

Obr. 37

21. Nastaveni pedalu

1. Instalace tadhla motoru

Posunte pedal (3) doprava nebo doleva, jak je znazornéno Sipkami. Paka snimadce rychlosti motoru (1)
a tahlo (2) mély byt kolmo vici pedalu. Obr. 38

2. Nastaveni uhlu pedalu

Sklon pedalu Ize jednoduSe nastavit pomoci zmény délky tahla. Povolte nastavovaci Sroub (4) a
nastavte pozadovanou délku tahla. Obr. 38

Obr. 38

Serie GF-107 19
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22. Funkce pedéalu

Pedal je ovladan nasledujicimi ¢tyfmi kroky:

1. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu lehce,
stroj pobézi s nizkymi otackami (B).

2. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu silné,
stroj pob&Zzi s vysokymi otackami (A).

3. Pokud vratite pedal do plvodni pozice,
stroj se zastavi (C).

4. Pokud uplné seSlapnete zadni ¢ast pedalu,
stroj vykona odstfih nité a zdvih patky (D).

Obr. 39

23. Instalace nitového stojanku

1. Sestavte nitovy stojanek a zasurite jej do diry v pracovnim stolu.
2. Utdhnéte Sroub a tim stojan zafixujete k-pracovnimu stolu (1). Obr. 41
3. Pfi hornim vedeni, pouZijte horni &ast stojanu (2). Obr.41

t

e
|

Obr. 41
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5) POZNAMKY

Serie GF-107
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1.

MACHINE FRAME&MISCELLANEOUS COVER COMPNENTS

No. Part No. Name of the part Qty.
1 20003404 JEEMR SIDE PLATE 1
2 10012146 BRET SCREW 7
3 10022343 BEERs ARM THREAD GUIDE 1
4 10008972 BRAT SCREW 1
5 20003407 PRERFTBTHPE THREAD TAKE-UP LEVER COVER 1
6 10012147 BRE RUBBER PLUG 1
7 10013541 WEET SCREW 1
8 10008943 B RUBBER PLUG 2
9 10012460 Bk RUBBER PLUG 2
10 10012128 BT RUBBER PLUG 1
11 10009005 BRET SCREW 1
12 10012463 WRET SCREW 1
13 10022847 R THROAT PLATE version MH 1
14 10012135 AU SR BED STUD A 1
15 10013706 HER SR SLIDE PLATE ASM 1
16 10022846 MR FACE PLATE PACKING 1
17 20006907 AR PACE PLATE 1
18 10008972 BRET SCREW 3
19 10005468 [l PLATE 1
20 10008977 BERE RUBBER PLUG 2
21 10008937 ks 523 ARM THREAD GUIDE B 1
22 10008973 WR4T SCREW 1
23 10012142 BEET SCREW 2
24 10004374 WEET SCREW 2
25 10004373 PR 3 B RULER STOP SEAT 1
26 10010593 BRAT SCREW 1
27 10008940 HEH ARM THREAD GUIDE A 1
28 10008973 BRET SCREW 1
29 10012143 T EHE GEAR BOX PACKING 1
30 10012145 WA GEAR BOX COVER 1
31 10012146 ER4T SCREW 10
32 10013000 Je LR 2L A4 THREAD TENSION ASM 1
33 10012662 {REEF IR ZH1F SAFETY SWITCH ASM 1
34 10013608 BRET SCREW 1
35 10012142 BEET SCREW 2
36 10012148 JE SR BED STUD B 1
37 10012128 Bz RUBBER PLUG 1
38 10012136 MATE RUBBER PLUG 1
39 10012139 ORI P RUBBER RING 1
40 10012141 HSH ATR-DISCHARGING 1
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MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS
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1.

MACHINE FRAME&MISCELLANEOUS COVER COMPNENTS

5% No. |5 Part No. foyci e Name of the part HE Qty.
41 10012867 bsesk B THREAD TENSION GUIDE 1
42 10011313 H24T SCREW 2
43 10022344 (ke deaR v e REVERSE FEED SOLENOID BASE 1
44 10013621 R E REVERSE FEED LEVER STOPPER 1
45 10012149 BRATAE SCREW 1
46 10008936 b SAFETY LABEL 1
47 10006157 H24T SCREW 4
48 10006174 JE% PULLEY COVER 1
49 10022342 ALK T By AR b e RUBBER PACKING 1
50 10022848 PLEL T By iR PLATE 1
51 10011115 WRAT SCREW 4
52 B1109-415-B00 THROAT PLATE version L 1
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52          B1109-415-B00			                  THROAT PLATE version L                       1
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2~ MAIN SHAFT & NEDDLE BAR COMPONENTS
F&5 No. |5 Part No. 2R Name of the part HE Qty.
1 10012663 et Main Shaft 1
2 10012607 AT A Needle Bar Crank 1
3 10005020 BR4T Screw 1/4-40 L=6 2
4 10010082 19) Screw 9/32-28 L=16 1
5 10010545 BR4T Screw 9/32-28 =16 1
6 10009781 6204ZZNRC3h & Bearing 1
7 10012668 HAE Bearing Support 1
8 10009187 M6 X 8HR4T Screw M6 L=8 6
9 10012611 HAE Bearing Support 1
10 10009791 6304ZZNRC3%H & Bearing 1
11 10006241 TR RS |Sprocket, Upper 1
12 10014095 A Timing Belt 1
13 10012613 Bihg Coupling Joint 1
14 10011227 fEEEER RS Connecting Rubber Block 1
15 10012615 Beihas Coupling Joint 1
16 10006316 INEUE AR ik Motor 1
17 10006157 BRET4H 1% Bolt 4
18 20002766 ERHME Head Wheel Asm 1
19 20003408 s Head Wheel 1
20 10002436 M5 X Q4T Screw M6 L=8 2
21 10023937 {ZEEEE Parcel Asnm 1
22 10003845 B Washer 2
23 10006898 (2 s 3 REe Separate Parcel 1
24 10003364 KR E Spring Washer 1
25 10003365 HilE E-Ring 1
26 10022346 AT M Thread Take-Up Asm 1
27 10005745 E =i Thrust Collar 1
28 10013590 BR4T Screw 11/64-40 [=4 2
29 10005786 TX10X 1. 244 Bearing Support 2
30 10005747 K7 X 10X 9. 75i%& Bearing 2
31 10005794 PREEAT £ 5 b Thread Take-Up Crank Shaft 1
32 10010083 BRET Screw 15/64-28 1
33 10010590 AT IEEAT Needle Rod Holder 1
34 10010643 LR4T Screw 9/64-40 1
35 10010586 HiTiEETIE SR Slide Block 1
36 10022347 AT Needle Bar 1
37 10013182 BRET Screw 1
38 10013181 AT IS R Needle Bar Thread Guide 1
39 10004898 DB X 11484 Needle 1
40 10013112 LRSS IRENE Bobble Winder Driving Wheel 1
41 10011062 BRET Screw 11/64-40 2
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HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND
HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS
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Safar David
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3.


3.1

HORIZONTAL FEED & VERTICAL COMPONENTS

%5 No. |5 Part No. 25 Name of the part 0E  Qty.
1 10012048 JEFLF B E FEED ROCKER BASE SHAFT 1
2 10012540 YN FEED ROCKER BASE ARM 1
3 10010074 TR OB EYRET [SCREW 1
4 10025329 TF SRR [ e 04T SCREW 1
6 10005749 s FEED BASE 1
7 10022849 ERELF FEED DOG 1
8 10010099 JERLFURAET SCREW 2
9 10012494 ERLHEE FEED ROCKE SHAFT METAL 1
10 10010542 SEEEFAE MAIN SHAFT THRUST COKKAR 1
11 10005020 IE LA B RRAT SCREW 2
12 10010542 EEFE BETAINING RING 1
13 10022348 pr 35 FEED ROCKER SHAFT METAL 1
14 10010066 BERE L4 SCREW 1
15 10012530 FEAR By $I4R4T BOBBIN CASE HOLDER 1
16 10012536 IR OIL SEAL 1
17 10010071 ARG HRES S EYR4T  |SCREW 1
18 10012492 JEBLE FEED POCKER ARM 1
19 10010095 IR A E iR SCREW 1
20 10010096 SERLS HEE WALKING FOOT PIN B 1
21 10012500 JEEHE R R A 4 ADJUSTING LINK ASM 1
22 10010593 8247 SCREW 2
23 10012532 IEEHEZ Y ADJUSTING LINK ASM FULCRUM 2
24 10012495 IEEHEDEHEFLAE A 2 |[RUBBER PLUG 2
25 10010075 IEBHER LN R IE AR LINK B 2
26 10012537 IEEHE RN B A IE AR LINK A 2
27 10010071 & ELE R SCREW 1
28 10010069 SR LA WALKING FOOT PIN C 1
29 10012535 BF RS S LOWER SPROCKET 1
30 10009187 T R)E R AT 9R4T |SCREW 2
31 10003542 YT S A BEARING 1
32 10005742 FEER ORI FEED ROCKER CAM PLATE 2
33 10010643 JERUROFO R B RET SCREW 1
34 10005787 IEAERENIEM FEED ROCKER ROD 1
35 10012538 6T E SEAL 1
36 10005792 IEAROFIRE MR BEARING 1
37 10005740 EAROR FEED ROCKER CAN PLATE 1
38 10010083 LR4T SCREW 2
39 10012462 BT s LARGE 1
40 10008862 BT R 0R4T SCREW 2
41 10012489 64 FEED DRIVING SHAFT 1
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HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND
HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS



Safar David
Čára

Safar David
Čára

Safar David
Text napsaný psacím strojem
68

Safar David
Text napsaný psacím strojem
69

Safar David
Text napsaný psacím strojem


HORIZONTAL FEED & VERTICAL COMPONENTS

%5 No. |#% Part No. 2 FR Name of the part 0E  Qty.
42 10012533 ¥4 I Sl A SEAL 1
43 10009782 6 AR BFARING 1
44 10012501 BT AT SUPPORT 1
45 10003921 T AT IRET SCREW 2
46 10005750 e (EOZRhE FEED DRIVING CAM 1
47 10010083 G I R B R SCREW 2
48 10010074 6T RO S 2 B84T |SCREW 1
49 10012498 B AR BASE SHAFT 1
50 10005789 o A BASE ARM 1
51 10005790 BT LR 4hATSE  |FEED DRIVING CAM THRUST BU 2
52 10005744 YaT A IR HhA BEARING 1
53 10012503 L e CAM PLATE 1
54 10010643 6T R AR R AT SCREW 2
55 10012534 T4 HOOK SHAFT 1
56 10012554 T AR GFAR SMALE 1
57 10003921 TR R RO ERAT SCREW 2
58 10012678 THEWHE BEARING 1
59 10012423 TS HE M SEAL 1
60 20000175 THUSHAREHMY BEARING SUPPORT ASM 1
61 10013608 TS AR ERAT SCREW 2
62 10012610 THIETHE COMPL 1
63 10014503 T AR E 3t SEAL 2
64 GN137-8 TR A HOOK ASM 1
65 10010064 T 4 PR BB AT SCREW 1
66 10010063 T S PR S SCREW ASM 1
67 10022341 WE COMPL 1
68 GN138-8 BOBBIN 1
69 GN138-8 BOBBIN CASE 1
70 B1609-415-B00 FEED DOG version L 1
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Safar David
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68            GN138-8                                                                           BOBBIN                                                                  1
69            GN138-8                                                                           BOBBIN CASE                                                      1
70            B1609-415-B00                                                                FEED DOG version L                                           1
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3.2

HORIZONTAL FEED & VERTICAL COMPONENTS

%5 No. |#% Part No. 2 FR Name of the part 0E  Qty.
1 10012048 JEFLF B RO B FEED ROCKER BASE SHAFT 1
2 10012540 Y FEED ROCKER BASE ARM 1
3 10010074 TR R RS EYRET [SCREW 1
4 10025329 F IR [ SE R4T SCREW 1
5 10013029 i OIL SEAL 1
6 10005749 Fae FEED DOG 1
7 10022849 JERLF FEED BASE 1
8 10010099 IERLFERET SCREW 2
9 10012494 EEHHE FEED ROCKE SHAFT METAL 1
10 10010542 AR E MAIN SHAFT THRUST COKKAR 1
11 10005020 JEE L R AT SCREW 2
12 10010542 EEHFE BETAINING RING 1
13 10032116 L FEED ROCKER SHAFT METAL 1
14 10010066 FER EA7 £ SCREW 1
15 10012530 FERE B E98RET BOBBIN CASE HOLDER 1
16 10012536 S R8N ) OIL SEAL 1
17 10010071 IEELF B EY R EeR4T  [SCREW 1
18 10012492 JERLS H FEED POCKER ARM 1
19 10010095 SRS H A E iR SCREW 1
20 10010096 JEFL S A WALKING FOOT PIN B 1
21 10012500 IEEHEDNAR A ADJUSTING LINK ASM 1
22 10010593 BR4T SCREW 2
23 10012532 IEELHEB B ADJUSTING LINK ASM FULCRUM 2
24 10012495 IEEHEZN B LIS A2 |RUBBER PLUG 2
25 10010075 IEEHE RN B R IE AR LINK B 2
26 10012537 IEEHE BB EIE AR LINK A 2
27 10010071 IEEDE R SCREW 1
28 10010069 IEELEFTEY WALKING FOOT PIN C 1
29 10012535 TR B LOWER SPROCKET 1
30 10009187 ¥6 75 R 25 5 FE  F04R4T |SCREW 2
31 10003542 157 Hh S AR BFARING 1
32 10005742 EER O A FEED ROCKER CAM PLATE 2
33 10010643 IEEHROFOHE FBR4T SCREW 1
34 10005787 IERBENE FEED ROCKER ROD 1
35 10012538 ¥6 IF S SEAL 1
36 10005792 EAROF R Mk BEARING 1
37 10005740 EAROE FEED ROCKER CAN PLATE 1
38 10010083 BRET SCREW 2
39 10012462 MR LSk LARGE 1
40 10008862 ¥ T El A RET SCREW 2

_10_
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HORIZONTAL FEED & VERTICAL COMPONENTS

%5 No. |5 Part No. 2 Name of the part 0E  Qty.
41 10012489 BT H FEED DRIVING SHAFT 1
42 10012533 Yo o7 AT i SEAL 1
43 10009782 G T Hh A BEARING 1
44 10012501 BT HMAE SUPPORT 1
45 10003921 T AR E R SCREW 2
46 10005750 SOkt FEED DRIVING CAM 1
47 10010083 BF RS TR SCREW 2
48 10010074 Y627 B AR RO 76 8 72 BB 4T |SCREW 1
49 10012498 8T RO BASE SHAFT 1
50 10005789 BT BASE ARM 1
51 10005790 T AR A4 E  |FEED DRIVING CAM THRUST BU 2
52 10005744 T R IR Hh AR BEARING 1
53 10012503 ¥ MR CAM PLATE 1
54 10010643 Yo LR R AR ERAT SCREW 2
55 10012534 T4k HOOK SHAFT 1
56 10012554 Tahghig e GEAR SMALE 1
57 10003921 T AR R RO LRET SCREW 2
58 10012678 THEHE BEARING 1
59 10012423 TS MR SFAL 1
60 20000175 THGHAEA M BFARING SUPPORT ASM 1
61 10013608 T b5 A B RAET SCREW 2
62 10012610 THATHE COMPL 1
63 10014503 T AR A Tt SEAL 2
64 GN137-8 HERR 4 HOOK ASM 1
65 10010064 T PR HRET SCREW 1
66 10010063 T Atk PR i SCREW ASM 1
67 10022341 HE COMPL 1
68 GN139-8A BOBBIN 1
69 GN138-8 BOBBIN CASE 1
70 B1609-415-B00 FEED DOG version L 1

_11_
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69            GN138-8                                                                           BOBBIN CASE                                                     1
70            B1609-415-B00                                                                FEED DOG version L                                          1
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4.

HANG LIFTER & TENSION RELEASE COMPONENTS

F5 No. |[#+%5 Part No. 2R Name of the part B}E  Qty.
1 10011064 ERRF HAND LIFTER 1
2 10010016 BRET SCREW 1
3 10010027 0 RUBBER RING 1
4 10013809 EHRF O HAND LIFTER CAM ASM 1
5 10010653 L SCREW 1
6 10010649 HiE COLLAR 2
7 10002976 B24T SCREW 1
8 10005833 INER PLATE 1
9 10010648 EBH R LIFTING PLATE 1
10 10005685 BIALAT 41 14 LIFTING LINK COMPL 1
11 10022852 PR FH 4 47 CONNECTING ROD 1
12 10005882 BATERET SCREW 1
13 10012633 IS HRAT SCREW 1
14 10012625 w2 i} NUT 1
16 10010652 JERLAT {7 RET SCREW 1
17 10022853 JEFLHF LIFTING LEVER LINK 1
18 10030397 Rt A LINFTING LEVER CONNECT ROD 1
19 10012429 IR IR CONNECTING ROD GUIDE 1
21 10012637 RA FHRIBET SCREW 1
22 10022351 B SCREW 1
23 10023459 i COLLAR 1
24 10012549 HRET SCREW 1
25 10022508 B SPRING 1
26 10022855 R & A4 KNEEL IFTING TENSION RELEASE 1
27 10012425 o2 WIRE HOLDER 2
28 10008972 £ JeuReT SCREW 2
29 10012130 b £ [ 72 BRAR4ET SCREW 1
30 10005881 eIy L B e 52 WIRE HOLDER 1
31 10013325 $R4T SCREW 1
32 10011023 $2 5} NUT 1
33 10013322 EH PRESSER BAR 1
34 10004473 W SPRING 1
35 10022349 B PRESSER BAR GUIDE BRAC 1
36 10013567 PR4T SCREW 1
37 10003248 4 COLLAR 1
38 10012181 24T SCREW 1
39 10022854 AR TR TENSION RELEASE RETURN 1
40 10014141 B E BUSHING 1
41 10010650 & EERAT SCREW 1
42 10022352 FE R4 0 PRESSER FOOT ASM 1

_13_
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THE NEEDLE BAR SWING COPONENTS

5% No. |#% Part No. 245 Name of the part HE Qty.
1 10022509 HHX A ROCKING BASE COMPL 1
2 10022340 HE BUSHING 1
3 10023449 HATIRE T SLIDE BLOCK GUIDE 1
4 10003549 A BEARING 1
5 10014395 BRET SCREW 1
6 10023454 HATHES/NER DRIVING LINK 1
7 10022856 H LINK PIN 2
8 10022363 ANEATS 3 PLUG 4
9 10022354 BRAT SCREW 2
10 10022355 FEZE AT H AR DRIVING CRANK FRONT 1
11 10004611 BR4T SCREW 1
12 10022338 HE BUSHING 1
13 10022356 B S BRE BN NEEDLE FEED SHAFT 1
14 10011284 #HE COLLAR 2
15 10022339 s BUSHING 1
16 10012014 BRET SCREW 2
17 10010030 BRET SCREW 2
18 10012855 =SS NUT 2
19 10022357 B tim DRIVING CRANK REAR 1
20 10022359 gl WASHER 2
21 10022353 FIEM M NEEDLE FEED ROD CPMPL 1
29 10014106 ik BEARING 2
23 10022358 BRET SCREW 1
24 10022858 ERET SCREW 1
25 10022857 JERIRET SCREW 1
26 10010030 AT ZEIEENE B |NEEDLE FEED ARM 1
27 10022362 AT B e e GUIDE 1
28 10022361 IR e GUIDE 1
29 10011794 BRET SCREW 2
30 10012507 8247 SCREW 2
31 10008105 M WICK 1
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FEED ADJUST MECHANISM COMPONENTS

F2 No. |[#%2 Part No. ZFR Name of the part HE Qty.
1 20000148 IEBHEEN B RT A4 4 |FEED CHANGING SHAFT ARM. A 1
2 10010092 JEEHEN B AT BIARYRET |SCREW 1
3 10012634 JEBHE BB EER LINK 1
4 10010649 IEEHEZN B RT HIREE R 3| [RING 1
5 10012629 HEEATHRIE METAL, A 1
6 10012622 BT BB T i FEED CHANGING SHAFT OIL SFAL 1
7 10012627 FHEE T L COLLAR 1
8 10003921 24T SCREW 2
9 10013867 g eN et SHAFT 1
10 10012424 JERHE NI IS H FEED CHANGING SHAFT ARM, B 1
11 10010095 $R4T SCREW 1
12 10012586 HERTNHEE METAL, B 1
13 10012620 BRI S BIREBEIR S NUT 1
14 10012418 ERHE RN S HRIERSE |SCREW 1
15 10012680 BRI ISR FEED ADJUSTING ROD 1
16 10013868 BixEHRH & SPRIMG 1
17 10012635 BB SPRING SUSPENSING 1
18 10010106 WEENES NUT 1
19 10013866 R RO FEED ADJUSTING PIN 1
20 10012583 A=l el FEED ADJUSTING BASE 1
21 10010643 BRAT SCREW 2
22 10012626 IR HE METAL 1
23 10012428 £ ER 8 T R COLLAR 1
24 10005020 B R 1R T R A RRAT SCREW 2
25 20000150 {534 F B FEED LEVER ARM ASM 1
26 10010095 B24T SCREW 1
27 10012676 {Elik sl HAR SPRIMG 1
28 10012578 ERXEHR FHME METAL 1
29 10012419 18]35} 4l SHAFT 1
30 20003414 {EliEHR F FEED LEVER ARM ASM 1
31 10009187 ER4T SCREW 2
32 20007039 EHEBAR AL AH 1 FEED DIAL ASM 1
33 10013870 FHEERER B PIN 1
34 10013869 EEBREH B SPRING 1
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UNDER COVER COMPONENTS
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UNDER COVER COMPONENTS

F5 No. |45 Part No. £ FR Name of the part HE Qty.
1 10012632 A Under Cover 1
2 10013102 Lk g Head Gasket 4
3 10003896 5 R AR K Bracket 1
4 10002613 GB/T5781-2000M8 X 204B#2]Screw 2
5 10009985 BT R Knee Pad Plate Asm 1
6 10008450 G RIS 1 Knee Press Rod | 1
7 10002559 9. 8X 20X 1#4[8 E-Ring 1
8 10012677 B Spring 1
9 10003898 BRAT Screw 2
10 10003895 M6 X 30£84T Screw M6 L=30 2
11 10003890 M6 X 3. 218 Nut M6 4
12 10008463 FRISPRAI 22 1 Bracket 1
13 10008465 BR4T Screw 2
14 10008464 JEERR Comnecting Rod 1
15 10008466 1 R 1T Knee Press Rod II 1
16 10008383 FEFSIRAZE 1T Comnecting Rot 1
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BOBBIN WINDER COMPONENTS
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BOBBIN WINDER COMPONENTS

5% No. |#% Part No. R Name of the part HE Qty.
1 10013875 s BOBBIN DEVICE ASM 1
2 10000736 BHFW BOBBIN LEVER 1
3 10000735 HHF BT SCREW 1
4 10004494 BNEEE SPRING 1
5 10013038 R BRGERNFOHE  |[E-RING 1
6 10008773 B RING 1
7 10004498 H I CUSHION 1
8 10004486 HEE WASHER 1
9 10006240 BOBSRE S BOBBIN FITTING BASIS COMPL 1
10 10006151 RER e R BOBBIN CAM SHAFT COMPL 1
11 10004497 EHIR ADJUSTING PLATE 1
12 10004501 Blk#E SPRING 1
13 10006152 S BOBBIN CAM SHAFT COMPL 1
14 10004485 O RUBBER RING 1
15 10009937 i SPRING 1
16 10006158 1 LR BOBBIN WINDER SHAFT COMPL 1
17 10006142 Rk AR TE AR NS IE COLLAR 1
18 10013019 LR ORAT SCREW 1
19 10005682 SRIATHHR PLATE 1
20 10000759 BT RERAT SCREW 1
21 10009868 SRERARIRAT SCREW 3
22 10013064 KRR FER BN BOBBIN THREAD TENSION ASM 1
23 10004390 R SRR NUT 1
24 10004391 W SPRING 1
25 10004393 M BOBBIN WINDER TENSION DISC 2
26 10004504 g LA 4 BOBBIN THREAD TENSION ROD ASM 1
27 10004507 gR NUT 1
o8 10011143 IVAL) SCREW 2
29 10011149 L] THREAD CUTTER 1
30 10011200 Fitgm THRFAD GUIDE PLATE 1
31 10011158 $24T SCREW 1
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9.

AUTOMATIC REVERSE FEED COMPONENTS

F5 No. |45 Part No. A Name of the part HE  Qty.
1 10012528 B ahE|ag R RE B REVERSE FEED SOLENOIN BASE ASM 1
2 10005820 B Rk ST 4R REVERSE FEED SOLENOIN BASE ASM 1
3 10003492 Bl 58 B RERR B AR REVERSE FEED SOLENOIN PLUNGER 1
4 10006663 13 4% B0 Rk 45 B B RUBBER PLUNGER 1
5 10006629 B 43 B L B IR E WASHER |
6 10009669 {84 Ea R B T D5 8 COLLAR 1
7 10012628 B2 8 0RAT SCREW 2
g 10012587 (Bl E REVERSE FEED ARM 1
9 10012142 248 B A B AT SCREW 2
10 10005773 1Bl 48 it kI e PLUNGER ARM PIN 1
1 10023457 BENEE RN OPTION SWITCH ASM 1
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THREAD STAND COMPONENTS
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THREAD STAND COMPONENTS

5% No. |2 Part No. 4 FR Name of the part HE Qty.

1 10007130 ZEREEAM THREAD STAND ASM

2 10004282 BEE COLUMN CAP 1
3 10004293 2ap PR COLUMN PIPE 1
4 10003301 bitspnEemaeT SCREW 2
5 10003022 it RE WASHER 2
6 10002953 Eitsk iRty NUT 5
7 10004298 &S THREAD GUIDE PIPE 1
8 10004285 HEHEE THREAD GUIDE BUSHING 1
9 10004286 HR VT THREAD HANGER 1
10 10004291 e COLUMN PIPE CONNECTOR 1
11 10004290 AT COLUMN PIPE 1
12 10004295 P Rl - Eee o WASHER 2
13 10002953 e WASHER 2
14 10004288 ERNET S g NUT 1
15 10004287 e SPOOL PIN 2
16 10004281 LR SPOOL CUSHION 2
17 10004281 KEWR SOFT CUSHION OF THRFAD PLARE 2
18 10004299 % THREAD PLATE 2
19 10003312 Tt R SRERET SCREW 1
20 10004292 Titse s THREAD HANGER 1
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WIPER COMPONENTS
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11,

WIPER COMPONENTS

F%5 No. |5 Part No. 2R Name of the part HE Qty.
1 10012526 W EG WIPER ASM 1
2 10005724 WE#RE WIPER COVER 1
3 10003036 TRERZE BHRLT SCREW 1
4 10005726 {E IR EA BRAT SCREW 1
5 10005766 BT Hf T ERAT IR B NUT 1
6 10005772 REAEBIR WIPER LINK A 1
7 10005783 REHAT WIPER LINK B 1
8 10005738 A SRAT SCREW 1
9 10005767 HVRITENE COLLAR 1
10 10005770 fELitR B # SPRING 1
11 10005735 U ERATHR T NUT 1
12 10005737 Ev%s Kok i Ea]i COLLAR 1
13 10005730 R RS AR WIPER SHAFT ASM 1
14 10010649 1R IR T Hh 4 COLLAR 1
15 10005725 IR{TEE COLLAR 1
16 10005734 REANTE EIRET SCREW 1
17 10005765 BERIT WIPER 3
18 10005811 REZ BRI B 1 WIPER BASE SAM 1
19 10003082 g WASHER 1
20 10005719 BT WIPER SOLENOID PIN 1
21 10005769 LSRN WIPER LINK COLLAR 1
292 10005812 BORATR WIPER RUBBER A 1
23 10005739 BB AR WIPER RUBBER B 2
24 10005736 LA R LS WIPER SOLENOID PIN 1
25 10006293 PRk e Byt ELECTRIC WIRE 1
26 10006263 HREZREIT X POWER SWITCH 1
27 10008972 TRE 7 0 1B SESR4T SCREW 9
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THREAD TRIMMER COMPONENTS

F%5 No. |42 Part No. R Name of the part HE  Qty.
1 10013114 B TIER KNIFE UNIT 1
2 10005720 TS PIN 1
3 10012600 UR4T SCREW 1
4 10005683 ZHTIER HOVING KNIFE LINK 1
5 10012630 B JIEAT ST ARET SCREW 1
6 20000188 Ry PICKER ARM 1
7 10013062 ST M THREAD TAKE-UP PICKER ASM 1
8 10010071 BR4T SCREW 1
9 10005659 PEIEITHH HINGE SCREW 1
10 10012580 HHAT BEIT COVER SUPPORT B 2
11 10012527 B 3] 2 B R R SOLENOID 1
12 10012142 HR4T SCREW 2
13 10012573 B K05 DRIVING BLOOK 1
14 10012525 B24T SCREW 1
15 10012451 B &R L5 THREAD TRIMMER CAM ASM 1
16 10012472 UR4T SCREW 2
17 10012624 i COLLAR 1
18 10010059 824T SCREW 2
19 10005635 (YRR AF PICKER LINK 1
20 10005636 LA ROLLER ARM BRACKET 1
21 10010016 BRET SCREW 1
292 10005676 B SPRING 1
23 10005668 w4 SCREW 1
24 10012795 E=tic] COLLAR 2
25 10005808 pR i} NUT 1
26 10005634 EH4E COLLAR 2
27 10005774 BY £ IR %) A KNIEE DRIVING ARM ASM 1
28 10012733 H e RIReT SCREW 1
29 10005817 B JIEE MOVING RNIFE LINK PIN 1
30 10005846 BEREsh RN E DNIFE RETURN DPRING B 1
31 10005782 BEEAH CLUTCH PLATE ASM 1
32 10005809 w2 NUT 1
33 10005637 EAlE] WASHER 1
34 10005781 EEEs £ EhRad PICKER LINK 1
35 10005659 ERET SCREW 1
36 10010074 gR4T SCREW 2
37 10005824 W SPRING 1
38 10005818 BI SR SEfL{RIPAR DRIVING ARM STOPPER 1
39 10005816 BY R RS J 4 BASE PLATE ASM 1
40 10012142 BRET SCREW 2
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12. 2,

THREAD TRIMMER COMPONENTS

FE No |42 Part No. ZFR Name of the part HE Qty.
1 10011422 BR4T SCREW 9/64-40 1
2 10011421 E T} FIXED KNIFE 1
3 10011497 BRAT SCREW 11/64-40 1
4 10013154 i WASHER 9X 4. 5X0.8 1
5 10011584 Gk DISPART THRFAD SHUTTLE 1
6 10013333 BR4T SCREW 3/16-32 1
7 10013013 PIR 5 d TRIMMING CRANK 1
8 10013024 WE BUSHING 1
9 10012162 M5 X 5UR4T SCREW 1
10 10013027 WE SHORT BUSHING 1
11 10013044 TIHERT KNIFE SHAFT CONNECTING BAR 1
12 10011514 BR4T SCREW 11/64-40 2
13 10013010 TER YRS H A LBk CRANK BLOCK 1
14 10010595 M4 X 7. 54R4T SCREW 2
15 10013023 SEEE ER FIXED PLATE 1
16 10009626 M3X 4. 35884] SCREW 3
17 10013026 TIBE KR KNIFE HOLDER 1
18 10011588 BR4T SCREW 11/64-40 2
19 10011494 7] ROUND. KNIFE 1
20 10013045 I ROUND KNIFE BRACKET 1
21 10011578 bR NUT 11/64-40 1
22 10010736 B2k THREAD TRIMMER CAM 1
23 10013465 BR4ET SCREW 1/4-40 2
24 10013030 HE SPRING 1
25 10014462 HWE BUSHING 1
26 10012162 M5 X 5424T SCREW 1
27 10013008 8. 281 [H] WASHER 1
28 10014196 HEmE SPRING COVER 1
29 10013007 8K 5l i TRIMMING CRANK SHAFT 1
30 10008812 WME SPRING 1
31 10008862 BR4T SCREW 1/4-40 1
32 10013878 P12k e R TRIMMING CAM CRANK ASM 1
33 10013038 5P WASHER 1
34 10014460 8. 2T [E] WASHER 1
35 10011650 8. 2X 15X 2 [E] WASHER 8.2X15X2 1
36 10011697 P T3 Eh TRIMMING SHAFT 1
37 10013050 FALR PR LOOSING THREAD PLATE 1
38 10011605 YRAT SCREW 1/4-28 1
39 10009471 MASREF NUT 2
40 10006131 BTk Bk R AR SOLENOID BASE 1
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THREAD TRIMMER COMPONENTS

%5 No. |##%5 Part No. e Name of the part HE  Qty.
41 10013046 B BB IE ik SOLENOID CONNECTING SHAFT 1
42 10011845 EAlid WASHER 5.2X12X2.5 1
43 10011606 R WASHER 6.5X12X2.3 1
44 10006137 B SR ERREER THREAD TRIMMER SOLENOID 1
45 10013590 YRAT SCREW 11/64-40 1
46 10008834 M E M #E LOOSING THREAD RETURN SPRING 1
47 10012467 BR4T SCREW 1/4-28 1
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OIL LUBLICATION COMPONENTS
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OIL LUBLICATION COMPONENTS

F%5 No. |##5 Part No. 22 FR Name of the part HE Qty.
1 10000569 HIFR FLOATER ASM 1
2 10008777 THAFOF RUBBER RING 1
3 10008782 AT FLOATER CASE 1
4 10008781 ANl R E & PIPE STOPPER A 4
5 10008785 RME R E# PIPE STOPPER B 3
6 10007806 HE TUBE 1
7 10008772 AR E 0IL SIGHT WINDOW 1
8 10008780 A0V OIL INLE 1
9 10007806 WE TUBE 1
10 10005537 $BE WASHER 1
11 10012160 BER K SPRING WASHER 2
12 10008972 124 SCREW 2
13 10010240 Wi AL RING 2
14 10008783 W RET SCREW 1
15 10007800 HE TUBE 1
16 10007800 HE TUBE 1
17 10008101 Mgk WICK 1
18 10007800 W TUBE 1
19 10012669 HE TANK ASM 1
20 10008779 WEEL LUBRICATION CONNECTOR 1
21 10007800 HE TUBE 1
22 10013049 WE =L DISTRIBUTOR 1
23 10014461 O FE RING 1
24 10022507 EHEE OIL FELT PRESSER 1
25 10022345 EH OIL RETURN FELT 1
26 10012606 HE AT R OB E RING 1
27 10012667 I ERAT SCREW 1
28 10012609 o 3 PLUNGER 1
29 10014386 HEE PLUNGER SPRING 1
30 10013025 E24T SCREW 1
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ACCESSORIE PART COMPONENTS
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14,

ACCESSORIE PART COMPONENTS

5 No. |#5 Part No. 225 Name of the part HE  Qty.
1 10012631 R EMITIAT KNEE LIFTER PRESSER ROD 1
2 10004514 WkAE FRAME SUPPORT BAR 1
3 10010995 FiRL T SCREW DRIVER, MIDDLE 1
4 10013185 NS T] SCREW DRIVER, SMALE 1
5 10005639 A AN NEEDLE THREAD GUIDE ASM 1
6 10010994 REgL T] SCREW DRIVER, LARGE 1
7 10005776 HLLE FRAMEVINYL COVER 1
8 10006286 WLk RUBBER CUSHION 2
9 10009986 M E OIL RESERVIOIR SEAT 2
10 10003889 W& RRET NAIL 6
11 10004466 PELEREE HINGE COMPL 2
12 10012158 M 0IL RESERVIOIR CUSHION 2
13 10010060 B BOBBIN 3
14 10013294 N i OILER ASM 1
15 10004455 HIFE OIL BOTTLE WITH OIL 1
16 10004898 FilKag NEEDLE 1
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: GARUDAN

Typ: WR-D506

Ovladaci panel WR-596 (oznaceni najdete na boéni strané Fidiciho boxu pod platem)
Napajeni: 1x240V/50Hz

Vykon: 500W

Max. rychlost: 50000t./min

Vaha: 5kg

Rozméry: 31x23x40cm

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukoné&eni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji pfedejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobkd.

WR-596 4
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2) BEZPECNOSTNIi OPATRENI

Pfed pouzitim stroje si dikladné prectéte tento operacni manual
Veskere instrukce oznacené /!\ je nutno dusledné dodrzovat, aby nedoSlo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
NepouzZivejte prodluZovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé &asti motoru opatiete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych ota¢kach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:

1) Pfipojeni ¢i odpojeni konektord na ovladacim panelu.

2) Navlékani nité.

3) Odklopeni hlavy stroje.

4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.

5) Odchod od stroje.
10. Opravy a dukladnou udrzbu smi provadét pouze vySkoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

CoNDO AWM=
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3) UVEDENI DO PROVOZU

1. Instalace ovladaciho boxu

3.1 Z praveé strany nechte 100 mm volné misto.
3.2 Namontujte ovladaci box pod plat.

Eoamini.”
d ] [ 1
( 2
_i“IUICH'I'IH'I
| ,."r _'_M—? [ 7 §
FA— FA—
- Ovladaci
S0nm hox
I 4
¥ [
Jednotka fizeni t|
rychlosti
| | I
l {
H |
lll .
| r
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4. Instalace a nastaveni ruéniho kola

4.1 Utahnéte Sroub v okamziku, kdy prvni dira ve sméru rotace kola je v zakrytu se znackou na hrideli,
jak je znazornéno na obrazku.

5. Pripojeni a uzemnéni

PFipojeni a uzemnéni smi provadét pouze vyskoleny specialista.

WR-596 7
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6. Schéma ridici jednotky

6.1 Celni strana

Hlavni vypina¢

e

6.2 Zadni strana — vstupy a vystupy

Vystup pro piivod €.
energie

Vystup pro funkce
motoru

Vystup pro pedd

Vystup pro osvétleni

Zasurite koncovky do prisludnych zasuvek a ujistéte se, Ze jsou zasunuty spravné.

Vystup kédovaciho zatizeni motoru

Vystup ovl&daciho panelu

Vystup pro senzor sklopeni hlavy

Vystup pro aut. zdvih patky

Vystupni signdl pro funkce hlavy

WR-596




ANITA©

7. Ovladaci panel

7.1 Instrukce k ovladacimu panelu WR-596

FUNKCE

TLACITKO

CINNOST STROJE

Vybér
pocatecniho/koncového
zapositi

i

1. Dvojité zapositi
2. Funkce zapoSiti na za¢atku bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti

1. Jednoduché zapositi
2. Funkce zapositi na zaCatku bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti

1. Dvajité zapositi
2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti

1. Jednoduché zapositi
2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti

Normalni Siti

1. Po seSlapnuti pedalu zacne stroj Sit. Po uvolnéni se
stroj zastavi.
2. Po upIném zpétném seslapnuti stroj odstfihne.

Zavorkovani

Po se8lapnuti pedalu stroj D-krat zazpéatkuje a
odstfihne.

Programové S§iti

1. Po seslapnuti pedalu stroj bude Sit podle E, F, G
nebo H.

2. Po uvolnéni se stroj b&éhem Siti sekce zastavi, po
opétovném seslapnuti bude pokracovat.

3. Pokud je parametr [010.ACD] nastaven ON, stroj
bude §it bez pferuseni a na konci sekce odstfihne

Nastaveni steht

A, B, C, D nastaveni stehu jsou v rozmezi 0~99.
E, F, G, H nastaveni stehu jsou v rozmezi 0~99.

Zdvih jehly / korekce Siti
dopfedu

1. Pfi normalnim Siti stisknuti jednou provede korekci o
pul stehu.

2. Pfi programovém Siti pokud dojde k zastaveni uvnitf
sekce, stisknuti zvedne jehlu. Pokud dojde k zastaveni

po odsiti sekce, stisknuti provede korekci o jeden steh.

WR-596
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Usekové $iti I@ PFi programovém Siti dojde k odSiti celé sekce po
L= jednom seS$lapnuti pedalu.
Odstfih )g Umozni / znemozni pouziti odstfihu
Pro vstup do nastaveni parametr(i podrzte tlacitko P
Parametr P po dobu 3 vtefin. Tlagitka + a — (prvni dvé zleva)
slouzi k vybéru parametrd, tlacitka + a — (prvni dvé
zprava) slouzi ke zménam hodnot parametrd. Pro
vystup z nastaveni parametru stisknéte opét
klavesu P a vSechna nastaveni, ktera byla
provedena, jsou automaticky ulozena.
(viz. Tabulka parametrq).
Nastaveni S Slouzi pro vstup a vystup z jednotlivych parametrd.

nastaveni rychlosti

sniZzeni rychlosti - stisknutim tlacitka dojde ke sniZeni rychlosti
Siti, displej se pfepne da reZimu nastaveni rychlosti

& 7
=4

7vySeni rychlosti - stisknutim tlaéitka dojde ke zvySeni rychlosti,
disple] se piepne do reZimu nastaveni rychlosti

8. Hlaseni Error

V pfipadé poruchy nebo néjaké chyby se stroj automaticky zastavi a na displeji bude zobrazeno
hladeni Error a &islo chyby. Detaily chybovych hlaSeni naleznete v tabulce chybovych hlaseni.

WR-596
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9. Tabulka parametru

Prog. Parametr Rozsah/Jednotky NasFavem z Popis
vyroby
1 Maximalni otacky 300-5000 ot./min 3500 Nastaveni maximalnich otacek
Soft start — pomaly start pfi Siti
0: zadny
21-23  [Soft start 0/9 0 1: &islo jehly pomalého startu (par.21)
2: Cislo jehly pomalého startu (par. 22)
3-9: Cislo jehly pomalého startu (par. 23)
3 Rychlost pfi Soft startu | 100-3000 ot./min 800 Nastaveni poctu otacek Soft startu
4 Maximalni gtéfiky pfi 300-5000 ot /min 3000 lv\l_a'stavuje nejvyssi rychlost pfi programovém
programovem Siti Siti
Nastaveni Siciho médu:
. 0: volné Siti
5 Sici mod 0-3 0 1: zapositi
2: programove Siti
3: rovné Siti
Pocet steht
6 zaGatecniho zapositi 0-32 3 Nastavuje pocet stehl zacate¢niho zapositi
z licové strany
Pocet stehl
7 zaCate€niho zapositi a 1-32 3 Nastavuje pocet steht zacatecniho zapositi
opacného Siti
8 Pocef .S.t ehg kor)coveho 1-32 3 Nastavuje pocet steht koncového zapositi
zapositi z licové strany
9 PoceE .S,t ehu kcinc’overlo’ 1-32 3 Nastavuje pocet stehll za¢atecniho zapositi
zapositi a opaéného Siti
WR-596 11
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Cislo Useku programového

10 siti 1-7 (Usek) 1
1 Pocet stehg v prvni sekci 1-99 stehii 15
programového Siti
12 Pocet stehg \ dvr.u,he sekci 1-99 stehii 15
programového Siti
1o potetsenuiesec | s | s
prog Nastavuije Cislo sekce programového Siti a pocet
stehll v jednotlivych sekcich.
14 Pocet stehg % CE\./r’te sekci 1-99 stehii 15
programového Siti
15 Pocet stehg v pvqtg sekci 1-99 stehii 15
programového Siti
16 Pocet stehg \ s?_s'te sekci 1-99 stehii 15
programového Siti
17 Pocet stehg \ s?_d'me sekci 1-99 stehi 15
programového Siti
Nastaveni zapnuti nebo vypnuti funkce
. . programového Siti:
18 Zapnutllvyp'nutlw . 0/1 0 0: vypnuto
programového Siti :
1: zapnuto
Nastaveni zdvihu patky:
0: zdvih patky vypnut
1: zdvih patky pomoci pedalu
2: automaticky zdvih patky po odstfihu
3: automaticky zdvih patky po seslapnuti pedalu a
odstfihu
4: automaticky zdvih patky po zastaveni stroje a
25 |Nastaveni zdvihu patky 0-5 0 odstfihu
5: automaticky zdvih patky po seslapnuti pedalu,
stroj zastavi a odstfihne
Nastaveni funkce pedalu po odstfihu:
0: odstfih je vypnut pro zdvih patky
1: odstfih je zapnut
26 Nastvailvenl funkce pedalu po 01 1
odstfihu
. L Nastaveni horni pozice jehly po zapnuti stroje:
27 Nastavgnl pozice jehly po 01 1 0: vypnuto
zapnuti stroje .
1: zapnuto

WR-596
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o 0 0: vzdy otevieno
28 |Ochrana proti pfetoceni oM 1' vy zavienn 0/1.0
35 |Zakazkova prace 01 1 0: vypnuto, 1: zapnuto
36 Zobr?zenl' zakazkové prace 0-9999 0
— pocet ks
41 Ngstaveni pomalé rychlosti 100-1000 ot./min. 200 Nas@avem’ nejnizsi rychlosti Siti pfi seSlapnuti
Siti pedalu
42 |Nastaveni funkci pedalu 0-100 60 Nastaveni rychlosti nastaveni funkci pedalu
*44 |Rychlost odstfihu 100-500 ot./min 250 Nastaveni rychlosti odstfihu
46 |Prodleva zdvihu patky 0-800 ms 200 Nastaveni prodlevy zdvihu patky
47 |Vystupni &as zdvihu patky 0-800 ms 150 g:tit;\venl vystupniho €asu celkového zdvihu
48 ;)/;/tskt;pm vykon cyklu zdvihu 0-100 40 Nastaveni vystupniho vykonu cyklu zdvihu patky
49  |Zdvih patky — €as 1-60 s 12 Nastaveni vynuceného vypnuti po podrzeni
zdvihu patky.
50 |Vystupni cas zpatkovani 0-800 ms 150  [Nastaveni Casové prodievy, nez dojde ke
zpatkovani.
51 Vy’stupnll V}/kon 2\ 0-100 60 Pocet stehu je pro vSechny Useky stejny
zpatkovani
52 |Zpatkovani Cas 1-60 s 12 Nastaveni vynuceného vypnuti po zpatkovani.
53 Rych!qs't zacatecniho 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni rychlosti zaate¢ni zapositi
zapositi
ZacateCni zapositi — Nastaveni parametru zacate¢niho zapositi —
54 PRI 0-15 10 s
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
ZacateCni zapositi — Nastaveni parametru za¢ate¢niho zapositi —
55 PRI 0-15 9 s
kompenzacéni Siti 2 kompenzacni Siti 2
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56 |Rychlost koncového zapositi| 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni rychlosti koncového zapositi
Koncové zapositi — Nastaveni parametru koncového zapositi —
57 NP 0-15 10 e
kompenzaéni Siti 1 kompenzacni Siti 1
Koncové zapositi — Nastaveni parametru koncového zapositi —
58 NS 0-15 9 s
kompenzacni Siti 2 kompenzacni Siti 1
59 Rychlvqs’t pokraCovaciho 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni pa’rrj\_rrjetru pokraCovaciho zapositi —
zapositi kompenzacni Siti 1
PokraCovaci zapoSiti — Nastaveni parametru pokraovaciho zaposSiti —
60 M 0-15 10 s
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
PokraCovaci zapoSiti — Nastaveni parametru pokraovaciho zapositi —
61 N 0-15 9 s
kompenzacni Siti 2 kompenzacni Siti 2
69 [Spodni pozice jehly 120-240 177 Nastaveni spodni pozice jehly

Parametr 79 slouzi k tovarnimu nastaveni motoru.

* Takto oznaCené parametry jsou uréeny pouze pro opravaie a mechaniky, neodborné pouziti t€chto
parametrd mize poskodit stro;.

10. Instrukce pro nastaveni parametru

10.1 Nastavenirychlosti Siti (parametr 1, 4, 41-42, 53, 56, 59, 80)

1. nejvyssi rychlost Siti (parametr 1)
Pozn.: nastavenim nizSich rychlosti Ize prodlouzit Zivotnost stroje

2. nastaveni rychlosti zapositi
Parametr 53 — nastaveni rychlosti po¢ate¢niho zapositi
Parametr 56 — nastaveni rychlosti koncového
Parametr 59 — nastaveni rychlosti zapoSiti uprostfed Siti

3. nastaveni rychlosti programovatelného S$iti (parametr 4)

4. Nastaveni nizké rychlosti Siti (parametr 41)

5. Nastaveni rychlosti nastaveni funkci pedalu (parametr 42)

10.2 Soft Start (parametr 2-3)

Nastaveni funkce Soft Start (pomaly start) — parametr2
Nastaveni rychlosti funkce Soft Start — parametr 3
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10.3 Nastaveni pozice jehly (parametr 69)

1. vybér horni nebo spodni pozice jehly pfi zastaveni
0 — horni pozice jehly
1 — spodni pozice jehly

2. nastaveni spodni pozice jehly (parametr 69)

10.4 Nastaveni Siciho médu

1. vybér Siciho mdédu (parametr 5)

0 - volné Siti

1 — pocet stehu pfi zapositi dopfedu (parametr 6), pocet stehu pfi zapositi dozadu (parametr 7),
celkovy pocet steht pfi zapositi dopfedu a dozadu (parametr 11)

2 — programovatelné Siti: stroj se automaticky zastavi pfi dosahnuti poc¢tu steht (parametr 10,11)

3 — rovné §iti: pozice jehly pfi zastaveni je vypusténa, stehy nejsou pocitany, funkce zapositi, ruéni
zpatkovani a automaticky zdvih patky jsou vypnuty.

2. pocatec€ni a koncové zapositi

0 — zapositi je vypnuto

1 — zapositi 2x

2 — zapositi4x

Nastaveni poCtu steh(i pfi zapoSiti: poCet stehu pfi poCateénim zapositi a zapoSiti smérem vpred
(parametr 6), pocet stehl pfi zapoSiti smérem zpét (parametr 7) pocet stehl pfi koncovém zapositi
a zapositi smérem zpét (parametr 8), poCet stehu pfi koncovém zapoSiti ve sméru dopfedu
(parametr 9)

3. nastaveni poctu sekci pfi programovatelném Siti a poctu stehl v jednotlivych sekcich
(parametr 10-17)
Cislo sekce pro programovatelné $iti (parametr 10):1-7.
Pocet stehl pro kazdou sekci (parametr 10-17); 1-99.

4. spusténi funkce programovatelného Siti (parametr 18)

5. nastaveni odstfihu
0 — odstfih je vypnut
1 — odstfih je zapnut

6. nastaveni reZimu zdvihu patky (parametr 25)
0 — magnet vypnut
1 — zdvih patky Ize provést pouze pomoci pedalu
2 — automaticky zdvih patky po odstfihu
3 — pomoci pedalu
4 — automaticky po zastaveni stroje a odstfihu
5 — automaticky po zastaveni stroje a pomoci pedalu po odstfihu
Pokud neni na stroji magnet, nastavete parametr na hodnotu 0.
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11. Chybova hlasSeni

KOD CHYBY POPIS ODSTRANENI

EO11 Chyba v napgjeni. Zastrtka neni dobfe zapojena.

EO012 Ruéni kolo neni spravné nainstlovano.

EO13

EO014

EO021 Elektrické pretizeni stroje. ZastrCka neni dobfe zapojena.

E022 Pokud je material pfilis silny.

EO023 Hlava nebo mechanismus odstfihu mohou

E201 byt zablokovany.

E111 PFiliS vysoké napéti. Elektrické napéti ve vstupnich kabelech

E112 muze byt pfilis silné.

E113

E121 PFili§ nizké napéti. Elektrické napéti ve vstupnich kabelech

E122 muze byt pFili§ nizké.

E151 Magnet error. Magnet mohl byt zkratovan.

E152

E211 Netypické chovani stroje pfi operacich. Zastr¢ka neni spravné zapojena.

E212 Neodpovidajici (kolisajici) elektrické napéti.

E301 Spatna komunikace s opera¢nim Operaéni box neni spravné zapojen.
boxem. Soucastky v operacnim boxu mohou byt

poSkozeny.
P.oFF Vypadek elektrického proudu. Pockejte, dokud nebude elektrické napéti
unovu obnoveno.
L.oiL Doplrite olej. Po doplnéni oleje stisknéte klavesu P.
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