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PROHLASENI O SHODE

My
ANITA B, s.r.o.
Pramyslova 2453/7
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splfuji hygienické a bezpecnostni
pozadavky technickych pfedpist pro strojni zafizeni a ze vyrobek je za podminek obvykliého
pouzivani uvedeného v navodu bezpeény. Pfijali jsme opatfeni, kterymi zabezpeCujeme shodu vSech
strojnich zafizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Sici hlava GARUDAN
Typ: GF-105 Serie
Vyrobni Cislo:

Vyrobce: SHANGHAI JOYEE IMPORT&EXPORT, # RM 505-6 No. 618 Pingliang,
Shanghai, China

Popis a ur€eni: Pramyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim nebo koZzedé&lném
primyslu

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno
a) zakona €. 22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:

A. - Nafizeni viady
¢. 170/1997 Sb. ve znéni NV ¢.283/2000 Sb. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:

v v

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000
CSN EN 294:1993 CSN EN 953:1998

Poznamka: Toto prohlaseni se vztahuje pouze na vySe uvedenou Sici hlavu.
Prohlaseni shody pro vyrobeny nebo repasovany primyslovy Sici stroj,
kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zakona
€. 22/1997 Sb. sama.

Serie GF-105 3
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje Uziti pro Rychlost Délka Sytém a sila Zdvih patky
materialy Siti stehu jehly ruéné/nohou

GF-105-143 LM stfedné silné 5.000 5mm  134R(65-110) 5,5/11mm
GF-105-147 LM stfedné silné 5.000 5mm  134R(65-110) 5,5/11mm
GF-105-143 H (HR) silné 3.500 8mm  134R(110-200) 7,5/14,5mm
GF-105-147 H (HR) silné 3.500 6mm  134R(110-200) 7,5/14,5mm
Hmotnost : GF-105-103 LM 32 kg

GF-105-143 H 32 kg

GF-105-107 LM 47kg (hlava) 5kg (Fidici box)

GF-105-147 H 47kg (hlava) 5kg (fidici box)
Rozméry : GF-105-103 LM 24x48x61cm

GF-105-143 H 24x48x61cm

GF-105-107 LM 25x58x68cm (hlava) 23x31x40cm (Fidici box)

GF-105-147 H 25x58x68cm (hlava) 23x31x40cm (fidici box))

POPIS A URCENI: Jednojehlovy plochy pramyslovy $ici stroj se spodnim ponornym
podavanim.Stroje jsou vybaven tlakovym mazanim a uréeny pro pouziti v odévnim nebo koZzedélném
primyslu

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukoncCeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

Serie GF-105 4
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2) BEZPECNOSTNi OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude =zajiSténa spravna pfiprava odbornikem nebo

kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpe€nostnimi opatfenimi.

1.Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné& zadkolenou obsluhou.

2.Vezméte v uvahu platné bezpeénostni pfedpisy Vasi zemé.

3.Sici stroj smi byt pouzit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouZiti neni pfipustné.

4.Na stroji musi byt dodrZzena vSechna bezpecnostni opatfeni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5.K zajisténi osobni bezpecnosti se doporucuje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpeé&nostni predpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.PFi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinal stroje nebo vytaZena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motorl bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, aZz se motor zastavi):
7.1.Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapale atd.
7.2.Pfi vyméné jehel, pfitlatné patky, stehové desky, chapale, civky chapace, podavace, chranice
jehly,chranice prstu, vodice dila apod.
7.3.P¥i opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovi$té bez dozoru.
7.4.P¥i udrzbé stroje (pfi Cisténi).

8.0pravy, udrzba a Uprava stroju smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou osobou. Pro
opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9.Prace na elektrické instalaci stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.

10.Prace na &astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pfipustné.

11.Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapoCetim praci.

12.Je odpovédnosti uzZivatele, jestlize bezpe€nostni opatfeni uvedena v_navodu k_obsluze nebudou

dodrzovana.

13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani pfislusného pohonu a je nutno

ho pfi praci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. ,Bezpec€nostni prikazy*.

DULEZITA UPOZORNENI:

Aby se zabranilo porucham nebo podkozenim, dodrZujte bezpodmineéné tyto body:
1. Pred prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné ocCistéte a pak naolejujte.
2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém $&titku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v zadném pfipadé.
3. Za chodu stroje se musi ru¢ni kolo otaCet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor pfepodlujte.
4. V prvnich dvou tydnech neprekroCujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
5. Pred vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpeénostni pokyny:
1. Stroj smi byt pouzivan jen podle svého ur€eni. Pfi Upravé na jina provedeni je nutno dodrzet
v8echna platna bezpec€nostni ustanoveni.
2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.
3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité pou¢ena osoba (obsluha).
4. PFi vymeéné Sicich nastrojl, jako napft. jehly, pfitlaéné patky, stehové desky, podavace a civky,
pfi opusténi pracovisté a pfi Udrzbarfskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim
vypinagem nebo odpojenim od sité.
5. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo nalezité
poucenymi osobami.

Serie GF-105 5
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3) UVEDENi STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokynu :

vycCistéte stroj od konzervacnich prostfedkd kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje, sejméte Celni kryt a
promaZzte olejem oka ojnice jehelni ty€e a kloub nitové paky.

nechte odbornika pfezkouset, zda elektricka instalace stroje je v pofadku véetné pfislusného napéti
el.proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ru¢ni kolo stroje ota¢elo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

POZOR'!

Nezasahujte do elektrické instalace stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi€inu k vzniku urazu.Dbejte,
aby do elektrické instalace nemohla vtéci zadna kapalina a zpusobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrické instalace.

Dbejte obecné platnych bezpeénostnich predpisu..

PFi praci na stroji budte mimofadné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich nozd, nitové paky a pfitlaénych
element( dila.

PFi sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k pfeklopeni celého
stroje s podstavcem.

Pfi sklapéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo dojit k
urazu mezi sklapénym strojem a deskou podstavce.

=Y

. Pfred pouzitim

A. Nespoustéjte motor pii seSlapnutém pedalu.

B. Vzdy pfi opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.

C. Pfiopravach stroje, ¢i vyméné jehly se pfesvédcte o tom, Ze je stroj vypnut.

D. Presvédcte se o pevném pfipojeni zemnicich vodicu.

E. NepouZivejte velké mnozZstvi pfipojeni na jeden uzel.

F. Dodrzujte bezpe¢nou vzdalenost od zdroju hluku.

G. P¥i jakékoliv manipulaci s elektronickymi-motory vyckejte nékolik minut po vypnuti stroje.

H. P¥i poruse systému nejprve urCete druh chyby, chybu odstrarite a poté stroje znovu zapnéte.

I. PFekontrolujte zapojeni vSech konektort a kabeld.

J. Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pfi instalaci nového stroje 2 az 3x nakapejte olej na
oznacena mista nitové paky, pfitlacné tyCe a jehelni tyce. (obr.1)

K. Na zkousku nechejte stroj bézet na prazdno asi 10 minut rychlosti 3.0000t/min. olejoznakem se

presvédcte o obéhu oleje. (obr.2)
L. Pro dokonalé zabéhnuti stroje nastavte prvnich 4 - 5 dn{i pouzivani otacky mensi nez 3.000/min,.

Oil tank window

Obr.1 Obr.2
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2. Montaz hlavy stroje

1) Montaz hlavy stroje

Pryzové bloky (1) a (2) nasadte na olejovou vanu (3) a vlozte ji do odpovidajicich otvord v platu
stojanu. VloZte zavés (4) do otvoru v hlavé stroje. Nakonec nasadte hlavu stroje na plat tak, aby
zavésy (4) zapadly do pryZzovych bloku (2).

3. Mazani

A) Vlozeni magnetického krouzku na odstranéni kovovych neéistot
VlozZzte magneticky krouzek na odstranéni kovovych necistot pfiloZzeny v pfisluSenstvi stroje do
olejového vany do mista, kde je umistnén vypustny Sroub

* Nepouzivejte tento magnet k jinym ucelum. Pouziti stroje bez tohoto magnetu mulze vést k
nezadoucim funkcim stroje, popfipadé k jeho poskozeni!

B) Naplnéni olejové vany olejem

a) Ovérte si, ze pouzivate olej pro dané ucely.

b) Nalijte olej do olejové vany az po znacku
LHIGH".

c) Pri poklesu hladiny oleje pod znacku ,LOW*
jej ihned dopliite!

Serie GF-105 7
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4. Montaz ovladacich prvku

A. Montaz magnetu automatického zdvihu patky na hlavu stroje
montaz magnetu automatického zdvihu patky na hlavu stroje provedte pomoci 5-ti Sroubl (4) na
zadni stranu hlavy stroje. (obr.6)

B. Montaz zadniho krytu
montaz zadniho krytu hlavy stroje, v pfipadé manualné ovladaného zdvihu patky koleni pakou
provedte pomaoci tfi Sroubll (4) na zadni stranu hlavy stroje (obr.6)

C. montaz ovladaciho panelu
Ctyfmi Srouby (3) pfipevnéte drzak k ovladacimu panelu. Tuto sestavu potom pfipevnéte na hlavu
stroje dvéma Srouby (4), do pfedem pfedvrtanych otvoru. (obr.6,7)

Obr.6 Obr.7

5. Funkce zpatkovaciho tlacitka

V prabéhu Siti stlacte zpatkovaci tlaCitko. Tim dojde ke zpétnému Siti. V pfipadé seSlapnuti pedalu
stroje azZ po stlaceni zpatkovaciho tlagitka, zaéne stroj it zpétnym stehem. (obr.8)

Obr. 8

Serie GF-105 8
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4) NASTAVENI SICIHO STROJE

1. Vlozeni jehly

Vlozte jehlu (1) do otvoru v jehelni ty€i drazkou umisténou vlevo.
Jehlu zatladte co nejvice do horni polohy. Nakonec dotahnéte
Sroub (3). (obr.9) X

Obr.9

2. Nastaveni vysky jehelni tyce

Odstrante pryzovy kryt (4) z otvoru v Celni desce.
Otacenim ru€niho kola uvedte jehelni ty¢ do horni
uvrati. Uvolnéte Sroub (5). Znacku (7) na jehelni
ty¢i uvedte do zakrytu s dolnim koncem pouzdra
(6), a dotahnéte Sroub (5). Nakonec nasadte
pryZovy kryt (4). (obr.10)

0.5mm

3. Nastaveni zachazky chapace .L—

0.05~0.1mm

Dolni zna¢ku na jehelni ty¢i (1) uvedte do zakrytu Hoak
s dolnim koncem pouzdra (6). Povolte Srouby (2).
Hrot chapaCe (3) nastavie do osy jehly. o @
Vzdalenost hrotu chapace od jehly musi byt
nastavena 0,05mm - 0,10mm. Nakonec dotahnéte ®
Srouby (2). (obr.10)

Obr.10

4. Nastaveni mazani nit'ové paky

Kdyz je znacCka (2) na hlavé Sroubu (1) v zakrytu s
osou otvoru (3), je dodavano maximalni mnozstvi
oleje. Ota€enim Sroubu ve sméru pohybu
hodinovych ru€i¢ek mnozstvi dodavaného oleje
roste. (obr.11)

Obr.11
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5. Nastaveni mazani chapace

A. Ovéreni mnozstvi dodavaného oleje

a) Po tfiminutovém béhu stroje naprazdno vlozte kontrolni papir pod chapac stroje, a spustte stroj na

5 sekund. Poté muzete ovéfit mnozstvi dodavaného oleje.

@ Meiiei papir @ Umistnéni méficiho papiru

Chapaé Pouzdro

25mm

\—-—=|=-_

70mm *_ &

Mefici papit  Olejova vana|

Fig.6

b) Pro pfesné nastaveni dodavaného oleje provedte Prouzek rozstiiknutého oleje
vySe uvedenou kontrolu tfikrat. Az poté provedte i
nastaveni mnozstvi dodavaného oleje otacenim //
Sroubu (1). (jestlize je mnozstvi oleje pfilis malé, 2
mUze dojit k zadfeni chapace, a tim k poskozeni i
stroje. V pfipadé velkého mnozstvi oleje muize o

dojit k jeho rozstfiku po Sitém materialu.) Min
Prouzek rozstiiknutého oleje

//

2mm

Fig.7 Max

B. Nastaveni mnozstvi dodavaného oleje

Otacenim Sroubu ve sméru pohybu hodinovych
ruiCek mnozstvi dodavaného oleje roste,
otacenim proti sméru pohybu hodinovych rucgi¢ek
mnozstvi dodavaného oleje klesa.

Fig.8

Serie GF-105
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6. Nastaveni pozice jehly pii zastaveni stroje

1.

Pozice jehly po odstfihu.

Zapnéte stroj a zastavte jej v okamZiku, kdy je jehla v nejvy3§im poloze. Vzdélenost mezi horni
plochou podavace a $pickou jehly je u stfedné silnych materiald 10-12 mm (€ervena znacka A na
stroji je zaroven s Gervenou znackou B na snimaci) a u téZkych materiald 10-14 mm (Cervena
znaCka A na stroji je zaroven se znaCkou E na snimaci). Obr. 13

Pokud chcete ménit pozici jehly, povolte dva Srouby (&islo 1 na prostfednim obrazku).

a) Pokud Srouby posunete na pozici C, jehelni ty€ (jehla) se zastavi v nejvyssi poloze. Obr. 13

Poznamka:

Kdyz povolite Srouby, nenastavuijte stroj,

2. Nastaveni pozice jehly.
Doporuceni: Nenastavuijte tuto pozici jehly pfi zastaveni.

T

fie-

Obr. 13

7. Navlecéeni spodni nité

A. Vlozte civku (2) do pouzdra civky (6). Nit provle¢te otvorem (3). Potom vlozte nit pod pruzinu (4).

Otacenim Sroubu (5) ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek napéti dolni nité roste, a naopak jeho
otacenim proti sméru pohybu hodinovych rucicek klesa. Napéti dolni nité nastavte tak, aby
pouzdro pfi uvolnéni plynule klesalo svou vlastni hmotnosti.

Po odehnuti drzaku pouzdra (1) vlozte civku do chapace. Pfi vyjimani drzak nejprve vyklopte a
poté pouzdro vyjméte. (obr.14)

Loosser
®

Tighter

Obr.14

Serie GF-105 1M1
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8. Navlecéeni horni nité

Pfi navlékani horni nité postupujte podle obrazku €. 15 .

Obr.15

Serie GF-105
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9. Nastaveni napéti horni nité

A. Hlavni nastaveni

Nastaveni napéti provedte v zavislosti na
Sitém materidlu. Otacenim matice (1) ve
sméru pohybu hodinovych ruciCek se
napéti horni nité zvySuje. Otd€enim proti
sméru pohybu hodinovych ruciCek se
napéti snizuje. (obr.16)

Reduced
Tension

Increased

Tension

When the tension of the upper
thread is weakened.

. psy, e VY, Ve VY Y
AT AN AW AN AN

When the tension of the upper
thread 15 incresed

Optimum condition

S Al S S
N R (PN

. s
NN

B. Nastaveni vyrovnavaci pruziny napéti niti

Otacenim Sroubu (2) ve sméru pohybu hodinovych ruliéek se
napéti pruziny zvySuje. Otacenim proti sméru pohybu hodinovych

ruciCek se napéti snizuje. (obr.16)

C. Nastaveni pomocného napinace

Otacenim Sroubu (1) ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek se
zkracuje délka konce nité po odstfihu niti. Otacenim proti sméru
pohybu hodinovych ruci¢ek se délka prodluzuje. (obr.17) Optimalni

délka konce nité je 30mm - 40mm.

D. Nastaveni otevieni napinace

Napina¢ niti je ovladan pohybem magnetu odstfihu niti. Jak miZzete vidét na obr. 40, zdvih mlzete
nastavit posunutim lanka (2) pfipojenému k pace (1). Povolte matice (3). Poté posunte lanko (2) vlevo
a utahnéte matice (3). Tim zvétSite povoleni uvoliovace. Posunutim lanka vpravo se povoleni zmensSi.
Zkontrolujte, zda mezera mezi otevienymi disky (4) je 0,5mm - 1,0mm. Pfi zavfieném stavu se disky
musi dotykat. Zdvih paky (1) je 5,0mm. Nastavte uvolhovac niti tak, aby pfi zdvihu paky (1) do 2,0mm
byly disky u sebe, a zaCaly se otevirat az po zdvihu 2,0mm - 5,0mm. (obr.18)

Open clearance 0.5~1mm

L

Obr.18

Serie GF-105
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10. Nastaveni pritlaku a vysky zdvihu pritlacné patky

A. Jak je wuvedeno na obr. 19,
odstrafite pryZovy kryt (2) z €elniho
krytu (1). Poté spustte patku (3) na
stehovou desku. Povolte Sroub (4) a
nastavte poZadovanou vysku.
Zdvihem drzaku pfitlacné tyCe vySka
patky roste. Ru¢né zvednéte patku
pakou (5), abyste nastavili 5,5mm
vzdalenost mezi dolni hranou patky
a povrchem stehové desky.

Losser/ Tighter

B. Otacenim Sroubu (6) ve sméru
pohybu hodinovych ruciCek pfritlak
patky roste, a naopak, ota€enim
Sroubu  proti  sméru  pohybu
hodinovych ruciCek pfitlak patky
klesa. Po nastaveni dotahnéte Unper side of the Obr. 19
matici (1). (obr.19) MIEGAIE: plstE

C. Povolte Sroub (1) a nastavte vySku nebo Uhel patky. Po nastaveni Sroub opét peclivé utahnéte
(obr. 19a)

Obr. 19a

11. Nastaveni mechanismu automatického zdvihu patky

Magnet automatického zdvihu patky je pfipevnén na zadni stranu hlavy stroje. Zdvih patky m{zete
nastavit pakou (1). Nejdfive povolte Srouby (5) a odstrarite kryt (4). Po povoleni Sroubu (2) posunte
tahlo (3) vlevo a Sroub (2) dotahnéte. Zdvih patky se timto zmensSi. Po povoleni Sroubu (2) posurite
tahlo (3) vpravo a Sroub (2) dotahnéte. Zdvih patky se timto zvétSi. Nakonec nasadte kryt (4) a
nasroubuje Srouby (5). (Od dodavatele je nastaveni zdvihu patky 13mm). Obr.20

Serie GF-105 14
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12. Nastaveni délky stehu

Regulator délky stehu na obr. 21 ukazuje délku stehu v mm.
Otacenim kola ve sméru, nebo proti sméru, pohybu hodinovych
ruciCek se délka stehu zvétSuje nebo zmensuje.

13. Nastaveni podavace

A. Nastaveni vysSky podavace

Po povoleni Sroubu (2), a otacenim objimky (1) muzete nastavit vySku podavace. Kdyz je nastavena
maximalni délka stehu a podavac je v nejvyssi poloze, standardni vySka od povrchu stehové desky k
horni strané podavace je 0,6mm - 0,7mm pro jemné materidly, 0,75mm - 0,85mm pro stfedni, a

1,0mm - 1,2mm pro silné materialy. (obr.22)

® @

0.6~0.7mm

Very thin materials |

;és-= =
[Or) - wma)(s
)

Feed dog

| Needle plate

0.75~0.85mm

7. \'© ‘l"
Y - —

Obr22 Thick materials l

B. Nastaveni sklonu podavace

a) Sklon podavale see nastavuje otacenim vystfedniku
télesa podavace (A) ve sméru Sipky pomoci
Sroubovaku, po povoleni Sroubu (B). Otalenim ve
sméru, nebo proti sméru, pohybu hodinovych rugi¢ek
se sklon podavace zvySuje, a nebo snizuje. (obr.23)

Serie GF-105
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14. Nastaveni podavacich vacek

Vzajemna poloha podavace a jehly je regulovana otacenim vacky (1). Standardni poloha je tehdy,
kdyZ je dolni okraj otka jehly v zakrytu s povrchem podavade a stehové desky, pfi sestupovani
podavace, kterého dosdhneme otacenim ru€niho kola. V tento okamzik je Sroub (A) a (B) ve stejné
pozici.

a) Pro velmi pevné utaZeni nit€ je tfeba nastavit
pomalejSi pohyb podavage, nez pohyb jehly. Proto
povolte Srouby (3) otacejte vackou (1) proti sméru
Sipky. Po nastaveni dotahnéte Srouby.

b) Abyste zabranili nezadoucimu faseni u nékterych
materiall, je tfeba nastavit pomalej§i pohyb
podavace, nez pohyb jehly. Proto povolte Srouby (3)
otacejte vackou (1) ve sméru Sipky. Po nastaveni
dotdhnéte Srouby.

15. Nastaveni odstrihu niti

zasunout vedeni s rolnou (3) do vybrani ve vaéce. Pokud tomu tak neni, povolte Srouby (2) a
provedte spravné nacasovani.

b) Kdyz je rolna zasunuta (probiha odstfih), nezapomente nastavit vuli mezi rolnou a vackou 0,6-
0,8mm. V klidovém stavu musi byt mezi rolnou a vackou vule 0,5mm.

Viile
Odstiih ———

- 0.5mm
—O

g:_‘;EF—Bg :_f ® ’!

e

Obr.25

c) Nastavte ostfi pohyblivého noze (8) tak, aby ve svém nejzadSim chodu bylo o 0,2 az 0,5mm za
pevnym nozem (7).

d) Nastaveni provedte pakou (6) po poovoleni Sroubu (5) Po spravném nastaveni Sroub (5) opét
utahnéte.

Serie GF-105 16
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16. Nastaveni vodice niti

A. P¥i Siti silnych material(l povolte Sroub a posurite vodi¢ niti doleva (ve sméru A), ¢imz vzroste
vytazZeni nité (obr. 28)

B. P¥i Siti lehkych material( povolte Sroub a posurite vodi¢ niti doprava (ve sméru B), ¢imz se
vytazeni nité zkrati (obr. 28)

C. Standardné je vodi¢ umistén uprostfed, znacka na vodici je soumérna se stfedem Sroubu
(pozice C, obr. 28).

Obr. 28

17. Vyména pohyblivého noze

Otacenim ruéniho kola uvedte jehlu do horni Gvrati..Odstrante

stehovou desku a dva Srouby (2). Nasadte novy nuz (1), @
dotahnéte Srouby (2) a stehovou desku. (obr.29)

Obr.29

18. Vyména pevného noze

A. Odstrante Sroub (2), spolu s podlozkou (3) a palcem (4). Nakonec odstrarite Sroub (5) a vyjméte
pevny nlz (1). Pfi nasazovani postupujte opacné. (obr.30)

B. Pfiotupeni noZe jej naostfete brusnym kamenem dle obr. 31.

Fixed

Whet stone

Obr.31

Serie GF-105
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19. Nastaveni odhazovace niti

1. Nastaveni pozice odhazovace

Nastaveni pozice odhazovace zavisi na sile Sittho materialu. Nastaveni je nasledujici:

a) Otocte kolem smérem k obsluze, tak aby bila znacka na kole (1) byla z&roveh s Cervenou znackou
na rameni (2). Obr. 34

/i

Obr. 34
b) VySku odhazovate (3) nastavte dle obr. 35. Povolte Sroub (5) a ustavte spravnou vysku
odhazovace (3) v krouzku (6). Utdhnéte Sroub (5)

Obr. 35
¢) Pokud neni odhoz nutny, vypnéte jej. Obr. 36
(7 /
O
) Q/
Obr. 36

Serie GF-105 18
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20. Navijeni civky

Vlozte civku do navijee a navifite civku tak, jak je znazornéno na obr. 37.

Obr. 37

21. Nastaveni pedalu

1. Instalace tahla motoru

Posurite pedal (3) doprava nebo doleva, jak je znazornéno Sipkami. Paka snimade rychlosti motoru (1)
a tahlo (2) mély byt kolmo vi¢i pedalu. Obr. 38

2. Nastaveni uhlu pedalu

Sklon pedalu Ize jednoduSe nastavit pomoci zmény délky tahla. Povolte nastavovaci Sroub (4) a
nastavte pozadovanou délku tahla. Obr. 38

Obr. 38
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22. Funkce pedalu

Pedal je ovladan nasledujicimi &tyfmi kroky:

1. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu lehce,
stroj pobézi s nizkymi otackami (B).

2. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu silné,
stroj pobézi s vysokymi otackami (A).

3. Pokud vratite pedal do puvodni pozice,
stroj se zastavi (C).

4. Pokud uplné seSlapnete zadni ¢ast pedalu,
stroj vykona odstfih nité a zdvih patky (D).

Obr. 39

23. Instalace nitového stojanku

1. Sestavte nitovy stojanek a zasurite jej do diry v pracovnim stolu.
2. Utahnéte Sroub a tim stojan zafixujete k pracovnimu stolu (1). Obr. 41
3. Pfi hornim vedeni, pouzijte horni ¢ast stojanu (2). Obr.41

Obr. 41

Serie GF-105
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5) POZNAMKY
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1. Odlitek a kryty (1)
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1. Odlitek a kryty (1)

RefNo. |  Part No. Description QTY

1 270GR101 FACE PLATE 1
2 | 270G0101 FACE PLATE GASKET I
3 | GR672-8 OIL WINDOW 1
4 GR673-8 THRUST COLLAR ASM. 1
5 | GR585-8 RUBBER PLUG 2
6 GR584—8 RUBBER PLUG 1
T GS300-8 SCREW 3/16-28 L=9 8
8 | 240GR102 SIDE PLATE 1
9 240G0O102 SIDE PLATE GASKET 1
10 | GR800-8 NEEDLE THREAD GUIDE PIN 1
11 | GQ200-8 EARTHING INDICATION PLAT 1
12 | GR586—8 RUBBER PLUG I
13 | GR587-8 RUBBER PLUG 1
14 270GB101 MODEL PLATE 1
15 | GS299-8 BED SCREW STUD 2
16 | GR1005-8 NEEDLE BEARING 1
17 GR1083=8 CORD HOLDER ]
18 GS300—8 SCREW 1
19 270GR112 CORD HOLDER 1
20 | 270GS101 BED SCREW STUD I
21 | 270GS102 BED SCREW STUD 1
22 GX186—8 POLE 2
23 | GQ139-8 NUMBER PLATE 1
24 | 501GB113 BOBBIN WINDER SHAFT COMPLE | 2
25 | 501GS109 SCREW I
26 501GF110 O-RING 1
27 501GK105 E-RING ]
28 | 501GK103 RETAINING RING 1
29 501GK102 CUSHING 1
30 | S01GW102 SHORT SPRING I
31 GS705-8 SCREW 3
32 501GB107 THREAD CUTTER 1
33 S5—4080440 SCREW 2
34 GS310-8 SCREW 3/16-28 L=9 1
35 | 240GK103 THREAD TAKE-UP LEVER COVER | 1
36 | GR603—8 ARM THREAD GUIDE RIGHT 1
37 GS313-8 SCREW 11/64-40 L=6 1
38 | GR604—8 ARM THREAD GUIDE LEFT 1
39 GS313—-8 SCREW 11/64-40 L=6 1
40 | GM173-8 NEEDLE PLATE I
41  |7J5580-D3.1-8 SCREW 2
42 | GS724-8 RULER PLATE 1
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1. Odlitek a kryty (2)
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1. Odlitek a kryty (2)

RefNo. |  PartNo. Description QTY
43 GS373-8 SCREW 2
44 GM167/4-8 SLIDE PLATE ASM. |
45 GM168-8 SLIDE PLATE 1
46 GW190-8 SPRING OF SLIDE PLATE 1
47 GS339-%8 SCREW 2
48 GS300-8 SCREW 3/16-28 L=9 3
49 GR583-8 RUBBER PLUG D=12.5 L=4 2
50 240GB101 PLATE 1
51 GR1462-8 BOBBIN THREAD TENSION ASM. 1
52 501BJ104 BOBBIN THREAD TENSION ASM. 1
53 501GB114 THREAD TENSION DISK 2
54 501GW104 THREAD TENSION SPRING 1
55 501GL103 THREAD TENSION NUT 1
56 501GL104 NUT 1
57 GR1454-8 BOBBIN WINDER ASM. 1
58 501GK104 WASHER 2
59 501GW103 LATCH SPRING 1
60 501BJ102 BOBBIN FITTING BASIS COMPL 1
61 501GB111 BOBBIN WINDER REGULATOR 1
62 501GB110 BOBBIN LEVER 1
63 501GB112 ADJUSTING PLATE 1
64 501GF118 RUBBER RING 1
65 501GW101 LONG SPRING 1
66 GQ196-8 SAFETY-INDICATING PLATE 1
67 270GR111 PULLEY COVER |
68 K.11-08 SCREW 3
69 GB848-85-4 WASHER 1
70 270BJ110 SAFETY SWITCH ASM. (1)
71 270GR114 SAFETY SWITCH PLATE (2)
72 GS336-8 SCREW (1)
73 218GD157 SAFETY SWITCH CORS ASM. (2)
74 218GD152 SCREW (1)
73 218GD151 SAFETY SWITCH SPRING (1)
76 218GD154 SAFETY SWITXH ARM - SHAFT (1)
77 270GR115 SAFETY SWITCH BASH 1
78  |715580-D3.1-9 SCREW 1
79 GM174-8 FEED DOG |
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a paka

Fidel a nitova

2. Horni

32

35
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2. Horni hridel a nitova paka

Ref No. Part No. Description QTY
1 270GZ101 MAIN SHAFT 1
2 270GH101 COUNTER WEIGHT 1
3 GS39 SCREW 2
4 GS307-8 SCREW 9/32-28 L=16 1
5 GS371-8 SCREW 1
6 GR592-8 RUBBER RING 1
7 G0259-8 MAIN SHAFT BEARING SUPPORT |
8 GO258-8 BUSHING,INTERNEDIATE 1
9 GS316-8 SCREW 15/64-28 .=9 1
10 270GF101 OIL SEAL 1
11 270BJ102 COUPLING ASM. 1
12 270G0O102 COUPLING 1
13 270GK101 WASHER 1
14 270G0O103 COUPLING 1
15 545.2-6 SCREW 2
16 501GS122 SCREW 3
17 270GU101 BEARING 1
18 270GF102 FOLDER 1
19 270GD101 MOTOR 1
20 101BI114 BOLT 4
21 270GP101 HEAD WHEEL 1
22 004514 SCREW 2
23 218GD158 DOWN GO TO PARCEL 1
24 218GD159 SEPARATE PARCEL 1
25 218GD160 HEAD GO TO PARCEL 1
26 218GK150 WASHER 2
27 218GK151 WASHER 1
28 218GK151 E-RING 1
29 218GDI161 GLISTEN PARCEL 2
30 217BJ108 THREED TAKE-UP ASM. |
31 217GK101 THRUST COLLAR 1
32 217GS108 SCREW 2
33 217GK102 BEARING SUPPORT 2
34 217GU103 BEARING 2
35 217GZ103 THREED TAKE-UP CRANK SHAFT 1
36 GS308-8 SCREW 1
37 GP172-8 WHEET 1
38 GS709-8 SCREW 2
39 GO277-8 MAIN SHAFT FRONT LINER BUSHING 1
40 GR589-8 THRUST COLLAH ASM. |
41 GS712-8 SCREW 1/4-40 L=6 2
42 10027624 STOP NEEDLE MAGNETIC TRON MODUL 1
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3.Jehelni ty€ a napinaé

\
[/
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3. Jehelnity€ a napinaé

RefNo. |  Part No. Description QTY
1 GR599-8 CAP 1
2 240G0O104 NEEDLE BAR BUSHING, UPPER 1
3 GZ251-8 NEEDLE BAR 1
4 GR598-8 NEEDLE BAR HOLDER 1
5 GS311-8 SCREW 9/64-40 L=6 1
6 GO538-8 NEEDLE BAR BUSHING, LOWER 1
7 GRS802-8 NEEDLE BAR THREAD GUIDE 1
8 134R NEEDLE 1
9 GS312-8 SCREW 1/8-44 L=4.5 1
10 GRS801-8 NEEDLE BAR THREAD GUIDE 1
11 GU152-8 SLIDE BLOCK 1
12 GR1044-8 THREAD TENSION GUIDE 1
13 GS519-8 FIRST TENSION POST 1
14 GR1015-8 BOBBIN WINDER TENSION DISC 2
15 GW233-8 THREAD TENSION SPRING 1
16 241GL101 THREAD TENSION NUT 1
17 GS315-8 SET SCREW 9/64-40 L=5.5 1
18 GR606-8 TENSION POST SOCKET 1
19 GS50 SCREW 1
20 GW183-8 TAKE-UP SPRING 1
21 GS314-8 SCREW 1
22 GR607-8 TENSION DISC 2
23 GR608-8 TENSION DISC HOLDER 1
24 GW202-8 TENSION SPRING 1
25 GR609-8 TENSION DISC STOPPER 1
26 240GL102 TENSION NUT 1
27 GX200-8 THREAD RELEASE PIN 1
28 GW185-8 TENSION RELEASE PIN SPRING 1
29 270GS103 TENSION RELEASE SUPPORTING PIN 1
30 GS310-8 SCREW 3/16-28 L=6 1
31 GR605/11-8 TENSION ASSY FOR GF-105-143(7 1

Serie GF-105-147 H




ANITA ©

tky (1)

¢éné pa

~/

4. Mechanismus pfFitla

42

10

Serie GF-105-147 H



ANITA ©

4. Mechanismus pfitlaéné patky (1)

Ref.No. Part No. Description QTY
1 240GS102 PRESSER SPRING REGULATOR 1
2 240GL103 NUT 1/2-28 1
3 GR 1494 PRESSER GUIDE BAR 1
4 GW203-8 PRESSER SPRING 1
5 GZ231-8 PRESSER GUIDE BAR 1
6 270GR113 NEDDLE BAR GUIDE BRACKET 1
7 GS319-8 SCREW 1/4-40 L=8 1
8 GR615-8 PRESSER BAR GUIDE BRACKET 1
9 GS320-8 SCREW 9/64-40 L=8.5 2
10 G0290-8 PRESSER BAR BUSHING LOWER 1
11 GR803/5-8 PRESSER FOOT ASM 1
12 GS321-8 SCREW 9/64-40 L=9.5 1
13 240GR 106 HAND LOFTER 1
14 GS322-8 SCREW 9/64-40 L=8.5 1
15 GR2068-8 HAND LOFTER CAM ASM. 1
16 GR621-8 RUBBER RING 1
17 GR622-8 LIFTING LEVER 2
18 270BJ103 HAND LIFTER LINK ASM. 1
19 GS323-8 LINK SHAFT 2
20 GR625-8 SNAP RING 4
21 GR626-8 LIFTING LEVER RING 1
22 GR627-8 TENSION RELEASE PLATE 1
23 GS324-8 TENSION RELEASE SHAFT 1
24 GR625-8 SNAP RING 1
25 GW189-8 TENSION RELEASE RETURN SPRING 1
26 GR628-8 LIFTING LEVER CONNECTING ROD 1
27 GR625-8 SNAP RING 1
28 GR629-8 LIFTING LEVER LINK 1
29 GS325-8 HINGE SCREW |
30 GS326-8 HINGE SCREW 1
31 GR630-8 CONNECTING ROD VERRICAL 1
32 GR1016-8 WIRE HOLDER BRACKET (UPPER) 1
33 GR1017-8 WIRE HOLDER ) 1
34 GS310-8 SCREW 3/16-28 L=6 1
35 GS336-8 SCREW 11/64-40 1.=7 1
36 270GR103 LOOSING LINE PLATE 1
37 SS-411040 SCREW 1
38 211-0200 FIXING SHUTTER 1
39 SS-4090640 SCREW 1
40 270BJ109 LOOSING LINE ASM. 1
41 GL6 NUT 2
42 270GR102 LOOSING PLATE 1
43 270GW101 SPRING 1
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¢éné patky (2)
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5.Mechanismus pritla
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4. Mechanismus pfitlaéné patky (2)

Ref.No. Part No. Description QTY
44 220.GB.128 BEFFLE 1
45 MJ13 PRESSER BAR OIL SEAL 1

Serie GF-105-147 H
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5. Chapa¢ a spodni hridel

8—18 25
22
23 5
24
21
18 Ulpresy
%&3 28 —@o. %7
20
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5. Chapa¢ a spodni hfidel

Ref No. Part No. Description QTY
1 10503616 HOOK ASM., 1
2 GN138-8 BOBBIN CASE ASM. I
3 GN139-8 BOBBIN 1
4 GS327-8 SCREW 2
5 GR631-8 POSTIONING FINGER 1
6 GS328-8 SCREW 11/64 -40 L=9.5 1
7 270GZ103 KOOK DRIVING SHAFT 1
8 GS329-8 OIL SEAL SCREW ASM. 1
9 GR633-8 OIL WICK 1
10 GO302-8 BUSHING ASM . FRONT 1
11 GS316-8 SCREW 15/64-28 1.=7.5 1
12 270GO105 BUSHING MIDDLE 1
13 G0270-8 BUSHING REAR 1
14 GS402-8 SCREW 1
15 GR636-8 THRUST COLLAR ASM. 1
16 GS331-8 SCREW 1/4-40 L=8 2
17 GC154-8 PINION ASM. 1
18 GS712-8 SCREW 1/4-40 L=8 8
19 GC155-8 GEAR ASM LARGE I
20 GO271-8 UPRIGHT SHAFT BUSHING, LOWER 1
54 GO272-8 BUSHING, UPPER 1
22 GS403-8 SCREW 11/64-28 L=9 1
23 GZ324-8 UPRINGT SHAFT 1
24 GC156-8 PINION ASM. 1
25 GC157-8 GEAR ASM. 1
26 GR955-8 BLOCK 1
27 GR636-8 THRUST COLLAR ASM. 1
28 GS331-8 SCREW 1/4 - 40 L=8 2
29 GO349-8 OIL SEAL RING 1
30 GS478-8 SCREW 2
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6. Mechanismus podavani
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6. Mechanismus podavani

RefNo. |  Part No. Description QTY
1 1051301 FEED DRIVE ECCENTRIC CAMASM.| |
2 GT156-8 FEED DRIVE ECCENTRIC CAM 1
3 GS332-8 SCREW 1/4-40 L=11 2
4 GR638-8 THRUST COLLAR 1
5 GS311-8 SCREW 9/64-40 L=5 2
6 GH214-8 ROCKER SHAFT CONNECTING ROD 1
7 GX204-8 WALKING FOOT PIN 1
8 GS333-8 SVREW 9/64-40 L=6 4
9 GR639-8 WALKING FOOT LINK 2
10 GR640-8 CONNECTING LINK 2
11 | GX205-8 WALKING FOOT PIN 2
12 GR1024/3-8 WALKING FOOT ADJUST LINK 1
13 | GX207-8 ADJUSTING LINK FULCRUM SHAFT| 2
14 GS306-8 SCREW 15/64-28 L=7 2
15 270BJ105 RETAINING RING ASM. 2
16 SM501 SCREW 2
17 | GH215-8 FEED ROCKER SHAFT CRANK ASM.| 1
18 | GX208-8 WALKING FOOD PIN 1
19 (GS334-8 SCREW 9/64-28 .=14 1
20 | 270GZ105 FEED ROCKER SHAFT 1
21 (GS459-8 SCREW 2
22 | GS471-8 SCREW 2
23 270GH102 FEED CRACKET ]
24 | 270GS104 FEED BAR SHAFT 1
25 270G0O106 FEED ROCKER SHAFT BUSHING 2
26 GO0O335-8 WASHER 2
27 | GR643-8 RETAINING RING 1
28 | GR643-8 RETAINING RING |
29 | GH216-8 DRIVING SHAFT CRANK ASM. FRONT| 1
30 GS340-8 SCREW 11/64-40 1L.=10.5 1
31 | 270GZ104 FEED DRIVING SHAFT 1
32 GH217-8 REAR CRACK ASM. 1
33 | GS334-8 SCREW 3/16-28 L=12 1
34 270BJ106 FEED ROCKET BASE ASM. 1
35 | GMI174-8 FEED DOG 1
36 GS337-8 SCREW 1/8-44 1.=6 2
37 GL7 NUT 1
38 GS341-8 SCREW 1
39 | GH218-8 CONNECTING ROD 1
40 | GR650-8 RETAINING RING 1
41 GR651-8 OIL WICK 1
42 | GR644-8 OIL WICK 1
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7. Mechanismus délky stehu (1)
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7. Mechanismus délky stehu (1)

Ref.No. Part No. Description QTY
1 GS342-8 SCREW 3/16-28 =9 |
2 GR652-8 FEED DIAL 1
3 GR653-8 RUBBER RING 1
4 GX211-8 PIN 1
5 GR191-8 SPRING 1
6 270GS105 FEED REGULATOR SCREW 1
7 271GR107 FEED REGULATOR 1
8 270G0O107 FEED REGULATOR BHSHING 1
9 GS344-8 SCREW 1
10 270GX102 FEED REGULATOR PIN 1
11 GS311-8 SCREW 2
12 GR625-8 SNAP RING 1
13 270GH103 FEED REGULATOR CONNECTING ROD 1
14 GR625-8 SNAP RING 1
15 GR658-8 ADJUSTING LINK SPRING GUIDE 1
16 GS347-8 SCREW 11/64-40 1.=5 2
17 GR657-8 FEED REVERSE HOOK 1
18 GW241-8 ADJUSTING LINK SPRING 1
19 GS346-8 FEED REVERSE ARM SCREW 1
20 GW204-8 FEED REVERSE SPRING 1
21 270BJ107 FEED REVERSE ARM ASM. 1
22 GW234-8 SPRING 1
23 GZ237-8 FEED REVERSE SHAFT 1
24 G0275-8 FEED LEVER METAL 1
25 GS319-8 SCREW 1/4-40 L=8 1
26 GS319-8 SCREW 1/4-40 L=8 1
97 270GR108 RULER RETAINING PLATE 1
28 SM435 SCREW 2
29 004511 SCREW 1
30 GL170-8 NUT 1
31 270GK 102 WASHER 1
32 241GR102 REVERSE FEED CONTROL LEVER| 1
33 GR655-8 RUBBER RING 1
34 GR625-8 SNAP RING 1
35 GR1029-8 REVERSE FEED CONNECTING SHAFT 1
36 GR625-8 SNAP RING 1
37 GR1031/3-8 CONNECTING ARM ASM. 1
38 GR1028-8 SNAP RING 1
39 GH432-8 REVERSE FEED CONNECTING SHAFT 1
40 GO363-8 WASHER 1
41 G0362-8 RUBBER PLUNGER 1
42 GR1027-8 SNAP RING 1
43 GR1028-8 SNAP RING 2

Serie GF-105-147 H
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7. Mechanismus délky stehu (2)

Serie GF-105-147 H 20
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7. Mechanismus délky stehu (2)

Ref.No. Part No. Description QTY
44 GX248-8 PLUNGER ARM PIN |
45 GS525-8 SCREW 2
46 GR2050-8 REVERSE FEED MAGNET ASM. 1
47 GR1036/2-8 REVERSE FEED SEITCH LEVER |
48 GS300-8 SCREW 3/16-28 L=9 1
49 GD135-8 REVERSE FEED SWITCH 1

: 50 GR1035-8 REVERSE FEED SWITCH PLATE |
51 GR1033-8 REVERSE FEED SWITCH COVER 1
52 GS336-8 SCREW 11/64-40 L=6 1
53 GR1034-8 REVERSE FEED SWITCH BASE |
54 GX251-8 REVERSE FEED SWITCH SHAFT 1
55 GW235-8 REVERSE FEED SWITCH SPRING 1
56 GS079 SCREW |
a7 GS402-8 SCREW 1
58 270GK103 WASHER 1
59 Z-91-118405-15 REVERSE FFED SWITCH BASE 1
60 Z-91-118240-91 SWITCH WITH LAMP ASM 1

Serie GF-105-147 H
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8. Mechanismus odstfrihu (1)

Serie GF-105-147 H
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8. Mechanismus odstfrihu (1)

Ref.No. Part No. Description QTY
1 220.GT.101 THREAD TRIMMER CAM 1
2 220.GB.114 CAM COLLAR 2
3 S§S-7161040 SCREW 2
4 220.GB.115 CONNTER KNIFE 1
3 220.GS.106 SCREW 1
6 220.GB.116 DISPART THREAD SHUTTLE 1
7 220.GK.101 WASHER |
8 GS472-8 SCREW 1
9 220.GB.117 ROUND KNIFE BRACKET 1
10 |220.BJ.106 KNIFE HOLDER ASM. 1
11 220.GK.101 WASHER 2
12 S5-4111240 SCREW 2
13 |220.GB.119 ROUND KNIFE 1
14 220.GS.107 SCREW 2
15 |220.GH.103 KNIFE SHAFT CRACK ROD 1
16 220.GS.108 SCREW 2
17 220.GL.101 NUT |
18 |220.GB.120 TRIMMING CRANK 1
19 220.GB.121 BLOCK 1
20 §S-4121432 SCREW 1
21 | 220.GW.104 REPLACE SPRING 1
22 [220.GZ.102 TRIMMING CRANK SHAFT 1
23 220.G0O.103 SHORT BUSHING 1
24 |220.GO.104 BUSHING 1
25 220.GS.109 SCREW |
26 |220.BJ.107 TRIMMING CAM CRANK ASM. 1
27 |220.BJ.109 ROLLER BEARING SHAFTASM.| 1
28 220.GL.101 NUT |
29 220.GS.110 SCREW 1
30 |220.GZ.103 TRIMMING SHAFT 1
31 |220.GR.103 SPRING CVER 1
32 220.GW.105 SPRING |
33 220.GK.102 WASHER 1
34 GB/T896-1986 5 CLIP |
35 GB/T97.1-1985 8 WASHER |
36 |270BJ108 THREAD TRIMMER SOLENOID ASM,| 1
36-1 |GB170-86 M4 NUT 2
37 | 270GR109 SOLENOID BASE 1
38 220.GK.103 WASHER 1
39 220.GK.104 WASHER 1

Serie GF-105-147 H
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8. Mechanismus odstfihu (2)

Serie GF-105-147 H 24
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8. Mechanismus odstfihu (2)

Ref.No. Part No. Description QTY
40 [220.GB.122 SOLENOID CONNECTING SHAFT I
40-1 | SS-7110440 SCREW 1
41 220.GS.111 SCREW 1
42 220.GS.112 SCREW 1
43 220.GK.105 WASHER 1

Serie GF-105-147 H
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9. Odhazovac

26
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9. Odhazovac

Ref.No. Part No. Description QTY
1 GR1075/2-8 WIPER BASE ASM. 1
2 GS300-8 SCREW 3/16-28 L=9 1
3 GD136-8 POWER SOURCE SWITHCH ASM. 1
4 GR1078-8 WIPER SOLENOID 1
5 GBS206-8 SCREW 3/16-28 L=9 3
6 GBR215-8 WASHER 3
7 GR1074-8 WIPER RUBBER 1
8 GR1073-8 WIPER RUBBER 1
9 GX258-8 WIPER SOLENOID PIN 1
10 G0O376-8 WIPER LINK COLLAR 1
11 GR1081-8 WIPER LINK 1
12 GS532-8 HINGE SCREW 1
13 GO375-8 WIPER HINGE SCREW COLLAR 1
14 GL185-8 NUT 1
15 GW240-8 SPRING 1
16 GH391-8 CONNECTING LINK 1
17 GS531-8 SCREW 1
18 GL186-8 NUT 1
19 GR1077/3-8 WIPER DRIVING SHAFT ASM. 1
20 GR625-8 SNAP RING 1
21 GR1072-8 SNAP RING 1
22 GR1071-8 WIPER 1
23 GS530-8 SCREW 9/64-40 L=5 1
24 GO374-8 BRACKET INSTALLING COLLAR 1
25 GR1070-8 WIPER BASE ASM. 1
26 GBS206-8 SCREW M3x0.5 L=6 1
27 GBR216-8 WIPER COVER SPRING WASHER 1

Serie GF-105-147 H
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10. Mazani
RefNo. |  Part No. Description QTY

1 GR659/20-8 LUBRICATING OIL PUMPASM. 1
2 GR660-8 OIL PUMP INSTALLING BASE 1
3 GS348-8 SCREW 15/64-28 L=9 3
4 GR661-8 WASHER 3
5 GR662-8 OIL PUMP 1
6 G0O276-8 OIL PUMP BUSHING 1
7 GR663-8 OIL PUMP IMPELLER 1
8 GR664-8 OIL PUMP IMPELLER COVER i
9 GR665/2-8 LUBRICATING OIL PUMP COVER| |
10 GS349-8 SCREW 3
11 GR667-8 HOOK DRIVING SHAFT OIL TUBE| 1
12 GR666-8 PLUNGER 1
13 GW194-8 PLUNGER SPRING 1
14 GS350-8 SCREW 1
15 GS353-8 SCREW 1
16 GR2065-8 OIL STOPPER ASM. 1
17 GS533-8 OIL PUMP SUPPORT 1
18 | GS328-8 SCREW 11/64-40 L=9.5 1
19 GR1079-8 WASHER 1
20 GR668-8 RUBBER JOINT 1
21 GR669-8 MAIN SHAFT OIL TUBE 1
22 | 270GR110 OIL TUBE i
23 GS493-8 OIL ADJUSTING SCREW 1
24 GW218-8 SPRING 1
25 GR674-8 OIL TETURN GUARD 1
26 | GR1566-8 OIL REURN TUBE HOLDER 1
27 | GS310-8 SCREW 2/16-28 L=6 1
28 | GR676-8 ANTI-DUST OIL FELT |
29 GR677-8 OIL FELT 1
30 GR678-8 OIL FELT PRESSER 1
31 227GB104 OIL WICK SUPPORT ASM.

39 227GB105 OIL WICK SUPPORT 1
33 227GB106 OIL WICK 1
34 | 227GB107 SCREW 1
35 GR1018-8 WIRE HOLDER BARCKET (LOWER)| 1
36 GR1017-8 WIRE HOLDER 1
37 | GS010 SCREW 11/64-40 L=5 1

Serie GF-105-147 H
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11. Olejova vana a kolenni paka

Ref.No. Part No. Description QTY
1 GR680/21-8 OIL PLATE COMPONENTS 1
2 GR681-8 OIL PLATE (1)
3 GR682-8 OIL PLATE BED 1
4 GR683-8 MACHINE HEAD BED (4)
5 GR355-8 OIL EXRRACTION HOLE SCREW 1
6 GR684-8 "0"RING OF OIL EXTRACTING HOLE SCREW 1
7 GH345-8 TWO-WAY CRANK OF LIFTING PRESSOR FOOT (1)
8 GS356-8 SCREW (1
9 GS357-8 BANKING SCREW OF TWO-WAY CRANK | (2)
10 GL170-8 BANKING NUT OF TWQ-WAY CRANK 3
11 GW196-8 TWISTING SPRING (1)
12 GZ238-8 LIFTING PRESSOR FOOT SHAFT (1
13 GR688-8 OPEN SHIELD RING (1)
14 GR689-8 OPERATING BAR HEAD OF LIFTING PRESSOR FOOT ( 1 )
15 GS358-8 OPERATING BAR HEAD SCREW (2)
16 GR685-8 OIL PLATE MAGNET 1
17 GR687-8 OIL PLATE SEAT #i
18 GBX141-8 OIL PLATE NAIL 4
19 GH346-8 TOP PIN OF LIFTING PRESSOR FOOT 1
20 GR690-8 OPERATING BAR COMPONENTS 1
21 GR691-8 OPERATING BAR 1
22 GR692-8 OPERATING PLATE 1
23 GR693-8 SOFT CUSHION OF OPERATING BAR 1
24 GR694-8 OPERATING BAR BED 1
25 GR695-8 OPERATING BAR TIP 1
26 | GS359-8 TI[P SCREW I
27 GH347-8 PIN OF LIFTING PRESSOR FOOT ASM. 1

Serie GF-105-147 H
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12. Nit'ovy stojanek

Description

Ref No. Part No. QTY

1 XJ2.00 THREAD STAND ASM.

2 XJ2.02-02 COLUMN CAP I
3 XJ2.02-01 COLUMN PIPE(UPPER) 1
4 GB/T973-T6M5X 14 SCREW 2
5 GB97.1-85-5 WASHER 2
6 GB6170-86 M5 NUT 5
7 XJ2.01-02 THREAD GUIDE PIPE 1
8 XJ2.01-03 THREAD GUIDE BUSHING 1
9 XJ2.01-01 THREAD HANGER (2 SPOOLS TUPE ) |
10 |XJ2.03-01 COLUMN PIPE CONNECTOR 1
11 XJ2.05-03 COLUMN PIPE (LOWER) 1
12 [XJ2.05-02 WASHER I
13 |XJ2.05-01 WASHER I
14 |XJ2.05-04 WASHER 2
15 |GB6170-86 M5 NUT 1
16 |XJ2.06-04 SPOOL PIN 2
17 XJ2.06-03 SPOOL CUSHION 2
18 |XJ2.06-02 SOFT CUSHION OF THREAD PLARE r
19 |XJ2.06-01 THREAD PLATE 2
20  |GB/TY973-7T6M5X30 SCREW 1
21 |XJ2.04-01 THREAD HANGER (LOWER) 1

Serie GF-105-147 H
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13. PrisluSenstvi

RefNo. |  Part No. Description QTY
1 GR702-8 SCREW DRIVER ,SMALE 1
2 GR701-8 SCREW DRIVER ,MIDDLE 1
3 GR700-8 SCREW DRIVER,LARGE 1
4 GR696/2-8 HINGE COMPL 3
3 GBX141-8 NAIL 6
6 GR697-8 RUBBER CUSHION 2
7 134R NEEDLE 1
8 GN139-8 BOBBIN 3
9 GR1123-8 FRAME SUPPORT BAR 1
10 | GF201-8 FRAMEVINYL COVER 1
11 | GR703/3-8 OIL BOTTLE WITH OIL 1
12 | 101GFl115 RUBBER RING 1
13 201-2630 OILER ASM., |

Serie GF-105-147 H 35
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Navod k pouzivani pro
pohonnou jednotku

(JARUDAN

GF-105-147 serie

(ovladaci panel WR-501)

@ anita

ANITA B, s.r.o.
Pramyslova 2453/7
680 01 Boskovice
Czech Republic
tel: +420 515 553 628
+420 515 553 621
fax: +420 515 553 626
e-mail: iInfo@anita.cz
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PROHLASENi O SHODE

My ANITA B, s.r.o.

Pramyslova 2453/7

680 01 Boskovice
ICO: 25584448

Prohlasujeme na svou vyluCnhou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splfuji
hygienické a bezpecnostni pozadavky technickych pfedpist pro strojni zafizeni a ze
vyrobek je za pod-minek obvyklého pouzivani uvedeného v navodu bezpeény. Pfijali
jsme opatfeni, kterymi zabezpecCujeme shodu vSech strojnich zafizeni uvadénych na
trh S technickou dokumentaci
a se zakladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Pohonné jednotka GARUDAN
Typ: Vyrobni Cislo:
Vyrobce: SHANGHAI JOYEE IMPORT&EXPORT, # RM 505-6 No.

618 Pingliang, Shanghai, China
Popis a uréeni:
Pohonna jednotka tvori celek, ktery je spolu se svym pfislusenstvim uréen
k pohonu Sicich hlav pramyslovych Sicich stroja.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno a)
zakona €. 22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:
A. - Nafizeni vlady :
€. 168/1997 Sb. ve znéni NV €.281/2000 Sb. - o elektrickych zafizenich nizkého
nape<“;[.I,169/1997 Sb. ve.znéni NV €.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilité,
€. 170/1997 Sb. ve znéni NV €.283/2000 Sb. - o strojnim zafizeni
B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998 CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

Poznamka: Toto prohlaseni se vztahuje pouze na vySe uvedenou pohonnou
jednotku
GARUDAN. Prohlaseni shody pro vyrobeny nebo repasovany primyslovy
Sici stroj, kde je tento vyrobek pouZit, musi provést dodavajici firma podle
zakona
€. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice
Datum vydani: 07-04-2008
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: GARUDAN

Typ: WR-D506

Ovladaci panel: WR-501 (oznaéeni najdete na ovladacim panleu na hlavé Siciho stroje)
Napajeni: 1x240V/50Hz

Vykon: 500W

Max. rychlost: 50000t./min

Vaha: 5kg

Rozméry: 31x23x40cm

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukoné&eni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji pfedejte k' likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobkd.

2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pfed pouzitim stroje si dikladné prectéte tento operaéni manual
Veskeré instrukce oznacené /\ je nutno disledné dodrzovat, aby nedoslo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vySkolena.
Nepouzivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti.bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatfete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otackach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:
1) PFipojeni ¢i odpojeni konektort na ovladacim panelu.
2) Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.
4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.
5) Odchod od stroje.
10. Opravy a dukladnou udrzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
11. Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

CoNoOGOhrWN=
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3) UVEDENI DO PROVOZU

1. Instalace ovladaciho boxu

3.1 Z pravé strany nechte 100 mm volné misto.
3.2 Namontujte ovladaci box pod plat.

]
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4. Instalace a nastaveni ruéniho kola

4.1 Utahnéte Sroub v okamziku, kdy prvni dira ve sméru rotace kola je v zakrytu se znackou na hfideli,
jak je znazornéno na obrazku.

4.2 S ohledem na zacatecni pozici jehly, pouzijte jehelni pfislusenstvi.

5. Pripojeni a uzemnéni

Pfipojeni a uzemnéni smi provadét pouze vyskoleny specialista.
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6. Schéma ridici jednotky

6.1 Celni strana

Displej

e

Hlavni vypinac

FPozice jehly

ypnuti/zapnuti odstiihu
MNastaveni zacateéniho zapoSiti
lNastaveni koncoveho zapoSiti

Tlagitko pro
Parametr

6.2 Zadni strana — vstupy a vystupy

Displej

patky.

Viystup pro automaticky zdvih

chodu

Vystupni signal zpétného

hlavy

Vystupni signal pro funkce

Tlagitka 1,2,3,4
slouzi pro vyber
parametri a
nastaveni hodnot
parametri.

Vystup ovladaciho panelu

Vystup pro pedal

Vystup kadovaciho
zarizeni maotoru

Zasunte koncovky do pfislusnych zasuvek a ujistéte se, Ze jsou zasunuty spravné.
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7. Ovladaci panel

7.1 Instrukce k ovladacimu panelu WR-501

WR-501
s EE
+
¢
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FUNKCE TLACITKO CINNOST STROJE
[l 1. Dvajité zapositi
Kkl 2. Funkce zapositi na za¢atku bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
Vybér i oal 1. Jednoduché zapositi
pocatecniho/koncového 4 1' 2. Funkce zapositi na za¢atku bude dostupna pro
zapositi normalni i naprogramované Siti
":i; 1. Dvojité zapositi
194 2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
i 1. Jednoduché zapositi
L \k 2. Funkce zapositi na konci bude dostupna pro
normalni i naprogramované Siti
Normalni Siti : 1. Po seSlapnuti pedalu zacne stroj Sit. Po uvolnéni se
i stroj zastavi.
2. Po Uplném zpé&tném seSlapnuti stroj odstfihne.
Zavorkovani Tas Po ses8lapnuti pedalu stroj D-krat zazpatkuje a
L odstfihne.
1
nebo 1. Po seSlapnuti pedalu stroj bude Sit podle E, F, G
7 nebo H.
Programové Siti 2. Po uvolnéni se stroj béhem Siti sekce zastavi, po
n_e"bo opétovném seslapnuti bude pokracovat.
[F - 3. Pokud je parametr [010.ACD] nastaven ON, stroj
4 bude $it bez preru$eni a na konci sekce odstfihne
nebo
n A
Nastaveni steh *:‘) A, B, C, D nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.

E, F, G, H nastaveni steh( jsou v rozmezi 0~99.

Zdvih jehly / korekce Siti
dopredu

1. Pfi normalnim Siti stisknuti jednou provede korekci o
pul stehu.




ANITA ©

2. P¥i programovém Siti pokud dojde k zastaveni uvnitf
sekce, stisknuti zvedne jehlu. Pokud dojde k zastaveni
po odSiti sekce, stisknuti provede korekci o jeden steh.

Usekové §iti I@ Pfi programovém Siti dojde k odSiti celé sekce po
L= jednom seslapnuti pedalu.
Odstfih )g Umozni / znemozni pouziti odstfihu

snizeni rychlosti - stisknutim tlacitka dojde ke sniZeni rychlosti
&iti, displej se pfepne do reZimu nastaveni rychlosti

nastaveni rychlosti

displej se pfepne do rezimu nastaveni rychlosti

@ 7vySeni rychlosti - stisknutim tlaéitka dojde ke zvwySeni rychlosti,

8. Instrukce pro ovladaci panel na spodni strané platu

Tlacitka 2,3 a 4 reaguji pouze, pokud je odpojen ovladaci panel.

Systém provede automaticky test, kdyz zaroven stisknete tla€itko P a zapnete stroj. Nastaveni jsou
mozna pouze na boxu na spodni strané platu. Pfi stisku klavesy P zaroven klavesy 4 se pfepnete
do normalniho rezimu.

9. Nastaveni parametru

Pro vstup do nastaveni parametri podrzte tlacitko P po dobu 3 vtefin. Tlacitka 1 a 2 slouzi
k vybéru parametrd, tlacitka3 a 4 slouzi ke zménam hodnot parametri. Pro vystup z nastaveni
parametrd stisknéte opét klavesu P a vSechna nastaveni, ktera byla provedena, jsou automaticky
uloZena.

V tabulce parametrd naleznete vice informaci.

10. Hlaseni Error

V pfipadé poruchy nebo néjaké chyby se stroj automaticky zastavi a na displeji bude zobrazeno
hlaseni Error a &islo chyby. Detaily chybovych hlaseni naleznete v tabulce chybovych hlaseni.

10
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11. Tabulka parametru
Nastaveni z .
Prog. Parametr Rozsah/Jednotky vyroby Popis
1 [Maximalni otacky 300-5000 ot./min 3500 Nastaveni maximalnich ota¢ek
Soft start — pomaly start pfi Siti
2 |Soft start 0/9 0 0: zadny
1-9: ¢islo jehly pomalého startu
3 |Rychlost pfi Soft startu 100-3000 ot./min 800 Nastaveni poctu otacek Soft startu
4 Maximalni c')tacvlfy pri 300-5000 ot./min 3000 I'\l_e}staVUJe nejvyssi rychlost pfi programovém
programovém Siti Siti
Nastaveni Siciho modu:
. 0: volné Siti
5 |Sici moéd 0-3 0 1: zapositi
2: programové Siti
3: rovné §iti
6 Poce'f_s’t ehg zac;atecmho 0-32 3 Nastavuje pocet stehl za¢ate¢niho zapositi
zapoSiti z licové strany
7 Poce'f_s’t ehd zefca'tecrll_h’o 1-32 3 Nastavuje pocet stehl za¢ate¢niho zapositi
zapositi a opacného Siti
8 Poce'f_s’t ehg kopcoveho 1-32 3 Nastavuje pocet stehi koncového zapositi
zapoSiti z licové strany
9 PoCet steht koncového 1-32 3 Nastavuje pocet stehl za¢ate¢niho zapositi

zapositi a opacného Siti

11
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Cislo Gseku programového

10 siti 1-7 (Usek) 1
Pocet stehl v prvni sekci .
" programového $iti 1-99 stehu 15
12 Pocet stehg v d'r_u’he sekci 1-99 stehi 15
programového Siti
T | vesse | s N\
Nastavuje Gislo sekce programového Siti a pocet
stehl v jednotlivych sekcich.
14 Pocet stehg v C'E\./Itte sekci 1-99 steh 15
programoveého Siti
Pocet stehl v paté sekci .
15 programového $iti 1-99 stehu R
Pocet stehl v Sesté sekci .
16 programového $iti 1-99 stehu
Pocet stehl v sedmé sekci .
17 programového $iti 1-99 stehu 15
Nastaveni zapnuti nebo vypnuti funkce
. . cho Siti:
Zapnuti/vypnuti p.rogramove
18 programového Siti gy 0 0- vypnuto
1: zapnuto
Nastaveni zdvihu patky:
0: zdvih patky vypnut
1: zdvih patky pomoci pedalu
2: automaticky zdvih patky po odstfihu
3: automaticky zdvih patky po seSlapnuti pedalu a
odstfihu
4: automaticky zdvih patky po zastaveni stroje a
25 |Nastaveni zdvihu patky 0-5 0 odstfihu
5: automaticky zdvih patky po seSlapnuti pedalu,
stroj zastavi a odstfihne
Nastaveni funkce pedalu po odstfihu:
0: odstfih je vypnut pro zdvih patky
1: odstfih je zapnut
Nastaveni funkce pedalu po
26 lodstiihu on !
. L Nastaveni horni pozice jehly po zapnuti stroje:
27 Nastaveni pozice jehly po 0/1 1 0: vypnuto

zapnuti stroje

1: zapnuto
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0 Lo .
28 |Ochrana proti pretogeni 0/1 0: vzdy otevfeno
1- vzdy zaviena 0/1 Q
35 |Zakazkova prace 0/1 1 0: vypnuto, 1: zapnuto
Zobrazeni zakazkové prace
36 [ pocet ks 0-9999 0
41 I'\l_e}stavenl pomalé rychlosti 100-1000 ot./min. 200 Nast'avenl nejnizsi rychlosti Siti pfi seslapnuti
Siti pedalu
42 |Nastaveni funkci pedalu 0-100 60 Nastaveni rychlosti nastaveni funkci pedalu
*44 |Rychlost odstfihu 100-500 ot./min 250 Nastaveni rychlosti odstfihu
46 |Prodleva zdvihu patky 0-800 ms 200 Nastaveni prodlevy zdvihu patky
47 |Vystupni &as zdvihu patky 0-800 ms 150 s:tit;venl vystupniho ¢asu celkového zdvihu
48 ?)/gtskt;pm vykon cyklu zdvihu 0-100 40 Nastaveni vystupniho vykonu cyklu zdvihu patky
49 |Zdvih patky — Cas 1-60 s 12 Nastaveni vynuceného vypnuti po podrZeni
zdvihu patky.
50 |Vystupni das zpatkovani 0-800 ms 150 Nastaveni Casové prodievy, nez dojde ke
zpatkovani.
51 Vy§tupn! vykon cyklu 0-100 60 Pocet stehl je pro v§echny Useky stejny
zpatkovani
52 |Zpatkovani ¢as 1-60s 12 Nastaveni vynuceného vypnuti po zpatkovani.
53 Rychlvc_)s’t zacate¢niho 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni rychlosti zacate¢ni zapositi
zapositi
ZacateCni zapositi — Nastaveni parametru zacate¢niho zapositi —
54 e 0-15 10 AV
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
55 ZaCate€ni zapositi — 0-15 9 Nastaveni parametru zacate¢niho zapoSiti —

kompenzacni Siti 2

kompenzacni Siti 2
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56 |Rychlost koncového zapositi| 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni rychlosti koncového zapositi
Koncové zapositi — Nastaveni parametru koncového zapositi —
57 PN 0-15 10 AV
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
Koncové zapositi — Nastaveni parametru koncového zapositi —
58 s 0-15 9 e
kompenzaéni Siti 2 kompenzacni Siti 1
59 Rychlvc_)s’t pokraCovaciho 100-3000 ot./min 1750 Nastaveni 'pa'r{fl_n]etru pokraCovaciho zapositi —
zapositi kompenzacni Siti 1
PokraCovaci zapositi — Nastaveni parametru pokraovaciho zapoSiti —
60 P 0-15 10 R
kompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 1
PokraCovaci zapoSiti — Nastaveni parametru pokraovaciho zapoSiti —
61 P 0-15 9 e
kompenzaéni Siti 2 kompenzagni Siti 2
69 |Spodni pozice jehly 120-240 177 Nastaveni spodni pozice jehly

Parametr 79 slouzi k tovarnimu nastaveni motoru.

* Takto oznacené parametry jsou uréeny pouze pro opravare a mechaniky, neodborné pouziti téchto
parametrd mize poskodit stroj.

12. Instrukce pro nastaveni parametru

13.1 Nastaveni rychlosti Siti (parametr 1, 4, 41-42, 53, 56, 59, 80)

1. nejvySsi rychlost Siti (parametr 1)
Pozn.: nastavenim niZsich rychlosti Ize prodlouzit Zivotnost stroje

2. nastaveni rychlosti zapositi
Parametr 53 — nastaveni rychlosti poate¢niho zapositi
Parametr 56 — nastaveni rychlosti koncového
Parametr 59 — nastaveni rychlosti zapoSiti uprostied Siti

3. nastaveni rychlosti programovatelného Siti (parametr 4)

4. Nastaveni nizké rychlosti Siti (parametr 41)

5. Nastaveni rychlosti nastaveni funkci pedalu (parametr 42)

13.2 Soft Start (parametr 2-3)

Nastaveni funkce Soft Start (pomaly start) — parametr2
Nastaveni rychlosti funkce Soft Start — parametr 3

14
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13.3 Nastaveni pozice jehly (parametr 69)

1. vybér horni nebo spodni pozice jehly pfi zastaveni
0 — horni pozice jehly
1 — spodni pozice jehly

2. nastaveni spodni pozice jehly (parametr 69)

13.4 Nastaveni Siciho mdédu pfi absenci ovladaciho panelu na hlavé Siciho stroje

1. vybér Siciho médu (parametr 5)

0 — volné Siti

1 — pocet stehu pfi zapositi dopfedu (parametr 6), pocet stehu pfi zapositi dozadu (parametr 7),
celkovy pocet stehu pfi zapositi dopfedu a dozadu (parametr 11)

2 — programovatelné Siti: stroj se automaticky zastavi pfi dosahnuti poétu stehll (parametr 10,11)

3 — rovné Siti: pozice jehly pfi zastaveni je vypusténa, stehy nejsou poditany, funkce zapositi, ruéni
zpatkovani a automaticky zdvih patky jsou vypnuty.

2. pocateéni a koncove zapositi

0 — zapositi je vypnuto

1 — zapositi 2x

2 — zapositi4x

Nastaveni poctu stehl pfi zapositi: poCet stehl pfi pocateénim zapositi a zapositi smérem vpred
(parametr 6), pocet stehll pfi zapoSiti smérem zpét (parametr 7) pocet stehl pfi koncovém zapositi
a zapositi smérem zpét (parametr 8), pocCet stehl pfi koncovém zapoSiti ve sméru dopredu
(parametr 9)

3. nastaveni poétu sekci pfi programovatelném Siti a poctu stehl v jednotlivych sekcich
(parametr 10-17)
Cislo sekce pro programovatelné $iti (parametr 10):1-7.
Pocet stehl pro kazdou sekci (parametr 10-17): 1-99.

4. spusténi funkce programovatelného Siti (parametr 18)

5. nastaveni odstfihu
0 — odstfih je vypnut
1 — odstfih je zapnut

6. nastaveni rezimu zdvihu patky (parametr 25)
0 — magnet vypnut
1 — zdvih patky Ize provést pouze pomoci pedalu
2 — automaticky zdvih patky po odstfihu
3 — pomoci pedalu
4 — automaticky po zastaveni stroje a odstfihu
5 — automaticky po zastaveni stroje a pomoci pedalu po odstfihu
Pokud neni na stroji magnet, nastavete parametr na hodnotu 0.
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14. Chybova hlaseni

KOD CHYBY POPIS ODSTRANENI

EO011 Chyba v napdjeni. Zastrcka neni dobfe zapojena.

EO012 Rucni kolo neni spravné nainstlovano.

EO013

EO014

E021 Elektrické pretizeni stroje. Zastr¢ka neni dobfe zapojena.

E022 Pokud je material pfilis silny.

E023 Hlava nebo mechanismus odstfihu mohou

E201 byt zablokovany.

E111 PFili8 vysoké napéti. Elektrické napéti ve vstupnich kabelech

E112 muze byt pfilis silné.

E113

E121 PFiliS nizké napéti. Elektrické napéti ve vstupnich kabelech

E122 muze byt pfilis nizké.

E151 Magnet error. Magnet mohl byt zkratovan.

E152

E211 Netypické chovani stroje pfi operacich. ZastrCka neni spravné zapojena.

E212 Neodpovidajici (kolisajici) elektrické napéti.

E301 Spatna komunikace s operagnim Operaéni box neni spravné zapojen.
boxem. Soucastky v operaénim boxu mohou byt

poSkozeny.
P.oFF Vypadek elektrického proudu. Pockejte, dokud nebude elektrické napéti
unovu obnoveno.
L.oiL Dopliite ole;. Po doplInéni oleje stisknéte klavesu P.
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