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PROHLASENI O SHODE

My
ANITA B, s.r.o.
Pramyslova 2453/7
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splfuji hygienické a bezpecnostni
pozadavky technickych pfedpist pro strojni zafizeni a ze vyrobek je za podminek obvyklého
pouzivani uvedeného v navodu bezpeény. Pfijali jsme opatfeni, kterymi zabezpeCujeme shodu vSech
strojnich zafizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Sici hlava GARUDAN
Typ: GF-105 Serie
Vyrobni Cislo:

Vyrobce: SHANGHAI JOYEE IMPORT&EXPORT, # RM 505-6 No. 618 Pingliang,
Shanghai, China

Popis a ur€eni: Pramyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim nebo koZedé&lném
primyslu

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno
a) zakona €. 22/1997 Sb.
Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:
A. - Nafizeni viady

¢. 170/1997 Sb. ve znéni NV ¢.283/2000 Sb. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000
CSN EN 294:1993 CSN EN 953:1998

Poznamka: Toto prohlaseni se vztahuje pouze na vySe uvedenou Sici hlavu.
Prohlaseni shody pro vyrobeny nebo repasovany primyslovy Sici stroj,
kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zakona
€. 22/1997 Sb. sama.
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje Uziti pro Rychlost Délka Sytém a sila Zdvih patky
materialy Siti stehu jehly ruéné/nohou

GF-105-143 LM stfedné silné 5.000 5mm  134R(65-110) 5,5/11mm
GF-105-147 LM stfedné silné 5.000 5mm  134R(65-110) 5,5/11mm
GF-105-143 H (HR) silné 3.500 8mm  134R(110-200) 7,5/14,5mm
GF-105-147 H (HR) silné 3.500 6mm  134R(110-200) 7,5/14,5mm
Hmotnost : GF-105-103 LM 32 kg

GF-105-143 H 32 kg

GF-105-107 LM 47kg (hlava) 5kg (fidici box)

GF-105-147 H 47kg (hlava) 5kg (fidici box)
Rozméry : GF-105-103 LM 24x48x61cm

GF-105-143 H 24x48x61cm

GF-105-107 LM 25x58x68cm (hlava) 23x31x40cm (Fidici box)

GF-105-147 H 25x58x68cm (hlava) 23x31x40cm (fidici box))

POPIS A URCENI: Jednojehlovy plochy pramyslovy $ici stroj se spodnim ponornym
podavanim.Stroje jsou vybaven tlakovym mazanim a ureny pro pouziti v odévnim nebo koZzedélném
primyslu

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukoncCeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

Serie GF-105 4
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2) BEZPECNOSTNi OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude =zajiSténa spravna pfiprava odbornikem nebo

kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpe€nostnimi opatfenimi.

1.Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné& zadkolenou obsluhou.

2.Vezméte v uvahu platné bezpeénostni pfedpisy Vasi zemé.

3.Sici stroj smi byt pouzit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouZiti neni pfipustné.

4.Na stroji musi byt dodrZzena vSechna bezpecnostni opatfeni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5.K zajisténi osobni bezpecnosti se doporucuje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpeé&nostni predpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.PFi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinal stroje nebo vytaZena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motorl bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, aZz se motor zastavi):
7.1.Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapale atd.
7.2.Pfi vyméné jehel, pfitlatné patky, stehové desky, chapale, civky chapace, podavace, chranice
jehly,chranice prstu, vodice dila apod.
7.3.P¥i opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovi$té bez dozoru.
7.4.P¥i udrzbé stroje (pfi Cisténi).

8.0pravy, udrzba a Uprava stroju smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou osobou. Pro
opravy musi byt pouZity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9.Prace na elektrické instalaci stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.

10.Prace na &astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pfipustné.

11.Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapoCetim praci.

12.Je odpovédnosti uzZivatele, jestlize bezpe€nostni opatfeni uvedena v_navodu k_obsluze nebudou

dodrzovana.

13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani pfislusného pohonu a je nutno

ho pfi praci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. ,Bezpec€nostni prikazy*.

DULEZITA UPOZORNENI:

Aby se zabranilo porucham nebo podkozenim, dodrZujte bezpodmineéné tyto body:
1. Pred prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné ocCistéte a pak naolejujte.
2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém $&titku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v zadném pfipadé.
3. Za chodu stroje se musi ru¢ni kolo otacet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor pfepodlujte.
4. V prvnich dvou tydnech neprekroCujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
5. Pred vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpeénostni pokyny:
1. Stroj smi byt pouzivan jen podle svého urceni. Pfi Upravé na jina provedeni je nutno dodrzet
v8echna platna bezpecnostni ustanoveni.
2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.
3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité pou¢ena osoba (obsluha).
4. PFi vymeéné Sicich nastrojl, jako napft. jehly, pfitlacné patky, stehové desky, podavace a civky,
pfi opusténi pracovisté a pfi udrzbarfskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim
vypinagem nebo odpojenim od sité.
5. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo nalezité
poucenymi osobami.

Serie GF-105 5
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3) UVEDENi STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokynu :

vycCistéte stroj od konzervacnich prostfedkd kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje, sejméte Celni kryt a
promaZzte olejem oka ojnice jehelni ty&e a kloub nitové paky.

nechte odbornika pfezkouset, zda elektricka instalace stroje je v pofadku véetné pfislusného napéti
el.proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ru¢ni kolo stroje ota¢elo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

POZOR'!

Nezasahujte do elektrické instalace stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi€inu k vzniku urazu.Dbeijte,
aby do elektrické instalace nemohla vtéci zadna kapalina a zpusobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrické instalace.

Dbejte obecné platnych bezpeénostnich predpisu..

PFi praci na stroji budte mimofadné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich nozd, nitové paky a pfitlaénych
element( dila.

PFi sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k pfeklopeni celého
stroje s podstavcem.

Pfi sklapéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo dojit k
urazu mezi sklapénym strojem a deskou podstavce.

=Y

. Pfred pouzitim

A. Nespoustéjte motor pii seSlapnutém pedalu.

B. Vzdy pfi opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.

C. Pfiopravach stroje, ¢i vyméné jehly se pfesvédcte o tom, Ze je stroj vypnut.

D. Presvédcte se o pevném pfipojeni zemnicich vodicu.

E. NepouZivejte velké mnozZstvi pfipojeni na jeden uzel.

F. Dodrzujte bezpe€nou vzdalenost od zdroju hluku.

G. P¥i jakékoliv manipulaci s elektronickymi-motory vy&kejte nékolik minut po vypnuti stroje.

H. P¥i poruse systému nejprve urCete druh chyby, chybu odstrarite a poté stroje znovu zapnéte.

I. PFekontrolujte zapojeni vSech konektort a kabeld.

J. Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pfi instalaci nového stroje 2 az 3x nakapejte olej na
oznacena mista nitové paky, pfitlacné tyCe a jehelni tyce. (obr.1)

K. Na zkousku nechejte stroj bézet na prazdno asi 10 minut rychlosti 3.0000t/min. olejoznakem se

presvédcte o obéhu oleje. (obr.2)
L. Pro dokonalé zabéhnuti stroje nastavte prvnich 4 - 5 dn{i pouzivani otacky mensi nez 3.000/min,.

Oil tank window

Obr.1 Obr.2
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2. Montaz hlavy stroje

1) Montaz hlavy stroje

Pryzové bloky (1) a (2) nasadte na olejovou vanu (3) a vlozte ji do odpovidajicich otvord v platu
stojanu. VloZte zavés (4) do otvoru v hlavé stroje. Nakonec nasadte hlavu stroje na plat tak, aby
zavésy (4) zapadly do pryZzovych bloku (2).

3. Mazani

A) Vlozeni magnetického krouzku na odstranéni kovovych nedistot
VlozZzte magneticky krouZek na odstranéni kovovych necistot pfiloZzeny v pfisluSenstvi stroje do
olejového vany do mista, kde je umistnén vypustny Sroub

* Nepouzivejte tento magnet k jinym ucelum. Pouziti stroje bez tohoto magnetu mulze vést k
nezadoucim funkcim stroje, popfipadé k jeho poskozeni!

B) Naplnéni olejové vany olejem

a) Ovérte si, ze pouzivate olej pro dané ucely.

b) Nalijte olej do olejové vany az po znacku
LHIGH".

c) Pri poklesu hladiny oleje pod znacku ,LOW*
jej ihned dopliite!

Serie GF-105 7
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4. Montaz ovladacich prvku

A. Montaz magnetu automatického zdvihu patky na hlavu stroje
montaz magnetu automatického zdvihu patky na hlavu stroje provedte pomoci 5-ti Sroubl (4) na
zadni stranu hlavy stroje. (obr.6)

B. Montaz zadniho krytu
montaz zadniho krytu hlavy stroje, v pfipadé manualné ovladaného zdvihu patky koleni pakou
provedte pomaoci tfi Sroubl (4) na zadni stranu hlavy stroje (obr.6)

C. montaz ovladaciho panelu
Ctyfmi Srouby (3) pfipevnéte drzak k ovladacimu panelu. Tuto sestavu potom pfipevnéte na hlavu
stroje dvéma Srouby (4), do pfedem piredvrtanych otvoru. (obr.6,7)

o

Obr.6 Obr.7

5. Funkce zpatkovaciho tlacitka

V prabéhu Siti stlacte zpatkovaci tlacitko. Tim dojde ke zpétnému Siti. V pfipadé seSlapnuti pedalu
stroje az po stlaceni zpatkovaciho tlagitka, zaéne stroj it zpétnym stehem. (obr.8)

Obr. 8

Serie GF-105 8
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4) NASTAVENI SICIHO STROJE

1. Vlozeni jehly

Vlozte jehlu (1) do otvoru v jehelni ty€i drazkou umisténou vlevo.
Jehlu zatladte co nejvice do horni polohy. Nakonec dotahnéte
Sroub (3). (obr.9) X

Obr.9

2. Nastaveni vysky jehelni tyce

Odstrante pryzovy kryt (4) z otvoru v Celni desce.
Otacenim ru€niho kola uvedte jehelni ty¢ do horni
uvrati. Uvolnéte Sroub (5). Znacku (7) na jehelni
ty¢i uvedte do zakrytu s dolnim koncem pouzdra
(6), a dotahnéte Sroub (5). Nakonec nasadte
pryZovy kryt (4). (obr.10)

0.5mm

3. Nastaveni zachazky chapace .L—

0.05~0.1mm

Dolni zna¢ku na jehelni ty¢i (1) uvedte do zakrytu Hoak
s dolnim koncem pouzdra (6). Povolte Srouby (2).
Hrot chapaCe (3) nastavie do osy jehly. o @
Vzdalenost hrotu chapace od jehly musi byt
nastavena 0,05mm - 0,10mm. Nakonec dotahnéte ®
Srouby (2). (obr.10)

Obr.10

4. Nastaveni mazani nitové paky

Kdyz je znacCka (2) na hlavé Sroubu (1) v zakrytu s
osou otvoru (3), je dodavano maximalni mnozstvi
oleje. Ota€enim Sroubu ve sméru pohybu
hodinovych ru€i¢ek mnozstvi dodavaného oleje
roste. (obr.11)

Obr.11
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5. Nastaveni mazani chapace

A. Ovéreni mnozstvi dodavaného oleje

a) Po tfiminutovém béhu stroje naprazdno vlozte kontrolni papir pod chapac stroje, a spustte stroj na

5 sekund. Poté muzete ovéfit mnozstvi dodavaného oleje.

@ Meiiei papir @ Umistnéni méficiho papiru

Chapaé Pouzdro

25mm

\—-—=|=-_

70mm *_ &

Mefici papit  Olejova vana|

Fig.6

b) Pro pfesné nastaveni dodavaného oleje provedte Prouzek rozstiiknutého oleje
vySe uvedenou kontrolu tfikrat. Az poté provedte i
nastaveni mnozstvi dodavaného oleje otacenim //
Sroubu (1). (jestlize je mnozstvi oleje pfilis malé, 2
mUlze dojit k zadfeni chapace, a tim k poSkozeni i
stroje. V pfipadé velkého mnozstvi oleje muize o

dojit k jeho rozstfiku po Sitém materialu.) Min
Prouzek rozstiiknutého oleje

//

2mm

Fig.7 Max

B. Nastaveni mnozstvi dodavaného oleje

Otacenim Sroubu ve sméru pohybu hodinovych
ruiCek mnozstvi dodavaného oleje roste,
otacenim proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek
mnozstvi dodavaného oleje klesa.

Fig.8

Serie GF-105
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6. Nastaveni pozice jehly pii zastaveni stroje

1.

Pozice jehly po odstfihu.

Zapnéte stroj a zastavte jej v okamZiku, kdy je jehla v nejvy3§im poloze. Vzdélenost mezi horni
plochou podavace a $pickou jehly je u stfedné silnych materiald 10-12 mm (€ervena znacka A na
stroji je zaroven s ¢ervenou znackou B na snimaci) a u téZkych materiald 10-14 mm (Cervena
znaCka A na stroji je zaroven se znaCkou E na snimaci). Obr. 13

Pokud chcete ménit pozici jehly, povolte dva Srouby (&islo 1 na prostfednim obrazku).

a) Pokud Srouby posunete na pozici C, jehelni ty€ (jehla) se zastavi v nejvyssi poloze. Obr. 13

Poznamka:

Kdyz povolite Srouby, nenastavuijte stroj,

2. Nastaveni pozice jehly.
Doporuceni: Nenastavuijte tuto pozici jehly pfi zastaveni.

T

fie-

Obr. 13

7. Navlecéeni spodni nité

A. Vlozte civku (2) do pouzdra civky (6). Nit provle¢te otvorem (3). Potom vlozte nit pod pruzinu (4).

Otacenim Sroubu (5) ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek napéti dolni nité roste, a naopak jeho
otacenim proti sméru pohybu hodinovych rucicek klesa. Napéti dolni nité nastavte tak, aby
pouzdro pfi uvolnéni plynule klesalo svou vlastni hmotnosti.

Po odehnuti drzaku pouzdra (1) vlozte civku do chapace. Pfi vyjimani drzak nejprve vyklopte a
poté pouzdro vyjméte. (obr.14)

Loosser
®

Tighter

Obr.14

Serie GF-105 1M1
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8. Navlecéeni horni nité

Pfi navlékani horni nité postupujte podle obrazku €. 15 .

Obr.15

Serie GF-105
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9. Nastaveni napéti horni nité

A. Hlavni nastaveni

Nastaveni napéti provedte v zavislosti na
Sitém materidlu. Otacenim matice (1) ve
sméru pohybu hodinovych ruciCek se
napéti horni nité zvySuje. Otd€enim proti
sméru pohybu hodinovych ruciCek se
napéti snizuje. (obr.16)

Reduced
Tension

Increased

Tension

When the tension of the upper
thread is weakened.

. psy, e VY, Ve VY Y
AT AN AW AN AN

When the tension of the upper
thread 15 incresed

Optimum condition

S Al S S
N R (PN

. s
NN

B. Nastaveni vyrovnavaci pruziny napéti niti

Otacenim Sroubu (2) ve sméru pohybu hodinovych ruliCek se
napéti pruziny zvySuje. Otacenim proti sméru pohybu hodinovych

ruciCek se napéti snizuje. (obr.16)

C. Nastaveni pomocného napinace

Otacenim Sroubu (1) ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek se
zkracuje délka konce nité po odstfihu niti. Otacenim proti sméru
pohybu hodinovych ruci¢ek se délka prodluzuje. (obr.17) Optimalni

délka konce nité je 30mm - 40mm.

D. Nastaveni otevieni napinace

Napina¢ niti je ovladan pohybem magnetu odstfihu niti. Jak miZzete vidét na obr. 40, zdvih mlzete
nastavit posunutim lanka (2) pfipojenému k pace (1). Povolte matice (3). Poté posunte lanko (2) vlevo
a utahnéte matice (3). Tim zvétSite povoleni uvoliovace. Posunutim lanka vpravo se povoleni zmensSi.
Zkontrolujte, zda mezera mezi otevienymi disky (4) je 0,5mm - 1,0mm. Pfi zavfieném stavu se disky
musi dotykat. Zdvih paky (1) je 5,0mm. Nastavte uvolfovac niti tak, aby pfi zdvihu paky (1) do 2,0mm
byly disky u sebe, a zaCaly se otevirat az po zdvihu 2,0mm - 5,0mm. (obr.18)

Open clearance 0.5~1mm

L

Obr.18

Serie GF-105
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10. Nastaveni pritlaku a vysky zdvihu pritlacné patky

A. Jak je wuvedeno na obr. 19,
odstrafite pryZovy kryt (2) z €elniho
krytu (1). Poté spustte patku (3) na
stehovou desku. Povolte Sroub (4) a
nastavte poZadovanou vysku.
Zdvihem drzaku pfitlagné tyCe vySka
patky roste. Ru¢né zvednéte patku
pakou (5), abyste nastavili 5,5mm
vzdalenost mezi dolni hranou patky
a povrchem stehové desky.

Losser/ Tighter

B. Otacenim Sroubu (6) ve sméru
pohybu hodinovych ruciCek pfritlak
patky roste, a naopak, otadenim
Sroubu  proti  sméru  pohybu
hodinovych ruciCek pfitlak patky
klesa. Po nastaveni dotahnéte Unper side of the Obr. 19
matici (1). (obr.19) MIEGAIE: plstE

C. Povolte Sroub (1) a nastavte vySku nebo uUhel patky. Po nastaveni Sroub opét peclivé utahnéte
(obr. 19a)

Obr. 19a

11. Nastaveni mechanismu automatického zdvihu patky

Magnet automatického zdvihu patky je pfipevnén na zadni stranu hlavy stroje. Zdvih patky m{zete
nastavit pakou (1). Nejdfive povolte Srouby (5) a odstrarite kryt (4). Po povoleni Sroubu (2) posunte
tahlo (3) vlevo a Sroub (2) dotahnéte. Zdvih patky se timto zmensSi. Po povoleni Sroubu (2) posurite
tahlo (3) vpravo a Sroub (2) dotahnéte. Zdvih patky se timto zvétSi. Nakonec nasadte kryt (4) a
nasroubuje Srouby (5). (Od dodavatele je nastaveni zdvihu patky 13mm). Obr.20

Serie GF-105 14
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12. Nastaveni délky stehu

Regulator délky stehu na obr. 21 ukazuje délku stehu v mm.
Otacenim kola ve sméru, nebo proti sméru, pohybu hodinovych
ruciCek se délka stehu zvétSuje nebo zmensuje.

13. Nastaveni podavace

A. Nastaveni vySky podavace

Po povoleni Sroubu (2), a otacenim objimky (1) muzete nastavit vySku podavace. Kdyz je nastavena
maximalni délka stehu a podavac je v nejvyssi poloze, standardni vySka od povrchu stehové desky k
horni strané podavace je 0,6mm - 0,7mm pro jemné materidly, 0,75mm - 0,85mm pro stfedni, a

1,0mm - 1,2mm pro silné materialy. (obr.22)

® @

0.6~0.7mm

Very thin materials |

=
o) mms)s
A o

Feed dog

| Needle plate

0.75~0.85mm

7. \'© ‘l"
Y - —

/%:\'
Thick materials l

Obr.22

B. Nastaveni sklonu podavace

a) Sklon podavale see nastavuje otacenim vystfedniku
télesa podavace (A) ve sméru Sipky pomoci
Sroubovaku, po povoleni Sroubu (B). Otalenim ve
sméru, nebo proti sméru, pohybu hodinovych rudi¢ek
se sklon podavace zvySuje, a nebo snizuje. (obr.23)

Serie GF-105
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14. Nastaveni podavacich vacek

Vzajemna poloha podavace a jehly je regulovana otacenim vacky (1). Standardni poloha je tehdy,
kdyZ je dolni okraj otka jehly v zakrytu s povrchem podavade a stehové desky, pfi sestupovani
podavace, kterého dosahneme otacenim ruéniho kola. V tento okamzik je Sroub (A) a (B) ve stejné
pozici.

a) Pro velmi pevné utaZeni nit€ je tfeba nastavit
pomalejSi pohyb podavage, nez pohyb jehly. Proto
povolte Srouby (3) otacejte vackou (1) proti sméru
Sipky. Po nastaveni dotahnéte Srouby.

b) Abyste zabranili nezadoucimu faseni u nékterych
materiall, je tfeba nastavit pomalej§i pohyb
podavace, nez pohyb jehly. Proto povolte Srouby (3)
otacejte vackou (1) ve sméru Sipky. Po nastaveni
dotdhnéte Srouby.

15. Nastaveni odstrihu niti

zasunout vedeni s rolnou (3) do vybrani ve vaéce. Pokud tomu tak neni, povolte Srouby (2) a
provedte spravné nacasovani.

b) Kdyz je rolna zasunuta (probiha odstfih), nezapomente nastavit vuli mezi rolnou a vackou 0,6-
0,8mm. V klidovém stavu musi byt mezi rolnou a vackou vule 0,5mm.

Viile
Odstiih ———

- 0.5mm
—O

g:_‘;EF—Bg :_f § ’!

e

Obr.25

c) Nastavte ostfi pohyblivého noze (8) tak, aby ve svém nejzas8Sim chodu bylo o 0,2 az 0,5mm za
pevnym nozem (7).

d) Nastaveni provedte pakou (6) po poovoleni Sroubu (5) Po spravném nastaveni Sroub (5) opét
utahnéte.

Serie GF-105 16
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16. Nastaveni vodice niti

A. P¥i Siti silnych material(l povolte Sroub a posurite vodi¢ niti doleva (ve sméru A), ¢imz vzroste
vytazZeni nité (obr. 28)

B. P¥i Siti lehkych material( povolte Sroub a posurite vodi¢ niti doprava (ve sméru B), ¢imz se
vytazeni nité zkrati (obr. 28)

C. Standardné je vodi¢ umistén uprostfed, znacka na vodici je soumérna se stfedem Sroubu
(pozice C, obr. 28).

Obr. 28

17. Vyména pohyblivého noze

Otacenim ruéniho kola uvedte jehlu do horni Gvrati..Odstrante

stehovou desku a dva Srouby (2). Nasadte novy nuz (1), @
dotahnéte Srouby (2) a stehovou desku. (obr.29)

Obr.29

18. Vyména pevného noze

A. Odstrante Sroub (2), spolu s podlozkou (3) a palcem (4). Nakonec odstrarite Sroub (5) a vyjméte
pevny nlz (1). Pfi nasazovani postupujte opacné. (obr.30)

B. Pfiotupeni noZe jej naostfete brusnym kamenem dle obr. 31.

Fixed

Whet stone

Obr.31
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19. Nastaveni odhazovace niti

1. Nastaveni pozice odhazovace

Nastaveni pozice odhazovace zavisi na sile Sittho materialu. Nastaveni je nasledujici:

a) Otocte kolem smérem k obsluze, tak aby bila znacka na kole (1) byla z&roveh s Cervenou znackou
na rameni (2). Obr. 34

/i

Obr. 34
b) VySku odhazovate (3) nastavte dle obr. 35. Povolte Sroub (5) a ustavte spravnou vysku
odhazovace (3) v krouzku (6). Utdhnéte Sroub (5)

Obr. 35
¢) Pokud neni odhoz nutny, vypnéte jej. Obr. 36
(7 /
O
) Q/
Obr. 36
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20. Navijeni civky

Vlozte civku do navijee a navifite civku tak, jak je znazornéno na obr. 37.

Obr. 37

21. Nastaveni pedalu

1. Instalace tahla motoru

Posurite pedal (3) doprava nebo doleva, jak je znazornéno Sipkami. Paka snimade rychlosti motoru (1)
a tahlo (2) mély byt kolmo vi¢i pedalu. Obr. 38

2. Nastaveni uhlu pedalu

Sklon pedalu Ize jednoduSe nastavit pomoci zmény délky tahla. Povolte nastavovaci Sroub (4) a
nastavte pozadovanou délku tahla. Obr. 38

Obr. 38
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22. Funkce pedalu

Pedal je ovladan nasledujicimi &tyfmi kroky:

1. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu lehce,
stroj pobézi s nizkymi otackami (B).

2. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu silné,
stroj pobézi s vysokymi otackami (A).

3. Pokud vratite pedal do puvodni pozice,
stroj se zastavi (C).

4. Pokud uplné seSlapnete zadni ¢ast pedalu,
stroj vykona odstfih nité a zdvih patky (D).

Obr. 39

23. Instalace nitového stojanku

1. Sestavte nitovy stojanek a zasurite jej do diry v pracovnim stolu.
2. Utahnéte Sroub a tim stojan zafixujete k pracovnimu stolu (1). Obr. 41
3. Pfi hornim vedeni, pouzijte horni ¢ast stojanu (2). Obr.41

Obr. 41

Serie GF-105
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5) POZNAMKY

Serie GF-105
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6. KATALOG NAHRADNICH DiLU
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