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1. BEZPECNOSTNi OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna priprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatfenimi.

1. Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

2. Vezméte v Uvahu platné bezpecnostni predpisy Vasi zemé.

3. Sici stroj smi byt pouZit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné poufZiti neni pfipustné.

4. Na stroji musi byt dodrZzena vSechna bezpecnostni opatifeni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5. K zajisténi osobni bezpecnosti se doporucuje pouZivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6. Jsou-li na stroji provadény upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpe&nostni pfedpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7. Pti nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje nebo vytazena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motori bez pojistky proti
spusténi stroje slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):

7.1. Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.

7.2. Ptivyméné jehel, pfitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly, chranice prst(, vodice dila apod.

7.3. Pri opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovisté bez dozoru.

7.4. P¥i udrzbé stroje (pfi Cisténi).

8. Opravy, Udrzba a Uprava strojl smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou osobou.
Pro opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9. Prace na elektrické instalaci stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.

10. Prace na castech a vybavenich, které jsou/pod proudem, nejsou pfipustné.

11. Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového vzduchu.
Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapocetim praci.

12. Je odpovédnosti uZivatele, jestlize bezpecnostni opatifeni uvedena v navodu k obsluze nebudou
dodrZovana.

DULEZITA UPOZORNENI:

Aby se zabranilo porucham nebo poskozenim, dodrZujte bezpodminecéné tyto body:

1. Pfed prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné ocistéte a pak naolejujte.

2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém stitku motoru.
Nesoubhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v Zzadném pfipadé.

3. Za chodu stroje se musi ru¢ni kolo otacet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor prepdlujte.
4.V prvnich dvou tydnech neprekrocujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.

5. Pfed vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpecnostni pokyny:

1. Stroj smi byt pouZivan jen podle svého urceni. Pfi Upravé na jina provedeni je nutno dodrZet
viechna platna bezpecnostni ustanoveni.

2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zdvodu, neni dovolen.

3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen ndlezité poucena osoba (obsluha).

4. Pfi vyméné Sicich nastrojl, jako napft. jehly, pritlacné patky, stehové desky, podavace a civky, pfi
opusténi pracovisté a pfi udrzbarskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim vypinacem
nebo odpojenim od sité.

5. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo nalezité
poucenymi osobami.
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2. TECHNICKE INFORMACE O STROJI

Uziti pro

Systém asila

Zdvih patky

Typ stroje ., Rychlost Délka stehu ) v v
yp J materialy ¥ jehly ruéné/nohou
GF-3131-447 MH Stg::;' 2| 2.000 st/min 8 mm 6/13 mm

Popis a urceni:

Pocitacem fizeny jednojehlovy Sici stroj s hornim a spodnim podavanim, s automatickym odstfihem a

mazanim.

Pokyny pro likvidaci stroje:

Po ukoncéeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé ANITA B, s..r. 0. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

MP03100CZ_180817
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3. INSTALACE OLEJOVE VANY

e Anti-vibraéni tésnéni (2 a 3) osadte na olejovou vanu (1). VloZte ji do odpovidajicich otvort
v platu stojanu. (4). VloZte gumova pouzdra do drdzek stolu. (5) viz obr. 1.

Obrdzek 1

4. INSTALACE KOLENNI PAKY

Nasadte blok kolenni paky (1), paku nasadte na htidel (2)a utahnéte Srouby (3). Viz obr. 2.

Obradzek 2

e Otocte rucni packou zdvihu patky (1), a nechte pfitlachou patku spadnout kompletné dold (1) viz
obr. ¢. 3.

e uvolnéte Sroub (3).

e Otacenim Sroubu (6) nastavite spodni hranici zdvihu patky, nechejte 2 mm vdili.

e Utdhnéte Sroub (3), povolte Sroub (7).

MP03100CZ_180817 6
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e Priotaceni Sroubu (8), a pohybem bloku kolenni paky Ize nastavit vzdalenost mezi spodni
pfitlacnou patkou a stehovou deskou na 13 mm.
dokoncete nastaveni, poté utahnéte Sroub (7).

Obradzek 3

5. USAZENI HLAVY STROJE

e VloZte panty zdvésu do dvou ve stroji. (2)
e Stroj s panty umistéte, usadte do vyrezu stolu

Poznamka:
e Vlozte opérny kolik do pfipraveného otvoru (5).
o Ujistéte se, Ze je kolik umistén v takové poloze, kdy pfi sklopeni stroje do maximalni polohy
nebude hrozit pad stroje. Viz obr 4.

Obrdzek 4
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6. MAZANI

e Kontrola mnoiZstvi oleje:

MnoZstvi oleje musi byt doplfiovano podle znacek
v olejové vané. Znacka (A) predstavuje maximalni
hodnotu mnoZstvi oleje. Znacka (B) predstavuje
minimalni hodnotu mnoZstvi oleje. Pravidelné
kontrolujte mnoZstvi oleje a pfi poklesu po znacku
»,B“ jej ihned doplnte po znacku ,,A“ (obr. 5).

Obrdzek 5
e Doplnénioleje:
Ovérte si, Ze pouzivate olej pro dané ucely. Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze je v nadobé dostatek
oleje M22 po znacku A.

e Vyména oleje:
a) Provyménu oleje uvolnéte Sroub (C) a nechte olej vytéct.
b) Vycistéte olejovou vanu, bezpecné dotdhnéte Sroub (C) poté naplrite olejovou vanu olejem.

7. ZABEHNUTI STROJE

Na zacatku uZivani nového stroje nebo pfi opétovném uziti dlouho odstaveného stroje zabéhnéte
stroj ca 30 min pti rychlosti (1000-1500/min). Poté pti vyssi rychlosti (2000/min) sledujte olejoznak,
zda dochazi k promazani (C). Viz obr. 6.

Ostatni bézné mazani vyZaduje 30minutovy zabéhovy test pfi nizsi rychlosti Siti, poté postupné
zvysSujte rychlost Siti. Po uplynuti pfiblizné jednoho mésice se stroj zcela zabéhne pro vyssi rychlost
Siti.

Obrdzek 6

MP03100CZ_180817 8




© ANITA

8. NASTAVENI INTENZITY MAZANI

PFi rychlosti stroje alespori 2000/min pozorujte olejoznak. Pokud neni vidét promazavani olejem,
otocCte nastavovaci desku (1) a prekryjte otvor oleje. (2). Viz obr. 7

0.5 -~ 1.0mm
Obrazek 7

9. VLOZENI JEHLY

e Otdcenim rucniho kola uvedte jehelni ty¢ do horni polohy obr. 8.

e Povolte Sroub (2).
e Vlozte jehlu (3) do jehelni tyce co nejvice do horni polohy tak, aby delsi drdzka smérovala
smérem vlevo, pak utahnéte Sroub (2).

Obrdzek 8 o
Dlouha drazka —

10. VLOZENi POUZDRA CiVKY

Pfed vloZzenim pouzdra civky se ujistéte, Ze je jehelni ty¢ v
horni pozici. Vyjméte pouzdro civky z chapace (1), vloZte
civku do pouzdra a nasledné vioZte do chapace. Viz obr. 9.

PFi vymeéné civky, odklopte drzak na pouzdre civky a
opatrné vyjméte z chapace

MP03100CZ_180817
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11. NAVIJENIi SPODNI NITE

e vloZte civku do spodni ¢asti navijece obr. (10).

e ve sméru Sipky navedte nit a nékolikrat
obmotejte okolo civky.

e Pritlacte packu navijece (3) a zvednéte
pfitlacnou patku.

e seslapnéte pedal a nit se automaticky navine

e jakmile je navijeni dokonceno, packa (3) se
automaticky uvolni.

* Pokud je spodni nit navinuta nesouose, povolte
Sroub (4) a nastavte packu navijece (3).

* MnoiZstvi navijené nité Ize nastavit pomoci
Sroubu (6).

Obrazek 10

Poznamky: Doporuéené mnoZzstvi navijené nité je priblizné 80%
12. NAVLECENI SPODNI NITE

e pomoci ru¢niho kola nastavte jehelni ty¢ do-horni
pozice.

e civku se spodni niti vloZte do pouzdra civky.

e konec nité protahnéte zatezem (1), pod.pérkem (3)
a nakonec protahnéte otvorem (3).

e civka s niti by se méla v pouzdie otacet ve sméru
hodinovych rucicek.

e odklopte drzak civky (3) na pouzdre a vloZte do
chapace obr.11

MP03100CZ_180817 10
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13. NAVLECENIi HORNI NITE

Navleceni horni nité provedte dle schématu viz obr 12.

BéZna bavinéna nit

50mm
Nechte 50 mm dlouhy
konec nité

Hedvabna nit

Obradzek 12

14. NASTAVENI DELKY STEHU

Stisknéte tlacitko (2) a otacejte knoflikem

regulace délky stehu (1). PoZadované €islo délky
stehu, musi byt ve vertikdlni poloze se zarezem na
tlacitku (2) obr.13

* Cim je &islo v&tsi. tim vétsi je délka stehu

* Pfi nastaveni kratsi délky stehu, zmacknéte
zpatkovaci paku (3) do poloviny a zvolte
pozadovanou délku stehu.

Obrdzek 13

MP03100CZ_180817
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15. ZPETNE SITi

Lze provést:
1. Stisknéte tladitko.
2. Seslapnéte pedal a zacnéte Sit.

Béhem Siti zmacknéte zpatkovaci paku (1) nebo tlacitko zpétného stehu (2) a stroj zacne Sit
zpétnym stehem, po uvolnéni paky se obnovi Siti vpred obr 14.

Obrazek 14

16. SERIZENi NAPETI NITE

~=—— Horni nit
——— Spodni nit

Zvysit napéti horni nité
Piili& nizké napéti LEENEE
homfnité Snizit napéti spodni nité

Snizit napéti horni nité
Prilis vysokeé napéti
horni nité

Zvysit napéti spodni nité

Napéti spodni nité:

Sefidte napéti spodni nité v civce pootocenim Sroubu (1) — ve
sméru hodinovych rucicek pro utazeni a proti sméru
hodinovych rucicek pro povoleni. Napéti je spravné, pokud se
nit odmotava volné, ale pomalu. Viz obr. (13).

s_\___

Zesilit

oS

P |
7NN
B

7SN

Obrdzek 15

Napéti horni nité:

Poté, co je sefizeno napéti spodni nité, nastavte napéti horni nité. Dejte patku do spodni polohy a
sefidte napéti knoflikem napinace (2) — ve sméru hodinovych rucicek pro utaZzeni a proti sméru
hodinovych rucicek pro povoleni.

MP03100CZ_180817 12
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17. SERIZENI PRITLAKU PATKY

e Povolte regulacni Sroub (2) a zajistéte matici (1). Viz
obr. (14).

e Otocte regula¢nim Sroubem (2) a sefidte pfitlak
patky — ve sméru hodinovych rucicek pro zvyseni
pfitlaku a proti sméru hodinovych ruciéek pro
snizeni pfitlaku
byl material pevné drZzeny a nevyklouzaval

e Utdhnéte regulacni Sroub (2) a zajistéte matici (1).

Obrdzek 16

18. NASTAVENI DELKY KONCE NITE PO ODSTRIHU

Nastaveni se provadi otdcenim knofliku
napinace (1) viz obrazek (17).

¢ Standardni délka by méla byt 40 — 70 mm.
¢ UtaZzenim pomoci knofliku docilite kratSiho
konce nité po odstfihu.

* Povolenim pomoci knofliku docilite delSiho =
konce nité.

|“!\ -
|
\

Obrazek 17

MP03100CZ_180817
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19. NASTAVENI PRUZINY NAPETIi HORNI NITE

PruZina funguje nasledujicim zplGsobem: patka (2) jde dold,
nitova paka (3) je v horni poloze a v tomto okamZiku nit
vysune pruzinu o 5-8 mm smérem nahoru viz obrazek 18.

e Patku (2) pfesunte do dolni polohy a povolte Sroub (4).

e Polohu pruziny nastavte oto¢enim napinace (5).

e Utahnéte Sroub (4).

e Silu pruziny nastavte pomoci Sroubu (6).

Poznamka:
PFi pouZiti méficiho zafizeni (7) se fidte ¢ervenou znackou.

20. NASTAVENIi VODICE MNOZSTVi NITE

Sroub (2) vodice (1) je standardné ustaven ve
stfedni poloze viz obrazek (19).

Polohu vodice nastavte povolenim Sroubu (2). UZesﬂit
P¥i Siti silnych material( posunte vodic doleva, <= P Zeslabit
pti Siti lehcich materidl( posurite vodic . ' :

doprava.

Obrazek 19

MP03100CZ_180817 14
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Nastaveni vysky a kroku patky

Standardni vyska patky (1) po zdvihu pomoci paky (2) je 6
mm viz obrazek (20).

e Pritlak patek se nastavuje pomoci Sroubu (3).

e Nastaveni vysky kroku patek se nastavuje pomoci Sroubu (4).
Povolte Sroub (4) a posurite nahoru nebo doll. Poté Sroub (4)
utdhnéte.

Obrdzek 20
21. NASTAVENI VYSKY PODAVACE
e Podavac je standardné nastaven tak, aby byl '
1,2mm nad stehovou deskou.
=)

e Vyska podavace se nastavuje pomoci povoleni
Sroubu (2) a pootocenim vidlicky (3) viz obrazek 21.

Obrazek 21

22. NASTAVENIi UHLU PODAVACE

Stroj je standardné dodavan tak, ze
podavac je vidy rovny. Zajistéte konkavni
bod (5) na excentrickém stitku klikového
hfidele ve vodorovné poloze viz obrazek
(22).

Konké\gni bod

e Otdacenim rucniho kola presunite
podavac do nejvyssi polohy nad
stehovou deskou.

Obrazek 22

MP03100CZ_180817
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e Povolte Sroub (7).

* Pokud chcete zabranit kréeni _Fo

materiall, nastavte podavac dle —

obrazku A). * [rrenghonrh) EEESE Standard
_—

* Pokud chcete materidl naopak uvolnit,
nastavte podavac dle obrazku B).

—_—

. ‘-‘-’—
e Utdhnéte Sroub (7) viz obr. 22. @] * e ["_m i Predni doli

. . . A —y
Po nastaveni Uhlu podavace je nutné

upravit vysku podavace.

—
©) Y 7z ) ESSSS Predninahory

Obrdzek 23

v v Ve

23. CISTENI

Zvednéte patku do horni polohy. Povolte Srouby (1) a vyjméte stehovou desku (2). Viz obr. (23).

e Jemnym Stéteckem vycistéte podavac.

e Vlozte stehovou desku (2) a utahnéte Srouby (1).

e Pootocte ruc¢nim kolem a zkontrolujte spravnou polohu jehly vici otvoru ve stehové desce
e Pokud jehla neni ve stfedu otvoru, zkontrolujte, jestli jehla neni ohnuta.

e Povolte Srouby (1), znovu nainstalujte stehovou desku (2).

e Otocte rucnim kolem tak, aby byla jehla and dUrovni stehové desky a zkontrolujte, jestli neni hrot

jehly poskozeny a neni potfeba jehlu vyménit
e Sklopte hlavu Siciho stroje. Vytahnéte pouzdro civky (4).
e jemnym hadfikem odstrarite necistoty na chapaci a zkontrolujte, jestli neni chapac poSkozeny
e vytdhnéte civku z pouzdra a pouzdro vycistéte hadrikem.
e Vlozte civku do pouzdra a nasadte pouzdro s civkou na chapac.
e QOdstrante necistoty z olejoznaku (A).

Obrazek 24

MP03100CZ_180817
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24. TLACITKA FUNKCIi A INSTRUKCE K OVLADACIMU PANELU

24.1 Popis funkci

Funkce Tlacitko Popis Symboly
Raﬁ}mﬁg Zapositi na zacatku Siti (Usek B nebo usek A, B) BA& A E‘ A F"' BéH
VAV Dvoijité zapositi na zacatku Siti (Usek A, B D U
Potateéni/koncové hd ! P ( ) 1y 1w ¥
zapositi S OB IS B0
o v e .
&M Zap95|lt| na k?,n,CI Siti (us-e£<. C nlebo usek C, D) clDCIDCDC ]
ITRVAy! Dvojité zapositi na konci Siti (Usek C, D) VU Y1 9y
0 a
(v i Po seslapnuti pedalu zagne stroj 3it. Po uvolnéni se stroj a
Normalni Siti g , L v w1 . . o Mn
9 zastavi. Po Uplném zpétném seslapnuti stroj odstfihne. \/
T Po seSlapnuti peddlu stroj D-krat zazpdatkuje a automaticky BD D
, ., 1 odstfihne nit. Pozn.: pokud funkce neni ukonéena zpétnym I
Zavorovani CTAAY vis , . . L L | P A/C
seslapnutim pedalu, stroj se zastavi az po Uplném ukonceni
SemEt ve , [——] —
—_ odsttihového cyklu. E
Programoveé Siti HE Po 3eslapnuti pedalu bude stroj it podle E, F, G nebo H Usek E
N po useku. Po uvolnéni pedélu (neutrdlni poloha) se stroj
okamZité zastavi béhem useku, pfi opétovném seslapnuti Siti -
— daného useku pokracuje. Je mozné navolit opakované Siti Hall g E
L e Dy , - o Epb)Cu’b
e e jednotlivych Usekd. Pfi zobrazeni P1 ™~ PF stisknéte tlacitko [S] g
Opakovani usekl P COn & okt & & Pl
pro potvrzeni zmény nastaveni poctu tUsek( o @” )
— e~ PF
Tlagitko ) Po zaddani poZzadovanych hodnot je nutné stisknout tlacitko [S]
, ., S pro potvrzenia uloZeni. Pozn.: parametry jsou ukladany pfimo
potvrzeni/uloZeni . . =
) stisknutim tlacitka [S].
Zdvih jehly/korekce w PFi normalnim Siti nebo pfi zastaveni provede po stisknuti
Siti dopredu ﬂ: zvednuti jehly nebo korekci o pil stehu dopredu.
1. Pfi normalnim Siti: pfi stisknuti se ozve pouze zvukovy signal
2. Pfi programovém S$iti: po seslapnuti pedalu dojde
Usekové §iti k automatickému odsiti Useku E, F, G nebo H. Po opétovném
seslapnuti pedalu dojde k odsiti nasledujici sekce atd., dokud
nejsou viechny sekce odsity.
o 1. Nastavte nebo vypnéte funkci odsttihu CE
Odstfih v . <
2. Pokud nesviti kontrolka funkce, funkce je vypnuta @
Pro vstup do uZivatelského mddu nastaveni parametrd
Parametry P stisknéte tlacitko [P]. Pro vstup do servisniho nastaveni
L kontaktujte servisni stfedisko ANITA B
- T 1. ZvySeni poCtu nastavenych steh( usekl A, B, C, D, E, F, G, H
Zvyseni hodnoty S Ly .
2. Zvyseni hodnoty parametru ve vybéru parametr(.
nebo parametru . , \
3. Zvyseni hodnoty parametru v nastaveni parametra.
., 1. Snizeni pocCtu nastavenych stehl usekl A, B, C, D, E, F, G, H
Snizeni hodnoty nebo o o o
— 2. Snizeni hodnoty parametru ve vybéru parametrd.
parametru . , .
- 3. SniZzeni hodnoty parametru v nastaveni parametra.
1. Kontrolka _I_ indikuje zastaveni jehly v horni koncové
Zastaveni jehly U poloze.
nahofe/dole @ 2. Kontrolka \_ indikuje zastaveni jehly ve spodni koncové PR |
poloze. —
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Funkce | Tlacitko Popis
1. Kontrolka é,ég. indikuje, Ze po odstfihu se patka automaticky zvedne.
Nastaveni ﬂ 2. Kontrolka LJ_L indikuje, Ze po zastaveni motoru se patka automaticky zvedne.
patky 3. Pokud sviti obé kontrolky, patka se automaticky zvedne po odstfihu nebo po zastaveni
—— motoru.
4. Pokud nesviti Zadna kontrolka, zdvih patky neni aktivni.
Pomaly
zacatek f Pokud sviti kontrolka symbolu, je nastavena funkce pomalého zacatku Siti.
Siti
Pridrzeni " . . I
nité = Pokud sviti kontrolka symbolu, je nastavena funkce pridrzeni nité.
aximaint Zvyseni rychlosti: rychlost by neméla byt nizsi, nez je vychozi nastavend hodnota
rychlost o~ L verrs .
<t Snizeni rychlosti: minimalni rychlost Siti je 200 ot/min

24.2 Tabulka srovnani standardnich fonta s fonty LCD displeje

Arabské Cislice:

0 1

"
)

(N

2
c

-t
oo -
(I

5 6
] _ [
=4 50

Latinska abeceda:

A B C D E F G H I J
T c T [ |

B lblCId|E |F D U

K L M N O P Q R S T

L nlolP 19 I |S|F

U \Y4 W X Y Z

g lo |8 i P |z
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24.3 Rucni nastaveni polohy jehly

0

Stisknéte a
podrite

vstup do
nastaveni
parametru

tlacitko [S] pro

polohu jehly (parametr se zméni podle polohy ruc¢niho kola),
stisknéte tlacitko [S] pro uloZeni parametru

V nastaveni parametru pootocte ru¢nim kolem a nastavte horni

24.4 Obnoveni vychoziho nastaveni

\+ | FD @

Dvakrat stisknéte
tlacitko [S] pro
potvrzeni

Podrzte soucasné 2 leva
tlacitka [-]
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25. TABULKA UZIVATELSKYCH A SERVISNICH PARAMETRU

Vychozi .
Parametr Funkce parametru Rozsah y , Popis
nastaveni
Pro vstup do nastaveni parametrl stisknéte tlacitko [P]
PO1 Max. rychlost $iti (ot/min) 100-3700 3700 Maximalni rychlost Siti
P02 Kfivka zrychleni (%) 1-100 80 Cim vy$3i hodnota, tim vys$i zrychleni
Jehla nahofe (UP)/dole UP: Jehla zastavi v horni poloze
P03 (DOWN) UP/DN DN DN: Jehla zastavi ve spodni poloze
Po4 Rychlo.st pocatecniho zapositi 200-3200 1800 Nastﬁyt’enl rychlosti poc¢atecniho
(ot./min) zapositi
PO5 Rychlgst koncového zapositi 200-3200 1800 Nastavytlenl rychlosti koncového
(ot/min) zapositi
P06 Rychlost zavorovani (ot/min) | 200-3200 1800 Nastaveni rychlosti zadvorovani
P07 Pomaly start (ot/min) 200-1500 400 Pomaly start pfi Siti
Pocet stehd pti pomalém Nastaveni poctu steh( pfi pomalém
P08 0-99 2 ] .
startu startu (1 jednotka = polovina stehu)
P09 Rychk.)St programového Siti 200-4000 3700 Bychlost prqgramoveho Siti [034.SMP]
(ot/min) je nastavena na A
Korekce stehu je platna pfi zastaveni
Siti.
Pozn.: Platné pouze, pokud je
Automatické koncové zapositi [0.11.RVM] nastaveno na B.
P10 (MUze zrusit funkci korekce ON/OFF ON ON: Neplatné (programové siti, mGze
stehu) automaticky pokracovat jako CD
funkce)
OFF: Platné (nemUze provést CD
funkci)
J: méd JUKI (funkce je aktivovana,
P11 VWb&r médu zapotiti /B I pokud stroj bézi nebo je zastaveny)
v P B: m&d BROTHER (funkce je
aktivovana, pouze pokud stroj bézi)
A: Pri seSlapnuti pedalu stroj
e o uw $ automaticky provede pocatecni
P12 :/;/bséri?odu pocatecniho AM A zapositi
P M: Ovladéno pedalem, motor mlze
zastavit
CON: Po provedeni pocatecniho
zapositi stroj pokracuje v Siti pfi
P13 Vybevr.r'?odu koncového CON/STP CON ses!apnutllpedélulnebo pri
zapositi aktivovaném signdlu START
STP: Po provedeni pocatecniho
zapositi stroj zastavi
, ON: Funkce je zapnuta
P14 Pomaly start ON/OFF ON OFF: Funkce je vypnuta
P18 Vyrovvn’anl steh(l pro zapositi 131
na zacatku 1 0-200 . v w0
— - — 0 - 200 postupné zpozdéni
Vyrovnani steh( pro zapositi 0-200
P19 v 158
na zacatku 2
A: Pfi plném seslapnuti pedalu stroj
P20 Vybevr.rT]odu koncového AIM A provedfe k’oncove ’zaposm N
zapositi M: Ovladano peddlem, motor mize
zastavit
P21 Vybevr_f}mkce koncového ON/OFF ON ON: funkce er zapnuta
zapositi OFF: funkce je vypnuta
P22 Nastaveni stehd Useku C Nastaveni po¢tu steh( Useku C

koncového zapositi

koncového zapositi
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Vychozi .
Parametr Funkce parametru Rozsah y , Popis
nastaveni
P23 Nastavelnl stehuvu_s,eku D -/+ Funkce neni dostupna
koncového zapositi
P24 Pedal — napéti 0-1000 110 -/+
P25 Vyrovna.m steh(l pro zapositi 131 s
na konci 3 0-200 L
— - — 0 -> 200 postupné zpozdéni
Viyrovnani stehil pro zapositi 0-200
P26 i 158 - /+
na konci 4
P27 Pr|davr?|,1’stehu do koncového 0-1 0 —Jr 1: s!abfe materl}aly
zapositi iseku C 0: silné materialy
Aktivace magnetu zpatkovani:
A: Pfi seSlapnuti pedalu se
P28 Vybér médu pro zavorovani A/M A -/+ automaticky spusti zavorovani
M: Ovladéno pedalem, motor mlze
zastavit
| e mo |
Vvrovnani stehti oro 0-200 0 -> 200 postupné zpozdéni
P33 yrovnani S%ehtt p 158 A
zavorovani 6
A: Pfi seslapnuti pedalu se
P34 YVPer médu programového AM A £ automa}tlfky spusy programové §|vt|
Siti M: Ovladano pedalem, motor mlze
zastavit
0: funkce vypnuta
P37 Funlfcevodhavzovace nebo 0-11 8 _ 1: zapnuta funkce odhazo}vacve
napinace nité 2-11: zapnuta funkce napinace -
napéti se postupné zvysuje
.. . ON: Funkce odsttihu zapnuta
P38 Vybér funkce odstfihu ON/OFF ON /+ OFF: Funkce odstfihu vypnuta
. .. UP: Patka se automaticky zvedne
P39 Patka naf)ore/_dole pr UP/DN DN -/+ DN: Patka zlstane dole (ovlddano
zastaveni stroje ,
pedalem)
UP: po odstfihu se patka automaticky
Patka nahote/dole po zvedne
P40 odstfihu UP/DN DN I DN: Patka zlstane dole (ovladano
pedalem)
P41 Pocet usitych kusu 0 -/+ Zobrazeni poctu usitych kusl
NO1 Elektronicka verze
sériové Cislo
NO3 Rychlost aktualniho Siti
P42 Informace N-01 - /+ NO4 Pedaly
NO5 Uhel zastaveni (0--359)
NO6 Uhel zastaveni
NO7 Napéti
e CW: ve sméru hodinovych ruci¢ek
P43 Smér otaceni motoru CCW/WC ccw /+ CCW: proti sméru hodinovych rugicek
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Vychozi .
Parametr Funkce parametru Rozsah| 'Y , Popis
nastaveni
Pro vstup do nastaveni servisnich parametr( kontaktujte servisni stfedisko ANITA B
P44 Brzdna sila 0-31 16 - /+ | Nastaveni brzdné sily pfi zastaveni stroje
P45 Cyklus zpatkovani (%) 10-90 30 - /+ | Periodicky cyklus zpatkovani
ON: Funkce automatického zpétného
Motor zastavi se zpétnym pootoceni (nastaveni Uhlu pootoceni dle
-/+
P46 pootocenim po odstfihu ON/OFF OFF / parametru [047.TR8]
OFF: Funkce neni nastavena
P47 Nastavvemlzpetnehvo. Ghlu 50-200 160 - /+ | Nastaveni zpétného chodu po odstfihu
pootoceni po odstfihu
P48 Polohovaci rychlost (ot/min) | 100-500 210 - /+ | Nastaveni polohovaci rychlosti
P49 Rychlost odsttihu (ot/min) 100-500 250 - /+ | Nastaveni rychlosti odstfihu
P50 Zdvih patky 10-990 250 - /+ | Nastaveni ¢asu pro zdvih patky
. Nastaveni cyklu zdvihu patky/zpatkovani
[ - -
P>l Cyklus zdvihu patky (%) 10-30 30 I+ (spravné nastaveni mize zabranit prehfati)
P52 Pohyb patky smérem dolt 10-990 120 - /+ | Nastaveni pohybu patky smérem dolG
Zrus$eni zdvihu patky pfi , ,
o w1 . ON: Patka se nezveda v 1. poloze pedalu
-/+
P53 polo’wcmm sesldpnutém ON/OFF OFF / OFF: Patka se zveda v 1. Poloze pedalu
pedalu
P54 Cas odstfihu (ms) 10-990 200 - /+ | Nastaveni ¢asu odstfihu
P55 Cas odhazovace 10-990 380 = /+ | Nastaveni sekvence odhazovace
Jehla v horni poloze po ON: Po zapnuti jehla v horni poloze
P56 zapnuti ON/OFF QY I+ OFF: Funkce je vypnuta
P57 Ochranny ¢as zdvihu patky (S) | 1-120 10 -/+ Zglgrekrocem casu jde patky automaticky
Nastaveni horni polohy
P58 Nastaveni horni polohy 0-1440 40 - /+ | Pfi snizeni hodnoty jehla zastavi dfive
Pti zvySeni hodnoty jehla zastavi pozdéji
Nastaveni spodni polohy
P59 Nastaveni'spodni polohy 0-1440 750 - /+ | Pi snizeni hodnoty jehla zastavi dfive
Pti zvySeni hodnoty jehla zastavi pozdéji
, . 100- , , .
P60 Testovaci rychlost (ot/min) 3700 2000 - /+ | Nastaveni testovaci rychlosti
P61 Test A OFF —Jr [060.TV]_ —test A pro nastaveni udrzeni
rychlosti
[060.TV] — test B pro nastaveni provedeni
P62 TestB OFF I+ cyklu Start-Siti-Zastaveni-Odst¥ih
[060.TV] — test C pro nastaveni provedeni
P63 Test C OFF - /+ | cyklu Start-Siti-Zastaveni-Odstfih bez funkce
polohovani
P64 Operacni Cas testuBa C 1-250 20 - /+ | Nastaveni operac¢niho ¢asu testu Ba C
P65 Cas zastaveni testu B a C 1-250 20 - /+ | Nastaveni ¢asu zastavenitestuB a C
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P66 Te’stoyam oc.hranneho 0-2 1 _Jr 0: vypnut{o,llz tgstoyam bez signalu
spinace stroje 2: testovani se signalem
P67 Te’stoyam ochranneho ON/OFF OFF — OFF: vypnuto
spinace odstfihu ON: zapnuto
Uvolnéni zpétného chodu « s s , .
P69 (ms) 0-500 5 - /+ | Faktor zpozdéni pomalého uvolnéni
P71 Uvolnéni patky (ms) 0-500 5 - /+ | Nastaveni ¢asu uvolnéni patky
P72 Korekce polohy jehly -/+
P73 Korekce polohy jehly dole - /+
P76 Cas zpétného chodu (ms) 250-990 250 - /+
P77 Cas zastaveni zpétného 20-200 75 Jx
chodu (ms)
P78 Uhel uvolnéni pridrieni nité 1-990 100 - /+ | Nastavni Ghlu za¢atku pfidrzeni
P79 Uhel zagatku pridrieni nité 1-990 270 - /+ | Nastaveni thlu uvolnéni

25.1 Chybova hlaseni

Kéd Popis problému Reseni
Chyba napajeni Systém bude mimo provoz, dokud nebude
El Pretizeni proudu nebo pfilis vysoké napéti. obnoveno napajeni.
Poskozeny rezistor nebo spalena pojistka F1 Zkontrolujte kartu napajeni
E2 PFilis nizké napéti Zkontrolujte napajeni a hlavni kartu
E3 Chyba komunikace CPU rozhrani ovladaciho boxu | Zkontrolujte ovladaci box
ES Chyba pfipojeni pedalu Zkontrolujte pfipojeni pedalu
a) Spatné pfipojeni konektoru motoru.
b) Stroj nebo femenice motoru je mechanicky Zkontrolujte pfipojeni motoru a snimac
E7 zablokovana Zkontrolujte pri¢inu mechanického zablokovani
c) Sity material je pfilis silny stroje
d) Abnormalni vystup modulu
£s Ruéni zpétkovanitrva 15 sekund. StrOj:-bU(lﬂe mimo provoz, dokud nebude obnoveno
napajeni.
Motor nefunguje.
E9 Chyba signalu snimace Zkontrolujte, jestli signal horni a spodni polohy
funguje spravné.
Motor funguje, ale automaticky spinda spojkovy méd.
E12 Napajeni je zapnuto, ale bez signalu snimace Programové siti, odstiih a odhazovac nefunguiji.
Zkontrolujte snimac.
E13 Ochrana proti prehrati nebo modul napajeni Zkontrolujte pripojeni mezi napdjecim modulem a
tepelnou ochranou
E14 Chyba signalu snimae Zkontrf)lujte signdl enkodéru nebo vymérnite
enkodér
Abnormalni ochrana proti pretizeni elektrickym Systém bude m,l.mo, provoz, dokud nebude
E15 proudem pro modul napajeni obnoveno napdjeni.
Zkontrolujte kartu napajeni
E17 Chyba spinace odstfihu Zkontrolujte spinac odstfihu
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26. SCHEMA ZAPOJENI KONEKTORU

26.1 Popis vstupnich/vystupnich signalt

Hlava stroje funkcni
Zdvih patky porty (14 P} Pedal

| I

26.2 Tabulka vystupt pro jednotlivé funkce (14P)

~ 220V napajeni

14 13 12 1 10 9 8
L 2 - L J B L @ L
- L] L = L] = L]
7 6 5 4 3 2 1

1) Elektromagnet odsttihu: 1, 8

2) Pridrzovac nité: 2, 9

3) Osvétleni: 4 (zemnéni), 11 (signal +5v)

4) Tlacitko ru¢niho zpatkovani: 5 (signal senzoru), 12 (zemnéni)
5) Elektromagnet zpatkovani: 6, 13

6) Tlacitko zpatkovani a polohovani jehly: 7 (signal senzoru), 14 (zemnéni)
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A. ARM MECHANISM (1/2)
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A. ARM MECHANISM (1/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 Al Face plate 1
2 A2 Face plate screw 3
3 A3 Face plate thread guide 1
4 A4 Thread guide 1
5 A5 Face plate thread guide screw 2
6 A6 Bobbin thread tension assy 1
7 A6-1 Bobbin thread tension rod 1
8 A6-2 Screw type tension rod 1
9 A6-3 Disc for pretension 2
10 Ab6-4 Spring for pretension 1
11 A6-5 Nut type tension stud 1
12 A7 Screw 1
13 A8 Electronic thread clamp device 1
14 A9 Thread tension assy 1
15 A9-1 Thread tension screw 1
16 A9-2 Tension devices net assy 1
17 A9-3 Tension devices spring 1
18 A9-4 Thread tension plate 1
19 A9-5 Tension device plate 2
20 A9-6 Thread take-up spring 1
21 A9-7 Thread tension regulation holder 1
22 A9-8 Screw 1
24 A9-10 Thread tension net stop plate 1
25 A9-11 O-ring 1
26 Al10 Screw 1
27 All Thread take-up lever cover 1
28 Al2 Screw 1
29 Al13 Three holes thread guide plate 1
30 Al4 Screw 3
31 Al15 Thread tension pin 1
32 Al6 Thread release pin 1
33 Al7 Two holes thread guide plate 2
34 A18 Cloth guide plate 1
35 A19 Set screw 2
36 A20 Bed screw stud 4
37 A21 Spring washer 4
38 A22 Arm 1
39 A23 Bed 1
40 A24 Slide plate assy 1
41 A24-1 Slide plate 1
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A. ARM MECHANISM (2/2)
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A. ARM MECHANISM (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
42 A24-2 Slide plate spring 1
43 A24-3 Slide plate screw 2
44 A25 Needle plate 1
45 A26 Needle plate screw 2
46 A27 Bobbin winder unit 1
47 A28 Screw 3
48 A29 Screw 1
49 A30 Knife 1
50 A31 Bobbin thread tension assy 1
51 A31-1 Tension nut 1
52 A31-2 Washer 1
53 A31-3 Tension spring 2
54 A31-4 Disc tension 1
55 A31-5 Disc tension 1
56 A31-6 Thread tension guide 1
57 A31-7 Nut 1
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B. NEEDLE BAR AND THREAD TAKE-UP MECHANISM (1/2)
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B. NEEDLE BAR AND THREAD TAKE-UP MECHANISM (1/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 Bl Arm shaft 1
2 B2 Rubber plug 1
3 B3 Collar for arm shaft 1
4 B4 Set screw 2
5 B5 Arm shaft bushing (left) 1
6 B6 Arm shaft bushing (middle) 1
7 B7 Set screw 1
8 B8 Needle bearing 1
9 B9 Oil seal 1
10 B10 Arm shaft bushing (right) 1
11 B11 Rubber ring 1
12 B12 Thread take-up assy 1
13 B13 Hinge pin 1
14 B14 Set screw 2
15 B15 Needle bar link 1
16 B16 Screw 1
17 B17 Set screw 1
18 B18 Screw 1
19 B19 Set screw 1
20 B20 Needle bar shaft bushing (upper) 1
21 B21 Rubber plug (upper) 1
22 B22 Needle bar shaft bushing (lower) 1
23 B23 Btw-driving-wheel 1
24 B24 Needle bar 1
25 B25 Thread guide for needle bar 1
26 B26 Needle 1
27 B27 Needle clamp screw 1
28 B28 Needle bar through 1
29 B29 Slide blood 1
30 B30 Set screw 2
31 B31 Needle bar connection assy 1
32 B31-1 Needle bar adaptor 1
33 B31-2 Set screw 1
34 B32 Screw 1
35 B33 Loose thread rope fixed frame 1
36 B34 Loose thread presser plate 1
37 B35 Washer plate 1
38 B36 Qil felt for needle bar 1
39 B37 Screw 2
40 B38 Spring 1
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B. NEEDLE BAR AND THREAD TAKE-UP MECHANISM (2/2)
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B. NEEDLE BAR AND THREAD TAKE-UP MECHANISM (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 B39 Loose thread hinge 1
42 B40 Pin 1
43 B41 Retaining ring 1
44 B42 Screw 1
45 B43 Connect block 1
46 B44 Screw 2
47 B45 Screw 1
48 B46 Washer 1
49 B47 Ground wire assy 1
50 B48 Linker 1
51 B49 Screw 1
52 B50 Btw-driving-wheel screw 2
MPO3100EN_180625 11
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C. FEED MECHANISM COMPONENTS (1/2)

66 67 69 68
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C. FEED MECHANISM COMPONENTS (1/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 C1 Feed dog 1
2 c2 Feed bar assembly 1
3 c3 Washer 1
4 c4 Shaft for feed bar 1
5 C5 Screw 2
6 C6 Feed rock crank 1
7 c7 Screw 2
8 Cc8 Screw 1
9 Cc9 Feed rock shaft 1
10 C10 Type stop ring 2
11 C11 Collar for feed lifting rock shaft 1
12 C12 Collar for feed lifting rock shaft 2
13 C13 Screw 4
14 Cci14 Feed rock shaft craned (right) 1
15 C15 Hinge pin 1
16 C16 Screw 1
17 C17 Screw 1
18 Cc18 Feed rock shaft craned (right) 1
19 C19 Hinge pin 1
20 C20 Feed rock lifting shaft 1
21 C21 Screw 2
22 C22 Feed forked connection 1
23 Cc23 Feed lifting rock shaft 1
24 C24 Screw 1
25 C25 Screw 1
26 C26 Hinge pin 1
27 c27 Feed regulator 1
28 C28 Screw 1
29 C29 Screw 1
30 C30 Feed regulator bushing 1
31 C31 Hinge pin for feed regulator 1
32 C32 Rubber plug 1
33 C33 Slide block pin assy 1
34 C34 Spring for feed crank 1
35 C35 Screw 1
36 C36 Reverse feed lever 1
37 Cc37 Reverse feed lever shaft 1
38 C38 O-ring 1
39 Cc39 Feed regulator screw bar 1
40 C40 O-ring 1
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C. FEED MECHANISM COMPONENTS (2/2)
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C. FEED MECHANISM COMPONENTS (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 C41 Screw 2
42 C42 Spring stand 1
43 C43 Dial face 1
44 ca4 Screw 1
45 C45 Stopper pin 1
46 C46 Spring for stopper pin 2
47 ca7 Dial stopper pin 1
48 C48 Screw 3
49 Cc49 Feed shaft connecting rod 1
50 C50 Rocker shaft connecting rod 1
51 C51 Feed regulator connecting rod 1
52 C52 Walking foot pin 1
53 C53 Walking foot link 2
54 C54 Screw 1
55 C55 Connecting link 2
56 C56 Walking foot pin 1
57 Cc57 Screw 1
58 C58 Screw 2
59 C59 Hinge pin 1
60 C60 Walking foot adjusting link 1
61 c61 Adjusting link fulcrum shaft 1
62 C62 Screw 2
63 Cc63 Adjusting link fulcrum shaft 1
64 ce4 Feed regulator key-press 1
65 C65 Dial spring for stopper pin 1
66 Ce6 Feed drive eccentric cam 1
67 c67 Screw 3
68 C68 Thrust collar 1
69 c69 Connecting rod 1
70 C70 Spring 1
71 C71 Pin for spring 1
72 C72 Pin 1
73 C73 Baffle 1
74 C74 Screw 1
75 C75 Screw 1
76 C76 Pin bushing 1
77 Cc77 Screw 1
78 C78 Screw 1
79 Cc79 Spring stand 1
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D. FEED MECHANISM (1/2)
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D. FEED MECHANISM (1/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 D1 Nut 2
2 D2 Spacer 2
3 D3 Nut 1
4 D4 Washer 1
5 D5 Guide shaft 1
6 D6 Needle of bearing 1
7 D7 Working foot 1
8 D8 Screw 1
9 D9 Screw 4
10 D10 Spacer 2
11 D11 Holder for walking foot bar 1
12 D12 Link of walking foot 1
13 D13 Screw 1
14 D14 Fork lever 1
15 D15 Pin 1
16 D16 Crank shaft complete 1
17 D17 Presser swing crank (left) 1
18 D18 Screw 1
19 D19 Screw 4
20 D20 Guide plate 1
21 D21 Screw 2
22 D22 Crank 1
23 D23 Pin 1
24 D24 Nut 1
25 D25 Screw 1
26 D26 Nut 2
27 D27 Bracket for screw 1
28 D28 Link 1
29 D29 Screw 2
30 D30 Presser foot feed crank 1
31 D31 Spring 1
32 D32 Guide pin 1
33 D33 Set plate 1
34 D34 Walking foot lever 1
35 D35 Screw 2
36 D36 Presser plate 1
37 D37 Feed rock crank (min) 1
38 D38 Screw 1
39 D39 Screw 1

40 D40 Feed rock crank shaft 1
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D. FEED MECHANISM (2/2)
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D. FEED MECHANISM (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 D41 Eccentric cam 1
42 D42 Screw 2
43 D43 Link complete 1
44 D44 Screw 1
45 D45 Link 1
46 D46 Screw 1
47 D47 Pear crank 1
48 D48 Rear bushing 1
49 D49 Screw 1
50 D50 Split ring 1
51 D51 Washer 1
52 D52 Link adjusting crank 1
53 D53 Presser foot Elevator shaft 1
54 D54 Rear bushing 1
55 D55 Screw 3
56 D56 Collar for presser swing shaft 1
57 D57 Screw 2
58 D58 Front bushing 1
59 D59 Presser foot swing shaft 1
60 D60 Screw 1
61 D61 Screw 1
62 D62 Oil felt 1
63 D63 Spring 1
64 D64 Pin 2
65 D65 Front bushing 1
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E. PRESSER FOOT MECHANISM
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E. PRESSER FOOT MECHANISM

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 El Presser bar lifter 1
2 E2 Set screw 1
3 E3 Presser bar lifting cam 1
4 E4 O-ring 1
5 E5 Scar 1
6 E6 Tension releasing cam 1
7 E7 Scar 1
8 E8 Hinge screw 2
9 E9 Knee lifter rod 1
10 E10 Bolt 1
11 E1l Gasket 1
12 E12 Spring 1
13 E13 Knee lifter connecting rod 1
14 E14 Pin for spring 1
15 E15 Protective hook 1
16 E16 Presser bar bushing 1
17 E17 Presser bar 1
18 E18 Presser bar lifting bracket 1
19 E19 Set screw 1
20 E20 Presser bar spring 1
21 E21 Presser regulating thumb screw 1
22 E22 Lock nut 1
23 E23 Inner passer 1
24 E24 Set screw 1
25 E25 Upper thread guide 1
26 E26 Screw 1
27 E27 Spring 1
28 E28 Screw 1
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F. ROTARY HOOK MECHANISM
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F. ROTARY HOOK MECHANISM
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 F1 Vertical shaft 1
2 F2 Bevel gear for arm shaft 1
3 F3 Set screw 8
4 Fa ?uegsérg)ear for vertical shaft 1
5 F5 Bevel gear for hook shaft 1
6 f6 zce)\\;irg)ear for vertical shaft 1
7 F7 Vertical shaft bushing (upper) 1
8 F8 Vertical shaft bushing (lower) 1
9 F9 Set screw 2
10 F10 Bobbin case 1
11 F11 Bobbin 1
12 F12 Rotating hook complete 1
13 F13 Rotating hook shaft 1
14 F14 Filter 1
15 F15 Filter screw 1
16 Fl6 Hook shaft bushing (left) 1
17 F17 Oil adjust screw 1
18 F18 Spring for oil adjust 1
19 F19 Collar for hook shaft 1
20 F20 Set screw 2
21 F21 Hook shaft bushing (right) 1
22 F22 Set screw 2
23 F23 Plunger 1
24 F24 Plunger spring 1
25 F25 Guide plate 1
26 F26 Screw 1
27 F27 Bobbin case holder 1
28 F28 Screw 1
29 F29 Hook shaft bushing (middle) 2
30 F30 Washer 1
31 F31 Washer 1
32 F32 QOil pine for hook shaft bushing 1
33 F33 Oil seal for rotating hook shaft 1
34 F34 Thread trimmer cam gear 2
35 F35 Screw 2
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G. THREAD TRIMMER MECHANISM (1/2)
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G. THREAD TRIMMER MECHANISM (1/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 G1 Drive plate 1
2 G2 Flexible support plate 1
3 G3 Screw 1
4 G4 Flexible connecting plate 1
5 G5 Screw 1
6 G6 Drive plate shaft 1
7 G7 Drive plate spring 1
8 G8 Drive plate Shaft locking ring 1
9 G9 Screw 2
10 G10 Screw 1
11 G11 Nut 1
12 G12 Thread electromagnet drive asm 1
13 G13 Screw 4
14 G14 Screw 1
15 G15 Cable clip 1
16 G16 Plug connector 2
17 G17 Pin 1
18 G18 Ring 2
19 G19 Loose thread Steel wire rope asm 1
20 G20 Nut 2
21 G21 The mounting plate 1
22 G22 Screw 1
23 G23 Nut 1
24 G24 Bracket for fixed blade 1
25 G25 Thread guide 1
26 G26 Screw 1
27 G27 Screw 1
28 G28 Fixed blade 1
29 G29 Knife holding bracket saddle 1
30 G30 Nut 2
31 G31 Knife base (left) 1
32 G32 Screw 1
33 G33 Knife driving crank 1
34 G34 Screw 2
35 G35 Link 1
36 G36 Screw 3
37 G37 Washer 1
38 G38 Movable knife 1
39 G39 Screw 2
40 G40 Knife driving shaft 1
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G. THREAD TRIMMER MECHANISM (2/2)
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G. THREAD TRIMMER MECHANISM (2/2)

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 G41 Thread shear cam crank 1
42 G42 Spring end cover 1
43 G43 Spring 1
44 G44 Locking plate 1
45 G45 Screw 3
46 G46 Stopper 1
47 G47 Spring 1
48 G48 Screw 2
49 G49 Cam retaining ring 1
50 G50 Washer 1
51 G51 The tangent cam left crank 1
52 G52 Screw 2
53 G53 Roller 2
54 G54 Nut 2
55 G55 Magnetic plug cushion mat 1
56 G56 Sealing washer (big) 1
57 G57 Screw 3
58 G58 Flat gasket 1
59 G59 Sealing washer (small) 1
60 G60 Plug Set 1
61 G61 Line cover 1
62 G62 Screw 4
63 G63 Cushion 1
64 G64 Nut 1
65 G65 Screw 1
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H. LUBRICATION
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H. LUBRICATION
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 H1 Oil pump body 1
2 H2 Big gear for oil pump 1
3 H3 Small gear for oil pump 1
4 H4 Screw 3
5 H5 Oil pump felting plate 1
6 H6 Adjusting plate oil pump 1
7 H7 Oil pump screen complete 1
8 H8 Screw 3
9 H9 Shaft for oil pump 1
10 H10 Screw 2
11 H11 Spring washer 1
12 H12 Screw 2
13 H13 Qil pipe for arm shaft 1
14 H14 Oil return pipe assy 1
15 H15 Qil return pipe clamp 1
16 H16 Screw 1
17 H17 Qil pipe for hook shaft 1
18 H18 Oil wick 1
19 H19 Rubber plug (#16) 1
20 H20 Rubber plug (#18) 3
21 H21 Rubber plug (#8.8) 1
22 H22 Rubber plug (27) 1
23 H23 Rubber plug(s11) 1
24 H24 Qil sight window assy 1
25 H25 Side plate 1
26 H26 Rubber plug (#25) 1
27 H27 Gasket 1
28 H28 Screw 8
29 H29 Rubber plug (28) 6
30 H30 Keep off plate 1
31 H31 Rubber plug (#5.7) 1
32 H32 Oil wick set plate complete 1
33 H33 Rubber plug (#11.8) 2
34 H34 Rubber plug (¢10.5) 1
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I. REVERSE FEED COMPONENTS
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I. REVERSE FEED COMPONENTS

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 11 Reverse feed magnet assy 1
2 12 Screw 4
3 13 Reverse feed magnet 1
4 14 Connecting rod pin 1
5 15 Connecting rod 2
6 16 Crank 1
7 17 Screw 1
8 18 Crank pin 1
9 19 Reverse feed switch assy 1
10 110 Organic glass 1
11 111 Lamp 1
12 112 Switch contact member 1
13 113 Reverse feed switch wire 1
14 114 Card line board 1
15 115 Switch Box 1
16 116 Spring 1
17 117 E-ring 1
18 118 Key switch 1
19 119 Screw 1
20 120 Light switch 1
21 121 Screw 3
22 122 Clamps 1
23 123 Switch mounting bracket 1
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J. INBUILT FOOT LIFT STRUCTURE
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J. INBUILT FOOT LIFT STRUCTURE
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 1 Bolt 6
2 12 Spring gasket 6
3 J3 Left carriage 1
4 14 Screw 3/16x28 L=9 3
5 15 Foot lift electromagnet 1
6 J6 Right carriage 1
7 17 Rubber cushion A 1
8 18 Rubber cushion B 1
9 19 Washer 1
10 J10 Top column 1
11 J11 Auto foot lift after lever 1
12 J12 Retaining ring external 2
13 J13 Washer 2
14 J14 Nylon roller pin 1
15 J15 Nylon rollers 1
16 116 Set screw 1
17 J17 Lever pin 1
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K. IMPACT CONTROLLER SYSTEM
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K. IMPACT CONTROLLER SYSTEM

Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 K1 Motor asm 1
2 K2 Spring gasket 4
3 K3 Gasket 4
4 K4 Socket head screw 4
5 K5 Heat sink 1
6 K6 Circuit board 1
7 K7 Cross recess head screw 7
8 K8 Power panel 1
9 K9 ST2.9x6,5 7
10 K10 Back shroud 1
11 K11 Casing connection screws 4
12 K12 Insulating barrier 1
13 K13 Digital display small plate 1
14 K14 Operating the mask 1
15 K15 Set screw 2
16 K16 Balance wheel 1
17 K17 The motor housings 1
18 K18 Electric control switch 1
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L. ACCESSORIES
Ref.No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 L1 Parts bag 1
2 L2 Screw driver (small) 1
3 L3 Screw driver (middle) 1
4 L4 Screw driver (large) 1
5 L5 Needle 4
6 L6 Bobbin 3
7 L7 The power cord 1
8 L8 Qil reservoir 1
9 L9 Screw 1
10 L10 Washer 1
11 L11 Gasket 2
12 L12 Knee press lifter rod 1
13 L13 Magnet 1
14 L14 Oil pot 1
15 L15 Hinge 2
16 L16 Rubber coat 2
17 L17 Cushion (big) 2
18 L18 Cushion (small) 2
19 L19 Oil tank 1
20 L20 Spool stand complete 1
21 L21 Frame support bar 1
22 L22 Spanner 1
23 L23 2 mm cross screw driver 1
24 L24 3 mm cross screw driver 1
25 L25 2.5 mm cross screw driver 1
26 L26 Hinge pin 1
27 L27 Spring 1
28 L28 Knee lifter stop bracket 1
29 L29 Screw 2
30 L30 Nut 2
31 L31 Screw 1
32 L32 Connector 1
33 L33 Screw 4
34 L34 Bent rod 1
35 L35 Bell 1
36 L36 Bell bracket 1
37 L37 Screw 1
38 L38 Knee pan plate cover 1
39 L39 Split stop ring 1
40 L40 Electric control pedal 1
41 L41 Pedal connecting rod 1
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