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Uvod

Navod k pouzivani ma usnadnit sezndmeni se strojem a moznostmi jeho vyuZiti, k némuz je uréen.
Tento materidl obsahuje dalezZité pokyny pro bezpecny, spravny a hospodarny provoz stroje. Jeho
dodrZovani pomaha vyhnout se rizik(im, sniZit prostoje a naklady na opravy, zvysit spolehlivost
a Zivotnost stroje.
Pfilozena dokumentace vhodné doplnuje pokyny na zakladé platnych narodnich predpist tykajicich
se bezpecnosti prace a ochrany Zivotniho prostiedi.
Uvedena dokumentace musi byt neustale k dispozici na pracovisti stroje.
Tyto pokyny si musi precist a Fidit se jimi kazda osoba, ktera je povérena na stroji nebo se strojem
pracovat. Tim je minéno:

- obsluha vcéetné pfipravy stroje, odstranovani poruch v pribéhu prace, odstrarfiovani

vyrobnich odpadl, osetfovani stroje

- Udrzba (kontrola, oprava)

- doprava.
Obsluhuijici pracovnik se ma podilet na péci o to, aby se strojem pracovaly jen povérfené osoby.
Obsluhujici pracovnik je povinen alespon jednou za sménu stroj prekontrolovat s ohledem na zevné
znatelné Skody a zavady.
Nastalé zmény (v€etné chovani stroje za provozu), které ohroZuji bezpecnost, je povinen ihned
ohl3sit.
Pouzivajici podnik musi dbat na to, aby stroj byl provozovan vidy jen v bezvadném stavu.
Zasadné nesméji byt Zzadna bezpecnostni zatizeni demontovana ani vyfazovana z provozu.
Je-li nutné demontovat bezpecnostni zafizeni pfi Upravé, opravé nebo udrzbé, musi byt ihned po
ukonceni udrzbarskych nebo opravarenskych praci bezpecnostni zafizeni opét namontovana.
Svévolné zmény na stroji vyluc€uji ru¢eni vyrobce za skody z toho vzniklé.
Dbejte viech bezpeénostnich pokyni a upozornéni na nebezpeéi umisténych na stroji. Zlutocerné
pruhované plochy oznacuji mista trvalého nebezpeci, napriklad nebezpeci zmacknuti, fiznuti,
poranéni stfihacim pohybem nebo narazem.
Vedle pokyn(i uvedenych v tomto navodu k.obsluze dodrzujte | obecné platné bezpeénostni a
protiurazové predpisy.
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Pred uvedenim do provozu

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokyna:

vycistéte stroj od konzervacnich prostredkd, kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje, sejméte celni kryt a
promazte olejem oka ojnice jehelni tyce a kloub nitové paky.

Nechte odbornika prezkouset, zda elektricka instalace stroje je v poradku véetné prislusného napéti
el. proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru rucni kolo stroje otacelo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na %
maximalni rychlosti.

POZOR!

Nezasahujte do elektrické instalace stroje, zavolejte odbornika - elektromechanika. Nebezpedi Urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi¢inu k vzniku Urazu. Dbejte,
aby do elektrické instalace nemohla vtéci Zadna kapalina a zpUsobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrické instalace.

Dbejte obecné platnych bezpecnostnich predpisu.

PFi praci na stroji budte mimoradné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich noZi, nitové paky a
pritlacnych element( dila.

Pri sklopené hlaveé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k preklopeni celého
stroje s podstavcem.

PFi skldpéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo dojit k
Urazu mezi skldpénym strojem a deskou podstavce

MP02300CZ_170425 5
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1. Specifikace

Pouziti

Rychlost Siti 3500 rpm

Délka stehu 0~4mm

Jehly DPx59# ~ 18#

Zdvih patky ruénim zdvihem 8mm (standard)
Mazani kolennim zdvihem 15mm (max.)
Vykon 550W

MP02300CZ_170425
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2. Instalace olejové vany

<A B —» obr. &2

Obr.¢. 4

Obr. ¢.5

Obr. ¢. 1 Do vyrezu platu vloZte gumové rohy @ a @ (smérem k obsluze vétsi, smérem od obsluhy
mensi).

Obr. &. 2 Celou olejovou vanu vloZte do vyrezu platu.
Obr. &. 3 Odstranite ¢ervenou zatku @ z odvétravaciho ventilu.
Obr. ¢. 4 Do rohl olejové vany vloZte 4 kusy gumy @

Upozornéni: Pokud by stroj pracoval s neodstranénou zatkou ventilu, mohlo by dochazet k
nadmérné spotiebé oleje.

Obr. €. 5 VloZte gumy @ do vyrezu platu, nasadte zavés a cely stroj vloZte do pfipraveného
prostoru.

MP02300CZ_170425 7
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3. Nastaveni vysky zdvihu patky pomoci kolenni paky

AA Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

vypinac.

1. Standardni zdvih patky pomoci kolenni
paky je 10 mm.

2. pokud potrebujete nastavit zdvih vétsi
(max. 15 mm), nastaveni provedte pomoci
Sroubu jedna @

Upozornéni: Neprovozuijte Sici stroj, je-li
patka (3) zvednuta 10 mm nebo vice od
jehelni tyce @v kontaktu s ptitlacnou

patkou @

4. Instalace nitového stojanku

1. Sestavte dle obrazku ¢. 7

2. Stojanek vlozte do otvoru v pravém
zadnim rohu platu a zajistéte matici @

Obr.€.7

MP02300CZ_170425
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5. Mazani

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni
vypinac.

Obr. €. 8

Naplrite olejovy zasobnik pro mazanichapace pred spusténim stroje.
1. Sklopte hlavu stroje a oprete ji elektromagnetem zdvihu patky o plat.
2. Odstrante zatku z otvoru @ a naplite nadobku olejem dodanym se strojem.

3. Hladina oleje by méla sahat az k vyznacené lince olejové nadrze @ Je-li olejem naplnéna
neprimérené, nebude provedeno fadné mazani.

4. Hladinu oleje mlZete kontrolovat na olejoznaku @ a pfi praci s Sicim strojem doplnite olej v
pfipadé, Ze hladina oleje bude pod Urovni spodni vyznacené linky.

MP02300CZ_170425
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6. Nastaveni mazani chapace

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni
vypinac.

Pokles @ Zvyseni

Obr. ¢.9

Nastaveni mnozstvi oleje v chapaci se provadi §roubem@.

Postup nastaveni:
Utahnete-li Sroub @ (otocite Sroubem ve sméru hodinovych ruci¢ek), mnoZstvi oleje v chapaci se
zvysi. Pokud otocite Sroubem proti sméru hodinovych ruci¢ek, mnozstvi oleje v chapaci se snizi.

Pozor:
1. KdyZ pouZzivate RP chapac (chapac pro suchou hlavu) pro typ SS, ujistéte se, Ze je Sroub aZz na
minimu - tak, aby se snizZilo mnoZstvi oleje v chapaci.

2. Nikdy nevypoustéjte olej z olejové nadrze, i kdyz je RP chapac (chapac pro suchou hlavu)
@pouiit\'/.

MP02300CZ_170425
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7. Uprava mnoistvi oleje

7.1 Ovéreni mnoistvi dodavaného oleje

a) Po tfiminutovém béhu stroje naprazdno vlozte kontrolni papir pod chapac stroje, a spustte stroj
na 5 sekund. Poté miZete ovérit mnoZstvi dodavaného oleje.

1) Méfici papir 2) Umistnénf méfictho papiru

Chapat

70 mm

Obr. ¢. 10
b) Pro presné nastaveni doddvaného oleje Prouzek rozstfiknutého oleje
provedte vySe uvedenou kontrolu trikrat.
AZ poté provedte nastaveni mnoZstvi
dodavaného oleje otdcenim Sroubu (1).
(jestlize je mnoistvi oleje pfilis malé, mize Al i
dojit k zadreni chapace, a tim k poskozeni MIN
stroje. V pfipadé velkého mnoistvi oleje
maze dojit k jeho rozstiiku po Sitém
materialu.) ProuZek rozstiiknutého oleje
o 2 mm
MAX
Obr. €. 11
7.2 Nastaveni mnoizstvi dodavaného oleje
Otacenim Sroubu ve sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek mnoZstvi dodavaného f J‘_‘
oleje roste, otacenim proti sméru pohybu ‘ J—
hodinovych ruci¢ek mnozstvi dodavaného ‘ y !
oleje klesa. I\/jjgj
N
| AB
_—m \74‘—7
Obr. & 12

MP02300CZ_170425 11
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8. Nasazeni jehly

Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni
vypinac.

/
. /
/
// //
/) <D B—>
4
A
C—
Obr. ¢. 13

Stroj pouziva jehlu o systému 134 (DPx5). Zvolte velikost jehly podle pouzité sily nité a typu
materialu.

1. Otocte rucni kolecko tak, aby jehelni ty¢ dosahla nejvétsiho bodu zdvihu.

2. Povolte Sroub @, vlozte jehlu do jehelni tyce tak, aby chapacovou drazkou A smérovala smérem
B.

3. VloZte jehlu do otvoru v jehelni tyci ve sméru Sipky (jehlu zatlacte co nejvice do horni polohy).
4. Pevné utdhnéte Sroub @

5. Zkontrolujte, zda je drazka C na levé strané ve sméru D.

9. Vlozeni civky do pouzdra chapace

1. Vlozte civku do pouzdra chapace tak, aby
se civka otacela ve sméru Sipky.

2. Vlozte nit do drazky A pod pfitlacné pérko
B. Civka se pti vytaZzeni nité musi otacet ve
sméru Sipky (po sméru hodinovych rucicek).

Obr. ¢. 14

MP02300CZ_170425 12
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10. Nastaveni délky stehu

1. Na rameni stroje zvolte délku stehu pomoci
kolecka @ ve sméru Sipky. PoZzadovand hodnota se
musi kryt s teckou A.

2. Hodnoty jsou uvadény v mm.

3. Chcete-li snizit délku stehu, otocit koleckem proti
sméru hodinovych ruci¢ek @

Obr. ¢. 15

11. Pritlak patky

Varovani:Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte
hlavni vypinac.

1. Povolte matice @,Pﬁ otaceni regulatoru () ve
sméru hodinovych rucicek (ve sméru A), se tlak se
Zvysi.

2. Otacenim reguldtoru proti sméru hodinovych
rucicek (ve sméru B), se tlak snizi.

3. Po nastaveni utdhnéte matici @

4. Obecné plati, Ze standardni vyska je 32 az 34 mm
or.c16| (4,5 kg).

12. Navlecéeni horni nité

Upozornéni: Pozor, nebezpeci poranéni: pti sefizovani stroje vypnéte
hlavni vypinac.

(Pozn.
nenechavejte
nit pres sekci

Obr. &.17/

MP02300CZ_170425 13
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13. Navleceni spodni nité

Obr. ¢. 18

Obr. ¢. 19

1. VloZzte civku do navijece @, civku vkladejte tak dlouho, dokud neptjde dal.
2. Protdhnéte spodni nit, vytahnéte z civky na pravou stranu zavitu stojanu. Nasledné nékolikrat
otocte ve sméru hodinovych ruci¢ek na konec civky. V pripadé hlinikové civky po otoceni ve sméru

hodinovych rucicek otocte nékolikrat proti sméru hodinovych rucicek.

3. Pfitlacte packu @ve sméru A a spustte $ici stroj. Civka se otaci ve sméru C a spodni nit se naviji.
Jakmile je civka navinuta, navijeni se automaticky ukondi.

4. Pfi vyjimani drzak nejprve vyklopte a poté pouzdro vyjméte.

5. Pro nastaveni vinuti civky uvolnéte Sroub @ a posurnite packu @ve sméru A nebo B. Poté
utdhnéte Sroub @ Smérem A: Pokles, smérem B: ZvySeni.

6. V pripadé, Ze spodni nit neni navinuta rovhomérné na civku, uvolnéte matici @ a upravte stav
otoéenim napinaciho disku @

Po nastaveni utdhnéte matici @

MP02300CZ_170425 14




ANITA ©

14. Napétinite

Obr. €. 20

A. Nastaveni napéti horni nité
1. Otacenim napinace @ve sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru A) bude nit kratsi.

2. Otacenim napinace @proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru B) bude nit delsi.

3. Otacenim napinace @ ve sméru hodinovych rucicek (ve sméru C), bude napéti nité vétsi.

4. Otacenim napinace @ proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru D), bude napéti nité mensi.

B. Nastaveni napéti spodni nité
1. Otacenim Sroubu @ ve sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru E), bude napéti nité vétsi.

2. Otacenim Sroubu @ proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru f), bude napéti nité mensi.

MP02300CZ_170425
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15. Navleceni nité

Obr. ¢. 21

A. Zména napéti nité
1. Uvolnéte Sroub @

2. Otacenim Sroubu @ ve sméru hodinovych rucicek (ve sméru A), se napéti nité zvysi.

3. Otacenim @ proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru B), se napéti snizi.

B. Nastaveni tuhosti vyrovnavaci pruziny napéti nité

1. Uvolnéte Sroub @ a odstrarite napéti nité @

2. Uvolnéte Sroub @

3. Otocenim Sroubu @ ve sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru A), se napéti zvysi.

4. Otocenim Sroubem @ proti sméru hodinovych rucicek (ve sméru B), napéti se snizi.

MP02300CZ_170425
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16. Nastaveni vodice niti

AA Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

vypinac.

@

Obr. ¢. 22

MP02300CZ_170425
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Obr. ¢. 23

A. Pozice zastaveni po odstfihu nité.

17. Nastaveni pozice jehly pri zastaveni

AA Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni
vypinac.

Kdyz se jehla zastavi v horni poloze, nitova paka musi byt v nejvyssi poloze.

Obr. ¢. 24

evvys

MP02300CZ_170425
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18. Mazani

AA Varovani: Pfed zahdjenim prace vypnéte napdajeni, aby nedoslo k nehodé.

Obr. €. 25

Obr. ¢. 26

Zatka Z: pribézné kontrolujte hladinu oleje na ukazateli U, ktery se nachazi na pravé strané hlavy
stoje. Je zde vyobrazeno minimalni a maximalni mnozstvi oleje.

Doplnéni oleje
Odejméte zatku Z a do otvoru nalijte olej. Nyni se jiz orientujte podle ukazatele oleje U.

MP02300CZ_170425 19
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19. Nastaveni pedalu

AA Varovani: Pfed zahdjenim prace vypnéte napdajeni, aby nedoslo k nehodé.

Obr.c.27

1. Instalace tahla motoru

Posurite pedal (3) doprava nebo doleva, jak je zndzornéno Sipkami. Pdka snimace rychlosti motoru (1)

a tahlo (2) mély byt kolmo vici pedalu.

2. Nastaveni uhlu pedalu
Sklon pedalu Ize jednoduse nastavit pomoci zmény délky tahla. Povolte nastavovaci Sroub (4) a

nastavte poZzadovanou délku tahla.

MP02300CZ_170425
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20. Funkce pedalu

Obr. ¢. 28

Pedal je ovladan nasledujicimi ¢tyfmi kroky:
1. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu lehce, stroj pobézi s nizkymi otackami (B).

2. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu silné, stroj pobézi s vysokymi otackami (A).
3. Pokud vratite pedal do plvodni pozice, stroj se zastavi (C).

4. Pokud Uplné seslapnete zadni ¢ast pedalu, strojvykona odstfih nité a zdvih patky (D).

21. Funkce zpatkovaciho tlacitka

Obr. ¢. 29

1.V pribéhu siti stlaCte zpatkovaci tlacitko (1). Tim dojde ke zpétnému Siti, které probiha po celou
dobu, kdy je tlacitko stisknuto.

2. Polohu tlacitka @ sniZite uvolnénim Sroubu @

MP02300CZ_170425
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22. Nastaveni Siciho stroje

1. Vlozeni jehly

Vlozte jehlu (1) do otvoru v jehelni tyci drazkou umisténou vlevo.
Jehlu zatlacte co nejvice do horni polohy. Nakonec dotahnéte

Sroub (3). (obr. €. 30)

2. Nastaveni vysky jehelni tyce

Odstrante pryZzovy kryt (4) z otvoru v celni desce.
Otacenim ruéniho kola uvedte jehelni ty¢ do horni Uvrati.
Uvolnéte Sroub (5). Znacku (7) na jehelni ty¢i uvedte do
zakrytu s dolnim koncem pouzdra (6), a dotdahnéte Sroub
(5). Nakonec nasadte pryzovy kryt (4). (obr. €. 31)

3. Nastaveni zachazky chapace

Dolni znacku na jehelni ty¢i (1) uvedte do zakrytu's dolnim
koncem pouzdra (6). Povolte Srouby (2). Hrot chapace (3)
nastavte do osy jehly. Vzddlenost hrotu chapace od jehly
musi byt nastavena 0,05mm - 0,10mm. Nakonec
dotahnéte Srouby (2). (obr. ¢. 31)

4. Nastaveni mazani nitové paky

Kdyz je znacka (2) na hlavé Sroubu (1) v zakrytu s osou
otvoru (3), je dodavano maximalni mnoZstvi oleje. Otacenim
Sroubu ve sméru pohybu hodinovych rucicek mnoiZstvi

dodavaného oleje klesa. (obr. ¢. 32)

Obr. €. 30

[ 0.05~0.1mm

Hook

Obr. €.31

Obr. €. 32

MP02300CZ_170425
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23. Vymeéna pevného a pohyblivého noze

VYMENA POHYBLIVEHO NOZE

Otacenim rucniho kola uvedte jehlu do horni Uvrati. Odstrante stehovou desku a dva Srouby (2).
Nasadte novy nlz (1), dotdhnéte Srouby (2) a stehovou desku. (obr. 33)

@

Obr. £. 33

20) VYMENA PEVNEHO NOZE

A. Odstrante Sroub (2), spolu s podlozkou (3) a palcem (4). Nakonec odstrante Sroub (5) a vyjméte
pevny n0zZ (1). Pfi nasazovani postupujte opacné (obr. ¢. 34).
B. Pfiotupeni noZe jej naostiete brusnym kamenem dle obr. €. 35.

Pevry ni

Pl o [
) : t @ Brusny kamen
@ I:Jr. £. 35

Obr. C. 34
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24. Nastaveni odstrihu niti

AA Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

vypinac.

Odstfih

@ E
; @ @ @LGD
vy o—__ .Y
( 0. 6-0. 8mm
@# /EC
'_ 0.2-0. 5mm
@

N

evvs

(4) musi zasunout vedeni s rolnou (3) do vybrani ve vacce. Pokud tomu tak neni, povolte
Srouby (2) a provedte spravné nacasovani.

2. Kdyz je rolna zasunuta (probiha odstfih), nezapomerite nastavit vlli mezi rolnou a vackou
0,6-0,8 mm. V klidovém stavu musi byt mezi rolnou a vackou vile 0,5 mm.

3. Nastavte ostfi pohyblivého noze (8) tak, aby ve svém nejzazsim chodu bylo 0 0,2 az 0,5
mm za pevnym nozem (7).

4. Nastaveni provedte pakou (6) po povoleni Sroubu (5) Po spravném nastaveni Sroub (5)
opét utahnéte.

MP02300CZ_170425 24
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25. Nastaveni podavace

0.6~0.7mm

l\l\l\'\l\'\l\l\l\hS

Very thin materials | Feed dog l Needie plate

0.75~0.85mm
. x l’ -

1~1.2mm

L1

Thick materials I N

Normal materiais I

Obr. ¢&. 37

A. Nastaveni vysky podavace

Po povoleni Sroubu (2) a otacenim objimky (1) mlZete nastavit vySku podavace. Kdyz je
nastavena maximalni délka stehu a podavac je v nejvyssi poloze, standardni vyska od
povrchu stehové desky k horni strané podavace je 0,6mm - 0,7 mm pro jemné materidly,
0,75 mm - 0,85 mm pro stfednia 1,0 mm - 1,2 mm pro silné materialy.

B. Nastaveni sklonu podavace

Sklon podavace se nastavuje otacenim
vystredniku télesa podavace (A) ve sméru
Sipky pomoci Sroubovaku, po povoleni
Sroubu (B). Otacenim ve sméru nebo proti
sméru pohybu hodinovych rucicek se
sklon podavace zvysuje anebo snizuje.

Obr. €. 38
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26. Nastaveni podavacich vacek

AA Varovani: Pozor, nebezpeci poranéni: pfi sefizovani stroje vypnéte hlavni

vypinac.

A&\

// /:' "; :}_ i o
(f IK___J'I\_,‘.%%@ \

Obr. €. 39

Prostfednictvim Sroub( @ a @ nastavte elipsu podavace. Ridte se ukazateli @ a @ Idedlni elipsa

je vbodé 0.

MP02300CZ_170425
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27. Nastaveni pritlaku a vysky zdvihu pritlacné patky

AA Varovani: Pfed zahdjenim prace vypnéte napdajeni, aby nedoslo k nehodé.

stehowé desky

sniZit pfitlak

vyt piitlak

Obr. €. 40

Obr. €. 41

A. Jak je uvedeno na obr. ¢. 35, odstrante
pryzovy kryt (2) z Celniho krytu (1). Poté
spustte patku (3) na stehovou desku.
Povolte Sroub (4) a nastavte poZadovanou
vySku. Zdvihem drzdku pfitlacné tyce vyska
patky roste. Rucné zvednéte patku pdakou
(5), abyste nastavili 5,5mm vzdalenost mezi
dolni hranou patky a horni hranou stehové
desky.

B. Otacenim Sroubu (6) ve sméru pohybu
hodinovych rucicek 'pritlak patky roste, a
naopak, otacenim Sroubu proti sméru
pohybu_‘hodinovych rucicek pfritlak patky
klesa. Po nastaveni dotahnéte matici (1) dle
obr. ¢. 35

C. Povolte Sroub (1) a nastavte vysku nebo
Uhel patky. Po nastaveni Sroub opét peclivé
utahnéte (obr. €. 36)

MP02300CZ_170425
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28. Pozor pfi pfenaseni nebo umistovani siciho stroje

MP02300CZ_170425
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Navod k pouzivani pro
pohonnou jednotku

(GARUDAN

GF-1107-147 MH

@ anita

ANITA B, s.r.o.
Primyslova 2453/7
680 01 Boskovice
Czech Republic
tel: +420516 454 774
+420 516 453 496
fax: +420 516 452 751
e-mail: info@anita.cz
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1. Technické parametry

Model: GARUDAN
Napajeni: 1x240V/50
Vykon: 550 W

Max. rychlost: 5.000 st./min

2. Bezpecnostni opatreni

W N AR WN R

10.

11.
12.
13.
14.
15.

Ptred poufZitim stroje si dikladné prectéte tento navod k pouzivani
Instrukce na vSech bezpecnostnich Stitcich je nutno dodrzovat, aby nedoslo ke zranéni.
Motor by méla instalovat, uvadét do provozu a spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
Nepouzivejte prodluZovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatiete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otdckach a zkontrolujte'smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:
1) Pripojeni ¢i odpojeni konektorl na ovladacim panelu.
2) Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.
4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.
5) Odchod od stroje.
Opravy a dlikladnou udrzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvdlené nahradni dily.
Nevystavujte stroj pfimému slunecnimu svétlu a teplotam niznim nez 5°C a vys$Sim nez 45°C.
Nepftipojujte stroj v blizkosti tepelnych zdrojl
Vlhkost vzduchu nesmi byt nizsi nez 30% a vyssi nez 95%.
Neprovozujte strojv prasném prostiedi nebo v prostiedi, které je nachylné ke korozi.

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukonceni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobkd.

3. Instalace jednotky Fizeni rychlosti

\ h ] |
- Plat [

 , i
[z 772 =4 .
—

= I ]
Jednotka rizeni
‘ rychlosti

T
=

- Tahlo [ S

MP02300CZ_170425




ANITA ©

4. Tabulka parametrid systému

588 (PIné automaticky, mensi mnoistvi oleje, integrovany digitalni displej)

C. Parametr Popis 'Rozsah/ Vychozi Model | Uroven
jednotky hodnota
, . 200“5900 ot. 3700 ABCDGIL
vers Nastaveni rychlosti /min.
1 Rychlost Siti st 500~3500 1
>Mt 000t 1 2000 | EFHIKN
/min.
Funkce Soft-Start 1~9: Siti v rezimu .
2 e ) ox < 1~9 1 Vsechny I
(Pomalé spusténi) pomalého spusténi
Ozdobn3 zapositi 0: Neaktivni Y
3 Vsechn
(bartack) 1: Aktivni 0/1 0 y I
., i Nastaveni rychlosti 200~40_00 ot. 3000 ABCDGIJL
Rychlost Siti pevné v e . s /min.
4 dolky & pfi Siti pevné délky 500~3500 I
elky svu dvu 000t | 5500 EFHKN
/min.
ReZim .
0: neaktivni .
5 | jednoduchého $iti L 0/1 0 V3echny I
i 1:aktivni
nastaveni
, .| Umi zabranit zlomeni
Omezeni rychlosti 500~1500 ot. .
6 Ny jehly pfi $iti zadnim . 800 Viechny I
zadniho stehu /min.
stehem
7 UpInevzastV?v’enl 0: neak.t|V|,'1| 0/1 0 Vechny I
po/pred Sitim 1: aktivni
Prepinac rezimu
zpétného siti
Nastaveni funkci 0: i?;z?th,ef:? J
8 | prepinace zpétného B\ e 0/1/2 0 Vsechny I
it korekce jehly
2: Pouze zpétné Siti,
pohotovostni rezim
bez chodu
9 Rychlost pomalého Rychlost pomaleho 100”3900 ot. 400 Viechny I
startu 1 startu 1. jehly /min.
10 Rychlost pomalého Rychlost pomaleho 100”3900 ot. 1000 Viechny I
startu 2 startu 1. jehly /min.
11 Rychlost pomalého Rychlost pom;.aleho 100”30.00 ot. 1500 Viechny I
startu 3 startu 3. - 9. jehly /min
Funkce pomalého o: tivni 0 ABCDEFG
12 poklesu pfitlacné '1.nei .tIV['lI 0/1 HIK I
patky : aktivni 1 LN
4 ABCDEFG
13 FurI1<I|<ce po{:?'f‘h? 0: neaktivni 0 HIK I
poklesu pfitlaéné 1+ aktivni 0/1
patky 1 LN
Zapnuti stroje a .
i 0: neaktivni .
14 nastaveni polohy 1- aktivni 0/1 1 Vsechny I

jehly
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Nastaveni ochrany
Ochrana proti proti pretoceni .
15 pietocent 0: vidy otevieno 0/1/2 0 V3echny I
1: vidy zavieno
2: zakazat ochranu
Pro nastaveni dob
. pomalého pokles: 50~500 ms 300 ABCDEFG
Doba pomalého Yol ox o . HIJK
o pfitlaéné patky. Cim
16 poklesu pfitlacné delZi doba, tim nisi 1I
patky Yol v
rychlost pfitlacné 10~500 ms 50 LN
patky
17 K“dovéﬁ?ba Pro Zastaveni If!icljové 5~500 ms 50 ABCDGIJL I
zapositi oby zapositi 100 EFHKN
Standardni rychlost
Pro vybér pedélu zapositi
18 standa}rdnlhs Vyber rezwul 0/1 0 Vsechny 1I
rychlostniho rezimu 0: automaticka
pedalu zapositi rychlost zapositi
1: rychlost pedalu
0: Zakazkova prace
neaktivni
19 Zakazkova prace 1~20: PfirGstek po 1 0~20 1 Vsechny |
k hodnoté zakazkové
prace
20 | Doba odhozeni niti Doba odhozeni niti 0~800 ms 40 Vsechny 1I
C Nastaveni nejnizsi -
21 Nastaveni n'lzke rychlosti $iti pfi 100 490 ot. 200 Viechny I
rychlosti " , ) /min
seSlapnuti pedalu
Nastaveni rychlosti
22 NaSta‘;zrglzunkc' Opﬁ,déa;ﬁé 0/1/2 0 Viechny 1
P 1: pomalé zrychleni
2: rychlé zrychleni
23 Nastaveni linie 0: neaktivni 0/1 1 Vsechny I
1: aktivni
24 Rychlost odstfihu | Rychlost odsttihu niti 100~400 ot. 280 Vsechny |
niti /min
Koncovy spinac
rychlosti zpétného
Siti mGze zabranit
Koncovy spinac zlomeni jehly pfi
25 rychlosti zpétného zpétném Siti 0/1 0 Vsechny I
&iti 0: bez omezeni
rychlosti
1: s omezenim
rychlosti
Prodleva zdvihu Nastaveni prodlevy 200 ABCDEFG
26 patky zdvihu patky 0~800 ms HLK I
100 LN
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o ( tas zdvih Nastaveni vstupniho
27 ystupni CES zavinu casu celkového 0~800 ms 150 Vsechny I
patky zdvihu patky
Nastaveni
vystupniho vykonu 30
Vystupni vykon cyklu zdvihu patky.
28 | cyklu zdvihu patky Nastaveni 0~100 Viechny I
vynuceného vypnuti
po podrzeni zdvihu 40
patky.
Pracovni cyklus
29 Zdvih patky — cas zdvihu pfitlaéné 1~60(s) 12 Vsechny 11
patky
VVstupni &as Nastaveni
30 ysipni ta vystupniho ¢asu 0~800 ms 150 Vsechny I
zpatkovani . L
zpatkovani
Vystupni vykon Vystupni vykon cyklu 40 ABEESHJK
31 cyklu zpdatkovani zpatkovani 0100 I
35 CDI
Nastaveni
32 Cas zpatkovani vynuceného vypnuti 1~60(s) 12 Véechny I
po zpatkovani
Rychlost N ( rvchlosti o000 1800 ABCDGIL
33 zatétecniho astaveni rychlosti 00Ot 500 EFHN I
s zacatecniho zapositi /min
zapositi 500 JK
i v - Nastaveni parametru 30 ABGIL
Zacatecni zapositi - <steinih it N 3c DI
34 kompenzacni Siti 1 zacatechi OZVaF’)(‘.?‘SI,I 0~100 I
- kompenzaénisiti 58 EFHNK
Y v - Nastaveni parametri 10 ABFIL
Zacatecni zapositi - “atonib it N a DI
35 kompenzacni Siti 2 &« ozva|:’)(3‘5|,| 0~100 I
- kompenzacni Siti 18 EFHKN
Rychl Rychlost k 5h 100~3000 1800 ABCDGIL
36 ) ylch ost A ychlost ovrimtc,ove o Pt ot. 1200 EFHN I
oncového zapositi zapositi min 500 K
) - Nastaveni parametrd 30 ABGIJL
37 Iljoncove 2aposSitl = 1 4 s ncového zapogiti — 0~100 35 CDI I
ompenzacni Siti 1 kompenzacni Siti 58 EFHKN
K ) - Nastaveni parametrd 10 ABGIJL
38 koncove Zavp?f'!t',; koncového zapositi — 0~100 24 CDI I
ompenzacni siti kompenzacni Siti 18 EFHKN
Rychlost Rychlost koncového | 100~3000 ot. 1800 ABCDGIL
39 , vers s . 1200 EFHN |
koncového zapositi zapositi /min
500 JK
Pokratovani Nasta\lienl para,r;etru 30 ABGIJL
40 zapositi - potracovacine 0~100 35 col 1
kompenzacni Siti 1 zap05|tv|—” , 58 EFHKN
kompenzacni Siti
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Pokratovani Nastavenl' para,metrt‘] 10 ABGIL
41 zaposit - pokracovaciho 0~100 24 col 1
kompenzacni Siti 2 Zapositl —
kompenzaéni Siti 18 EFHKN
Poloha pedalu pfi
Zdvih pedalu pfi startu. 10~50 .
42 staru Zdvih ve vztahu (0.1°) 25 Vsechny n
k stfedové poloze
Poloha pedalu pfi
Zdvih pedalu pfi pocatecnim 10~100
43 zrychleni zrychleni. (0.1°) 50 Vsechny 1I
Zdvih ve vztahu
k stfedové poloze
Zdvih pedalu pfi
Zdvih pedalu pfi neivvssich otacékach. 10~150 .
a4 vy§§|'c: otackich Yevih ve vatah (0.1%) 110 | Véechny | I

k stfedové poloze.

Poloha pedalu pfi

zdvihu patky. Zdvih -100~-10
ve vztahu (0.1°)

k stredovému pedalu

Zdvih pedalu pfi
45 zdvihu pfitlaéné
patky

-30 Vsechny 1I

Zdvih pedalu pfi
poklesu pritlacné
patky do polohy 5~50
neutralni. Zdvih ve (0.1°)
vztahu k stfedovému
pedalu.

Zdvih pedalu pfi
46 | poklesu pfitlagné
patky

10 Vsechny 1I

Poloha pedalu pfi
zahdjeni odstrihu bez
Zdvih pedalu 1 pfi funkce pfitlaéné -100~-10

odstfihu niti patky. Zdvih ve (0.1°)
vztahu k stfedovému
pedalu.

47 -30 Vsechny 1I

Poloha pedalu pfi
zacatku odsttihu niti
Zdvih pedalu 2 pfi s funkci pFitlagné -100~-10

odstfihu niti patky. Zdvih ve (0.1°)
vztahu k stfredovému
pedalu.

48 -60 Vsechny 1I

Pro nastaveni spodni N 175 ABEB?HJ I
pozice jehly 1207240

177 CDI

49 | Spodni pozice jehly

Obraceni zdvihu
jehly po odstfihu niti
0: neaktivni
1: aktivni

50 | Zpétny zdvih jehly 0/1 0 Vsechny |

Uhel zpétného Uhel zpétného

°1 zdvihu jehly zdvihu jehly

0~45° 20 Vsechny I
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Pro nastaveni sily

Nastavit silu
napinace niti
0: Napinani neni

52 napnutf niti aktivn( 0~9 7 Vsechny I
1~9: Nastaveni tfi
intenzit
53 | Uhel pfidrzeni niti Uhel ptidrzent niti 10~150° 100 Viechny |
54 | Uhel uvolnéni niti Uhel uvolnéni niti 160~300° 270 Viechny |
i 105 ABEFGHJK
55 Nastavern. polohy Nastaveni polohy niti 0~240° 112 LN I
nitl 165 col
5: obnoveni
tovarnich parametri
8: obnoveni
cg | Navratk tovérlnl'mu tovérnl'chwp?rametrﬁ O0~15 0 Viechny I
nastaveni siti
Tlacitkem S vyberte
,yes” (ano) a pak
stisknéte kldvesu S
Nejvyssi rychlost Nastaveni nejvyssi 300~5000 ot.
57 Siti rychlosti Siti /min 4000 ABCDGIL I
Opotrebeni jehly pfi
Zhorseni funkci / ougiti ABCDEFG
>8 Funkce sily jehly 0: neapktivnl', 1~15 ‘G 0 HIJ n
nastaveni rychlosti
. 0: neaktivni, 1~15 N
29 Zhorsen nastaveni rychlosti 0~15 0 LN n
60 | Uhelliniestiihy | ' nastaveniuhlu 150~200 175 | Viechny | I
linie stfihu
L, . Pro nastaveni
g1 | Ztratovy Uhellinie | i 4 Vaho Ghiulinie | 200~300 260 | Viechny 0|
stfihu stfihu
62 Uhel uvovl'nénl' linie Pro nias’fa‘ve?nl' L'Jvhlu 300~360 340 Vechny I
stfihu uvolnéni linie stfihu
63 UheIVEJvoInéni UheIVEJvoInéni 15050 180 I I
pritlaku pritlaku
64 UheIVEJvoInéni UheIVEJvoInéni 200~360 350 I I
pritlaku pritlaku
Doba pro potvrzeni | Doba pro potvrzeni
65 zdvihu pfitlacné zdvihu pfitlacné 10~300 ms 80 Vsechny 1I
patky patky
Neutralni poloha Odsttih — neutralni .
66 . . -15~15(0.1) 0 Viechny II
pedalu polohy pedalu
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5. Informace o systému

Pokud je ovladaci panel ve vychozim stavu, stisknéte tlacitko P, které slouZi pro vstup do
nastaveni parametra. Tlacitka + a - slouzi k vybéru parametr(. Tlacitko S slouZi pro vstup do

jednotlivych parametrq.

K?,d ya Nazev polozky Jednotka K?’dy a Nazev polozky Jednotka
Cisla Cisla
%, , . Limit.
J Cislo parametru Kus U6 Vychozi thel motoru hodn
U1 Rychlost motoru Ot./min u7 Verze Fidiciho programu /
/ Typ hlavy
u2 Proud motoru 0,01 A us Typ hlavy / Verze /
fidiciho programu
u3 Napéti motoru v U9 Dsp ¢. /
U4 Napajeni pedalu 0,01V VEr Verze fidiciho programu /
us Mech. Ghel s Limit. TYPE Cislo softwaru /
hodn.

6. Pouziti ovladaciho panelu

Pocatecni 144 o o
zapositi Vi Provede pocatecni zapositi a to 2x sem a tam.
Koncové NN . N
- Deog Provede koncové zapositi a to 2x sem a tam.
zapositi 1NN
P : Po seslapnuti pedalu zacne stroj Sit. Po uvolnéni se stroj zastavi. Po
Normalni Siti L o o ) ) .
Uplném zpétném seslapnuti stroj sestfihne.
7 Ve Ve I A A e 4 ’ Ve . Ve s . Ve
Zavorkovani ABCBG | Po seSlapnuti pedalu stroj D-krat (max. 15x) zazpatkuje a odstfihne.
—D—
1. Po seslapnuti bude stoj it podle E, F, G nebo H.
. 2. Po uvolnéni se stroj béhem Siti sekce zastavi, po opétovném
Programové et g 14 . -
s H seSlapnuti bude pokracovat.
Siti . . - v
3. Pokud je tento parametr nastaven na ON, stroj bude Sit bez preruseni
a na konci odstfihne.
Nastaveni 1. Pro programové Siti. Pedal a systém automaticky provedou Siti podle
parametri) I@ E, F, G, H. Pedal neni potfeba mit seslapnuty. 2. Svitici kontrolka pro
rezim pokracovaciho zapositi signalizuje zapnuti vychoziho stavu.
Odstfih ‘x Zapnuti nebo zruseni funkce odstfihu.
Zdvih jehly /
korekce &iti _lt_l Pti normalnim Siti dojde po stisknuti ke korekci o pul stehu.
dopredu
Pozice jehly I g) Tlacitko pro nastaveni pozice jehly. Tlaéitko ma vliv na jehlu. Tlacitko pro

zastaveni zastavi Usek.

MP02300CZ_170425
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astaveni avesy pro nastaveni pritlacné patky. Nastaveni nebo vypnuti funkce
Nast i I_L Kla t i pritlacné patky. Nast i neb ti funk
patky = pfitlaéné patky.
Lmv',e stvr|I'1u 1 Klavesy pro nastaveni linie stfihu a pfitlacné patky: nastaveni nebo
Pfitla¢nd i § ] .. i w
s vypnuti funkce odstfihu a pfitlacné patky.
patka
Pomaly f

zacatek Siti

Klavesy pro nastaveni nebo zruseni funkce pomalého zacatku Siti.

Pocet usekl
kontrola vybér

1. Po stisknuti této klavesy Ize na displeji nastavit 3 Useky.

Horni okraj: A, B, C, D — Doba trvani Usek( podle kontrolek.

Stfed: E, F — Doba trvani Usekl podle kontrolek.

Spodni okraj: G, H — Doba trvani Usekd podle kontrolek.

2. Podle doby trvani usekl A, D lze upravovat rozsah jehel v rozmezi 0-
15. Pfi nastaveni poctu Usekl B a C Ize nastavit rozsah v rozmezi 1-15.
LCD displej signalizuje pocet steh( a to v tomto poradi: A, B, C, D, E, F,
tedy 10, 11, 12, 13, 14, 15 steh0.

3. U modelu s pfidrzenim nité Ize tlacitky nastavit silu pfidrzeni (3
kontrolky).

Nastaveni
parametru

1. Pro vstup do nastaveni parametru:

V rozhrani pro nastaveni mize uZivatel stisknout tlacitko P. Tak se
dostane do rozhrani parametr(l. Nasledné se na displeji objevi
parametry prvni Urovné.

Pro zadani hesla je potfeba v rozhrani pro nastaveni pridrzet na nékolik
sekund toto tlacitko.

Po zadani hesla pro udrzbu se mize uzivatel prostiednictvim tlacitka P
dostat do rozhrani parametrd. Nyni se na displeji zobrazi parametry 1. a
2. Urovné.

2. Nastavovani hesla:

V rozhrani pro nastavovani hesla mlze uZivatel stisknout tlacitko na
nékolik sekund a dostane se k zadavani hesla. Tfi kontrolky (tedy
kontrolka S1, S2 a S3 pfi pohledu zleva doprava) signalizuji aktualni stav.
KdyZ se rozsviti kontrolka S1, zadejte plvodni heslo. Stisknéte soucasné
klavesu pro spusténi a dotykovou klavesu. Zadejte spravné heslo do
rozhrani pro obnovu hesla. Soubézné s S1 se rozsviti S2. nyni je potieba
zadat nové heslo. Jakmile se rozsviti S3, zadejte heslo znovu, ¢imZ ho
potvrdite. Pokud se obé hesla budou shodovat, vrati se displej do
rozhrani pro nastavovani. Jestlize se ovSsem hesla budou lisit, rozsviti se
S1 a LCD displej se vymaze a uzivatel bude vyzvan k opétovnému zadani
pGvodniho hesla. Stiskne-li uZivatel tlacitko P, vrati se do rozhrani pro
nastavovani parametr(, aniz by se zmény uloZily. Pfi tvorbé hesla si
mUZete vybirat Cisla 0 aZz 9 a pismena A az F. Heslo si prosim
zapamatuijte.

Vyukova
funkce

Nastavit nebo zrusit vyukovou funkci (pro displej LCD).

Nastaveny
program siti

P1
l P15

Pocet Sicich jehel, nastaveni celkem 15mistného Cisla jehly P1-PF (pro
LCD).

MP02300CZ_170425
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Snizeni rychlosti. Po stisknuti se rychlost snizi. Rychlost se automaticky
=4y~ | upravi podle rychlosti nastavené na displeji. Jednoduchy Sev, volny sev

Nastaver?l' aktivni. (Aplikace na LCD panelu)
rychlosti Zvyseni rychlosti. Po stisknuti se rychlost zvysi. Rychlost se automaticky
b upravi podle rychlosti nastavené na displeji. Jednoduchy Sev, volny Sev

aktivni. (Aplikace na LCD panelu)

Funkce uceni:

Po dlouhém stisknuti, T“ se dostanete do rozhrani pro uceni, ve kterém jsou tato tlacitka: kldvesa T,
dvé skupiny klaves + a -, kldvesa pro korekci Siti dopfedu. Jejich funkce jsou nasledujici.

Klavesa + a — 12: zména uloZenych Usekl, funguje pouze tlaéitko pro zvySovani hodnoty, klavesa ,,-“
neni aktivni. Poznamka: pfi aktivovaném pedalu neni klavesa funkéni.

Klavesa + a — 34: Uprava uloZenych Usek(l. BEhem Upravy poctu Usekl musi byt stroj zastaven.
Klavesa pro korekci Siti: pti stisknuti se jehla automaticky koriguje, vyméni.

T: vystup z rozhrani, ukonceni ukladani Cisel usekd.

MP02300CZ_170425 12
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1. MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (1/2)
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1. MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (1/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTyY
1 20003404 Side plate 1
2 10008972 Screw SM3/16"x28 L=10 7
3 10022343 Arm Thread Guide 1
4 10008972 Screw SM3/16"x28 L=10 1
5 20003407 Thread Take- up Lever Cover 1
6 10012147 Rubber Plug 1
7 10013541 Screw SM11/64"x40 L=12 1
8 10008943 Rubber Plug 2
9 10012460 Rubber Plug 2
10 10012128 Rubber Plug 1
11 10009005 Screw SM11/64"x40 L=6.8 1
12 10012463 Screw SM11/64"x40 L=6.8 1
13 10022847 Needle Plate 1
14 10012135 Front Plate 1
15 10013706 Slide Plate ASM 1
16 10022846 Face Plate Packing 1
17 20006907 Pace Plate 1
18 10008972 Screw SM3/16"x28 L=10 3
19 10005468 Face plate Adorning 1
20 10008977 Rubber Plug 2
21 10008937 Arm Thread Guide B 1
22 10008973 Screw SM11/64"x40 L=6 1
23 10012142 Screw SM15/64"x28 L=9 2
24 10004374 Screw SM11/64"x40 L=4.8 2
25 10004373 Ruler Stop Seat 1
26 10010593 Screw SM15/64"x28 L=7.5 1
27 10008940 Arm Thread Guide A 1
28 10008973 Screw SM11/64"x40 L=6 1
29 10012143 Gear Box Packing 1
30 10012145 Gear Box Cover 1
31 10012146 Screw SM3/16"x28 L=15 10
32 10013000 Thread Tenston Asm 1
33 10012138 Gear Box Floater 1
34 10011049 Screw M4x8 4
35 10012142 Screw SM15/64x28 L=9 2
36 10012148 Back Plate 1
37 10012128 Rubber Plug 1
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1. MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (2/2)
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1. MACHINE FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (2/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTyY
38 10012136 Rubber Plug 1
39 10012139 Rubber Ring 1
40 10012141 Air-discharging 1
41 10012867 Thread Tension Guide 1
42 10011313 Screw M6x12 2
43 10022344 Revers Feed Solenoid Base 1
44 10013621 Revers Feed Lever Stopper 1
45 10012149 Screw 1
46 10008936 Saftey Label 1
47 10006157 Screw 4
48 10038018 Controll Box 1
49 10022342 Rulley Cover 1
50 10022848 Rlate 1
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2. MAIN SHAFT & THREAD TEKE-UP COVER COMPONENTS
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2. MAIN SHAFT & THREAD TEKE-UP COVER COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTyY
1 10012613 Coupling 1
2 10009187 Screw 10
3 10011227 Rubber ring 1
4 10012615 Coupling 1
5 10038017 Motor 1
6 10006157 Screw ASM. 4
7 10002436 Screw 2
8 20010974 Head wheel ASM. 1
9 10012497 Cog belt 1
10 10006241 Belt pulley 1
11 10025862 Bearing 1
12 10012668 Bearing bush 2
13 10013112 Driving wheel 1
14 10011062 Screw 2
15 10025881 Bearing 1
16 10012607 Crank 1
17 10010082 Screw 1
18 10005020 Screw 2
19 10010545 Screw 1
20 10012663 Main shaft 1
21 10036288 Needle DBx1 14# 1
22 10013181 Thread guide 1
23 10013182 Screw 1
24 10022347 Needle bar ASM. 1
25 10005745 Closing ring 1
26 10013590 Screw 2
27 10030286 Screw 1
28 10010590 Joint pin 1
29 10022346 Thread take-up lever Asm. 1
30 10005785 Connecting rod ASM. 1
31 10010586 Sliding block 1
32 10010537 Screw 1
33 10023444 Crank 1
34 10003607 Bearing 11
35 10005791 Thread take-up lever 1
36 10009784 Bearing 1
37 10005794 Pin 1
38 10010083 Screw 1
39 10005788 Connecting rod 1
40 10005786 Washer 2
41 10005747 Bearing 2
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3. HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS (1/2)
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3. HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS (1/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTY
1 10012490 Pin 1
2 10012540 Feed bar driving crank 1
3 10010074 Screw 2
4 10010095 Screw 2
5 10012531 Feed bar ASM. 1
6 10022849 Feed dog 1
7 10010099 Screw 2
8 10013006 Shaft sleeve 1
9 10006134 Closing ring 1
10 10012162 Screw 2
11 10003290 Closing ring 1
12 10032116 Feed rocker shaft 1
13 10010066 Screw 1
14 10031259 Positioning finger 1
15 10012536 Oil seal 1
16 10012492 Crank 1
17 10013015 Screw 1
18 10010096 Pin 1
19 10005746 Feed adjusting 1
20 10010506 Screw 2
21 10012495 Rubber plug 2
22 10012532 Pin 2
23 10010087 Pin 1
24 10012459 Pin 1
25 10013590 Screw 5
26 10010075 Connecting plate 2
27 10012537 Connecting plate 2
28 10010071 Screw 1
29 10010069 Pin 1
30 10005787 Connecting rod 1
31 10005742 Cover plate 1
32 10010643 Screw 4
33 10012538 Oil seal 1
34 10025882 Bearing 1
35 10012535 Gear 1
36 10009187 Screw 2
37 10005792 Bearing 1
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3. HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS (2/2)
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3. HORIZONTAL FEED & VERTICAL FEED AND HOOK DRIVING SHAFT COMPONENTS (2/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTyY
38 10005740 Feed drive eccentric cam 1
39 10010678 Screw 2
40 10012462 Gear 1
41 10008862 Screw 2
42 10012489 Feed driving shaft 1
43 10012533 Oil seal 1
44 10026364 Bearing 1
45 10012501 Bearing bush 1
46 10010065 Screw 2
47 10005750 Cam 1
48 10010083 Screw 2
49 10005789 Crank 1
50 10012498 Pin 1
51 10005790 Closing ring 2
52 10005744 Bearing 1
53 10012503 Cover plate 1
54 10012534 Hook driving shaft 1
55 10010063 Oil wick 1
56 10010064 Screw 1
57 10012554 Gear 1
58 10012678 Shaft sleeve 1
59 10012423 Oil seal 1
60 10026221 Bearing 1
61 10012585 Bearing bush 1
62 10014503 Oil seal 1
63 10014463 Shaft sleeve 1
64 10013029 Oil seal 1
65 10013965 Hook 1
66 10025484 Bobbin 1
67 10006924 Bobbin case 1
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4. HANG LIFTER & TENSION RELEASE COMPONENTS
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4. HANG LIFTER & TENSION RELEASE COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTY
1 10006112 Presser foot ASM. 1
2 10010650 Screw 1
3 10014141 Bearing support 1
4 10013328 Presser bar 1
5 10013567 Screw SM11/64"x 40 L=15.8 1
6 10011887 Screw SM9/64"x 40 L=4 2
7 10013375 Collar 1
8 10022349 Presser guide bar bracket 1
9 10004473 Spring 1
10 10012426 Presser guide bar 1
11 10011023 Nut 1
12 10013325 Screw 1
13 10021342 Screw ASM. 1
14 10022351 Pin 1
15 10022855 Loosing line ASM. 1
16 10012130 Screw 3
17 10012445 Wire holder 2
18 10033588 Base plate 1
19 10012181 Screw 1
20 10022854 Tension Release Return 1
21 10003248 Closing ring 1
22 10022508 Spring 1
23 10030397 Connecting rod vertical 1
24 10005881 Fixing shutter 1
25 10012621 Screw 2
26 10022853 Lifting lever link 1
27 10010649 Closing ring 2
28 10012429 Guide plate 1
29 10012637 Screw 1
30 10005685 Hand lifter link ASM. 1
31 10022350 Pin 1
32 10012633 Screw 1
33 10013809 Hand lifter CAM ASM. 1
34 10010027 O-ring 1
35 10011064 Hand lifter 1
36 10010016 Screw 1
37 10022852 Lifting lever connecting rod 1
38 10005882 Screw 1
39 10013109 Screw 1
40 10013038 Closing ring 1
41 10012430 Screw 1
42 10012625 Nut 1
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5. THE NEEDLE BAR SWING COMPONENTS
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5. THE NEEDLE BAR SWING COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10022509 Rocking base compl. 1
2 10022340 Bushing 1
3 10023449 Slide block guide 1
4 10003549 Bearing 1
5 10014395 Screw M4x14 1
6 10023454 Driving link 1
7 10022856 Link pin 2
8 10022363 Plug 4
9 10022354 Screw SM9/64”x 40 L=6 2
10 10022355 Driving crank front 1
11 10004611 Screw SM3/16"x 28 L=12 1
12 10022338 Bushing 1
13 10022356 Needle feed shaft 1
14 10011284 collar 2
15 10022339 Bushing 1
16 10012014 Screw M5x4 2
17 10010030 Screw SM3/16"x 28 L=12 2
18 10012855 Nut M6x3.5 2
19 10022357 Needle feed rod cpmpl 1
20 10022359 Washer 2
21 10022353 Needle feed rod cpmpl 1
22 10014106 Bearing 1
23 10022358 Screw 1
24 10022858 Screw 1
25 10022857 Screw 1
26 10022360 Needle feed arm 1
27 10022362 Guide 1
28 10022361 Guide 1
29 10011794 Screw M4x10 2
30 10012507 Screw M3.5x10 2
31 10008105 Wick 1
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6. FEED ADJUST MECHANISM COMPONENTS

MP02300CZ_170425 18




ANITA ©

6. FEED ADJUST MECHANISM COMPONENTS

REF. NO PART.NO NAME OF THE PART QTY
1 10013870 Pin 1
2 10012459 Connecting pin 1
3 10013590 Screw 1
4 10010092 Screw 1
5 10012634 Connecting plate 1
6 10012681 Crank 1
7 10012629 Shaft sleeve 1
8 10012622 QOil seal 1
9 10003921 Screw 2
10 10012627 Closing ring 1
11 10013867 Adjusting shaft 1
12 10010095 Screw SM3/16"x 28 L=15.5 1
13 10012424 Crank 1
14 10012586 Shaft sleeve 1
15 10012620 Nut 1
16 10007795 Oil pipe 1
17 10031476 Spring 1
18 10012418 Connecting pin 1
19 10040562 Connecting plate 1
20 10012635 Pin 1
21 10013866 Pin 1
22 10010106 Nut 1
23 10010643 Screw SM9/64"x40 L=6 2
24 10012583 Adjustor 1
25 10012626 Shaft sleeve 1
26 10008862 Screw SM1/4"x40 L=5.8 2
27 10012428 Closing ring 1
28 20000150 Crank ASM. 1
29 10012638 Crank 1
30 10010095 Screw 1
31 10010287 Pin 1
32 10012578 Shaft sleeve 1
33 10012676 Spring 1
34 10012419 Reverse feed shaft 1
35 10014418 Knob 1
36 10010281 Screw SM3/16"x28 L=18 1
37 20003414 Reverse feed spanner 1
38 10009187 Screw 1
39 10010286 Screw bolt 1
40 10010240 O-ring 1
41 10013869 Spring 1
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7. PRESSER FOOT COMPONENTS OF OIL PLATE KNEE LIFT

20

MP02300CZ_170425

20




ANITA ©

7. PRESSER FOOT COMPONENTS OF OIL PLATE KNEE LIFT

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10012632 Oil reservoir 1
2 10012631 Knee lifter presser rod 1
3 10013102 Head Gasket 4
4 10002562 Bracket ASM. 1
5 10003896 Bracket 1
6 10002610 Screw 1
7 10002613 Screw 1
8 10024632 Connecting Rod ASM. 1
9 10008450 Knee pressing shaft | 1
10 10002559 Snap ring 3
11 10012677 Spring 1
12 10008465 Screw 2
13 10008464 Connecting Plate 1
14 10003890 Nut 6
15 10003895 Screw 2
16 10003898 Screw 2
17 10008463 Connecting Rod | 1
18 10008466 Knne pressing shaft Il 1
19 10008383 Connecting Rod |l 1
20 10009985 Knee pressing plate ASM. 1
21 10003894 Screw 1
22 10003897 Knee pressing plate holder 1
23 10003901 Knee pressing plater rod 1
24 10003900 Knee pressing plate rubber 1
25 10003891 Knee pressing plate 1
26 10004223 Knee pressing cover 1
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8. BOBBIN WINDER COMPONENTS
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8. BOBBIN WINDER COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry

1 10013875 Bobbin winder ASM. 1

2 10008773 Rubber ring 1

3 10004380 Screw 3

4 10013269 Screw 2

5 10011149 Thread cutter 1

6 10013064 Bobbin thread tension ASM. 1

7 10011158 Screw 1

8 10011200 Thread guide plate 1
MP02300CZ_170425 23
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9. AUTOMATIC REVERSE FEED COMPONENTS
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9. AUTOMATIC REVERSE FEED COMPONENTS
REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTY

1 10008934 Screw 1

2 10038021 Option Switch ASM. 1
3 10034506 Electromagnet ASM. 1
4 10012142 Screw 2
5 10012587 Washer 1
6 10012628 Crank Pin 1
7 10013538 Screw 1
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10. THREAD STAND COMPONENTS
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10. THREAD STAND COMPONENTS
REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry

1 10007130 Thread Stand ASM.

2 10004282 Column Cap 1
3 10004293 Column Pipe(Upper) 1
4 10003301 Screw M5x14 2
5 10003022 Washer 5
6 10002953 Nut M5 5
7 10004289 Thread Guide Pipe 1
8 10004285 Thread Guide Bushing 1
9 10004298 Thread Hanger(Upper) 1
10 10004286 Column Pipe Connector 1
11 10004291 Column Pipe (Lower) 1
12 10004290 Washer 16x30x1.5 2
13 10004295 Washer 16.5x27.5x3 2
14 10002953 Nut M5 1
15 10004288 Spool 2
16 10004287 Spool Cushion 2
17 10004281 Soft Cushion Of Thread Plate 2
18 10004299 Thread Plate 2
19 10003312 Screw M5x30 1
20 10004284 Thread Hanger(Lower) 1
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11. WIPER COMPONENTS
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11. WIPER COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTY
1 10034507 Wiper ASM. 1
2 10012631 Screw 2
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12. THREAD TRIMMER COMPONENTS (ROTATION KNIFE) (1/2)
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12. THREAD TRIMMER COMPONENTS (ROTATION KNIFE) (1/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 10011422 Screw SM 9/64"x40L=4 1
2 10011421 Fixed Knife 1
3 10011497 Screw SM11/64"x40 L=9 3
4 10013154 Washer 2
5 10011584 Dispart Thread Shuttle 1
6 10013333 Screw SM3/16"x32L=14 1
7 10013024 Trimming Crank 2
8 10013013 Bushing 1
9 10012162 Screw M5x5 1
10 10013027 Bushing 1
11 10013044 Knife Shaft Connecting Bar 1
12 10011514 Screw 2
13 10013010 Crank Block 1
14 10010595 Screw M4x7.5 2
15 10013023 Fixed Plate 1
16 10009626 Screw M3x4.35 3
17 10013026 Knife Holder 1
18 10011588 Screw SM11/64"x40L=4.7 2
19 10011494 Round Knife 1
20 10013045 Round Knife Bracket 1
21 10011578 Nut 1
22 10010736 Thread Trimmer Cam 1
23 10013465 Screw SM1/4"x40L =10 2
24 10013030 Spring 1
25 10014462 Bushing 1
26 10012162 Screw M5x5 1
27 10013008 Washer 1
28 10014196 Spring Cover 1
29 10013007 Trimming Crank Shaft 1
30 10008812 Spring 1
31 10008862 Screw SM1/4"x40L=5.8 1
32 10013878 Trimming Cam Crank ASM 1
33 10013038 Washer 1
34 10014460 Washer 1
35 10011650 Washer 1
36 10011697 Trimming Shaft 1
37 10013050 Loosing Plate 1
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12. THREAD TRIMMER COMPONENTS (ROTATION KNIFE) (2/2)
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12. THREAD TRIMMER COMPONENTS (ROTATION KNIFE) (2/2)

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QrTy
38 10011605 Screw SM1/4"x28 L=12 1
39 10009471 Nut M4 2
40 10006131 Solenoid Base 1
41 10013046 Solenoid Connecting Shaft 1
42 10011845 Washer 1
43 10011606 Washer 1
44 10006137 Thread Trimmer Solenoid 1
45 10013590 Screw SM11/64"x40 L=4 1
46 10008834 Spring 1
47 10012467 Screw 1
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13. OIL LUBRICATION COMPONENTS
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13. OIL LUBRICATION COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART QTYy
1 10000569 Floater ASM. 1
2 10008777 O-ring 1
3 10008782 Floateer case 1
4 10013048 Pipe stopper 1
5 10007806 Oil pipe 1
6 10008772 Oil sight window 1
7 10008943 Rubber plug 1
8 10008780 Oil inlet 1
9 10007806 Oil pipe 1
10 20007434 QOil filter ASM. 1
11 10008785 Pipe stopper 2
12 10007800 Oil pipe 1
13 10007800 Oil pipe 1
14 10008101 Oil wick 1
15 10012160 Pipe stopper 2
16 10030182 Oil connection ASM. 1
17 10013012 Nut 1
18 10007800 Oil pipe 1
19 10007800 Oil pipe 1
20 10008781 Pipe stopper 2
21 10008779 Oil connection 1
22 10008783 Screw 1
23 10010240 O-ring 1
24 10008972 Screw 2
25 10009469 Washer 2
26 10012669 Oil tank ASM. 1
27 10013025 Screw 1
28 10014461 O-ring 1
29 10014386 Plunger spring 1
30 10012609 Plunger 1
31 10022507 Oil felt presser 1
32 10013020 Oil felt 1
33 10012667 Screw 1
34 10012606 O-ring 1
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14. ACCESSORIE PART COMPONENTS
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14. ACCESSORIE PART COMPONENTS

REF. NO PART. NO NAME OF THE PART Qry
1 A Accessorie Bag Asm A 1
2 10012631 Knee Lifter Presser Rod 1
3 10004514 rame Support Bar 1
4 10010995 Screw Driver,Middle 1
5 10013185 Screw Driver,Small 1
6 10005639 Needle Thread Guide ASM 1
7 10010994 Screw Driver,Large 1
8 10005776 Frame Viinyl Cover 1
9 B Accessorie Bag ASM B 1
10 10006286 Rubber Cushion 2
11 10013113 Oil Reservior Seat 2
12 10003889 Nail 6
13 10004466 Hinge Compl 2
14 10013101 Oil Reservior Cushion 2
15 10010060 Bobbin 3
16 10013294 Oiler ASM 1
17 10004455 Oil Box 1
18 10034917 Needle 134R Nm110/18 3
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