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1) TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje Uziti pro Rychlost Délka Systém a sila Zdvih patky
materialy Siti stehu jehly ruéné/nohou

GF-1105-147 LM stredné silné  5.000 st/min  5mm  134R(65-110) 6/13mm

Hmotnost: 43 kg (hlava s integrovanym motorem)

Rozméry: 25 x 68 x 57cm (hlava s integrovanym motorem)

POPIS A URCENI:

Jednojehlovy plochy priimyslovy Sici stroj se spodnim ponornym podavanim. Stroje jsou vybaveny
tlakovym mazanim a urceny pro pouZiti v.odévnim nebo koZzedélném primyslu

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE:

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

MP01100CZ_171018 4
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2) BEZPECNOSTNiI OPATRENI{

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajiSténa spravna priprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatfenimi.

S W N

9]

9.

. Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

. Vezméte v Uvahu platné bezpecnostni predpisy Vasi zemé.

. Sici stroj smi byt poufZit jen k takové €innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouZiti nenf pfipustné.

. Na stroji musi byt dodrzena vsechna bezpecnostni opatreni pred uvedenim do provozu nebo v

provozu.

. K zajisténi osobni bezpecnosti se doporucuje pouZivat pfi praci na stroji ochranné bryle.
. Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpe¢nostni predpisy. Upravy

jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

. Pfi nésledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac¢ stroje nebo vytazena vidlice ze zasuvky

elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motord bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):

7.1. Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.

7.2. Pti vyméné jehel, pfitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly, chranice prstd, vodice dila apod.

7.3. Pfi opusténi pracovisté a pti ponechdani pracovisté bez dozoru.

7.4. Pfi udrzbé stroje (pfi Cisténi).

. Opravy, udrzba a Uprava stroji smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou osobou.

Pro opravy musi byt pouZity jen ndhradni dily od vyrobce stroje.
Prace na elektrické instalaci stroje smi byt provddény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.

10. Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pfipustné.
11. Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového

vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapocetim praci.

12. Je odpovédnosti uzZivatele, jestlize bezpecnostni opatfeni uvedena v navodu k obsluze nebudou
dodrZovana.

13

. Nedilnou soucasti tohoto ndvodu k pouZivani je ndvod k pouzivani pfislusného pohonu a je nutno

ho pfi praci dodrzet. Zejména ¢lanek 3. ,,Bezpecnostni prikazy“.

DULEZITA UPOZORNENI:
Aby se zabranilo porucham nebo poskozenim, dodrzujte bezpodminecné tyto body:

1.
2.

W

Pfed prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné ocCistéte a pak naolejujte.
Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém Stitku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v Zzadném pripadé.

. Za chodu stroje se musi rucni kolo otdcet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor prepdlujte.

V prvnich dvou tydnech nepfekrocujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
Pfed vyjimanim sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpecnostni pokyny:

5.

1. Stroj smi byt pouZivan jen podle svého urcéeni. PFi Upravé na jina provedeni je nutno dodrZet
véechna platna bezpecnostni ustanoveni.
2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.
3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité poucena osoba (obsluha).
4.  Pfi vyméné Sicich nastrojd, jako napf. jehly, pfitlacné patky, stehové desky, podavade a civky, pfi
opusténi pracovisté a pri udrzbarskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim vypinaéem nebo
odpojenim od sité.

Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo nélezité

poucenymi osobami.

MP01100CZ_171018 5
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3) UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokyna:

vycistéte stroj od konzervacnich prostiedkd kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje, sejméte Celni kryt a
promazte olejem oka ojnice jehelni tyce a kloub nitové paky.

nechte odbornika prezkouset, zda elektricka instalace stroje je v pofadku véetné pfislusného napéti

el. proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru rucni kolo stroje otacelo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuZivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4

maximalni rychlosti.

POZOR!

Nezasahujte do elektrické instalace stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika. Nebezpeci uUrazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi¢inu k vzniku dUrazu. Dbejte,
aby do elektrické instalace nemohla vtéci Zadna kapalina a zpUsobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrické instalace.

Dbejte obecné platnych bezpecnostnich predpisu.

Pfi praci na stroji budte mimofadné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich nozd, nitové paky a
pritlacnych element( dila.

Pfi sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k pfeklopeni celého
stroje s podstavcem.

PFi skldpéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo dojit k
Urazu mezi skldpénym strojem a deskou podstavce.

3.1 Pfed pouzitim

A. Nespoustéjte motor pfi sesSlapnutém pedalu.

Vidy pfi opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.

PFi opravach stroje, ¢i vyméné jehly se presvédcte o tom, Ze je

stroj vypnut.

Pfesvédcte se o pevném pripojeni zemnicich vodicu.

NepouzZivejte velké mnozstvi pripojeni na jeden uzel.

Dodrzujte bezpecnou vzdalenost od zdrojd hluku.

Pfi jakékoliv manipulaci s elektronickymi motory vyckejte nékolik

minut po vypnuti stroje.

H. P¥i poruse systému nejprve uréete druh chyby, chybu odstrante a
poté stroje znovu zapnéte.

I. Prekontrolujte zapojeni vSech konektorl a kabeld.

J.  Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pfi instalaci nového stroje
2 az 3x nakapejte olej na oznalena mista nitové paky, RETT R
pfitlacné tyce a jehelni tyce. (obr. 1)

K. Na zkousku nechejte stroj béZet na prazdno asi 10 minut
rychlosti 3.0000t/min. olejoznakem se presvédéte o
obéhu oleje. (obr. 2)

L. Pro dokonalé zabéhnuti stroje nastavte prvnich 4 - 5 dnl
pouzivani otacky mensi nez 3.000/min,.

0w

G MmO

Obr. 2
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3.2 Montaz hlavy stroje

PryZzové bloky (1) a (2) nasadte na olejovou vanu (3) a vloZte ji do odpovidajicich otvora v platu
stojanu. VloZte zavés (4) do otvoru v hlavé stroje. Nakonec nasadte hlavu stroje na plat tak, aby
zaveésy (4) zapadly do pryZovych blok( (2).

MP01100CZ_171018 7
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3.3 VRTACi SCHEMA PRO PLAT CN A92

POZOR NA ORIENTACI PLATU! o
- OTVOR PRO NITOVY STOJANEK MUSI BYT VLEVO!
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4) MAZANI

4.1 Vlozeni magnetického krouzku na odstranéni kovovych nedcistot

VloZte magneticky krouZek na odstranéni kovovych necistot pfilozeny v pfisluSenstvi stroje do
olejové vany do mista, kde je umistnén vypustny Sroub

NepouZivejte tento magnet k jinym Gcelim. Pouziti stroje bez tohoto magnetu muze vést k
nezadoucim funkcim stroje, popfipadé k jeho poskozeni!

4.2 Naplnéni olejové vany olejem

a) Ovérte si, Ze pouzivate olej pro dané ucely.

b) Nalijte olej do olejové vany aZ po znacku
JHIGH".

c) Pfipoklesu hladiny oleje pod znacku ,,LOW*
jej ihned doplnite!

5) FUNKCE ZPATKOVACIHO TLACITKA

V pribéhu Siti stlacte zpatkovaci tlacitko (1). Tim dojde ke zpétnému Siti, které probiha po celou
dobu, kdy je tlacitko stisknuto.

Stisknutim tlacditka osvétleni (2) je zapnuto osvétleni stroje na maximalni intenzitu. Opétovnym
stisknutim tlacitka se intenzita 'svétla snizi. Osvétleni ma 3 Urovné intenzity, pfi ¢tvrtém stisknuti se
osvétleni vypne (obr. 8).

Obr. 8

MP01100CZ_171018 9
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6) NASTAVENI SICIHO STROJE

6.1 Vlozeni jehly

Vlozte jehlu (1) do otvoru v jehelni ty¢i drazkou umisténou vlevo.
Jehlu zatlacte co nejvice do horni polohy. Nakonec dotdhnéte Sroub

(3). (obr. 9)

6.2 Nastaveni vysky jehelni tyce

Odstrante pryzovy kryt (4) z otvoru v Celni desce.
Otacenim rucniho kola uvedte jehelni ty¢ do horni
Gvrati. Uvolnéte Sroub (5). Znacku (7) na jehelni
tyCi uvedte do zakrytu s dolnim koncem pouzdra
(6), a dotahnéte Sroub (5). Nakonec nasadte
pryzovy kryt (4). (obr. 10)

6.3 Nastaveni zachazky chapace

Dolni znacku na jehelni tyci (1) uvedte do zakrytu s
dolnim koncem pouzdra (6). Povolte Srouby (2).
Hrot chapace (3) nastavte do osy jehly. Vzdalenost
hrotu chapace od jehly musi byt nastavena
0,05mm - 0,10mm. Nakonec dotahnéte Srouby (2).
(obr. 10)

6.4 Nastaveni mazani nitové paky

Kdyz je znacka (2) na hlavé Sroubu (1) v zakrytu s
osou otvoru (3), je dodavano maximalni mnozstvi
oleje. Otacenim Sroubu ve sméru pohybu
hodinovych rucicek mnozstvi dodavaného oleje
klesa. (obr. 11)

Obr. 11

P g G P

Obr.9

I _®
£
|-
0.05~0.1mm
Hook
@
o @
®
Obr. 10

MP01100CZ_171018
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7) NASTAVENi MAZANi CHAPACE

7.1 Ovéieni mnoZstvi dodavaného oleje

a) Po tfiminutovém béhu stroje naprazdno vlozte kontrolni papir pod chapac stroje, a spustte stroj
na 5 sekund. Poté muzZete ovéfit mnozstvi dodavaného oleje.

@ Mefici papir @ Umistnéni méficiho papiru
Chapag Pouzdro
E
E 5
E s
& 3 -
70mm k o R
Mefici papir  Olejova vana
Obr. 12
b) Pro presné nastaveni dodavaného oleje provedte Prouzek rozstiiknutého oleje
vySe uvedenou kontrolu tfikrat. AZ poté provedte . L
nastaveni mnoiZstvi dodavaného oleje otacenim : //
Sroubu (1). (jestlize je mnozZstvi oleje pfilis malé, HE
muzZe dojit k zadfeni chapace, a tim k poskozenf —oJ1mm

stroje. V pfipadé velkého mnoiZstvi oleje muze Min
dojit k jeho rozstfiku po $itém materidlu.) ProuZck rozstfikmrtého oleje

[ ]
Obr. 13 Max
7.2 Nastaveni mnozstvi dodavaného oleje
Otacenim Sroubu ve sméru pohybu
hodinovych rucicek mnozstvi dodavaného
y — |

oleje roste, otdcenim proti sméru pohybu -
hodinovych ruci¢ek mnoZstvi dodavaného ‘

!
oleje klesa. 7 =
AEP
A8

Obr. 14

MP01100CZ_171018 11
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8) NAVLECENI SPODNI NITE

8.1 Vlozte civku (2) do pouzdra civky (6). Nit provlecte otvorem (3). Potom vloZte nit pod pruZinu (4).
Otacenim sroubu (5) ve sméru pohybu hodinovych rucicek napéti dolni nité roste, a naopak jeho
otacenim proti sméru pohybu hodinovych rucicek klesa. Napéti dolni nité nastavte tak, aby

pouzdro pfi uvolnéni plynule klesalo svou vlastni hmotnosti.

8.2 Po odehnuti drzaku pouzdra (1) vloZte civku do chapace. Pfi vyjimani drzak nejprve vyklopte a
poté pouzdro vyjméte. (obr. 15)

Loosser
®

Tighter

Obr. 15

MP01100CZ_171018
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9) NAVLECENiI HORNI NITE

PFi navlékani horni nité dejte nitovou paku do horni koncové polohy a postupujte dle obrazku ¢. 16.

Obr. 16

MP01100CZ_171018
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10) NASTAVENI NAPETI HORNI NITE

10.1 Hlavni nastaveni

Nastaveni napéti provedte v
zavislosti na Sitém  materialu.
Otacenim matice (1) ve sméru
pohybu hodinovych rudicek se
napéti horni nité zvysSuje. Otacenim
proti sméru pohybu hodinovych
rucicek se napéti snizuje. (obr. 17)

Obr.17

Snizené napéti horni nité

. AR, e W Vs W Y
A A AW AW AN 3

i

Zvy$ené napéti horni nité

o) 2
S

A Y
KRS

i)

‘4

d|

Optimalni nastaveni napéti

LM Al W L
DN NN LN

e

)

10.2 Nastaveni vyrovnavaci pruziny napéti niti

Otdacenim Sroubu (2) ve sméru pohybu hodinovych rucicek se napéti pruziny zvySuje. Otacenim proti

sméru pohybu hodinovych rucicek se napéti snizuje. (obr. 17)

10.3 Nastaveni pomocného napinace

Otacenim Sroubu (1) ve sméru pohybu hodinovych
rucicek se zkracuje délka konce nité po odstfihu niti.
Otacenim proti sméru pohybu hodinovych rucicek se
délka prodluzuje. (obr. 18) Optimalni délka konce nité
je 30mm - 40mm.

Obr. 18
10.4 Nastaveni otevieni napinace

Napinac niti je ovladan pohybem magnetu odstfihu niti.

Jak mUzete vidét na obr. 40, zdvih mlzZete nastavit

posunutim lanka (2) pfipojenému k pace (1). Povolte matice (3). Poté posurite lanko (2) vlevo a
utdahnéte matice (3).-Tim zvétsite povoleni uvolfiovace. Posunutim lanka vpravo se povoleni zmensi.

Zkontrolujte, zda

mezera mezi
otevienymi disky (4)
je 0,5mm-1,0mm.
Pfi zavieném stavu
se disky musi
dotykat. Zdvih paky

(1) je 5,0mm.
Nastavte uvolriovac
niti tak, aby pfi
zdvihu paky (1) do

2,0mm byly disky u

Ll

sebe, a zacaly se
otevirat az po
zdvihu 2,0mm -

@1

Mezera 0,5 - Imm

5,0mm. (obr. 19) Obr. 19

MP01100CZ_171018
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11) NASTAVENI PRITLAKU A VYSKY ZDVIHU PRITLACNE PATKY

A.

Jak je uvedeno na obr. 20,
odstrante pryzovy kryt (2) z
¢elniho krytu (1). Poté spustte
patku (3) na stehovou desku.
Povolte Sroub (4) a nastavte
pozadovanou vysku. Zdvihem
drzdku pritlacné tycée vyska
patky roste. Rucné zvednéte
patku pakou (5), abyste nastavili
5,5mm vzdalenost mezi dolni
hranou patky a horni hranou
stehové desky.

Otacenim Sroubu (6) ve sméru
pohybu hodinovych rucicek
pfitlak patky roste, a naopak,
ota¢enim Sroubu proti sméru
pohybu hodinovych rucicek
pfitlak patky klesa. Po nastaveni
dotdhnéte matici (1) dle obr.20.

snizit pfitlak  zvysit pritlak

5.5mm
Horni hrana
stehové desky

Obr. 20

Povolte Sroub (1) a nastavte vysku nebo Uhel patky. Po nastaveni Sroub opét peclivé utahnéte

(obr. 20a)

Obr. 20a

12) NASTAVENIi VYSKY AUTOMATICKEHO ZDVIHU PATKY

Pfed nastavenim se ujistéte, Ze je stroj
vypnuty.
1. Pokud je tdhlo upevnéno na otvor A
paky (2), vyska zdvihu patky je 12mm
2. Pokud je tahlo upevnéno na otvor B
paky (2), vyska zdvihu patky je 10mm
3. Pokud je tahlo upevnéno na otvor C
paky (2), vyska zdvihu patky je 7mm

Obr. 21

MP01100CZ_171018
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13) RUCNI ZDVIH PATKY

1. Pro zastaveni stroje s pfitlacnou patkou
v horni poloze stisknéte rucni paku 1 nahoru

ve sméru A.

2. Patka se zvedne do vysky pfiblizné 5,5mm a

zastavi se.

3. Patka se vrati do plvodni polohy po

stisknuti paky 1 dol(i ve sméru B.

4. PouzZitim kolenni paky se dosahne

standardniho  zdvihu patky 10mm
maximalniho zdvihu patky pfiblizné 13mm.

14) NASTAVENI DELKY STEHU

d

Regulator délky stehu na obr. 23 ukazuje délku
stehu v mm. Otacenim kola ve sméru, nebo proti
sméru, pohybu hodinovych rucicek se délka stehu

zvétSuje nebo zmensuje.

15) NASTAVENi PODAVACE

15.1 Nastaveni vysky podavace

3 o\
= [
: 3
Y 2
_/ a o] L
TN 4 ©
N ﬁ

-’.i%ﬁfé‘

A [
[

Obr. 23

Po povoleni Sroubu (2), a.otacenim objimky (1) mlZete nastavit vySku podavace. KdyZ je nastavena
maximalni délka stehu a podavac je v nejvyssi poloze, standardni vyska od povrchu stehové desky k
horni strané podavace je 0,6mm - 0,7mm pro jemné materialy, 0,75mm - 0,85mm pro stredni, a

1,0mm - 1,2mm pro silné materialy. (obr. 24)

W

0.6~0.7mm

Stredné silné

Jemné materidly ]

Feed dog

l St. deska

materialy ———]

Silné materialy |

Obr. 24

MP01100CZ_171018
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15.2 Nastaveni sklonu podavace

Sklon podavace se nastavuje otdcenim vystfedniku télesa
podavace (A) ve sméru Sipky pomoci Sroubovaku, po
povoleni Sroubu (B). Otacenim ve sméru, nebo proti
sméru, pohybu hodinovych rucicek se sklon podavace
zvysuje, anebo snizuje. (obr. 25)

Obr. 25

16) NASTAVENi PODAVACICH VACEK

Vzdjemna poloha podavace a jehly je regulovana otacenim vacky (1). Standardni poloha je tehdy, kdyz je dolni
okraj ocka jehly v zakrytu s povrchem podavace a stehové desky, pfi sestupovani podavace, kterého
dosdhneme otacenim rucniho kola. V tento okamzik je Sroub (A) a (B) ve stejné pozici.

a) Pro velmi pevné utaZeni nité je tfeba nastavit pomalejsi
pohyb podavace, nez pohyb jehly. Proto povolte Srouby
(3) otacejte vackou (1) proti sméru Sipky. Po nastaveni
dotahnéte Srouby.

b) Abyste zabranili neZaddoucimu faseni u nékterych
materidll, je tfeba nastavit pomalejsi pohyb podavace,
nez pohyb jehly. Proto povolte Srouby (3) otacejte
vackou (1) ve sméru Sipky. Po nastaveni dotidhnéte
Srouby.

Standardni nastaveni

R

y - Drivéjsi podani

17) NASTAVENI VODICE NITi

A. Pri Siti silnéjsich
materiald posunte vodic¢
nité (1) doleva ve sméru

Sipky A MnoZstvi
vytazené nité se tak zvysi. ;
B. P $iti slab3ich materidld |
posunte vodi¢ nité (1) I
doprava ve sméru Sipky l
B. Mnoistvi vytazené nité 1
se tak sniZi. i
C. Vodi¢ nité (1) je I
standardné nastaveny
uprostied tak, znacka C
na vodici je soumeérna se stfredem Sroubu. Obr. 27

MP01100CZ_171018 17
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18) NASTAVENIi ODSTRIHU NITi

evvys

a) Otacejte ruénim kolem az je nitova paka v nejnizsi poloze, v tento okam?zik elektromagnet (4)
musi zasunout vedeni s rolnou (3) do vybrani ve vacce, tak aby se zacal pohybovat pohyblivy nGz
a v nejvyssi poloze nitové paky odstrih koncil. Pokud tomu tak neni, povolte Srouby (2) a provedte
spravné nacasovani.

b) Kdyz je rolna zasunuta (probihd odstfih), nezapomerite nastavit vili mezi rolnou a vackou 0,6-
0,8mm. V klidovém stavu musi byt mezi rolnou a vackou vile 0,5mm

Vile
Odstiih —r—

G s - 0.5mm
f Smér otaceni ;‘* s !';——9
Clwa o
D" ya 9 ——

foateene

¢) Nastavte ostii pohyblivého noze (8) tak, aby ve svém nejzazsim chodu bylo o 0,2 az 0,5mm za

pevnym nozem (7).

d) Nastaveni provedte pdkou (6) po povoleni Sroubu (5) Po spravném nastaveni Sroub (5) opét
utahnéte.

19) VYMENA POHYBLIVEHO NOZE

Otacenim rucniho kola uvedte jehlu do horni Uvrati. Odstranite stehovou desku a dva Srouby (2).
Nasadte novy nlz (1), dotdhnéte Srouby (2) a stehovou desku. (obr. 29)

@

Obr. 29

MP01100CZ_171018 18
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20) VYMENA PEVNEHO NOZE

A. Odstrarnte Sroub (2), spolu s podlozkou (3) a palcem (4). Nakonec odstrarite Sroub (5) a vyjméte

pevny nlz (1). Pfi nasazovani postupujte opacné (obr. 30).
B. Pfriotupeni noZe jej naostiete brusnym kamenem dle obr. 31.

Brusny kamen

Pevny niz

Obr. 30 Obr. 31

21) NAVIJENI CiVKY

VloZte civku do navijeCe a navinte civku tak, jak je znazornéno na obr. 32.

Obr. 32

MP01100CZ_171018
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22) NASTAVENi PEDALU

1. Instalace tahla motoru

Posurite pedal (3) doprava nebo doleva, jak je zndzornéno Sipkami. Paka snimace rychlosti motoru (1)
a tahlo (2) by mély byt kolmo vici pedalu (obr. 33).

2. Nastaveni uhlu pedalu

Sklon pedalu lze jednoduse nastavit pomoci zmény délky tdhla. Povolte nastavovaci Sroub (4) a
nastavte poZzadovanou délku tahla (obr. 33).

Obr. 33

23) FUNKCE PEDALU

Pedadl je ovladan nasledujicimi ctyfmi
kroky:

1. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu
lehce,

stroj pobézi s nizkymi otackami (B).

2. Pokud seslapnete predni ¢ast pedalu
silng,

stroj pobézi s vysokymi otackami (A).

3. Pokud vrétite pedal do plvodni pozice,
stroj se zastavi (C).

4. Pokud Uplné seslapnete zadni ¢ast
pedalu, strojvykona odsttih nité a zdvih
patky (D).

Obr. 34

MP01100CZ_171018 20
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24) NASTAVENI PRITLAKU A ZDVIHU PEDALU

1. Nastaveni pfitlaku pro seslapnuti ptedni ¢asti pedalu.

a) Pritlak je moZné zménit posunutim polohy nastavovaci pruziny (1).
b) Posouvanim pruziny doleva se pfitlak snizuje.

¢) Posouvanim pruziny doprava se pfritlak zvysuje.

2. Nastaveni pfitlaku pro seslapnuti zadni ¢asti pedalu.

a) Pritlak je moZné zménit posunutim polohy nastavovaciho Sroubu (2).
b) Otacenim Sroubu ve sméru hodinovych rucicek se pfitlak zvysSuje.

¢) Otacenim Sroubu proti sméru hodinovych rucicek se pfitlak snizuje.
3. Nastaveni zdvihu pedalu

a) Pripojenim tahla (3) do levého otvoru se snizi zdvih pedalu.

Obr. 35

25) INSTALACE NITOVEHO STOJANKU

1. Sestavte nitovy stojanek a zasurite jej do diry v pracovnim stolu.
2. Utdhnéte Sroub a tim stojan zafixujete k pracovnimu stolu (1). Obr. 36
3. Pfi hornim vedeni, pouZijte horni ¢ast stojanu (2). Obr. 36

Obr. 36

MP01100CZ_171018
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26) NASTAVENI VYSKY KOLENNi PAKY

1. Standardni vyska zdvihu patky pti pouZiti kolenni paky je 10mm.

Pomoci nastavovaciho Sroubu @ Ize nastavit vysku zdvihu patky az na 13mm (obr. 37).

3. Pokud je vyska zdvihu patky nastavend na vice nez 10 mm, ujistéte se, Ze spodni ¢ast jehelni
tyce @ neni ve spodni poloze v kolizi s patkou @ (obr. 38).

N

Obr.37 a 38

MP01100CZ_171018 22
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: GARUDAN
Napajeni: 1x240V/50
Vykon: 550 W

Max. rychlost: 5.000 st./min

2) BEZPECNOSTNiI OPATRENI{

WX N R WN R

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Pfed poufZitim stroje si dikladné prectéte tento navod k pouzivani
Instrukce na vSech bezpecénostnich Stitcich je nutno dodrZzovat, aby nedoslo ke zranéni.
Motor by méla instalovat, uvadét do provozu a spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
NepouzZivejte prodluzovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatiete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otdckach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:
1) Pfipojeni ¢i odpojeni konektord na ovladacim panelu.
2) Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.
4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.
5) Odchod od stroje.
Opravy a dikladnou udrzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvélené nahradni dily.
Nevystavujte stroj pfimému slunecnimu svétlu a teplotam niznim nez 5°C a vys$Sim nez 45°C.
Nepripojujte stroj v blizkosti tepelnych zdroju
VIhkost vzduchu nesmi byt nizsi nez 30% a vyssi nez 95%.
Neprovozujte stroj v prasném prostiedi nebo v prostredi, které je nachylné ke korozi.

POKYNY PRO LIKVIDACI

Po ukonceni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo
jiné firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

3) INSTALACE JEDNOTKY RiZENi RYCHLOSTI

(ZFZm 7 A

1

[ 1 [ = - S
| - Pp1at

=]
Jednotka Fireni
rychlosti
=

E_:I]I

- Tahlo
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4) TLACITKA FUNKCIi A INSTRUKCE K OVLADACIMU PANELU

4.1 Popis funkci

Funkce Tlacitko | Popis Symboly
Zapositi na zacatku Siti (Usek B nebo Usek A,B) ﬂdii in‘id iﬂ'ﬁ Bau
1w Iy W 0

Pocatecni/koncové
zapositi

Dvoijité zapositi na zacatku Siti (Usek A,B)

Zapositi na konci Siti (Usek C nebo usek C,D)
Dvojité zapositi na konci Siti (Usek C,D)

Normani Siti

e EE

Po seslapnuti pedalu zacne stroj it. Po uvolnéni se stroj
zastavi. Po Uplném zpétném seslapnuti stroj odstfihne.

Zavorovani

.|
A

Po seslapnuti peddlu stroj D-krat zazpatkuje a automaticky
odstfihne nit. Pozn.: pokud funkce neni ukonéena zpétnym
seSlapnutim pedalu, stroj se zastavi az po Gplném ukonceni
odstfihového cyklu.

Programové Siti

L

Opakovani usekd

Po seslapnuti pedalu bude stroj sit podle E, F, G nebo H usek
po useku. Po uvolnéni peddlu (neutralni poloha) se stroj
okamZzité zastavi béhem Useku, pfi opétovném seslapnuti Siti
daného uUseku pokracuje. Je mozné navolit opakované Siti
jednotlivych Usekl. PFi zobrazeni P1 ~ PF stisknéte tlacitko [S]
pro potvrzeni zmény nastaveni poctu Usekd

elglle @
& & ” P
aEEal| 2
W~ PF

Tlacitko
potvrzeni/uloZeni

Po zaddni pozadovanych hodnot je nutné stitsknout tlacitko
[S] pro potvrzeni-a uloZeni. Pozn.: parametry jsou ukladany
primo stisknutim tlacitka [S].

Zdvih jehly/korekce
Siti dopredu

PFi normalnim Siti nebo pfi zasaveni provede po stisknuti
zvednuti jehly'nebo korekci o pal stehu dopfedu.

Usekové Siti

1. Pri normalnim Siti: pfi stisknuti se ozve pouze zvukovy signal
2. Pri programovém Siti: po seslapnuti pedalu dojde

k automatickému odsiti Useku E, F, G nebo H. Po opétovném
Seslapnuti pedalu dojde k odsiti nasledujici sekce atd., dokud
nejsou vSechny sekce odsity.

AN
N,

P
Odstfih >8 1. Nastavte nebo vypnéte funkci odstfihu >%
S— 2. Pokud nesviti kontrolka funkce, funkce je vypnuta
1 Pro vstup do uZivatelského mddu nastaveni parametrt
Parametry P stitsknéte tlacitko [P]. Pro vstup do servisniho nastaveni

L

kontaktujte servisni stfedisko ANITA B

Zvyseni hodnoty
nebo parametru

. ZvySeni poCtu nastavenych steht usekt A, B, C, D, E, F, G, H
. Zvyseni hodnoty parametru ve vybéru parametra.
. Zvyseni hodnoty parametru v nastaveni parametru.

w N -

Snizeni hodnoty nebo 1. Snizeni poctu nastavenych steh( usekd A, B, C, D, E, F, G, H
parametru = 2. Snizeni hodnoty parametru ve vybéru parametrd.
—_ 3. SniZzeni hodnoty parametru v nastaveni parametrd.
Zastaveni jehly jn.l[ I:I 1. ||<ontrolka == indikuje zastaveni jehly v horni koncové E| m
nahofe/dole poloze. \ i
/ [ E’I | |:l'| Oy

2. Kontrolka =="indikuje zastaveni jehly ve spodni koncové
poloze.
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Funkce Tlacitko | Popis Symboly

1. Kontrolka béLlindikuje, Ze po odstfihu se patka automaticky
zvedne.

QJJ 2. Kontrolka Q indikuje, Ze po zastaveni motoru se patka ! !
— automaticky zvedne. ¥ \J_L

3. Pokud sviti obé kontrolky, patka se automaticky zvedne po
odstfihu nebo po zastaveni motoru.
4. Pokud nesviti Zadna kontrolka, zdvih patky neni aktivni.

Nastaveni patky

L

Pomaly zacatek

— Pokud sviti kontrolka symbolu, je nastavena funkce pomalého
o | Vel

f‘" ‘ zatatku Siti.

PridrZeni nité

' Pokud sviti kontrolka symbolu, je nastavena funkce pfidrZeni nité.

nastavend hodnota
Maximalni

rychlost Siti Snizeni rychlosti: minimalni rychlost $iti je 200 ot/min

)
! Zvyseni rychlosti: rychlost by neméla byt nizsi, nez je vychozi

4.2 Tabulka srovnani standardnich fontt s fonty LCD displeje

Arabské Cislice:
4 5 6 8

Actual

0
Display U

Latinska abeceda:

mm
UJ'.u

Actual

Dusplay
Actual

T |®|=
(NN A

‘mt Ll w i
J |Z10.|°
/<0 o
o (L
-—-lc_|-

Dusplay
Actual

-

-

|||N-DH:|-|-|'T1

C=lelrm|# o>
Qc|=| 25|y
==

Dusplay

C

4.3 Rucni nastaveni polohy jehly

S| H

Stisknéte a V nastaveni parametru pootocte ru¢nim kolem a nastavte horni
podrite polohu jehly (parametr se zméni podle polohy rucniho kola),
tlacitko [S] pro stisknéte tlacitko [S] pro uloZeni parametrt

vstup do

nastaveni

parametru
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4.4 Obnoveni vychoziho nastaveni

[+

L eiEelEs

=

Podrzte soucasné
2 leva tlacitka [-]

Dvakrat stisknéte
tlacitko [S] pro
potvrzeni
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5) TABULKA UZIVATELSKYCH A SERVISNiICH PARAMETRU

Parametr

Funkce parametru

Rozsah

Vychozi
nastaveni

Popis

Pro vstup do nastaveni parametr( stisknéte tlacitko [P]

PO1 Max. rychlost $iti (ot/min) 100-3700 3700 Maximalni rychlost Siti
P02 K¥ivka zrychleni (%) 1-100 80 Cim vy33i hodnota, tim vys3i zrychleni
Jehla nahofe (UP)/dole UP: Jehla zastavi v horni poloze
PO3 (DOWN) UP/DN DN DN: Jehla zastavi ve spodni poloze
PO4 Rychlo.st pocatecniho zapositi 200-3200 1800 Nastavxyt’enl’ rychlosti poc¢atecniho
(ot./min) zapositi
PO5 Rychlc.>st koncového zapositi 200-3200 1800 Nastajy(’eni rychlosti koncového
(ot/min) zapositi
PO6 Rychlost zavorovani (ot/min) | 200-3200 1800 Nastaveni rychlosti zavorovani
PO7 Pomaly start (ot/min) 200-1500 400 Pomaly start pfi Siti
Pocet stehd pfi pomalém Nastaveni poctu stehl pfi pomalém
P08 0-99 2 . .
startu startu (1 jednotka = polovina stehu)
Rychlost programového Siti Rychlost programového Siti [034.SMP]
P09 . 200-4000 3700 . B
(ot/min) je nastavena na A
Automatické koncové zapositi Korekce stehu je platna pfi zastaveni
(MUzZe zrusit funkci korekce Siti.
stehu) Pozn.: Platné pouze, pokud je
[0.11.RVM] nastaveno na B.

P10 ON/OFF ON ON: Neplatné (programové siti, mlze
automaticky pokracovat jako CD
funkce)

OFF: Platné (nemuzZe provést CD
funkci)

Vybér médu zapositi J: méd JUKI (funkce je aktivovana,
pokud stroj bézi nebo je zastaveny)

P11 B ) B: mod BROTHER (funkee je
aktivovand, pouze pokud stroj bézi)

Vybér mdédu pocatecniho A: Pri seSlapnuti pedalu stroj
zapositi automaticky provede pocatecni

P12 A/M A zapositi
M: Ovladéno pedalem, motor mlze
zastavit

Vybér médu koncového CON: Po provedeni pocatecniho
zapositi zapositi stroj pokracuje v Siti pfi
seSpapnuti pedalu nebo pfi

P13 CON/STP CON aktivovaném signalu START
STP: Po provedeni pocatecniho
zapositi stroj zastavi

Pomaly start ON: Funkce je zapnuta
P14 ON/OFF ON OFF: Funkce je vypnuta
Vyrovnani steh(l pro zapositi 0 - 200 postupné zpozdéni
P18 v 131
na zac¢atku 1 0-200
Vyrovnani stehll pro zapositi 0-200
P19 na zacatku 2 158
Vybér médu koncového A: Pfi plném seslapnuti pedalu stroj
zapositi provede ko

P20 A/M A ncové zapositi
M: Ovladano pedalem, motor mlze
zastavit

Vybér funkce koncového ON: funkce je zapnuta
P21 zapositi ON/OFF ON OFF: funkce je vypnuta
P33 Nastaveni steh( Useku C Nastaveni poc¢tu stehd Useku C

koncového zapositi

koncového zapositi
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Vychozi
Parametr |Funkce parametru Rozsah | nastaveni Popis
Nastaveni stehd Gseku D Funkce neni dostupna
P23 koncového zapositi Al
Pedal - napéti
P24 0-1000 110 - /+
Vyrovnani stehd pro zapositi 0 - 200 postupné zpozdéni
P25 yioune pro zap 131 - /+ pOSTPRE 2P
na konci 3 0-200
Vyrovnani stehl pro zapositi 0-200
P26 na konci 4 158 A
Ptidani 1 stehu do koncového 1: slabé materialy
P27 zapositi iseku C 0-1 0 A 0: silné materialy
Vybér médu pro zavorovani Aktivace magnetu zpatkovani:
A: Pfi seSlapnuti peddlu se
P28 A/M A -/+ automaticky spusti zavorovani
M: Ovladéno pedalem, motor mlze
zastavit
P32 V}/rovna'm,stehu pro 131 —/+ 0 = 200 postupné zpozdéni
zavorovani 5 0-200
P33 V}/rovna’m'stehu pro 158 e
zavorovani 6
Vybér médu programového A: Pri seslapnuti pedalu se
Siti automaticky spusti programové siti
P34 AM A I+ M: Ovladano pedalem, motor mlze
zastavit
Funkce odhazovace nebo 0: funkce vypnuta
P37 napinace nité 0-11 8 Jr 1: zapnuta funkce odhazo'vacve
2-11: zapnuta funkce napinace —
napéti se postupné zvysuje
Vybér funkce odstfihu ON: Funkce odsttihu zapnuta
P38 ON/OFF ON - /+ OFF: Funkce odstfihu vypnuta
Patka nahote/dole pfi UP: Patka se automaticky zvedne
P39 zastaveni stroje UP/DN DN - /+ DN: Patka z(istane dole (ovlddano
pedalem)
Patka nahore/dole po UP: po odstfihu se patka automaticky
odstfihu zvedne
P40 UP/DN DN e DN: Patka zlistane dole (ovladano
pedalem)
Pocet usitych kust Zobrazeni poctu usitych kus(
P41 0 -+
Informace NO1 Elektronicka verze
sériové Cislo
NO3 Rychlost aktualniho Siti
NO4 Pedaly
. - /+ ,
P42 N-01 / NO5 Uhel zastaveni (0--359)
NO6 Uhel zastaveni
NO7 Napéti
Smér otaceni motoru CW: ve sméru hodinovych rucicek
P43 CCW/WC cCcw -/+

CCW: proti sméru hodinovych rucic¢ek
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Vychozi
Parametr | Funkce parametru Rozsah | nastaveni Popis
Pro vstup do nastaveni servisnich parametr( kontaktujte servisni stfedisko ANITA B
P44 Brzdna sila 0-31 16 - /+ | Nastaveni brzdné sily p¥i zastaveni stroje
Cyklus zpatkovani (% Periodicky cyklus zpatkovani
P45 vtz ) 10-90 30 -+ yeviEs =
Motor zastavi se zpétnym ON: Funkce automatického zpétného
pootocenim po odstfihu pootoceni (nastaveni Uhlu pootoceni dle
-/+
P46 ON/OFF OFF / parametru [047.TR8]
OFF: Funkce neni nastavena
pa7 Nastavvem'zpetnehvo_ Uhlu 50-200 160 /e Nastaveni zpétného chodu po odstfihu
pootoceni po odstfihu
P48 Polohovaci rychlost (ot/min) | 100-500 210 - /+ | Nastaveni polohovaci rychlosti
P49 Rychlost odstfihu (ot/min) 100-500 250 - /+ | Nastaveni rychlosti odstfihu
P50 Zdvih patky 10-990 250 - /+ | Nastaveni ¢asu pro zdvih patky
Cyklus zdvihu patky (%) Nastaveni cyklu zdvihu patky/zpatkovani
P51 10-90 30 - /+ | (sprédvné nastaveni miZe zabranit pfehFati)
P52 Pohyb patky smérem dold 10-990 120 - /+ | Nastaveni pohyu patky smérem dold
Zruseni zdvihu patky pfi ON: Patka se nezveda v 1. poloze pedalu
P53 poloviénim seslapnutém ON/OFF OFF - /+ | OFF: Patka se zvedd v 1. Poloze pedalu
pedalu
P54 Cas odstFihu (ms) 10-990 200 - /+ | Nastaveni €asu odstfihu
P55 Cas odhazovace 10-990 380 —/+ | Nastaveni sekvence odhazovace
Jehla v horni poloze po ON: Po zapnuti jehla v horni poloze
P56 zapnuti ON/OFF ON - /+ | OFF: Funkce je vypnuta
Ochranny ¢as zdvihu patky (S Pfi pfekroceni ¢asu jde patky automatick
P57 Y patky (S) 1-120 10 -/+ p jae patiy y
doll
Nastaveni horni polohy Nastaveni horni polohy
Pti snizeni hodnoty jehla zastavi dfive
P58 0-1440 40 =/+ | pyi zvySeni hodnoty jehla zastavi pozdéji
Nastaveni spodni polohy Nastaveni spodni polohy
Pti snizeni hodnoty jehla zastavi dfive
P59 0-1440 750 =/+ | pii zvyseni hodnoty jehla zastavi pozdéji
P60 Testovaci rychlost (ot/min) 100- 2000 — Nastaveni testovaci rychlosti
3700
Test A [060.TV] — test A pro nastaveni udrzeni
P61 OFF I+ rychlosti
Test B [060.TV] — test B pro nastaveni provedeni
P62 OFF - /+ | cyklu Start-Siti-Zastaveni-Odstfih
Test C [060.TV] — test C pro nastaveni provedeni
P63 OFF - /+ |cyklu Start-Siti-Zastaveni-Odstfih bez funkce
polohovani
Operaéni ¢as testu Ba C Nastaveni operaéniho ¢asu testu Ba C
P64 1-250 20 -/+
P65 Cas zastaveni testuBa C 1-250 20 - /+ | Nastaveni Casu zastaveni testuBa C
P66 Te:stol/anl oc.hranneho 0-2 1 _Jr 0: vypnut’o,’lz te.stoyam bez signalu
spinace stroje 2: testovani se signalem
Testovani ochranného OFF: vypnuto
P67 ON/OFF OFF - /+

spinace odstfihu

ON: zapnuto

10
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Uvolnéni zpétného chodu

Faktor zpozdéni pomalého uvolnéni

P69 (ms) 0-500 5 - /+

Uvolnéni patky (ms Nastaveni ¢asu uvolnéni patk
P71 patky (ms) 0-500 5 A patiy
P72 Korekce polohy jehly .

Korekce polohy jehly dole
P73 poIonY JEnlY [+

Cas zpétného chodu (ms)
P76 250-990 250 -/+

Cas zastaveni zpétného chodu
P77 20-200 75 - /+

(ms)

Uhel uvolnéni pridrieni nité Nastavni Uhlu zac¢atku pfidrzeni
P78 1-990 100 -/+
P79 Uhel zag4tku pFidrzeni nité 1-990 270 - /+ | Nastaveni dhlu uvolnéni

11
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6) CHYBOVA HLASENi

Kaod

Popis problému

Reseni

Chyba napajeni
Pretizeni proudu nebo pfilis vysoké napéti.

Systém bude mimo provoz, dokud nebude
obnoveno napajeni.

El Poskozeny rezistor nebo spalend pojistka F1 Zkontrolujte kartu napajeni
PFili$ nizké napéti Zkontrolujte napdjeni a hlavni kartu
E2
£3 Chyba komunikace CPU rozhrani ovladaciho boxu | Zkontrolujte ovladaci box
Chyba pfipojeni pedalu Zkontrolujte pripojeni pedalu
ES5
a) Spatné pfipojeni konektoru motoru. Zkontrolujte pfipojeni motoru a snimac
b) Stroj nebo femenice motoru je mechanicky Zkontorlujte pfi¢inu mechanického zablokovani
E7 zablokovana stroje
c) Sity material je pfilis silny
d) Abnormalni vystup modulu
E8 Ruéni zpatkovani trva 15 sekund. Stroj bude mimo provoz, dokud nebude obnoveno
napajent.
Chyba signdlu snimace Motor nefunguje.
Zkontrolujte, jestli signal horni a spodni polohy
E9 funguje spravné.
Napdjeni je zapnuto, ale bez signélu snimace Motor funguje, ale automaticky spind spojkovy méd.
Programové siti, odstfih a odhazovac nefunguiji.
E12 Zkontrolujte snimac.
E13 Ochrana proti pfehrati nebo modul napajeni Zkontrolujte pfipojeni mezi napajecim modulem a
tepelnou ochranou
E14 Chyba signalu snimace Zkontrolujte signdl enkodéru nebo vymérite
enkodér
Abnormalni ochrana proti pretizeni elektrickym Systém bude mimo provoz, dokud nebude
E15 proudem pro modul napéjeni obnoveno napajeni.
Zkontrolujte kartu napajeni
£17 Chyba spinace odstfihu Zkontrolujte spinac odstfihu

12
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7) SCHEMA ZAPOJENIi KONEKTORU

7.1 Popis vstupnich/vystupnich signala

Zdvih patky Hlava stroje Pedal ~220V
funkcni porty (14 P) napajeni

) EEE e

7.2 Tabulka vystupti pro jednotlivé funkce (14P)

14 13 12 11 10 9 8
- - - - - - -
- L - - - L -
7 6 5 4 3 2 1

1) Elektromagnet odsttihu 1, 8

2) Pfidrzovac nité: 2,9

3) Osvétleni: 4 (zemnéni), 11 (signal +5v)

4) Tlacitko ruéniho zpatkovani: 5 (signal senzoru), 12 (zemnéni)

5) Elektromagnet zpatkovani: 6, 13

6) Tlacitko zpatkovani a polohovani jehly: 7 (signal senzoru), 14 (zemnéni)

13
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1. MACHINE FRAME&MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS
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1. MACHINE FRAME&MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS

NO. PART NO. DESCRIPTION QTY NOTE
A-1 10008972 | Screw 9
A-2 20018955 | Side plate 1
A-3 10008977 | Rubber plug 1
A-4 10052029 | Side plate gasket 1
A-5 10004380 | Screw 3
A-6 10047410 | Bobbin thread tension ASM. 1
A-7 10008773 | Rubber ring 1
A-8 10050423 | Screw 2
A-9 10011149 | Thread cutter 1
A-10 10008939 | O-ring 1
A-11 10008938 | Oil window 1
A-12 10009576 | Rubber plug 1
A-13 10013064 | Bobbin thread tension ASM. 1
A-14 10008975 | Rubber plug 1
A-15 10008941 | Rubber plug 1
A-16 10002577 | Bed screw stud 2
A-17 10008871 | Bed screw stud 1
A-18 10008830 | Bed screw stud 1
A-19 10013706 | Side plate ASM 1
A-20 10010080 | Screw 2
A-21 10003963 | Spring of side 1
A-22 10003960 | Side plate 1
A-23 10008972 | Screw 3
A-24 10008977 | Rubber plug 2
A-25 10014082 | Thread take-up lever cover 1
A-26 10008934 | Screw 1
A-27 10008942 | Rubber plug 1
A-28 10008943 | Rubber plug 2
A-29 10008943 | Arm thread guide right 1
A-30 10008973 | Screw 2
A-31 10039611 | Rubber plug 1
A-32 10040996 | Arm thread guide left 1
A-33 10004374 | Screw 2
A-34 10004373 | Ruler plate 1
A-35 10009005 | Screw 1
A-36 10012463 | Screw 1
A-37 See p. 34 - 37 | Needle plate 1
A-38 20014507 | Face plate 1
A-39 10041548 | Face plate gasket 1
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2. MAIN SHAFT&THREAD TAKE-UP COMPONENTS

B-33
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2. MAIN SHAFT&THREAD TAKE-UP COMPONENTS

NO. PART NO. DESCRIPTION Qry NOTE
B-1 10010543 | Thread take-up crank shaft
B-2 10010083 | Screw

B-3 10010535 | Thread take-up bar
B-4 10038474 | Thread take-up lever Asm.
B-5 10010539 | Oil resistant cover

B-6 10010545 | Screw

B-7 10010534 | O-ring

B-8 10010082 | Screw

B-9 10010065 | Screw

B-10 10010538 | O-ring

B-11 10010540 | Sleeve of adjusting pin
B-12 10010504 | Adjusting pin

B-13 10012203 | Counter weight

B-14 10010504 | Bearing

B-15 10004144 | Needle bar crank

B-16 10010592 | Needle bar crank rod
B-17 10007233 | Bearing support

B-18 10004472 | Wheel

B-19 10012062 | Screw

B-20 10010506 | Screw

B-21 10005020 | Screw

B-22 10010542 | Thrust collar

B-23 10008803 | Oil seal

B-24 10012161 | Screw

B-25 10032938 | Coupling

B-26 10007239 | Bearing support

B-27 10008910 | Main shaft

B-28 10050053 | Screw

B-29 10040329 | Coupling

B-30 10003796 | O-ring

B-31 10035432* | Motor

B-32 10006157 | Screw

B-33 10035505 | Head wheel

B-34 10002436 | Screw

MP01100CZ_161101




ANITA ©

3. NEDDLE BAR & THREAD TENSION COMPONENTS

C-1
i
G20
©
u
~ c-23
|
|
|
==

C-38
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3. NEDDLE BAR & THREAD TENSION COMPONENTS

NO. PART NO. DESCRIPTION Qry NOTE
C-1 10010587 | Rubber plug 1
C-2 10011063 | Bearing support 1
C-3 10041608 | Needle bar 1
C-4 10011063 | Screw 1
C-5 10014117 | Bearing support 1
C-6 10005943 | Needle bar thread guide 1
C-7 10034917 | Needle DBx1 14# 1
C-7 10034916 | Needle DPx5 18# 1
C-8 10010591 | Needle bar thread guide 1
C-9 10010588 | Screw 1
C-10 10010590 | Needle bar holder 1
C-11 10010586 | Slide block 1
C-12 10004184 | Thread release pin 1
C-13 10004183 | O-ring 1
C-14 10004200 | Screw 1
C-15 10039524 | Tension post socket 1
C-16 10004201 | Spring 1
C-17 10004177 | Screw 1
C-18 10012981 | Nut 1
C-19 10004199 | Tension disc stopper 1
C-20 10004176 | Spring 1
C-20 10005941 | Spring 1
C-21 10004179 | Thread release disc 1
C-22 10004180 | Tension disc holder

C-23 10041354 | Tension disc holder 1
C-24 10006264 | Screw 1
C-25 10004181 | Nut 1
C-26 10005838 | Spring 1
C-27 10005839 | Tension disc holder 2
C-28 10005841 | Screw 1
C-29 10012867 | Thread take-up device 1
C-30 10008934 | Screw 1
C-31 10008934 | Screw 1
C-32 10033232 | Thread tension guide 1
C-33 10008839 | Tension release supporting pin 1
C-34 10050348 | Spring

C-35 10039460 | Electromagnet 1
C-37 10005204 | Screw 1
C-36 10009074 | Screw 1
C-38 10039823 | Presser bar thread guide 1
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4. PRESSER BAR & TENSION RELEASE COMPONENTS (1/2)

D-39

D-38

D-42

D-37

D-36

MP01100CZ_161101
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4. PRESSER BAR & TENSION RELEASE COMPONENTS (1/2)

NO. PART NO. DESCRIPTION Qry NOTE
D-1 10008409 | Screw ASM. 1
D-2 10011022 | Screw 1
D-3 10011023 | Nut 1
D-4 10004439 | Presser guide bar 1
D-5 10004473 | Spring 1
D-6 10039365 | Presser guide bar bracket 1
D-7 10000325 | Screw 1
D-8 10011457 | Oil protector cover 1
D-9 10014118 | Bearing support 1
D-10 See p. 34 - 37 | Presser foot ASM. 1
D-11 10010650 | Screw 1
D-12 10010646 | Presser bar 1
D-13 10005697 | Nut 2
D-14 10008860 | Loosing plate 1
D-15 10008834 | Spring 1
D-16 10013615 | Fixing shutter 1
D-17 10006624 | Screw 2
D-18 10008972 | Screw 2
D-19 10008811 | Loosing line plate 1
D-20 10008989 | Snap ring 2
D-21 10039381 | Spring 1
D-22 10039371 | Lifting lever 1
D-23 10050190 | Hand lifter CAM ASM. 1
D-24 10011064 | Hand lifter 1
D-25 10010027 | O-ring 1
D-26 10050590 | Snap ring 1
D-27 10039374 | Shaft 1
D-28 10010016 | Screw 1
D-29 10000000 | Screw 1
D-30 10039373 | Screw 1
D-31 10010027 | O-ring 1
D-32 10039372 | Tension release plate 1
D-33 10039380 | Foot lifter pull thread components 1
D-34 10039378 | platen 1
D-35 10009037 | Screw 2
D-36 10039377 | Connecting rod verrical 1
D-37 10039379 | Lifting lever link 1
D-38 10010652 | Screw 1
D-39 10010651 | Screw 1

MP01100CZ_161101
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4. PRESSER BAR & TENSION RELEASE COMPONENTS (2/2)

D-37

12
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4. PRESSER BAR & TENSION RELEASE COMPONENTS (2/2)
NO. PART NO. DESCRIPTION QTY NOTE
D-40 10041762 | Lifting lever connecting rod
D-41 10000134 | Screw
D-42 10050685 | Nut

MP01100CZ_161101
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5. HOOK OF DRIVING SHAFT COMPONENTS

E-27

E-1
R\/_\_‘Qg)
E-24 _ l
B2 T E-23
| ¥, S
E-22
E-5 et P E-21 W/j

e

E-10
E-%
y T
lr—'-""
)
E"‘II; E"18
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5. HOOK OF DRIVING SHAFT COMPONENTS

NO. PART NO. DESCRIPTION Qry NOTE
E-1 10031259* | Positioning finger
E-2 10011101 | Screw

E-3 10006924 | Bobbin case

E-4 10025484 | Bobbin

E-5 10038530 | Hook

E-6 10010064 | Screw

E-7 10010063 | Oil wick

E-9 10040274 | Bearing support
E-9 10026781 | Bearing support
E-10 10008857 | Bearing support
E-11 10010058 | Snap ring

E-12 10007266 | Bearing support
E-13 10008821 | Hook driving shaft
E-14 10002560 | Gear

E-15 10002509 | Gear

E-16 10010030 | Screw

E-17 10010059 | Screw

E-18 10010593 | Screw

E-19 10008864 | Rubber plug

E-20 10007235 | Bearing support
E-21 10010058 | Snap ring

E-22 10010059 | Screw

E-23 10007267 | Bearing support
E-24 10039610 | Screw

E-25 10000000 | Upright shaft
E-26 10002561 | Gear

E-27 10002445 | Gear

E-28 10010065 | Screw

MP01100CZ_161101
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6. FEED MECHANISM COMPONENTS (1/2)

£ : 43

s F-42 I
" F-34
i u,' F-a1l <0 Q7 = .
N: O ’% o ./
D G

Vg

F=51
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6. FEED MECHANISM COMPONENTS (1/2)

NO. PART NO. DESCRIPTION Qry NOTE
F-1 10010089 | Snap ring

F-2 10010084 | Connecting rod

F-3 10010115 | Feed drive eccentric cam
F-4 10010072 | Connecting rod

F-5 10010098 | Thrust cover

F-6 10010643 | Screw

F-7 10010238 | Screw

F-8 10013772 | Bearing support

F-9 10026886 | Pin

F-10 10051742 | Screw

F-11 10010649 | Snap ring

F-12 10008852 | Feed adjust rod
F-13 10008848 | Feed regulator

F-14 10010092 | Screw

F-15 10010096 | Pin

F-16 10010076 | Feed rocker

F-17 10013015 | Screw

F-18 10013015 | Screw

F-19 10010075 | Short link

F-20 10010068 | Long link

F-21 10010069 | Pin

F-22 10010071 | Screw

F-23 10010091 | Screw

F-24 10010102 | Pin

F-25 10010678 | Screw

F-26 10010087 | Pin

F-27 10012775 | Feed adjusting ASM.
F-28 10000000 | Screw

F-29 10010282 | Plate

F-30 10010285 | Screw

F-31 10050707 | Screw

F-32 10050706 | Snap ring

F-33 10040404 | Screw

F-34 20003459 | Reverse feed control lever
F-35 10014119 | Bearing support
F-36 10008827 | Reverse feed shaft
F-37 10010243 | O-ring

MP01100CZ_161101
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6. FEED MECHANISM COMPONENTS (2/2)

MP01100CZ_161101
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6. FEED MECHANISM COMPONENTS (2/2)

NO. PART NO. DESCRIPTION QTY NOTE
F-38 10009008 | Screw

F-39 10039853 | Reverse feed shaft
F-40 10010287 | Pin

F-41 10051845 | Screw

F-42 10051770 | Feed dial

F-43 10051578

F-44 10051619 | Pin

F-45 10013869 | Spring

F-46 10008829 | Screw

F-47 10051621 | Spring

F-48 10010240 | O-ring

F-49 10010099 | Screw

F-50 See p. 34 - 37 | Feed dog

F-51 20000349 | Feed bar ASM.
F-52 10008842 | Feed bar driving crank
F-53 10008824 | Pin

F-54 10010090 | Snap ring

F-55 10010902 | Washer

F-56 10014116 | Bearing support
F-57 10010900 |-Screw

F-58 10010901 | Screw

F-59 10042079 | Lifting fork

F-60 10008840 | Feed rocker shaft
F-61 10008804 | Feed driving shaft
F-62 10004430 | Spring

F-63 10012796 | Spring

F-64 10010235 | Plate

F-65 10010095 | Screw

F-66 10010086 | Lifting rocker
F-67 10004475 | Nut

F-68 10010542 | Thrust collar

F-69 10005020 | Screw

MP01100CZ_161101
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7. FEED REGULATING COMPONENTS

G-13

MP01100CZ_161101
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7. FEED REGULATING COMPONENTS

NO. PART NO. DESCRIPTION Qry NOTE
G-1 10008934 | Screw

G-2 10011168 | Washer

G-3 10043253 | Led lamp ASM.

G-4 10012505 | Screw

G-5 10003281 | Snap ring

G-6 10024748 | Snap ring

G-7 10012985 | Nut

G-8 10012983 | Screw

G-9 10012797 | Reverse feed connecting plate
G-10 10012989 | Connecting arm ASM.

G-11 10031416 | Reverse feed magnet ASM.
G-12 10012983 | Screw

G-13 10012473 | Screw

MP01100CZ_161101
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8. THREAD TRIMMER COMPONENTS (1/2)

H-57 H-51
H-53 -

f’c\ 1 l.- H-50
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8. THREAD TRIMMER COMPONENTS (1/2)

NO. PART NO. DESCRIPTION QrTYy NOTE
H-1 10008866 | Trimming crank shaft
H-2 10011630 | Short bushing

H-3 10011630 | Short bushing

H-4 10011649 | Spring

H-5 10008865 | Washer

H-6 10011588 | Screw

H-7 10011579 | Trimming crank

H-8 10011579 | Block

H-9 10008863 | Screw

H-10 10011494 | Round knife

H-11 10004640 | Round knife bracket
H-12 10011578 | Nut

H-13 10011577 | Knife shaft crack rod
H-14 10011514 | Screw

H-15 10013541 | Screw

H-16 10013154 | Washer

H-17 10008856 | Knife holder ASM.
H-18 10014196 | Spring cover

H-19 10008812 | Spring

H-20 10011697 | Trimming shaft

H-21 10050266 | Washer

H-22 10004707 | Screw

H-23 10004651 | Roller bearing

H-24 10025576 | Washer

H-25 10021578 | Nut

H-26 10004648 | Screw

H-27 10025577 | Screw

H-28 10004703 | Slide block

H-29 10004704 | Pin

H-30 10004705 | Pin

H-31 10009654 | Snap ring

H-32 10003031 | Washer

H-33 10009654 | Snap ring

H-34 10031414 | Thread trimmer solenoid ASM.
H-35 10009471 | Nut

H-36 10008854 | Solenoid base

H-37 10011607 | Solenoid connecting shaft

MP01100CZ_161101
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8. THREAD TRIMMER COMPONENTS (2/2)

H-32

? H-31
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8. THREAD TRIMMER COMPONENTS (2/2)

NO. PART NO. DESCRIPTION QTy NOTE
H-38 10031415 | Thread trimmer solenoid
H-39 10011606 | Washer

H-40 10011845 | Washer

H-41 10028999 | Screw

H-42 10012467 | Screw

H-43 10003077 | Washer

H-44 10011605 | Screw

H-45 10011584 | Dispart

H-46 10013154 | Washer

H-47 10014474 | Screw

H-48 10011421 | Fixed knife

H-49 10011422 | Screw

H-50 10013465 | Screw

H-51 10010736 | Thread trimmer cam
H-52 10023739 | Cam collar

H-53 10013465 | Screw
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9. LUBRICATION COMPONENTS
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9. LUBRICATION COMPONENTS

NO. PART NO. DESCRIPTION Qry NOTE
I-1 10014197 | Foam rubber

I-2 10010294 | Oil felt preser

I-3 10008934 | Screw

-4 10007795 | Tube

I-5 10042077 | Oil felt preser

I-6 10004065 | Qil stoper

I-7 10005558 | Screw

I-8 10050666 | Main shaft oil tube
I-9 10010340 | Oil tube holder
I-10 10010066 | Screw

1-11 10008817 | Qil pump

I-12 10050422 | Screw

1-13 10008831 | Screw

I-14 10008806 | Spring

1-18 10013269 | Screw

I-19 10050424 | Tube holder

1-20 10008807 | Qil tube

MP01100CZ_161101
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10. PRESSER FOOT COMPONENTS OF OIL PLATE KNEE LIFT
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10. PRESSER FOOT COMPONENTS OF OIL PLATE KNEE LIFT

NO. PART NO. DESCRIPTION QrY NOTE
J-1 10008313 | Oil reservoir

J-2 10014194 | Oil reservoir gasket

J-3 10009984 | Pin

J-4 10009991 | Screw

J-5 10009988 | Rubber ring

J-6 10002562 | Bracket ASM.

J-7 10003896 | Bracket

J-8 10002610 | Screw

J-9 10002613 | Screw

J-10 10003899 | Knee pressing shaft

J-11 10003893 | Spring

J-12 10002559 | Snap ring

J-13 10002563 | Crank ASM.

J-14 10009987 | Crank

J-15 10003895 | Screw

J-16 10003898 | Screw

J-17 10003890 | Nut

J-18 10009985 | Knee pressing plate ASM.
J-19 10003894 | Screw

J-20 10003897 | Knee pressing plate holder
J-21 10003901 | Knee pressing plate rod
1-22 10003900 | Knee pressing plate rubber
J-23 10003891 | Knee pressing plate

J-24 10004223 | Knee pressing cover
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11. COMPONENTS OF THREAD -RUNNING STAND

| " : 17
] ' @/ K-18

@
& K17
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11. COMPONENTS OF THREAD -RUNNING STAND

NO. PART NO. DESCRIPTION Qry NOTE
K-1 10004282 | Column cap

K-2 10004293 | Column pipe (upper)
K-3 10002953 | Nut

K-4 10003022 | Washer

K-5 10003301 | Screw

K-6 10004285 | Thread guide bushing
K-7 10004289 | Thread guide pipe

K-8 10004298 | Thread hanger (upper)
K-9 10004286 | Column pipe connector
K-10 10004291 | Column pipe (lower)
K-11 10004284 | Thread hanger (lower)
K-12 10003312 | Screw

K-13 10004288 | Spool pin

K-14 10004287 | Spool cushion

K-15 10004281 | Spool mat

K-16 10004299 | Spool seat disc

K-17 10004290 | Washer

K-18 10004295 | Washer

K-19 10002985 | Nut

MP01100CZ_161101
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12. ACCESSORIES
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12. ACCESSORIES

NO. PART NO. DESCRIPTION QrTy NOTE
L-1 10010995 | Screw driver

L-2 10034917 | Needle

L-3 10003892 | Oil reservoir magnet

L-4 10025484 | Screw

L-5 10004455 | Oil bottle with oil

L-6 10009986 | Oil reservoir seat

L-7 10009993 | Oil reservoir cushion

L-8 10004466 | Head connecting hook

L-9 10003889 | Nail

L-11 10011041 | Head connecting hook socket
L-12 10005613 | Head cover
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Sici sada

Sewing set

SGF0002

Spodni ponorné podavani Strana 1
Lower drop feed Page

Sici sada s 4-fadkovym podavagem. Standardni vybava od 01.02.2015.
Sewing set wit 4-rows feed dog. Standard set from 01.02.2015.

Sila jehly:

Needle size:

134 Nm. 80-110

Délka stehu:

Stitch length:

Max. 5 mm

Pouziti:

Lehké a stfedné silné materialy.

Use:

Light and medium material.

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-105-143 LM, GF-105-147 LM, GF-1105-147 LM

Stehova deska:

Otvor pro jehlu 2,0 mm.

Presser foot:

10026544
Needle plate: Needle size hole 2,0 mm.
Podavac: 18 zubd.
Feed dog: 10026545 18 teeth.
Patka: GM164/5-8 Sitka patky je 11,2 mm

Width of presser foot is 11,2 mm

MP01100CZ_161101
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Sici sada

Sewing set

SGF0003

Spodni ponorné podavani Strana

Lower drop feed Page

Sici sada s 3-fadkovym podavacem.
Sewing set wit 3-rows feed dog.

Sila jehly:

Needle size:

134 Nm. 90-110

Délka stehu:

Stitch length:

Max.5 mm

Pouziti:

Stfedné silné materidly.

Use:

Medium material.

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-105-143 LM, GF-105-147 LM, GF-1105-147 LM

Stehova deska:

Otvor pro jehlu 1,8 mm.

Presser foot:

GM166-8
Needle plate: Needle size hole 1,8 mm.
Podavac: 16 zubd.
Feed dog: GM165-8 16 teeth.
Patka: GM164/5-8 Sitka patkyje 11,2 mm

Width of presser foot is 11,2 mm
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Sici sada

Sewing set

SGF0004

Strana
Page

Spodni ponorné podavani

Lower drop feed

Sici sada s 4-fadkovym pogumovanym podavaéem.
Sewing set wit 4-rows rubber feed dog.

Stitch length:

SllaJehly_: 134 Nm. 65-80
Needle size:
Délka stehu:

elka stehu Max. 4 mm

Pouziti:

Lehké materialy.

Use:

Light material.

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-105-143 LM, GF-105-147 LM, GF-1105-147 LM

Stehova deska:

Otvor pro jehlu 1,4 mm.

E14
Needle plate: Needle size hole 1,4 mm.
Podavac: 149057R (GF-xxx-143 LM) Nema zoubky.
Feed dog: 149057R-uprava (GF-xxx-147 LM) | Without teath.
Patka: p351T Sitka patky je 11,2 mm
Presser foot: Width of presser foot is 11,2 mm
\~ o
4
\1\-.4"'
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Sici sada

SGF0007 Spodni ponorné podavani

Sewing set

Lower drop feed

Strana

Page

Sici sada s kole¢kovou patkou.

Sewing set with roller presser foot.

Sila jehly:

Needle size:

134 Nm. 80-110

Délka stehu:

Stitch length:

Max. 5 mm

Pouziti:

Stfedné silné materialy.

Use:

Medium materials.

Pouzitelné s:

For subclass:

GF-113 series, GF-115 seris, GF-105 series, GF-1105-147 LM

Stehova deska: 12438 Otvor pro jehlu 1,8 x 3,3 mm.
Needle plate: Needle size hole 1,8 x 3,3 mm.
Podavac: 12436 11 zubd.

Feed dog: 11 teath.

Patka: 12264 Pramér patky je 22 mm

Presser foot: Diameter of presser foot is 22 mm
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37







	Pořadač3_115.pdf
	Pořadač1_1510.pdf
	1105.pdf
	Motor pro GF_1105.pdf
	Návod k používání pro
	pohonnou jednotku
	GF-1105-147 LM
	ANITA B s.r.o.
	Průmyslová 2453/7
	680 01 Boskovice
	Czech Republic
	+420 516 453 496
	1) TECHNICKÉ PARAMETRY
	Model:    GARUDAN
	2) BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ


	pokyny pro likvidaci
	3) INSTALACE JEDNOTKY ŘÍZENÍ RYCHLOSTI
	4) TLAČÍTKA FUNKCÍ A INSTRUKCE K OVLÁDACÍMU PANELU
	4.1 Popis funkcí
	4.2 Tabulka srovnání standardních fontů s fonty  LCD displeje
	4.3 Ruční nastavení polohy jehly
	4.4 Obnovení výchozího nastavení
	5) TABULKA UŽIVATELSKÝCH A SERVISNÍCH PARAMETRŮ
	6) CHYBOVÁ HLÁŠENÍ
	7) SCHÉMA ZAPOJENÍ KONEKTORŮ

	7.1 Popis vstupních/výstupních signálů
	7.2 Tabulka výstupů pro jednotlivé funkce (14P)


	MP01100CZ_161101.pdf
	GF-1105-147_navod.pdf
	GF-1105-147_katalog.pdf


	Pořadač1_1510.pdf
	1105.pdf
	Motor pro GF_1105.pdf
	Návod k používání pro
	pohonnou jednotku
	GF-1105-147 LM
	ANITA B s.r.o.
	Průmyslová 2453/7
	680 01 Boskovice
	Czech Republic
	+420 516 453 496
	1) TECHNICKÉ PARAMETRY
	Model:    GARUDAN
	2) BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ


	pokyny pro likvidaci
	3) INSTALACE JEDNOTKY ŘÍZENÍ RYCHLOSTI
	4) TLAČÍTKA FUNKCÍ A INSTRUKCE K OVLÁDACÍMU PANELU
	4.1 Popis funkcí
	4.2 Tabulka srovnání standardních fontů s fonty  LCD displeje
	4.3 Ruční nastavení polohy jehly
	4.4 Obnovení výchozího nastavení
	5) TABULKA UŽIVATELSKÝCH A SERVISNÍCH PARAMETRŮ
	6) CHYBOVÁ HLÁŠENÍ
	7) SCHÉMA ZAPOJENÍ KONEKTORŮ

	7.1 Popis vstupních/výstupních signálů
	7.2 Tabulka výstupů pro jednotlivé funkce (14P)


	MP01100CZ_161101.pdf
	GF-1105-147_navod.pdf
	GF-1105-147_katalog.pdf


	prazdna_STR.pdf
	Pořadač1_1510.pdf
	1105.pdf
	Motor pro GF_1105.pdf
	Návod k používání pro
	pohonnou jednotku
	GF-1105-147 LM
	ANITA B s.r.o.
	Průmyslová 2453/7
	680 01 Boskovice
	Czech Republic
	+420 516 453 496
	1) TECHNICKÉ PARAMETRY
	Model:    GARUDAN
	2) BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ


	pokyny pro likvidaci
	3) INSTALACE JEDNOTKY ŘÍZENÍ RYCHLOSTI
	4) TLAČÍTKA FUNKCÍ A INSTRUKCE K OVLÁDACÍMU PANELU
	4.1 Popis funkcí
	4.2 Tabulka srovnání standardních fontů s fonty  LCD displeje
	4.3 Ruční nastavení polohy jehly
	4.4 Obnovení výchozího nastavení
	5) TABULKA UŽIVATELSKÝCH A SERVISNÍCH PARAMETRŮ
	6) CHYBOVÁ HLÁŠENÍ
	7) SCHÉMA ZAPOJENÍ KONEKTORŮ

	7.1 Popis vstupních/výstupních signálů
	7.2 Tabulka výstupů pro jednotlivé funkce (14P)


	MP01100CZ_161101.pdf
	GF-1105-147_navod.pdf
	GF-1105-147_katalog.pdf



	prazdna_STR.pdf



