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2
Popis stroje

1) Popis jednotlivych Easti stroje

nitovy
hlava stroje stojanek

chani¢ odi

hlavni vypinac

fidici skFin
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2) Vnitfni struktura fidici skfiné

fidici deska " | TR ventilator
krokového \oy, ‘
motoru
hlavni Fidici elektronicka
deska motoru deska
deska napajeni transformator
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3

Instalace stroje

1/ Podminky instalace
Veskerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym pfivodem el.energie.

A. Nepouzivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti presahuje toleranci +/-10%
B. Pro bezpecnou Cinnost stroje, pouzivejte stroj za nasledujicich podminek :
pracovni teplota: 0 az 40C
skladovaci teplota: -10 az 60C
C. Vihkost: v rozmezi 45 - 85% (relativni vihkost)

2/ Elektrické podminky instalace

A. Elektricky pohon
Elektricky pohon musi byt v rozpéti regulovaného napéti +/-10%.
Frekvence by méla byt regulovana (50Hz) +/-1%.
B. Elektromagneticka kompatibilita
Pouzijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistnén v blizkosti vyrobk( vyzafujicich silné magnetické nebo
vysokofrekvencni pole.
C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do Fidici jednotky a motoru.
D. Chrarite fidici jednotku nebo motor pfed postfikanim kapalinami.

3/ Instalace stroje na plat
A. Upevnéte nadobku prebytecného oleje1, olejovou vanu 2, fidi-  B.Pfipevnéte tlumici pryZové podlozky k platu podle obrazku 2.

ci jednotku 3, spina¢ 4 a motor 5 na plat Siciho stroje podle
obréazku 1.

pryZové podlozky

obr. 1. obr. 2.

C. Pripevnéte kovové panty a pryzova l0zka k hlavé Siciho stro-  D. Sklopte stroj, (Pozor! V této chvili stroj neni perfektné pfipevnén

je. Poté za pomoci dalSich osob nasadte panty do pfiprave- k platu, je potfeba dbat zvySené pozornosti, aby nedoslo ke zra-
nych otvor(l 1 v platu a panty zajistéte pfiloZzenymi Srouby jak néni obsluhy nebo poskozeni stroje) ,vlozte zbylé dva Srouby
je uvedeno na obrazku 3. do otvor(i v pantech a zajistéte je rovnéz maticemi. Viz obr.4
Pozor!

Stroj by mél byt pfepravovan pro jistotu vice nez dvéma lidmi.

pryzové lizko Sroub
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E. Nasadte klinovy femen na ruéni kolo podle obrazku. obr.5

F. Uvolnéte matice 1 a 2 na sefizovacim Sroubu napéti femene.
Po nasazeni klinového femene, sklopte stroj do pracovni polo-
hy. Motor vlastni vahou zajisti spravné napnuti femene. ZaSrou-

bujte matici 2 k nalitku motoru a zajistéte motor utazenim ma-
tice 1 obr.6.

ruéni kolo

klinovy femen

G. Provedte spojeni zemniciho vodice (Zlutozeleny) mezi Sicim
strojem a motorem, a také mezi fidici jednotkou a motorem obr.7.

Pozor!
Pfi préci stroje musi byt femen vZdy zajistén krytem,aby nedo$lo
k urazu. Pfed kontrolou a napindnim femene vzdy vypnéte stroj.

4/ Propojeni konektorl

Spojte konektory kazdého kabelu pfipojeného do stroje s fidici jednotkou podle nasledujici tabulky.

Oznaceni kabelu Stroj Ridici jednotka Oznaceni kabelu Stroj Ridici jednotka
kabel senzoru 4 J10 kabel krokového motorku v ose X| 12 J2

kabel snimace 5 J13 kabel krokového motorku v ose Y| 13 J3

kabel motoru 6 J14 kabel nozniho vypinace 3 J12
kabel zdvihu podavaciho ramecku | 7 J5 kabel fidici jednotky 1 J15
kabel odstfihu 8 J6 kabel pneumatického ventilu 23 J9, J11
hlavni kabel motoru 11 P1,2,3,4

Upozornéni: 1/ Pfi vytahovani i zasouvani drzte kabel vzdy za konektor.
2/ Vlypnéte nejdrive stroj a pak sitovy pfivod stroje
3/ Upevnéte kabel v dostatecné vzdalenosti od klinového femene a pohyblivych ¢asti motoru.
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A. V pfipadé pouziti elektromagnetického provedeni.

J13 Cerna
Ovladaci panel
- S Hlavni deska
J14 zelend ]
motoru
! bila
7
<— J3 fidici deska .
gra Krokového Elektr. deska (4> E Stroj
modra motoru 110 3 . 3
15 (7 1
2" W ATTRe
Hlavni Fidici J6 modra
deska motoru .
J5 ruda (8) o
v Vypina¢
k
aca
Ridici jednotka  |[ ][]
Deska napajeni Transform. p LT
\ - Pedalovy spina¢
| J O, -
obr. 8-1
B. V pfipadé pneumatického provedeni.
A i J13 cerna
Ovléadaci panel
— e 1 Hlavni deska
bila motoru
2
-— 3 fidici deska 2
. krokového | | Elektr. deska (3> L Stroj
modrd  motoru ~ .
J10 )
15 & 1
J12 '% 1
Hiavni Fidici J9 5
deska motoru J1 L
J8 bila 1 Pneumaticky dil
J6 modra 8 |Vyp|nac
o=
Ridici jednotka D
dieni ~ (D =
Deska napajeni Transform. N
L Pedalovy splna
(3)
D, NS
obr. 8-2

C. Po dokonceni propojeni stroje s kontrolni jednotkou zafixujte
kabely k sobé& paskami pod platem jak je uvedeno na obrazku.
(Prizplsobte uchyceni zakladnimu postaveni stroje) obr. 9.
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5/ Montéaz pfisluSenstvi (krytu, chranic¢e oci, nit.stojanku)

A. Pfipevnéte kryt femene dle obr.10 B.Pfipevnéte chranic¢ o€i dle obr.11.

predni kryt

__——chrani¢ oci

Varovani: béhem Siti pouzivejte vzdy chrani¢ oci

C. Slozte a namontujte stojanek na plat Siciho stroje dle. obr.12

obr. 12.

6/ Zapojeni pneumatickych prvkd (HA Typ).

A/ Montaz regulatoru s odkalovaci nadobkou B/ Montaz pneumatického ventilu.
Regulator s odkalovaci nddobkou pfipevnéte k pravé bocnici Pneumaticky ventil pfipevnéte t&sné k spodni strané platu dle
stojanu s pouZitim Sroubu jak je uvedeno na obrazku 13. obrazku 14.

obr. 13. - = T obr. 14
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C/ Schéma propojeni pneumatickycjh ¢asti obr.15

;"vzduch.hadke

koncovka

1. Propojte regulator tlaku a pneumaticky ventil pomoci dodané hadice.

2. Propojte hadice s popisem S3L, S4L, S3R, S4R dle obrézku 15.

3. Zapojte konektory pneumatického ventilu a regulétoru tlaku dle obr. 15
(spojte odpovidajici ¢asti dle popisu na nich).

obr. 15.

7/ Elektrické zapojeni

A/ Rozliseni elektrického napéti
Udaj o elektrickém napéti je popsan na &titku.
Varovani: Nikdy nepouzivat jiné napéti nez predepsané !

Elektrické napéti pozice konektoru JP5
190V - 210V JP1 JP4
211V - 230V JP2 JP3
231V - 250V JP3 JP2
245V - 415V JP4 JP1
416V - 480V JP5

-9- GPS-0402 SERIES



8/ Montaz a sefizeni odhazovace niti

A/PiiSroubujte drzak odhazovace niti na stroj dle obrazku 17.

B.PfiSroubujte magnet odhazovace dvéma Srouby podle obrézku 18.

ANITA B9

obr. 17.

obr. 18.

C. Spojte konektor magnetu s konektorem, ktery je vyveden z
ramene stroje. Viz. obrazek 19.

D. Uvolnéte Sroub 2 drzaku odhazovace. Sefidte odhazovaé

tak, aby vzdalenost mezi odhazovaem a podavacim rameckem
byla v rozmezi 14,5-15,5mm. Pak pfitdhnéte Sroub 2. Obr.20.

obr. 19.

g 4]

14 5~15.5mm

obr. 20

E. Uvolnéte Sroub 4 a nastavte pohyb odhazovace dle obrazku
21 tak, aby jeho maximalni vykyv nebyl vétsi jak 25mm od osy
jehly. Utahnéte Sroub jehly.

F. Nakonec spojte konektory dle obrazku 22 a pfipevnéte kryt od

hazovace pomoci Sroubt 7.

obr. 22.

Pozor!

Po sefizeni odhazovace zkontrolujte parametr A18 - funkce magnetu odhazovace.

-10-
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_4
Priprava stroje pred zacatkem Siti

1/ Jak dopliiovat olej
A. Pravidelné kontrolujte mnoZstvi oleje, které zlistava v olejové  B. Kontrolujte mnoZstvi oleje podle olejoznaku olejové nadrzky a
nadrzce. Dostate€né ji doplfiujte. obr.23 doplrite potfebny olej mazacim otvorem viz obr24.

Upozornéni: Zajistéte doplnéni oleje, kdyZz stroj pracuje poprvé
nebo kdyz stoj dlouho nepracoval!

C. Doplnite olej do otvoru v horni ¢asti ramene stroje.viz obr. 25 D. Odklopte kryt chapace a kapnéte nékolik kapek oleje do cha-
pacové drahy. Po namazani zavrete kryt chapace.obr. 26

Vystraha: Z bezpecnostnich divod( méjte béhem prace vzdy vy-
pnuty stroj.

E. Doplnte silikonovy olej do nadrzky pfimazavani niti, ktera je
namontovana na pravé strané ramene. obr.27
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2/ Vyména jehly.

Uvolnéte Sroub na jehelni ty¢i, zasurite jehlu do otvoru v jehelni
tyCi az na doraz tak, aby sméfovala dlouhou drazkou k obsluze.
Zaijistéte jehlu Sroubem, viz obr.28.

Sroub

Jehla

e

obr. 28

3/ Navleceni horni nité.

Zvednéte nitovou paku do nejvy3si polohy, pak navlecte nit tak , jak vidite na obrazku 29. Pokud Sijete tézké materialy, navlecte nit do

vodice niti na jehelni ty¢i, jak je vidét na obr. 29.1 a pokud Sijete stfedni a lehké materialy, naviékejte nit podle obr. 29.2 .

Fig. @

©

Fig. @

obr. 29.

4/ NavleCeni spodni nité.

A. Civku s niti 1 vloZte do pouzdra civky 2 dle obr.30.
Upozornéni: Dbejte na spravné zalozZeni civky do pouzdra civky.

B. Po vlozeni civky provlecte nit pod pfitlacné pérko a déle ji ne-
zapomeinite navléct do otvoru 3 v zobacku pouzdra civky. Viz
obr.30

C. Upravte spodni nit tak, aby z civkového pouzdra vyénival ko-

necek nité dlouhy cca 25mm, aby mohla byt spodni nit pfi za-
Catku Siti spravné zachycena . Viz obr. 30.

obr. 30.

12-
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5/ VlytaZeni a vloZeni pouzdra civky.

Otevrete kryt chapace, uchopte pouzdro civky za zamek pouzdra
a vyjméte pouzdro. Pro viozeni pouzdra postupuijte obracenym postu-
pem, uchopte pouzdro civky za zamek pouzdra a vloZte pouzdro
s civkou do chapace. viz obr. 31.

Upozornéni: PFi jakékoliv manipulaci s civkovym pouzdrem vzdy
vypnéte stroj, aby nemohlo dojit k nechténému spusténi stroje.
Peclivé zkontrolujte zda je zamek pouzdra civky spravné uzavren.
V pfipadé Ze tomu tak neni a stroj zacne pracovat, kdyz pouzdro
civky neni pfesné nasazeno, muze dojit k poskozeni pouzdra i
chapace.

6/ Sefizeni napéti horni a spodni nité.

A. Sefizeni napéti horni nité .
Napéti horni nité se nastavuje hlavnim napinacem nité 1 a po-
mocnym napinacem nité 2. Otacenim jejich matic 3 a 4 dopra-
va, napéti horni nité zvySujeme a otaCenim doleva napéti sni-
Zujeme obr.32.

B. Sefizeni napéti spodni nité.

Napéti sefizujeme sefizovacim Sroubem 1 (obr.33). Napéti zvy-
Sujeme otacenim Sroubu doprava a opacné.

7/ Navinuti spodni nité.

A. Stlacuijte tlacitko SELECT na ovladacim boxu tak dlouho, az
se rozsviti kontrolka u napisu WINDER. Tohoto docilite pouze
v pfipadé, Ze neni rozsvicena kontrolka READY. V pfipadg, ze
kontrolka sviti stisknéte tlacitko READY a kontrolka zhasne. Po-
tom mlzete tlacitkem SELECT navolit funkci WINDER. Funkci
Winder (navijeni) musite potvrdit stiskem tlaCitka READY.
B. Nasadte civku na navije¢ civky.
. Pritisknéte k civce packu navijeCe 3 a potom seSlapnéte pedal.
Potom seSlapnutim pedalu rozbéhnete stroj.
. Po navinuti civky packa 3 odskoci, navijeC se zastavi. Stroj
zastavite dal§im se$lapnutim pedalu nebo stiskem tlacitka
READY.Nit mizete odfiznout noZem navijece 4.

obr. 33.

13-
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8/ Cinnost pedalu.

A. Umistéte pedal na vhodné misto pro praci.

B. Prvnim se$lapnutim pedalu se spusti pfitlacny ramecek.

C. Druhym seSlapnutim pedalu se spusti Siti. Po usiti naprogra-
movaného vzoru se stroj zastavi a automaticky se zvedne pfi-
tlaény ramecek. viz. obr. 35

9/ Kontrola mnozstvi pfebyte¢ného oleje.

PFi mazani stroje mdZe dojit k tomu, Ze nalejete do stroje pfilis
velké mnozstvi oleje. Pro zachyceni tohoto pfebyteéného
oleje je stroj vybaven zachytnou nadobkou (obr.36), kterou
naleznete pod platem Siciho stroje. Do této nadobky je odve-
den v8echen pfebyte¢ny olej, ktery steCe do plastové olejové
vany a odtud do této nadobky. Pravidelné tuto nadobku
kontrolujte a je-li pIna, olej ekologicky zlikvidujte.

10/ Pfipojeni stlaceného vzduchu a nastaveni pracovniho tlaku.

Poznamka: Aby se pfedeslo moznosti vzniku poranéni, stlaéeny vzduch pfipojujte vzdy pfi vypnutém stroji. Hadice nesmi byt pod tlakem.

A. Propojte rychlospojku pfivodni hadice 1 s rychlospojkou 2 od-
kalovaci nadobky. obr..37
B. Otevrete ventil privodu tlakového vzduchu 3.

Poznamka: Jestlize uzaviete ventil 3, pfivod tlakového vzduchu
je uzavren a tlakomér ukazuje 0 MPa.

C. Otocenim regulatoru dle obr.38 nastavte tlak 0,49 - 0,54 MPa
(5-5,5kg/cm?2) Regulator zajistéte jeho zatlatenim. obr.38.

Poznamka: Pokud tlak vzduchu poklesne pod 4kg/cm? bude na
displeji indikovana chyba (Er07) , stroj se zastavi a nepujde spus-
tit do doby, nez tlak vzduchu vzroste na pfedepsanou hodnotu
5-5,5kg cm2,

obr. 37.

obr. 38.

14-
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5
Cinnost Siciho stroje (zakladni funkce)

1/ Oznaceni a vyznam tlacitek ovladaciho boxu.

4 )

Potvrzeno O
READY IZobrazovéni dat
Bl (@) ?
ERROR
Chyba r N 2
(O]% no. ] - ,
: Heady Tlacitko potvrzeni
(O] x-scae |
Indik Al _[O—[S'S Y-SCALE J [
ikace funkef] *lol S | Reset |Reset |
@ SPEED
(O]& counter | -i-/@" |
(O]= winber | L | Doptredu |
— Ud-
Tiacitko vybéru| SELECT |zpet |
BACK
A ] [ B l C - Tlacitko funkci

\_ “ > )

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi €islo posledniho voleného vzoru.

o Ready kdyZ kontrolka sviti, signalizuje pfipravenost stroje k praci

READY

O ? signalizuje, Ze se stala chyba, na displeji se zobrazi ¢islo chyby (napf. ER01) tabulku chybovych hla-
CRROR Seni naleznete na str. 40.

Nasledujici kontrolka jsou informacni a jsou ovladany tlacitkem SELECT. Urcuji jaky parametr mizZete zménit a jeho hodnota je
zobrazena na displeji. Sviti-li :

kontrolka NO. - na displeji je zobrazeno &islo Sitého vzoru kontrolka SPEED - na displeji je zobrazena rychlost Siti
kontrolka X-SCALE - na displeji je zobrazena velikost vzoruv % vose X kontrolka COUNTER - pocitadlo

kontrolka Y-SCALE - na displeji je zobrazena velikost vzoru v % v ose Y kontrolka WINDER - na displeji je zobrazeno bbln, tzn. Ze je
stroj pfipraven k navijeni spodni niti.

t SELECT Pouziva se pfi vybéru funkci. Stisknutim tladitka nasleduji funkce za sebou:

v ose X voseY nité

[" &islo vzoru -1 nastaveni velikosti nastaveni velikosti [~ rychlost siti 1 pogitadlo =i navijeni —‘
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FORWARD | [

Stisknutim tlacitka nastavime hodnotu nastavovaného parametru na vychozi hodnotu tj. na hodnotu

nastavenou vyrobcem.

Slouzi k zvySovani a snizovani hodnot na display a v pfipadé, ze je seSlapnut pedal na 1. droven
(ramecek spadne dolu) slouzi k simulaci rozsahu prace jehly v podavacim ramecku. Tato funkce se
vyuziva pro kontrolu toho, zda mame spravné zvolenou velikost a typ ramecku vzhledem ke zvole-

nému vzoru.Dal$i informace ziskate v kapitole 6.3

|

] T
A | [ B B G ‘ Slouzi k rychlému vyvolani prednastavenych funkci.

2/ Nastaveni parametr(i vzoru

V této kapitole je popsano nastavovani nasledujicich parametrd:

Nastaveni Gisla
vZoru

— >

A. Zapnéte hlavni vypina¢
Zobrazi se Cislo posledniho zvoleného vzoru.

B. Nastaveni &isla vzoru

Nastaveni velikosti v
ose X

— >

W no

<3 Y-SCALE

Ii

e

@]

& SPELD

£ COUNTEA

B WINDER

SELECT

'

2
=

C. Nastaveni poZzadovaného zvétSeni / zmensSeni v ose X.

i)
Wt

i = ®-SCaLE

£

B
>
o

b
R

5 =
Ol o |

£ COUNTEA

B WINDER

SELECT

l

100

T

D. Nastaveni poZzadovaného zvét§eni / zmenSeni v ose Y.

O R No.

(] & H-5CALE

Ii

& SPELD

£ COUNTEA

SELECT

P

l

100

T

Nastaveni velikosti v
ose Y

Nastaveni rychlosti

Stisknéte SELECT az se rozsviti NO (Cislo vzoru)
Stisknéte +/ FORWARD nebo -/ BACK az se objevi "2%(Cis-
lo pozadovaného vzoru) na display .

*Ridte se prosim tabulkou vzord, kterou naleznete na str. 41.

1. Stisknéte SELECT az se rozsviti X - SCALE
2. Stisknéte +/ FORWARD nebo -/ BACK a nastavte pozadova-
nou velikost vzoru v rozmezi 20-200%.

1. Stisknéte SELECT az se rozsviti Y - SCALE
2. Stisknéte +/ FORWARD nebo -/ BACK a nastavte pozadova-
nou velikost vzoru v rozmezi 20-200%.

Siti
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E. Nastaveni maximalnich otacek.

@j_m _ 1. Stisknéte SELECT az se rozsviti SPEED
2. Stisknéte +/ FORWARD nebo -/ BACK a nastavte pozadova-
Ol vscae ny pocet otacek.
.@ COUNTER — >

700
[O[= wnoer | =— —
N

SELECT oage | o

F. Potvrzeni nastaveni

j
\5.
¥

1. Stisknéte READY

@ f | 2. Podavaci ramecek se zvedne, rozsviti se kontrolka Ready a
Ready > — stroj je pfipraven k $iti.

Upozornéni:

Stisknete-li READY, kdyzZ je nastaven vzor NO. "0", stroj zvedne ramecek do pocatecni vychozi polohy. Tohoto vyuzijete pfi nastaveni
pocatecniho vychoziho bodu. Jestlize vyberete Cislo vzoru, které nema data, zobrazi se chyba " Er-01". V tomto pfipadé nastavte jiné
Cislo vzoru.

V pripadé, Ze zménite velikost i rychlost Siti u jednoho ze vzor(, zménéné parametry se promitnou automaticky do vSech ostatnich
vzoru. Jak tomuto zabranit naleznete v kapitole 6 (str. 19).

3/ Kontrola a potvrzeni vzoru

Upozornéni:

Po vybéru Eisla vzoru potvrdte vybrany vzor. Pokud by vzor pfekro€il rozmér podavaciho ramecku doslo by ke zlomeni jehly. Vy vSak
mUZete pred Sitim vzor zkontrolovat . Kontrolu provedete tak, Ze seslapnete pedal pouze do 1. polohy a postupujete podle nasledujici-
ho schéma :

1. poloha 1. Za predpokladu, Ze mate zvolen pozadovany vzor Siti, se-
ﬂ@—;—‘:—’—:’—:f 2 voloh $lapnéte pedal do 1. polohy. Podavaci deska se spusti dold.

: = - polona 2. Kratkym stisknutim +/ FORWARD nebo -/ BACK, se podavaci
ramecCek posouva o steh. BEhem stalého stisknuti podavaci
ramecek provadi vzor bez Siti.

3. Stisknutim RESET se jehla vrati na zacatek Siti a pak se poda-
vaci ramecek zvedne.

Fd
s | [—/n* | . \ ;/ * Kdyz stroj zacne $it, sejméte nohu z pedalu.
| O RN ARD BACK //

4/ Siti

. Umistéte Sité dilo pod podavaci ramecek.
. Seslapnutim pedalu do polohy 1 se spusti pfitlany ramecek.
Jestlize sejmeme nohu z pedalu, podavaci ramecek se zvedne.
3. Kdyz je pfitlacny ramecek ve spodni poloze a seSlapneme pe-
dal do polohy 2, zagne stroj Sit.
4. Kdyz skongi §iti, pfitlany ramecek se zvedne a vrati se na za-
catek Siti.

N —
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* Blokové schéma zapojeni spoustéciho pedalu.

spina¢ 1. polohy pedalu |
cerna
spina¢ 2, polohy pedalu | C o hnéda 1 ; g
o dervena 5 3 O
Zluta 4 4 D
> 5 5 11a
> 6 e |3
b = i 7 |
€ 5 8 |3
1.poloha: Spusténi podavaciho ramecku
2.poloha: Spusténi stroje.
5/ Zména Siciho vzoru
[ ro. | 1. Stisknéte READY. Kontrolka READY zhasne.
2. Stisknéte SELECT az se rozsviti kontrolka NO.

3. Nastavte podle postupu v navodu str. 16 (2. B/ az F).

i
k|

Ol 4 vsca
(O]g® sPeo
Ol s ] —>

B WINDER

_;7@.;

SELECT Fonwsn

i

BACE

Tl

6/ Navijeni spodni nité.

A. V priibéhu $iti.

Navlecte nit jak je vidét na obrazku. V prabéhu siti bude civka
navinuta.

B. Samostatné navijeni civky.

Upozornéni:
Béhem navijeni civky se podavaci deska nepohybuje, ale jehla ano. Nutno navijet bez Sitého dila.
1. Stisknéte SELECT a vyberete volbu WINDER

Ofs v scas * Kdyz sviti ready, nemUZzete vybirat.
[O]¢ seeco | 2. Stisknéte READY

3. Sedlapnéte pedal do 2. polohy a stroj se rozbéhne.
@ o bblin 4. Seslapnéte znovu pedal do 2. polohy a stroj se zastavi.

—:'-_7@-;' 5. Stisknutim READY ukon¢ime navijeni nité.

SELECT Fonwsn

i

BACH

P
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6

Cinnost Siciho stroje (programovani).

1/ Pouziti a nastaveni uzivatelskych vzoru.

Do paméti stroje muzete uloZit 7 riznych vzortd (P1 - P7). Téchto 7 vzord mdze mit nastavenou viastni velikost a rychlost $iti a k jejich

vyvolani pouzivate tlacitka A, B, C.

(1) Ulozeni uzivatelského vzoru.
Priklad nastaveni: Vzor €.3 bude uloZen jako P1.

Vzor NO. : 3

Nastaveni miry v ose X: 50%
Nastaveni miry voseY: 80%
Maximalni rychlost Siti : 20000t./min.

A. Soucasné se stisknutym tlacitkem SELECT zapnéte stro.

P---

B. Stisknéte klavesu A.

P1- -

C. Stisknéte SELECT az se rozsviti LED No. Tlacitky +/ FORVARD
-/ BACK nastavte pozadovany vzor (v naSem pfipadé €. 3)

D. Dal$im stisknutim tlaCitka SELECT se rozsviti LED X Enlarge-
ment,poté Y Enlargement a nakonec LED Speed. Pouzitim

50

TLACITEK +/FORVARD -/ BACK , nastavte miru v ose X na

50% a v ose Y na 80% a maximalni rychlost Siti 2000 ot./ min.

80

E. Stisknutim READY potvrdite nastaveni
*Jestlize chcete naprogramovat uzivatelské vzory P2 - P7, vyberte

2000

P2 - P7 podle bodu B a déale postupujte podle bodd C azZ E.

F. Kdyz je zapis kompletni, vypnéte stroj a znovu ho zapnéte

P---

(2) Vybér uzivatelského vzoru.

P1: Stisknéte A. P4 : Stisknéte souCasné A+B

P2 : Stisknéte B.  P5 : Stisknéte sou¢asné B+C

P3 : Stisknéte C.  P6 : Stisknéte soucasné A+C
P7 : stisknéte soucasné A+B+C

(3) Siti
Priklad $iti: Sijete uZivatelskym vzorem P1, potom uZivatelskym vzorem P3.

. Zapnéte stroj.

. Stisknéte A

. Stisknutim tlaCitka READY se kontrolka READY rozsviti, a zvedne se podavaci ramecek
. Zkontrolujte a potvrdte vzor. (viz.Kontrola a potvrzeni vzoru)

. Pokud je v8e v poradku mizete zapocit se Sitim.

Mmoo ® >

A, B, C musi svitit kontrolka READY.)
G. Postupujte podle vySe uvedenych bodl D. a E.

P1 - P7 se zobrazuje na displeji, kdyz stisknete tlacitka + / FORVARD nebo -/ BACK, tedy kdyz se méni vzory.
’—> 0az99 <> P1az P7<—| Pokud nemate pod P1-P7 uloZen Zadny vzor, nejsou tyto programy zobrazovany na display.

Po dokongeni §iti, kdyz stisknete C, ramecek se posune do pocatecniho bodu Siti. (Chceme-li zménit vzor pomoci tlacitka funkci
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2/ Siti s pouzitim uzZivatelskych vzor( a jejich naprogramovani do fetézce.

V pfipadé Ze potiebujete béhem Siti cyklicky ménit vzory, je mozné tyto vzory naprogramovat do Siciho retézce Cnb1, Cnb2 a Cnb3.
Po ukonceni Siti je mozné spustit dalSi Fetézec.
* Maximum kombinaci uZivatelskych vzort P1 - P7, které je mozno zapsat v Cnb1, Cnb2 a Cnb3 je 15.

(1) Zapsani kombinaci.
Priklad nastaveni : Zapiste uspofadani P1, P2 a P3 kombinovanych v Cnb1.

A. Soucasné se stisknutim A a SELECT zapnéte stroj. Cnb1
B. Po stisknuti SELECT, stisknéte A 1 _P1
C. Po stisknuti SELECT, stisknéte B. 2-P1
D. Po stisknuti SELECT, stisknéte C. 3-P1
E. Stisknutim READY potvrdime vybér.

F. Kdyz je zapis kompletni vypnéte stroj a znovu jej zapnéte. Cnb1

1.KdyZ chcete programovat fetézec Cnb1, stisknéte souasné A a SELECT, a poté zapnéte stroj.

2. Kdyz chcete programovat fetézec Cnb 2, stisknéte sou¢asné B a SELECT, a poté zapnéte stroj.

3. Kdyz chcete programovat fetézec Cnb 3, stisknéte soucasné C a SELECT, a poté zapnéte stroj

4. Chcete-li vlozit vzory P4 - P7, tisknéte kombinace tlaCitek A - C sou¢asné, dle pfedchoziho odstavce Vybér uzivatelského vzoru.
5. Uzivatelské vzory které ukladate v poradi jako 10 - 15 jsou zobrazeny na displeji jako A - F.

Upozornéni: Do fetézce mlZete vloZit pouze vzory, které jsou zapsany jako P1-P7. Jiné vzory nelze do fetézce vkladat ani je jinak
kombinovat.

(2) Siti
Priklad $iti: Chcete $it vyrobek kde budou pouZzity tfi druhy zavorek P1, P2, P3, které budou usity automaticky po sobé , aniz by jste je
museli ruéné pfepinat. ZaCatek Siti kazdé zavorky bude spustén seslapnutim pedalu.

A. Zapnéte stroj.
B. Klavesami +/ FORWARD a -/ BACK vyberte vzor No. jako " C1-1 - C3-F".
,—) 0-99 =<> P1-P7 <> C(C1-1- C3-F <—| Pokracujte dle nasledujiciho.

P1 - P7, Cnb1 - Cnb3 se nezapisuje a nezobrazuje

C. Stisknutim READY se kontrolka READY rozsviti, pak se zvedne podavaci ramecek.

D. Pokud je vysledek potvrzeni dobry, je Siti pfipraveno.

E. Kdyz doSije vzor, nasleduje Siti dalSiho vzoru podle nastaveného cyklu. Kdyz cyklus Siti je dokonc&en, vraci se do poCate€niho sta-
vu. Siti je moZné opakovat.

1. Bé&hem Siti, kdyZ se chcete vratit k pfedchozi operaci nebo pfejit k dalSi operaci, pouzijte klavesnice
+/ FORVARD a -/ Back.
Cislo vzoru se adekvatné zméni a podavaci deska se presu ne do vychoziho bodu $iti.

2. Kdyz obsah P1 - P7 je zménén po zépisu Cnb1 - Cnb3, vénujte zvySenou pozornost obsahu P1 - P7
pouzivanych v Cnb1 - Cnb3.

3. Potvrdte kazdy vzor. ( Odkaz na Potvrzovani vzoru)

4. Béhem jedné polozky (napf. Cnb1), vzor bude zménén v pfistim vzoru automaticky.
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3/ Siti s pouzitim pogitadla spodni nité.

Jako pocitadlo pracovni kapacity mize byt pouzito pocitadlo spodni nité€. Pokud pfi opakovaném Siti stejného vzoru stroj usije urcity
limitni pocet vzord, stroj se automaticky zastavi. V tomto pfipadé je potfeba nastavit sestupnou tendenci pocitadla.

Upozornéni:
Stroj ma nastavenou pracovni kapacitu od vyrobce. KdyZ je pocitadlo nainstalovano, spina¢ paméti se vyméni. (volba programovaci
Urovné str. 22.)

. Stisknéte SELECT a vyberte tkon COUNTER (pocitadlo).

. Stisknéte klavesu RESET.

. Stisknéte +/ FORVARD, -/ BACK a nastavte pouzitelny Sici interval pro civku.

. Po skonéeni kazdého Siti, hodnota pocitadla pokazdé poklesne.

. Pokud je odsito tolik kolik je kapacita na pocitadle, stroj nebude $it, i kdyz budeme $lapat na pedal.
Po vymeéné nové civky, stisknéte RESET.

. Opakujte D. - E.

GmMMmMmOoOoOw>

4/ Upozornéni

A. Nit naviékejte v pohotovostnim stavu stroje, protoZe to jsou misky napinace niti uvolnény.

B. V pfipadé rozsviceni ERROR, zjistéte podle tabulky chyb jeji pficinu.

C. Béhem Siti netahejte za material, aby nedoSlo k vychyleni jehly. V tom pfipadé musite stisknout dvakrat READY, aby se vratila je-
hla do spravné pozice.

D. Nevypinejte stroj v pribéhu Siti.

Rychlost Siti pro dané materialy.
Rychlost Siti (ot./ min)

Kepr / riflovina 8vrstev 1.200 - 2.700
Kepr / riflovina 12 vrstev 1.201 - 2.500
Konfekce 2.200 - 2.700
Konfekce synteticka 2.000 - 2.300
Pletenina 1.800 - 2.000
Spodni pradlo 1.800 - 2.000

Nastavte vhodnou rychlost $iti podle tabulky v zavislosti na Sitém materialu, aby nedoslo k pretrzeni nité upalenim.
Kdyz bude Sitym materialem spodni pradlo, je potieba presefidit stroj (Odkaz na Nastaveni vysky jehelni tyce str. 25.).
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1
Nastaveni elektronickych parametru stroje.

1/ Volba programovaci urovné

Elektronické ovladani méa dvé arovné. Prvni Groven je ovladani vdeobecnych Sicich funkci stroje. Druha drover je ovladani Cinnosti
servomotoru. Prvni Groven je obsluzna a druha uroven je servisni.

. e 1. Zapnéte stroj stisknutim tlaCitek READY a RESET soucasné.
Ready | + | Reset 2. Stisknéte A - zménit obecné Sici funkce stroje ( obsluha stroje).
R 3. Stisknéte B - zménit funkci ¢innosti servomotoru (servis).
i —> A-01
PrEn |— A
> B-01
B

2/ Priklad nastaveni

(1)Nastaveni nejvyssi rychlosti Siti.

1. Stisknéte +/ FORWARD az se na display objevi " A-01". A-01
2. Stisknutim READY se nastavena hodnota zobrazi. 2700
3. Stisknutim -/ BACK zmé&nime nastavenou hodnotu na " 2000 " 2000
4. Potvrdte nastaveni tlacitkem READY. A-01

(2)Nastaveni pomalého rozbéhu rychlosti Siti

Rychlost pro prvnich pét stehll se mize ménit po jednotce 100 ot./ min.

Nastaveni rozsahu Pocatecni nastaveni
1. steh 100 - 900 400 ot./min
2. steh 100 - 2.700 900 ot./min
3. steh 100 - 2.700 1800 ot./min
4, steh 100 - 2.700 1800 ot./min
5. steh 100 - 2.700 1800 ot./min

Hodnota se mize ménit podle typu stroje.

Upozornéni: A 01, maximalni rychlost Siti ma pfednost pfed vySe nastavenymi parametry.
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Priklad nastaveni: Zména rychlosti 1. stehu z 400 na 900 a 2. steh z 900 na 1.200 ot./min.

A. Nastavte programovaci uroven.
Stisknéte+/ FORVARD az se na display objevi "A -02".

A-02

B. Stisknéte READY nastavte sou¢asnou hodnotu
(Rychlost 1. stehu 400 ot./min)

1-04

C. Stisknéte +/ FORVARD az se na display objevi "1-09"

(Zména na 900 ot./min.)

1-09

D. Stisknéte SELECT.
(Rychlost 2. stehu 900 ot./min.)

2-09

E. Stisknéte +/ FORVARD az se na display objevi "2-12"
(Zména na 1.200 ot./min.)

2-12

F. Potvrdte to tlacitkem READY

A-02

(3) Nastaveni vyvolanych vzort (pouzitelnych).

Neni mozné vyvolat v8echny typy vzor( najednou. Je to z divodu, Ze existuje nékolik skupin vzor(, které pouzivaji rozdilné podavaci

ramecky .Viz. tabulka vzoru (vzor 1 - 22, 23 - 30, 31, 32, 39, 40 atd.).
Pozor: Pii kombinaci nevhodného vzoru s nevhodnym rdmeckem muze dojit k poskozeni stroje.

Priklad nastaveni:

A. Nastavte programovou Uroven.
Stisknéte+/ FORVARD az se na display objevi "A -03". A-03
B. Stisknéte READY nastavte sou¢asnou hodnotu
Indikace a : Vzor NO. 01-1
Indikace b : 0 : vyvolani nemozné
1 : vyvolani mozné @ @
C. Stisknéte -/ BACK zménit indikaci b z "1" na "0". 01-0
D. Stisknéte SELECT zménit indikaci a z "1" na "2".
02-1
E. Stisknéte -/ BACK zménit indikaci b z "1" na "0".
0,2-0
F. Potvrdte nastaveni tlaCitkem READY.
A-03
(4) Nastaveni €innosti pocitadla.
Priklad nastaveni: Nastaveni pocitadla na vzestupné séitani nebo sestupné odcitani vzora.
A. Nastavte programovou uroven.
Stisknéte+/ FORVARD az se na displeji objevi "A -05".
B. Stisknéte READY a nastavte sou¢asnou hodnotu 01-0
C. Stisknéte +/ FORWARD az se na display objevi "05-1"
Indikace a : Vzor NO. 02-1
Indikace b : 0 : vyvolani nemozné
1: vyvolani mozné
0,2-0
D. Potvrdte nastaveni tlaitkem READY
A-03
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3/ Tabulka funkci v programové urovni.
1. Zapnéte stroj souc¢asné se stisknutim READY a RESET, pak ovladejte stisknutim A

NO. Popis funkce Nastaveni rozsahu Pocatecni Jednotka
nastaveni
Norméalni marerialy: 100 - 2700 2 300 ot./min.
Tézké materialy: 100 - 2700 2 300 ot./min.
A-01 [ Maximalni rychlost Siti Tenké materialy: 100 - 2000 1800 ot./min.| 100ct/min.
Pletenina: 100 - 2000 1 800 ot./min.
Pneumaticky typ: 100 - 2000 1 800 ot./min.
1. steh : 100 - 900 400 ot./min.
2. steh : 100 - 2000 900 ot./min.
A-02 | Nastaveni rychlosti prvnich 5 steh $iti 3.steh : 100 - 2000 1 800 ot./min.| 100 ot/min.
(pomaly start liSici se typem stroje) 4. steh : 100 - 2000 1 800 ot./min.
5. steh : 100 - 2000 1800 ot./min.
A-03 | Nastaveni vyvolanych dat vzoru 0 : Volani nemozné 23-30:0
(Nataveni dosazitelnych vzor( kazdého jednotlivé) 1: Volani mozné 1-22:1
A-04 | Nastaveni miry v ose X a 'Y, indikovani max. rychlosti a 0 : nemozné
moznost zmény (zabranéni chybné operace) 1: nemozné 1
Nastaveni €innosti pocitadla
A-05 | Rozsah pocitadla: pfi¢itani pocitadla 0 : pficitani pocitadla 0
Zkracovani nité pocitadla: odpocitavani poCitadla 1 : od¢itani pocitadla
A-06 | Nastaveni vychoziho bodu rozSifeni a sniZeni 0 : originalni bod
1: bod zagatku Siti 0
A-07 | Nastaveni do vychoziho bodu po skonceni Siti 0 : neprovedeno
(v pfipadé $iti s normalnim ¢islem vzoru ) 1 : provedeno 0
A-08 | Nastaveni do vychoziho bodu po skonéeni Siti 0 : neprovedeno
(v pfipadé Siti s kombinaci programi) 1 : provedeno 0
A-09 | Nastaveni standartniho rozsifeni a sniZeni 0 : neomezené
1 : omezeny rozsah podavani 1
A-10 | Nastaveni zacatku uhlu XY pfevodu 0 - 2550 0 10
A-11 | Nastaveni rychlosti odsfihu nité 200 - 400 ot./min. 400 ot./min. | 1000atmin
A-12 | Nastaveni zpatkovani po odstfizeni nité. 0 : neprovedeno
1 : provedeno 0
A-13 | Nastaveni zpatkovani po odstfizeni nité. 0-700 0 10
A-14 | Nepouzivat
A-15| Funkce sniZeni doby zdvihu patky po odstfihu niti 0 : neprovedeno
1 : provedeno 1
Funkce znovunastaveni original. bodu po praci v ur¢itém | 0 : neprovedeno
A-16 | Case (znovunastaveni original. bodu po praci az kolik 1 : provedeno 0
¢asu nastavime v A -17)
A-17 | Cislo prace pro znovunastaveni originalniho bodu 0-1000 1000 4
A-18 | Operacni Cas elektonického odhazovace 4 -1020 ms 4ms 4ms
A-19 [ Nepouzivat
A-20 | Zpozdéni zdvihu magnetu pfitlacného ramecku ? 4 - 1020ms 100ms 4ms
A-21| Zpozdéni zdvihu magnetu odsfihu niti 4 -1020ms 100ms 4ms
A-22 | Nepouzivat 4 -1020ms 100ms 4ms
A-23 | Zpozdéni zdvihu magnetu odhazovace niti 4 -1020ms 100ms 4ms
A-24 | Cinnost magnetu pfitlaéného rameégku 10 - 25% 15% 5%
A-25 | Cinnost magnetu odsfihu niti 10 - 25% 20% 5%
A-26 | Nepouzivat 10 - 25% 20% 5%
A-27 | Cinnost magnetu odhazovade niti 10 - 25% 20% 5%
A-28 | Detekéni €as zdvihu magnetu pfitlacného ramecku 4 -1020ms 500ms 4ms
A-29 | Detekeni €as spusténi magnetu pfitlacného rdmecku 4 - 1020ms 500ms 4ms
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8
Sefrizeni stroje

Upozornéni: Stroj je nastaven uz od vyrobce. Neprovadéjte na stroji samostatné Upravy a k vyméné dili pouZivejte pouze dily schva-

lené vyrobcem.

1/ Nastaveni vysky jehelni tycCe.

KdyzZ je jehelni ty¢ v nejniZsi poloze, uvolnéte jehelni ty¢ Srou-
bem 1. Nastavte potfebnou vysku podle horni rysky a spodniho
okraje objimky. Potom pfitahnéte jehelni ty¢ znovu pevné Srou-
bem 1. Viz obr. 39

2/ Nastaveni jehly a chapace.

A. Méjte spodni rysku jehelni tyCe v urovni spodniho okraje objim-
ky. Viz obr. 40.

B. Po uvolnéni Sroubu 1, otocte pojistky 2, uvolnéte chapacovou
dréhu 3 a vyjméte chapac (obr.41).

C. Nastavte hrot chapace A do shody se stfedem jehly. Sefidte
jehlu a €elni stranu drahy B podle obr.41, aby nedoslo k po-
kfiveni jehly. Pak pfitahnéte Sroubem 1.

D. Po uvolnéni Sroubu chapace 5, otocte chapaem nastavenym na ose 6 doleva, doprava a nastavte chapac 4, tak ze je vzdalenost

jehly a hrotu chapace A 0,05 - 0,1mm.

= obr. 39.
[ }— Jehelni tye
DP x5 —
DPX 17 —
i
obr. 40.

E. Po nastaveni chapaCe nastavte hranu chapacové drahy 7,5mm od osy jehly viz obr. 41.

Upozornéni: Z bezpec¢nostnich divodl po kazdém sefizeni pevné pfitahnéte vSechny upevriovaci $rouby.

obr. 41
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3) Nastaveni zubové vile ndhonu chapace

A. Povolte Srouby 1,2,3
B. Otacenim horni hridele nastavte poZzadovanou zubovou vli, ktera nesmi byt mensi nez 0,1mm.

Upozornéni: Stroj nesmi pracovat, kdyzZ je nastavena $patna vlle mezi zuby ozubenych kol hfidele chapace.

C. Zajistéte hfidel pfitazenim Sroubu objimky.
D. Uchopte axialni krouzek a jeho kyvavym pohybem zkontrolujte zubovou vili (nesmi byt mensi nez 0,1mm)

Upozornéni: Bude-li zubova vile pfili§ velka, stroj bude pfi Siti hluény. V pfipadé malé zubové vile, mize dojit k Gpinému zastaveni
stroje.

E. Utahnéte Srouby 2 a 3

|, Objimka

obr. 42.

4) Nastaveni chranici desky chapace

Po demontazi podavaci desky a stehové desky ze stroje, uvolnéte Srouby chranici desky chapace1. Potom nastavte tuto desku tak,
aby se jehla nachazela v bodu A ve vertikalnim sméru a stfed jehly byl ve stfedu intervalu B horizontalné. Potom Srouby opét pevné
utahnéte.
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5) Nastaveni mechanismu zdvihu patky

A. Uvolnéte Srouby 2, které fixuji nastaveni zdvihu patky a které upeviuji nastavovaci podlozky 3 (obr.44). Tyto Srouby jsou na levé i
prave strané. Nastavuje se jimi prava a leva strana zdvihu patky 4 (moznost kompenzaéniho nastaveni). Posunutim podlozek ve
sméru A nastavujeme vysSi zdvih patky a niz§i smérem B. Po dokon&eni nastaveni zdvihu patky pevné utahnéte Srouby 2.

(Maximalini vy$ka zdvihu patky je 17mm od stehové desky. )

obr. 44.

17mm

B. Nastaveni v pfipadé (obr.45) pneumatického ovladani (HA typ)
Uvolnéte matku 3. Otacejte pravym a levym valeCkem 5 a posunujte je ve sméru A (vy$Si zdvih) nebo ve sméru B (niz$i zdvih). Po

kompletnim nastaveni pevné pfitahnéte matku 3.

T 14 15 16 17 18
S 85,4 84,5 83,7 82,8 82
6) Nastaveni uvolfiovace nité
A. Nastavte zafez tak, zZe prava strana otvoru uvolfiovace 1 se
dotyka obvodu Sroubu 2, pak utahnéte Srouby dle obr. 46.
@
Vacka odstfihu
obr. 46.
B. Nastaveni dorazu uvolfiovace niti.(obr. 47)
a) Sejméte zpétnou pruzinu z uvoliovace. Kok Paka Zpétné pruina
b) Po uvoln&ni $roubu dorazu nastavte vodici &lanek odstihu uvolfiovace odstrihu ;
0,3mm od &epu paky uvolfiovade. Pak piipevnéte rameno 03mm | Sroub
k dorazu. Kdyz doraz posunete vpravo, vzdalenost mezi u- E\j’gﬁf()vaée

vedenymi dily se zmensi a kdyz vlevo tak se naopak zvétsi.

c) Zavéste zpétnou pruzinu.

obr. 47.
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C. Nastaveni pfitlaku misek napinace (obr. 48)
a) Uvolnéte Sroub sefizovaci desky napinace.
b) Rozevrete misky spinacim zafizenim.
c) Nastavte otevieni misek 0,6 - 0,8mm pro stfedni material a 0,8 - 1,0mm pro tézky material. ZvétSenim nebo zmenSenim Uhlu
mezi deskami se nastavuje pfitlak napinace.
d) Po nastaveni pevné utahnéte Sroub.

Rozsifovat

= —+
)
i Sroub
Horni hfidel (9_ jl

\ Deska nastaveni napinace niti

Nastaveni napéti nité Uvolnéni napéti obr. 48.

7) Nastaveni ¢asti odhazovace

a) Uvolnéte zakladnu odhazovace Sroubem 2. (obr. 49)

b) Kdyz méte odhazovac a stred jehly rovnobézné, nastavte zakladnou odhazovac tak, aby vzdalenost mezi stehovou deskou 1 a
odhazovacem byla 14-15mm. Potom utahnéte Sroub 2 zakladny.

¢) Uvolnéte ty¢ odhazovace Sroubem 4.(obr. 50)

d) Nastavte odhazova¢ posunutim ovladaci tyée nahoru nebo dold, aby mezi stfedem jehly a odhazovacem bylo 25mm, pak utah-
néte pevné Sroub odhazovace 4.

Upozornéni: Pokud nebude odhazovaé spravné nastaven muze dojit k jeho kolizi s patkou nebo jehlou.

T:ﬂ“_i'ﬁmm

obr. 49. obr. 50.
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8) Nastaveni odstfihu

A Nastaveni pozice vacky odstfihu.
Uvolnéte Sroub 1. Nastavte vzdalenost mezi objimkou hfidele a vackou odstfihu na 1,7mm a vacku tak, aby se ryska na vacce sho-
dovala se zafezem na hfideli. Potom pevné utahnéte Sroub 1.(obr. 51)

Upozornéni: Pokud nebude vacka odsfihu sefizena presné, nebude odstiih spravné fungovat nebo se stroj mize zablokovat.

'Vacka odstfihu niti

| Ryska

1.7mm zéfezu Bod zafezu

Horni hfidel
____@ oM — Horni hiidel

Objimka horni hfidele
)

1

V7
N\

obr. 51.

B. Nastaveni dorazového éroubu.'
ky odtfihu.
Upozornéni: Pokud nastavena vlle nebude dostatena, odsiih nemusi pracovat presné a stroj se mlze pfi Siti nebo odsttihu zablokovat!
b) Rolni¢ka paky odtfihu se dotyka na jedné strané. Sefizeni se provede dorazovym Sroubem.

Upozornéni: Pokud pozice neni nastavena spravné, navrat do predchoziho bodu po odstfihu se miize zpozdit a prvni steh nemusi byt
dostatecné utaZeny.

Péka ovladani odstfihu

Valecsk vacky Yo PR U 5. i
odstfiu ~ | Clearance

Vacka odstfihu

Sroub dorazu

Spojovaci tahlo

odstfihu Spojovaci ty¢

Sroub dorazu odstfihu

[ (O JmHImmE

Matice

obr. 52.
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. Sefizeni hfidele odstfihu
a) Uvolnéte Sroub tahla odstfihu a Sroub objimky hfidele odstfihu.
b) Dejte Spicku hfidele odstfihu do roviny s ramenem ¢asti A.
c) Utahnéte Srouby.

Upozornéni: Pokud pozice nebude vhodné nastavena odsfih ne-
pracuje spravné a stroj se muize zablokovat. (obr.53)

D. Nastaveni spojky dorazu.
a) Uvolnéte Sroub a nastavte vile tak jak jsou uvedeny na obr. 54.
b) Potom utahnéte Sroub.

Upozornéni: Pokud nebude vile spravné nastavena odsfih nemu-
si spravné pracovat a miize dojit k zablokovani stroje.

E. Nastaveni magnetu odstfihu niti (obr.55).

Hridel
odstfihu

Vacka odstfihu

Sroub
7 )
Paka ovladani odstfihu  Qbjimka hidele
odstfihu ® obr. 53.
0.3mm Sroub
"~ Paka
ovladani
odstfihu i
0.3mm Doraz ovladace odstfihu
obr. 54.

a) Uvolnéte Sroub objimky magnetu. Vzdalenost mezi hfideli a jadrem magnetu odstfihu nastavte na 0,5mm a utahnéte Sroub.
b) Uvolnéte Sroub magnetu a otacejte objimkou hfidele odstfihu az nastavite ve sméru Sipky 6,8mm. Potom znovu utahnéte Sroub.
¢) Zkontrolujte, zda se vraci na své misto objimka i jadro magnetu.

Upozornéni: Jestlize bude magnet Spatné nastaven mlze se odsfih zpozdovat a tim stroj bude chybné §it.

Sroub ——@

&)

il

! 0.5mm

Drzak magnetu odstfihu

Magnet

Sroub

W ©

Rotacéni paka odstfihu

HFidel odstfihu

obr. 55.

F. Nastaveni pohyblivého a pevného noze.
a) Zastavte jehelni ty¢ v horni Gvrati. Sefizovacim Sroubem na-
stavte vzdalenost A tak, jak je uvedeno na obrazku 56.
b) Sroubem pevného noZe nastavte vzdalenost B tak jak je u-
vedena na obrazku 56.
¢) Po nastaveni zkontrolujte pozici noZu a ru¢né provedte odstfih.

Upozornéni: Odstfih nebude fungovat bez optimalné navolnéné
nité a sefizeného noze.

Stehova deska
Kryt

Pohyblivy niz

obr. 56.
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9) Nastaveni napinace niti

A. Napéti nité se sefizuje matici 1. Otacenim ve sméru hodi-
novych rucicek je nit napinana a otaenim opacnym smérem
je uvoliovana.

B. Napéti pruZiny vyrovnavaciho napéti spodni nité se sefizuje
stejnym zplisobem ale otacenim Sroubu 2.

(Krok pruziny méa byt 6-8mm a napéti pruziny 30-50g).

10) Nastaveni navijeciho zafizeni

A. Kapacitu civky nastavite sefizenim fidiciho plechu navijeCe ve  B. Nastavte pohanéci kolo navije¢e 4mm od horniho pouzdra a
sméru A nebo B a naslednym pfitazenim Sroubu. Viz obr. 58 utahnéte Sroub. Viz obr. 59

Civka O o — Pohanéé
T @ Horni hiidel - C1 /navije(:e
A - [ e 7 l

dmm g T T

Pouzdro

Deska nastaveni navijee obr. 58. E. ] obr. 59.

11) Nastaveni snimace (obr.60) 2.5mm Remenice
A. Instalovani snimace
a) Pripevnéte snima¢ na zadni stranu ramena. Horni hidel — 2;‘;% e
b) Nastavte vzdalenost mezi femenici a snima¢em na 2,5mm,
pak utahnéte fixni Sroub femenice. t
Pouzdro -1 : Magneticky
horni hfidele drsak

Synchronizer R
—

obr. 60.
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B. Nastaveni pozice snimace.
a) Nastavte pozici nitové paky tak, jak je uvedeno na obr. 61 otaenim femenice. V okamzZiku, kdy bila te¢ka A na Femenici je v je-
dné roviné s teCkou B na ramené.
b) Uvolnéte Sroub 1 na N.U tecka na femenici bude ve stfedu mezery a znovu utahnéte Sroub.Viz. obr. 62
¢) Uvolnéte Sroub 2 na N.D a pohybujte femenici doprava nebo doleva. Zastavte v mistg, kde jehelni ty¢ zagina stoupat obr.63.

™ Smér
About 3mm : —_—® 6 otageni
[Smér P \
(otaceni v :d (]
® @
@g@ﬁg
‘- a
obr. 61. ﬂ_ obr. 62. obr. 63.

12) Nastaveni vychoziho bodu X-Y

A. Nastaveni bodu v ose X
a) Odstrante kryt ramene (levy) Obr. 64
b) Pohybujte stfedem pfitlacného ramecku az bude ve stfedu osy X
c¢) Podle obr.64 uvolnéte Sroub senzorového plechu X a nastavte jeho konec do stfedu senzoru. Potom Sroub utahnéte.

& Senzor
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B. Nastaveni bodu v ose Y
a) Odstranite kryt ramene (pravy) Obr. 65
b) Pohybujte stfedem pfitlacného ramecku az bude ve stfedu osy Y
c¢) Podle obr.65 uvolnéte Sroub senzorového plechu Y a nastavte jeho konec do stfedu senzoru. Potom Sroub utahnéte.

13) Cisténi filtru

Upozornéni: Vypnéte stroj ze sit&. Cisténim filtru pfedchazime neodekavanym porucham.

Vygistéte filtr 2 ventilatoru pravidelné 1x tydné.

1) Vytahnéte kryt 1 ventilatoru ve sméru jak ukazuje Sipka na obr.66.

2) Vycistéte filtr 2 pod tekouci vodou.
3) Nainstalujte zpét filtr a kryt ventilatoru.

14) Vyména pojistky

Upozornéni:

Predchéazejte proudovému razu - vypnéte stroj ze sité a Cekejte 5 minut, potom otevrete kryt.
Ujistéte se, Ze zafizeni neni pod proudem. Vymérite uréeny pocet pojistek po otevieni krytu Fidici skfiné.

7 pouzivanych pojistek

Cislo  Pocet ampér Pouziti

15A
15A
1A
1A
1A
10A
15A

~N O OB W N -

Ochrana vstupu

Ochrana magnetu

Ochrana vzduchového valce
Ochrana ventilace

Ochrana krokového motoru

Ochrana fidici desky krokového motoru
Ochrana servomotoru

obr. 66.
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15) Testovani stroje

Je prospésné zkontrolovat kazdou €ast stroje. Jestlize stroj nepracuje normalné, pouzijte nasledujici informace pro kontrolu.pfipadnych

problém0 v elektrickém systému.

Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dalsi bod testu, stisknéte tlacitko SELECT, pak tlacitko FORWARD a BACK.

(1) Cinnost testovani stroje

[A]J+[B]+[C]
2

tESt | —— | t-01
(2) Spustte test senzord.
Nahort
1 Jehla

.p Vpravo

4
Doll
(3) Test magnetti
Magnet odstfihu M
B N
Magnet pfit. ramecku ..-—-*m

=

AUX2 Magnet
Magnet odhazovace 1t SELECT

(4) Hlavni test motoru

{Hlavni motor

1200

(Motor Speed)

(ZvySovani rychlosti |+/° I

(Snizovani rychlosti / M

1) Se stisknutim tlacitek A, B a C soucasné zapnéte stro;j.
2) Pak se zobrazi na chvili na displeji "TEST" a potom "t-01".

1) Po spusténi testu stroje stisknéte Ready.

2) Jak je vidét na schématu stisknéte pfislusné tlacitko pohybu
jehly.

3) Osa X je signalizovana kontrolkou X-scale a osa Y je Y-scale.

4) Kdyz sviti obé dvé kontrolky sou¢asné, je to v poradku.

5) Stisknutim tlaCitka SELECT je t-01 kompletni.

1) Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dal$i bod testu, po-
uZijte tlacitka FORWARD a BACK aZ se objevi na displeji t-02.

2) Stisknéte Ready.

3) Jak je vidét na schématu stisknutim pfislusné klavesy se roz-
sviti pfislusna kontrolka.

4) Stisknutim SELECT je t-02 kompletni.

- magnet odhazovace je volitelny u stroje ovladaného vzduchem.

1) Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dalSi bod testu, po-
uzijte tlacitka FORWARD a BACK az se objevi na displeji t-03.

2) Stisknéte Ready.

3) Jestlize stisknete Ready, motor se rozjede. Opétovnym sti-
skem Ready se motor zastavi.

4) Pocet otaCek motoru nastavujete pomoci klaves FORWARD a
BACK.

5) Stisknutim SELECT je t-03 kompletni.
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(5) Test prevodniku

1) Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dalsi bod testu, po-
uzijte tlaCitka FORWARD a BACK az se objevi na displeji t-04.
2) Stisknéte Ready.

r 1 35 3) Jestlize ru¢né otacite femenici, uhel pfevodniku se zobrazuje
j na displeji a sviti kontrolka NO.
. Uhel prevodniku - Jestlize se hodnota neméni, mlze byt problém v pfevodniku

vcetné konektoru.
4) Stisknutim SELECT je t-04 kompletni.

(6) Test synchronizéru

1) Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dalsi bod testu, po-
uzijte tlacitka FORWARD a BACK az se objevi na displeji t-05.
2) Stisknéte Ready.

i f 5 3) Jestlize ru¢né otacime femenici, dochazi k indikaci na displeji
a kontrolce NO.
é__] Pocet otoCeni - Pokud se hodnota na displeji neméni v priibéhu otaceni, miize

byt problém v snimaci v€etné konektoru.
4) Stisknutim SELECT je t-05 kompletni.

(7) Test vstupu pedalu

1) Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dalsi bod testu, po-

1. krok » O o) uZite tlagitka FORWARD a BACK az se objevi na displeji t-06.

2. krok - [O]F %scre ] 6) Stisknéte Ready.

AUX1 spinal ——— 7) Kdyz stisknete pedal 1.kroku. kontrolka NO. se rozsviti, kdyz 2.

AUX2 spinal —————»= kroku, tak se rozsviti kontrolka X-SCALE. Stisknutim vypinace
[Ol& counten | Aux1 rozsviti se kontrolka Y-SCALE a stisknutim Aux2 rozsviti

' l se SPEED.
8) Stisknutim SELECT je t-06 kompletni.

(8) Pomocny vystupni test

1) Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dalSi bod testu, po-

) uzijte tlacitka FORWARD a BACK az se objevi na displeji t-07.
Vystup ZAPNVYP 2) Stisknéte Ready.

3) Stisknutim Ready je Aux 8 vystup zapnut. Stisknete-li jesté jed-
nou Ready kontrolka zhasne.
Konec testu 1t SELECT 9) Stisknutim SELECT je t-07 kompletni.
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(9) Pomocny vstupni test

AUX8 vstup ——— = |Om2 1) Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dalsi bod testu, po-

AUXT vstup ———— 3 O“‘;"* uZijte tlaitka FORWARD a BACK aZ se objevi na displeji t-08.
5) Stisknéte Ready

AUX6 vstup  ————= 3) V souladu se signalem Aux 8 vstup se rozsviti pfislusna kon-

AUX5 vstup ———®= trolka.

AUX4 vstup ———™ 4) Stisknutim SELECT je t-08 kompletni.

AUX3 vstup ———»
Vstup tlak. vzduch —_—

Vn&jsi program ———— = (O™ wnoeR_]
Zmény vstupu

(10) Test startu krokového motoru

1) Po rozbéhnuti testu stroje chcete-li vybrat dalsi bod testu, po-
uZijte tlacitka FORWARD a BACK az se objevi na displeji t-09.

Test chodu a zastaveni 2) Stisknéte Ready

1 0 3) Pokud stisknete Ready, stroj zastavi po 10startech automaticky.
- Pouzitim FORWARD a BACK muzZete ménit pocet testu.
Zvyseni poCtu testd (Times of test) 4) Stisknutim Reset je t-09 kompletni.

Snizeni poétu testl

16) Pouziti dalSich funkci

(1) Nastaveni vychozich hodnot funkénich parametri stroje.
Je to funkce pro zpétné nastaveni pamétového vypinace pouzitim zmény nastaveni.

1) Zapnéte stroj se souCasnym stisknutim klaves +/FORWARD,
+ ! ViR l -/BACK a Reset.
wox 2) Pokud se objevi nasleduijici, vratime se do nastaveni pamé-
tového vypinace od vyrobce.
i 3) Po chvilce se vrati do vychoziho bodu.
-+ Vénujte pozornost nastaveni pamétového vypinace, aby nedo-
$lo k vymazani.

l Reset} + [ -ZE_:

Init

(2) Vyladéni setrvacnosti
Regulator automaticky provadi naladéni setrvacnosti stroje.
1) Zapnéte stroj se sou¢asnym stisknutim klaves Ready a -/Back.
2) Pak se objevi nasledujici udaj na displeji.

—y 3) Pokud seslapnete pedal prepnete se do kroku 2, automaticky
+ ladéna setrvacnost je zkuebni.

- Protoze jehelni ty¢ zastavuje v nouzové pozici, po naladéni

‘, vypnéte stroj, nastavte jehelni ty¢ do spravné polohy a znovu
stroj zapnéte.

tUnE
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(3) Potvrzeni programovych verzi

Kdyz zapnete stroj, objevi se na pul sekundy bHO7. bH oznacduje model stroje a 07 verzi.

Polozka ErO5error patky Pouziti tlakového  ErQ7error tlak. Maximalni Sici ~ Zobrazeni verze
vzduchu vzduchu rychlost pfi zapnuti
B1201 HA Pneumaticky typ X ] 0 20000t./min. bA07
pro téZké mat.
B1201 H Pro téZké mat. () X X 27000t./min. bHO7
B1201 M Pro bézny mat.| 0 X X 27000t./min. bO07
B1201 L Pro tenky mat. 0 X X 20000t./min. bLO7
B1201 K Pro pleteninu 0 X X 20000t./min. bh07

Program a funkce se liSi s typem stroje

17) ROM instalace a alternativni metody

(1) Typ a tfidéni ROM paméti.

a) RozSifeni vzoru ROM paméti: Na desce je umistén chip se vzory nastavenymi od vyrobce. Je mozné na prani zakaznika rozsifit
podet nabizenych vzorl o vzory zékaznikem poZadované.

PROGRAM-ROM

indikace: zobrazuje se &tyfmi znaky jako napf: b006, b 07,...

Stitek

b) Program ROM paméti: poZzadovany program ovlada Sici stroj. V pfipadé doplnéni nebo vymény funkci bychom méli pouzit novou

verzi programu ROM.

Rozsireni vzoru ROM Indikace: b&Zna je osmi znaky, ale jsou odli$né, napfiklad
Stitek bc000928, bj000390,...
ROM typ Zobrazenidigitalni desky ROM Typ Pocet pinl
Rozsifeni poctu vzord ROM U8(horni zdifka) 27C256 28 Pin
Program ROM U9(dolni zditka) 27C512 28 Pin

Typ ROM a instala¢ni pozice.
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(2) Poznamky k umisténi ROM paméti.

1) Musite vypnout stroj. Po zmizeni indikovanych znakd na ovliadacim panelu instalujte nebo vymérite ROM pamét.
2) Jestlize instalace bude chybna, mize dojit k poskozeni ROM paméti.

3) Musite zastr€it piny do spravnych zdifek

4) Pfi vyméné ROM paméti postupujte obezietné, aby nedoslo k poskozeni chipu.

IOvladaci panel
' )
Ventilator Smér instalace &ipu
e o
Elektr. panel
fidici deska
krokového Misto pro rozsifeni paméti
motoru ﬁ
I P e B
Le L~ >‘_/
T e R A £ ML
vz ‘e V] /
Hlavni Fidici - ;’
deska motoru Bl DOC0A0
R RS L
 Trameformaror
\ J Transformator Program ROM
UOOUOO0DOOO00UT
- U8 umisténi standardni ROM paméti
Deska napajeni
PO |
e T o)
A "
-

(3) Metody rozsirovani vzoru

a) Montazni metody rozsifeni vzord ROM.
1) Oddélejte kryt fidiciho boxu.
2) Do zdifek U9 zasunite Cip rozSifené ROM paméti (smérem oznaceni zleva).

b) Pouziti metod rozsifeni vzord.

Poznamka:

Pokud &islo vzoru je oznac¢ena jako "nevyvolatelny" neni mozné je pouzit. Proto pouZijte pro nastaveni ¢isel poZzadovanych vzor( vol-
bu "vyvolatelny", aby je bylo mozné pouzit pro obsluhu stroje.

Zména vzor( ¢islo 31 a 32 do "vyvolatelny" viz schema:
A. Po zapnuti stroje stisknéte kldvesu Ready a Reset, potom A a

+IFORWARD, aby se mohlo zobrazit na display "A-03". A-03

B. Zobrazuje se nastavena hodnota stisknutim klavesy Ready.
Cast a - zobrazuje &islo vzoru. 011
Cast b - 0: zobrazuje nevyvolatelny a 1: vyvolatelny. @ @

C. Stisknutim SELECT nastavujete zobrazenou ¢ast a "1" - "31".

31-0

D. Stisknutim +/FORWARD nastavujete zobrazenou ¢ast b "0" - "1".

311

E. Stisknutim SELECT nastavujete zobrazovanou ¢ast a "31" - "32".

31-0

F. Stisknutim +/FORWARD nastavujete zobrazovanou ¢ast b "0" - "1".

32-0

G.Registrujte klavesou Ready.

A-03

H. Vypnéte stroj a pak jej znovu zapnéte.
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Pricina poruchy a jeji odstraneéni.

Porucha Pricina poruchy Odstranéni poruchy
Volny femen a poSkozeny femen Nastaveni napnuti femene
nebo jeho vyména
Spalena pojistka hlavniho pfivodu nebo Zkontrolovat pojistku pohonu
1 Rizeni rozb&hu stroje okruhu. motoru v Fidicim boxu nebo ji
vymeénit.
Odchylka od X a Y meze podavaci objimky | Posurite objimku do spravné
pozice
UvolInéni hlavniho femene pohonu Napnéte tento femen
2 Chybna poloha zastaveni Nespravna pozice snimace. Sefidte spravnou pozici sni-
mace.

Poskozeni jehly (Ohnuti jehly,trhliny na jehelni | Vymérite jehlu.
ty¢i, odirani jehly, nevhodna jehla)

3 Ohnuta jehla Chybné nasazena jehla Spravné nasadte jehlu
Kontakt jehly s chapacem Nastavte spravnou vzdalenost
mezi jehlou a chapatem
Chybné navleceni nité Navlecte spravné nit

Chybné nasazeni jehly (VySka a smér jehly) | Nasadte spravné jehlu
Poskozeni jehly (Ohnuti jehly,trhliny na jehelni | Vymérite jehlu

4 Pretrzeni nité ty€i, odirani jehly, nevhodna jehla)
Prilisné napéti horni nité a spodni nité Nastavte vhodné napéti
PriliSné napéti a zdvih pruziny nitové paky Nastavte napéti a zdvih pru-
Ziny nitové paky

PouZiti ohnuté jehly Vyméte jehlu
Pouziti nevhodného rozméru jehly ve vztahu k niti| Vymeérite jehlu
Chybné nasazeni jehly Nasadte spravné jehlu
Nespravné nacasovani jehly a chapace Nastavte naCasovani jehly a
5 Vynechavani stehu chapace
Nespravna vzdalenost mezi zafezem a hro- | Nastavte naCasovani jehly a
chapace chapace
PriliSné napéti pruziny nitové paky a nesprav-| Nastavte napéti pruziny nitové
ny zdvih nitové paky. paky a zdvih
Slabé napéti horni nité Upravte napéti horni nité
6 Napnuti nité Slabé napéti spodni nité Upravte napéti spodni nité
Nespravné nacasovani jehly a chapace Upravte naCasovani jehly a
chapace
Malé napéti mezi pohyblivym a pevnym Upravte napéti pevného noze
nozem
7 Odstfih Odirani a trhliny na ostfi pohyblivého a Vyméiite pohyblivy a pevny
pevného noze nz
Chybné nastaveni vacky odstfihu Upravte pozici vacky odtfihu
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Seznam chyb.

Cislo Zobrazeni Popis chyby Vyskyt hluku
1 Er01 Vlyvolany vzor neni dostupny X
2 Er02 Chyba zvétSeni / zmen3eni X
3 Er03 Chyba pozice jehelni tyCe X
4 Er04 Chyba podavani X
5 Er05 Chyba v pozici vzorky X
6 Er06 KdyZ originalni bod neni dostupny bé&éhem X

oCekavaného Casu
7 Er10 U typu HA, kdyz tlak vzduchu je niZsi nez 0
regulovana hodnota.
8 61 Chyba pfipojeni synchronizéru 0
9 128 Chyba pfipojeni kodéru 0]
10 129 Pretizeni motoru 0
1 130 Chyba signalu synchronizéru 0
12 EEPr Chyba v EEPROM 0
13 1000-9999CE17, LC18BC20, AC19 Komunika¢ni chyba v CPU okruhu desky )
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Programy

Pouziti |Cislo Vzor Pocet| Rozsah Siti Pouziti |Cislo Vzor Pocet| Rozsah Siti
steh| X(mm)| Y(mm) stehi| X(mm)|Y(mm)
1] A 0| 2 10| e 0| o
28 28
L 2 16 | 25 19 % 25 | 0
1
Rovna
3 10 2 zavorka 20 36 23 0
36
4 16 25 21 25 0
Pro
zkya| g 10 | 2 22 3B | 0
stfedni
material
6 16 2 3 1 i
Pul
mésic
7 16 25 32 11 7
8 24 3 Vertical
Cislo 23 24 25 26
9 24 3
24 3 \Vzor
Tezky | 11 A i A
material Poget stehi 28 36 42 56
! Rozsah| X(mm) 4 4 4 4
12 28 6 25 s
I W Siti | Y)mm) 20 20 20 20
13 W‘I 36 6 25 Linear Vertical
Cislo 27 28 29 30
W DA 1] 8 | 2
) Vzor
Pletenina| 15 bﬁw 21 8 2 .
16 28 8 2
Podet steh 18 21 28
. Rozsah| X(mm) 0 0 0 0
Rome | 17| SEGES | 21| 10 | 0 sif | Yomm) [ 10 2 20

41-

GPS-0402 SERIES



ANITA Be

12

Seznam variant

@ Standardni

Nazev GPS - 0402B
dilu H (pro t&Zké materialy) M (pro normalni mat.)
Ramecek ( ]
-
18
vievo 22-019A-120H 22-021A-120M
vpravo 22-020A-120H 22-022A-120M
, , o~ i
Podavaci =
deska 2
37 N
22-029A-120H 22-146A-120H 22-030A-120M
Nazev GPS - 0402B
Casti L ( pro tenké mat.) K (pro pleteninu)
bez vroubkovani bez vroubkovénri
Ramedek
) | }1
-
12 12
vievo 22-023A-120L 22-023A-120K 22-123A-120K
vpravo 22-024A-120L 22-024A-120K 22-124A-120K
bez vroubkovani | t=0.8 éétzn\}sroubkovéni W bez vroubkovani
 Ermne SR [
[
Podavaci e{ | _—
deska 8] » “" a
J
24 24 - 13 | 14.5] l145]
22-033A-120L|22-034A-120L|22-035A-120L [22-036A-120L|  22-035A- 120K 22-135A-120K
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Varianta - 1 Varianta - 2 Varianta - 3 Varianta - 4 Varianta - 5 Varianta - 6
Ramecek 1 | 1 ) I TI' I ! 1 J 1 J 1 E
© [ @ ey @ @
28.4 ot 34 38 23 40 42

vievo 22-119A-120H | 22-121A-120H | 22-126A-120H | 22-135A-120H | 22-141A-120H | 22-144A-120H

vpravo | 22-120A-120H | 22-122A-120H | 22-127A-120H | 22-136A-120H 22-142A-120H | 22-145A-120H

I [ [—

= B [ [ E= B
i
Podavaci

deska ¥, . x| @®| . o )

J L

s
12
21

a9 35 39 a1 4 50

22-129A-120H | 22-130A-120H | 22-128A-120H | 22-030A-120M | 22-143A-120H | 22-147A-120H

varianta-podélna varianta-ptlmésic varianta-kruhova
R6.7 _\Iﬂ
H &
Ramedek F 3
i ¢ v
5.6 6| - 134 *
vievo 22-123A-120L 22-131A-120H 22-231A-120H 22-138A-120H 22-238A-120H
vpravo 22-124A-120L 22-132A-120H 22-232A-120H 22-139A-120H 22-239A-120H
bez vroubkovani
26
il ] ] B
)
N/ ™ Y A
Podavaci E ( — ,®/ L
deska cu J *
sl 7] 14
22-133A-120L 22-134A-120H 22-234A-120H 22-140A-120H 22-240A-120H
=3
Chranic . _ =
prstli 45 u =4
- - - ' 22-125A-120H
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Sici sady

v GPS-0402B
C. Nazev dilu — — .
H (pro t&zké materialy) | M (pro normalni mat.) L ( pro tenké mat.) K (pro pleteninu)
‘Nit'ova v e
L' |paka - 08S001P-306H 08S001S-306H
2 | Vatk o 02-002A-120H &
acka 3 025002S-306H
"Vodié m
3 nite 9 8 [ 04-007A-120H 04-008A-120M
DP x5 #16
4 |Jehla ﬁ DPX17 #19 | (Dr 2 g DP x5 #11
Objimka ’
5 chapade b i 07-021A-120H | 07-022A-120H 07-023A-120L
6 Chapaé 07-028A-120H 07-028A-120M
7 Horni pruzina O 07-041G-120L
‘chapaée 075040S-306G 07-040G-120L
8 Napinac nité O &
komplet 408001S-306H 40S001S-306G
g |Krytstehove 10-041A-120H |10-042A-120M 10-043A-120K
desky
Paka o
101 odstiihu 10S0558-306G
Pruzina zdvihu = i3 T
11 patky L 22-016G-120H =
12 | eV 22-019A-120H 2202341201 | - oA 120K
LT £ = 22-021A-120M = 2
ramecek 22-123A-120K
5 ‘Pravy 5505 T 22-024A-120K
1 . v 22-019A-120H |22-022A-120M -024A -1201.
ramecek 22-124A-120K
Poddvaci 22-033A-120L | 22-035A-120K
14 22-029A-120H |22-030A-120M | 22-034A-120L | 22-135A-120K
deska 3 o ; o
ez vroubkovani bez vroubkovani
O . Pouziti na GPS-1306H typ (tézké materialy).
&> Pouziti na GPS-1306G typ (normalni materialy).
A 1 Pouziti na GPS-1306S typ (standardni steh).
7 . Pouziti na GPS-1306P typ (pfesny steh).
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