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PROHLASEN| O SHODE

My ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylucnou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splituji hygienické a
bezpec¢nostni pozadavky technickych predpisti pro strojni zatizeni a Ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouzivani uvedeného v navodu bezpecny. Piijali jsme opatieni, kterymi
zabezpecujeme shodu vSech strojnich zafizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zékladnimi pozadavky.

Nézev vyrobku: Primyslovy Sici stroj GARUDAN
Typ: GPS-1306
Vyrobce: SUNSTAR Machinery CO., LTD

178-212, Gajwa-Dong, Seu-Ku
INCHON, KOREA
Popis a urceni:
Primyslovy Sici stroj je uren k pouziti v konfekénim, galanternim a kozedélném
pramyslu.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno a) zakona ¢.
22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohldseni je ve shod¢ s nésledujicimi dokumenty:

A. - Naftizeni vlady :

. 168/1997 Sb. ve znéni NV ¢.281/2000 Sb. - o elektrickych zatizenich nizkého napéti,
. 169/1997 Sb. ve znéni NV ¢.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilité,
. 170/1997 Sb. ve znéni NV ¢€.283/2000 Sb. - o strojnim zatizeni

(@8

¢ O

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998  CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

Poznamka: Toto prohlaseni se vztahuje pouze na vyse uvedenou pohonnou jednotku
GARUDAN. Prohlaseni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zdkona
¢. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice

Datum vydani: 07-01-2002
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Sici plocha X:130(180)(250)(50) mm, Y : 60 (110) (160) (30) mm
Maximalni rychlost Siti 2500 st. /min. ( pfi délce stehu 3 mm a mensi)
Délka stehu 0,1-12,7 mm

Druh pracovniho pohonu Krokovy pulsni motor

Zdvih jehelni ty¢e 41,2 mm

Pouzitelné jehly

DP x5, DPx4,DPx1

Zdvih pfidrzovaciho ramecku

22 mm , Max. 30 mm, elmag. zdvih max.25 mm

Zdvih pfitlaéné patky

4mm ( 0,5 - 10 mm)

Chapac

Kyvavy CB chapac se zvétSenou kapacitou civky

Pamétové médium

3,5" disketa ( 2HD,2DD) max. 691vzor(i na 1 disketu

Nouzovy vypinaé

Nouzovy vypina€ lze pouzit v prabéhu Siti

Funkce zmény méfitka

Moznost zmény ve sméru osy X a Y

Zpusob zmény méfitka

Zménou poctu stehll nebo zménou velikosti stehu

Maximalni rychlost

Lze nastavit tlacitkem od 200 do 2500 st. za min.

Volba vzoru

Ciselna fada 1 — 999

Funkce paméti

Pracovni bod je pfi pouZiti nouzového spinace uloZzen v paméti stroje

Pouziti jiného vychoziho bodu

Jiny vychozi bod Ize nastavit pomoci ovladace

Hlavni motor

550W servomotor

Spotieba el. energie

600 VA

Mozna pracovni teplota

5° C -40°C

Relativni vihkost vzduchu

20% - 80%

Pracovni napéti

230V, 50/60 HZ

Hmotnost: 200kg

Rozmeéry: 1470 x 1020 x 1455 mm

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonCeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.0. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

©CoNOOA~MWNE

Pfed pouZzitim stroje si dikladné prectéte tento operacni manual

VeSkeré instrukce oznacené /'\ je nutno dusledné dodrzovat, aby nedoslo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vySkolena.
NepouZivejte prodluZovaci kabel.

Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.

Zapojte spravné uzemneéni.

Pohyblivé ¢asti motoru opatfete dodanymi kryty.

Prvni spusténi provedte v nizkych otdckach a zkontrolujte smér otaceni.

V nasledujicich situacich vypnéte motor:

1) Pripojeni ¢i odpojeni konektor na ovladacim panelu.

2) Navlékani nité.

3) Odklopeni hlavy stroje.

4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.

5) Odchod od stroje.
10. Opravy a dikladnou udrZzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
11. Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

GP5S-1306




ANITA ©

3) PRACOVNIi PROSTREDI STROJE

VeSkerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym pfivodem el.energie.
A.Nepouzivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti pfesahuje toleranci
+/-10%

B. Zkontrolujte, zda je odpovidajici tlak pfivadéného vzduchu do pneumatiky.

C. Pro bezpec¢nou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za nasledujicich podminek :
pracovni teplota: 0 az 40C
skladovaci teplota: -10 az 60C

C. Vlhkost: v rozmezi 45 — 85% (relativni vlhkost)

4) PODMINKY ELEKTRICKE INSTALACE STROJE

A. Elektrické napajeni
Elektrické napajeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10%.
Frekvence by méla byt regulovana (50Hz) +/-1%.
B. Elektromagneticka kompatibilita
Pouzijte oddéleny pfivod el. energie, a zajistéte aby stroj nebyl umistnén v blizkosti vyrobki
vyzartujicich silné magnetické nebo vysokofrekvenéni pole.
C. Budte opatrni , aby nedoslo k vyliti tekutin do Fidici jednotky a motoru.
D. Chrarite fidici jednotku nebo motor pred postfikanim kapalinami.

GPS- 1306
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6) UVEDENI STROJE DO PROVOZU
1. Doplnéni oleje
A. Doplnte olej do zasobniku po rysku dle obr. 2. r 1

Presvédcete se o dostateéném mnozstvi
oleje vzdy, kdyz byl stroj dlouho mimo provoz

B. Odsurite kryt ve sméru “A“ dle obrazku 3 a
doplrite zasobu oleje otvorem v krycim
plechu.

obr. 3

C. Nakapeijte olej do otvoru v horni strané ' . |
ramene stroje viz obr. 4

obr. 4

GP7S-1306 7
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D. Otevrete kryt chapace a kapnéte kapku oleje
do chapacové drahy obr. 5

Z bezpec¢nostnich divodl nikdy neprovozuijte stroj
s otevienym krytem.

obr. 5

E. Doplrite silikonovy olej do zasobniku viz
obr. 6.

obr. 6
2. Vlozeni jehly
ul v
Povolte Sroub jehly na jehelni ty¢i, vlozte jehlu { ! //
drazkou dopredu a utahnéte Sroub jehly obr. 7. '.~ : :
!
Woeme
obr. 7

GPS- 1306 8
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3. Navleéeni horni niti

A. Navlecte horni nit dle obr. 8, zajistéte polohu nitové paky v horni pozici, aby nedoslo k vyvle¢eni
niti pfi zacatku Siti. Detail vedeni nité na jehelni ty¢i je uréen pro tézké provedeni stroje ( HS)

4. Navleéeni spodni niti

A. vloZte civku 1 do pouzdra civky 2 dle obr. 9
( smér otaceni civky v pouzdru je ve sméru
ota€eni hodinovych rucicek.)

B. Po protazeni niti pod pruzinou pouzdra civky,
prostréte konec niti otvorem 3 v télese
pouzdra.

C. odstfihnéte konec niti na cca 25 mm.

5. Vyjmuti a vlozeni pouzdra civky

Podrzte packu civkového pouzdra a zatlacte
pouzdro do pracovni polohy tak, aby zamek
pouzdra zaskocil do drazky v hrideli chapace viz
obr.10.

POZOR!

Pfi Spatném zajiSténi pouzdra civky mdze dojit pfi
Siti k poSkozeni stroje.

obr.10

obr. 8

! ? 7
|||||||I'| "-!l!‘
\\ o 'l.'., o
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6. Nastaveni napéti horni a dolni niti

A. Nastaveni napéti horni niti:
oto¢enim knofliku 3 hlavniho napéti a knofliku
4 pomocného napéti ve sméru hodinovych
rucicek dojde ke zvyseni napéti horni niti . Ke
snizeni napéti otocte knofliky v opacném
sméru. Obr.11

obr.11

B. Nastaveni napéti dolni niti:
Utazenim Sroubu 1 dojde ke zvySeni napéti
dolni niti a opa¢né. Obr.12

7. Navinuti niti na civku obr.12

A. nasadte civku na hfidel navijece niti na horni strané ramene stroje
B. zatlatenim na paku navijeCe uvedete navije¢ do pracovni polohy
C. po navinuti niti na civku dojde k odskoceni packy od civky. Nit odfiznéte pomoci noziku.

8. Nastaveni vysSky pfitlaéné patky

A. uvolnéte pfitlaénou patku povolenim Sroubu 1

e

B. nastavte vySku pfitlaéné patky cca 0,5 mm
nad Sity material. Obr.13

GPS- 1306 10
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9. Zasobnik pouzitého oleje

Kdyz je zasobnik pouzitého oleje ( pod deskou
stroje) plny, vylijte olej ze zasobniku viz obr.14.

7) OBSAH DISPLEJE OVLADACIHO BOXU

“ontrolka zapnuto
Kontrolka READY i

[Kentrelks ERROR
réeni reZimu

Viozeni koduy
laéitko JUMP

|P'c-b.rrzeni koncového i .
bodu -

Tlacitko stehu a4
T laditko odstiihu :
it v piimce 1
ruseni vzoru —
iti v kiivee o
Maéteni vzoru :

[Zapis na disketul——

meerova a Cislicova
|E| st

Simulovani vzoru|——

L

laditko
potvrdit

obr. 14

Tladitko zmény

rychlosti Siti

Zobrazovani dat|

Volba vzoru

Poditadio odéitych
oru B

Zména méfitka v ose X|

[Posun o steh vpied|
Zména meritka v ose Y|
Fosun o steh vzad
Mastaveni podiu vzoru
odsitych na civkuy
Mavrat do

yohoziho bodu

estovani vzoru
po haprogramovani

ruseni vybrané
rikce

Obr.15

GP11S-1306

11




ANITA ©

Po zapnuti stroje se objevi na displeji programatoru tento text.

POWER LED o NO : 000 NOR SEW
READY LED o XS : 100 %

YS:100 % SP : 1500
ERROR LED o BC : 000 PC - 0000

A. POWER LED : pokud zapnete hlavni vypina¢ stroje, tato dioda se rozsviti

B. READY LED : tato dioda se rozsviti po na¢teni vzoru, kdyz je stroj pfipraven
pro Siti. BEhem zapisovani vzoru dioda blika. Pokud stlacite
ENTER muzete pohotovostni rezim zrusit.

C. ERROR LED : dioda se rozsviti pokud se vyskytla chyba.

D. NO : indikace ¢&isla vzoru. Stlaéte klavesu NO a vlozte &islo vzoru, které
chcete pouzit stlatenim €islicovych klaves (0-999).

E. XS : indikuje velikost zvétSeni nebo zmenSeni pro Sifku. Po stlaceni tlacitka
X SCALE muzete pomoci Eislicovych klaves nastavit méfitko
(001% - 400%).

F. YS: indikuje velikost zvétSeni nebo zmenseni pro délku. Po stlaéeni tlacitka
Y SCALE muzete pomoci ¢islicovych klaves nastavit méfitko (001% - 400%).

G. SP : rychlost Siti. MGzete zménit rychlost Siti stlacenim tla¢itka SPEED
(200 — 2 5000t/min).

H. BC : indikuje nastavenou hodnotu pocitaCe zasoby spodni niti. Hodnotu
muzete zménit pomoci &islicovych klaves po stla¢eni tlac¢itka B. SET
(0-999).

I. PC : indikuje nastavenou hodnotu pracovni kapacity. Hodnotu mizete zménit
po stlageni tlacitka P. SET (0000-9999).

J. NOR SEW : ukazuje pracovni rezim . Lze zvolit standartni Siti nebo fetézové
Siti.

NO SEW - standartni Siti.

CHN XX — Fetézové Siti.

Poznamka : Pocet vzoru fetézového Siti Ize pouzit 0-15.

GPS- 1306
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8) POSTUP PRI VYTVORENI VZORU

A. VloZte disketu do disketové jednotky.
B. Stlacte tlacitko MODE.

C. Pomoci €islicovych klaves zvolte ,2.PROGRAM", potom stlate ENTER.
V tomto okamziku pfidrzovaci rame&ek spadne do dolni polohy.

D. Stlacte tla¢itko JUMP a pomoci smérovych klaves zvolte vychozi bod pro Siti
vzoru. Stladte tlaCitko PNT SET.

E. Stlacte tlagitko EXE, stroj provede naprogramovany pohyb a umozni zadani
nového kodu.

F. Stlacte tlacitko CODE a zvolte ¢&islo kodu dle tabulky na str. 33, potom stlacte
ENTER. ( pro rovné Siti Ize stlacit pfimo klavesu LINE, pro Siti kfivky klavesu
CURVE bez pouziti tlagitka CODE)

G. Zadejte potiebné parametry pro Sitou operaci (délka stehu, Sifka stehu, poloha
Siti atd.), po kaZzdém nastaveni stlacte ENTER.

Pozn. hodnoty jsou uvedeny v 0,1 mm, pro délku stehu 3 mm zvolte 030
WIDTH - délka stehu
PITCH - hustota stehu
OFSET - vzdalenost dvou steht ( pfi dvojitém Siti )
DIR - poloha Siti vUci ose Ize nastavit 0 : soumérné k ose
1 : vpravo od osy

H. Pomoci smérovych klaves urete funkéni body vySivaného vzoru, kazdy bod
uloZte stlacenim tlagitka PNT — SET.

I. Stlacte tlacitko EXE, stroj provede naprogramovany pohyb a umoZni zadani
noveho kédu.

J. Opakuijte body E az I, dokud neni vzor dokoncéen.

K. Stlacte tla¢itko TRIM pro odstfihnuti niti.

L. Stlacte tlaitko TEST, stladte pedaly a provedte usiti zkusebniho vzorku.
M. Testovani ukonCete opétovnym stlacenim tlacitka TEST.

N. Stlacte tla¢itko WRITE, pomoci Cislicovych klaves zvolte &islo vzoru pro
uloZeni. Potvrdte stlacenim tlacitka ENTER.

O. Pro ukonéeni programovani stlacte tlacitko MODE. Po jeho stlaeni se patky
zvednou a pfesunou se do stfedové polohy. Stlacte tlacitko ESC pro navrat do
rezimu Siti.

GP13S-1306
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Sestaveni étvercového vzoru

(-650, 300) -

Imm

i 4 14 4 § i | i A -
LI B N B B B B B R T T T

(650, 300)

:-'F-"=.F"2

—H- 4

(-650, -300)

VloZte disketu do disketové mechaniky.
Stisknéte tlacitko MODE

Ow>

V tom okamziku spadne pfidrzovaci ramecek.

©

x,y. Potom stisknéte tlacitko PNT SET.

mm

poZadujete délku stehu 3mm, nastavte 030).

P3

{650, -300)
Obr.16

Pouzitim smérovych tlaCitek A V se pfesunete do ,2. Program®, potom stisknéte ENTER.
Po stisknuti tlacitka JUMP pohybujete podate¢nim bodem pomoci smérovych tlaitek v ose

Stlacte tlacitko EXE, stroj provede naprogramovany pohyb a umozni zadani novych dat.
Stisknéte tlacitko LINE a nastavte délku stehu pomoci ¢iselnych tlagitek( napfF. kdyz

G. Pomoci smérovych tlacitek urete funkéni body poZadovaného vzoru a pozice téchto bod

ukladejte tlacitkem PNT SET.

-

Pokud stiskneme tlacitko EXE stroj provede simulaci naprogramovaného vzoru.
Stisknéte tlacitko TRIM, aby po dokon&eni Siti doslo k odstfihu nité.
Pokud stisknete tlacitko FORW nebo BACK posunujete se po naprogramovaném tvaru po

jednom stehu vpfed ¢i vzad. JestliZze tlagitko pfidrZite delSi dobu posun se zrychli

v poZzadovaném sméru.

K. Stisknutim klavesy TEST se zvedne pridrZzovaci ramecek a rozsviti se kontrolka READY.
Stisknutim tlac¢itka SPEED nastavime pozadovanou rychlost Siti. Potom stiskneme pravy
pedal a klesne podavaci ramecek. Nasledné seSlapneme levy pedal a stroj za¢ne Sit. Po
dokonceni testu se podavaci ramecek vrati do pocate¢niho bodu Siti a pak se zvedne.

L. Stisknutim klavesy TEST jesté jedou se dokon¢i zkouSka Siti a zhasne kontrolka READY.

M. Po stisknutim klavesy WRITE pomoci €iselnych klaves zvolime &islo naprogramovaného
vzoru a klavesou ENTER vzor uloZzime na disketu. V prabéhu Siti vzoru kontrolka READY

blika.

N. JestliZze jiZz existuje zvolené &islo vzoru v paméti, zjistime to na prave strané displeje. Pokud
chcete zvolit stejné &islo vzoru, stisknéte ENTER. Pokud chcete zvolit jiné Cislo stisknéte

ESC a ulozte dalSi zvolené &islo.

O. Dokonceni tvorby vzoru provedeme stisknutim klavesy MODE. Potom se pfidrZzovaci ramecek
vrati do vychoziho bodu a zvedne se. Stisknutim kldvesy ESC se vratime na pocatek

programovani vzoru.

GPS- 1306
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9) POSTUP PRI SERIZENI STROJE

1. Nastaveni vysky jehelni tyée

Pokud je jehelni ty¢ v dolni poloze, uvolnéte |

Sroub &. 1. Nastavte vy3ku jehelni ty¢e na znacku 1|....f*7-‘— @ 134R -
dle pouzivaného typu jehly viz. obr. 17. | - e
-l o 4,] %
o - 1
«F —fg 1357
i - " nad#22
Obr.17
2. Nastaveni jehly a chapace
A. Nastavte jehelni ty¢ stroje do polohy dle obr. 18. | Spdah pelzdn
jehaini tyce
134 R
dl} # 22 nad # 22
Obr.18

B. Po povoleni Sroubu unaseciho segmentu chapace €.1, otocte zajiStovaci packy 2 a vyjméte
krouzek chapace 3 z naboje 4.

C. Nastavte hrot chapace do stfedu jehly. Nastavte polohu unasSece chapace tak, aby byl v kontaktu
s jehlou obr.19 zn.B .Potom utahnéte Sroub 1.

D. Po povoleni Sroubu 5 nastavte otaéenim Sroubu 6 vuli mezi jehlou a hrotem chapace na 0,05 -
0,1 mm.

E. Po nastaveni polohy chapace nastavte vzdalenost jehly a naboje na 7,5 mm.

F. Zkontrolujte utazeni vSech Sroubu.

GP15S-1306 15
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w

w >

mo o

Nastaveni vale spodni hFidele a hnaciho ozubeného pfevodu

Povolte Srouby 1 a 2 — obr.20

Otacenim ruéniho kola najdéte polohu ozubeného prevodu tak , aby byly pfistupné ustavovaci
Srouby.

Vymezte vali mezi krouzkem A a t€lesem stroje, poté utahnéte Sroub v krouzku.

Nastavte vuli unaSe¢e chapace na hodnotu 0,1 mm a nizsi.

Utahnéte Sroub 1

Obr.20

4. Nastaveni horni pruziny chapace

A.

B.

Odstrarite ze stroje stehovou desku a povolte
Srouby 1 pruziny dle obr.21

Nastavte polohu pruziny dle obrazku, utdhnéte
Srouby

=1

F i
=

Obr.21

5. Nastaveni vysSky pfitlaéného ramecku

A.

B.
C.

Povolte Srouby na drzaku patek Posunutim tahla nahoru se poloha ramecku snizi, posunutim dold
se poloha ramecku zvysi.
Po nastaveni utahnéte Srouby.

V pripadé pneumatického provedeni stroje nastavte ramecek dle obr.48.

GPS- 1306 16
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6. Nastaveni pFitlaéné patky

A. Nastavte polohu hnaci va¢ky na znacku dle
obr.22, utahnéte Sroub.

J Homi
hiidel

Obr. 22
B. Nastavte polohu unaSece patkové tyce na 17

mm., pfi utahovani zkontrolujte polohu jehly ve )
stfedu pfitlaéné patky. viz obr.23 1 |

Obr. 23

Povolte zajiStovaci Sroub 1 a nastavte Sroub 2 do koncové pravé polohy v undSeci pace.
Nastavte Sroub 3 tak, aby byl v kontaktu s dorazem 4 dle obr.24

Nastavte vali mezi unasecem patkové tyCe a pouzdrem ty¢e na 9 mm.Pak utahnéte Sroub 1
Utahnéte dobfe vSechny Srouby

nmoo

Obr. 24
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G. Nastavte potfebnou velikost zdvihu pfitlacné patky. ) I

obr. 25. — e b _,
B:}_ S Lo

— _f':l :F 4,_ _i'ﬂl (j_-'”;\

=< \miraeg
[ a — ;} .'I_/-/;,:
L‘___ i E; I.'r i n
L':__'J_.:, I- :r;- |§_\--_; P2

A\ T

= g --‘I};{ |

Obr. 25

7. Nastaveni mechanismu elektrického pfitlaku pFitlaéného rdmecéku

A. Nastavte packy pfitlaku ramecku 2 rovnomérné na kolik 3 ¢epu pfitlaku a utdhnéte Srouby 4.
obr.26

B. V pfipadé Siti tenkého materialu posurite magnet 5 ve smeéru Sipky A, potom utdhnéte Srouby 6.

Obr. 26
8. Nastaveni mechanismu otevirani napéti niti
A. Provedte nastaveni otviraciho segmentu 1 na vacéce K@:’

odstfihu a utahnéte Srouby 2. obr. 27 \ ’\f T
- Vathka
odsirinu
M -
Obr. 27
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B. Nastaveni dorazu paky uvolfiovace nité
a/ odstrante vratnou pruzinu dle obr.28

b/ povolte Srouby dorazu a nastavte vuli na 0,3 mm.
¢/ nasadte zpét pruzinu

g sor [ Péka \ratna pruging
Sroub paky j'( . reina o
u\'ulnuviﬁeJ odititu

T | RozEifit LUt

Obr. 28
C. Nastaveni velikosti otevieni napéti niti
a/povolte sefizovaci Sroub dle obr.29
b/oteviete pfitlacné talifky pomoci odstfihového mechanismu
¢/ nastavte vili 0,6 — 0,8 mm pro normalni materiél, 0,8 —1,0mm pro t&zky material
d/ utédhnéte Sroub
Misky napinade
il
| 4
~O [EE m—f Sroub
N, ,.":I Rameno sefizeni
/ napinace
! /\
/ &(\
AN
-t .-:@ ‘é_fj" — "
Smer k uvolfiovadi Smér k napinaci
Obr. 29
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9. Nastaveni odhozu niti

A. nastaveni polohy vyhazovace — obr.30
a/povolte Sroubl hfidele vyhazovace a zajiStovaci Sroub,nastavte vySku vyhazovace na miru 19,5
mm nad stehovou deskou
b/zatlaéte na paku 4 a nastavte vuli vyhazovace od patky na 10 mm
c/utahnéte Srouby 1 a 2
d/povolte Sroub 5 a nastavte vzdalenost vyhazovace od jehly na cca 1 mm

Stehova deska

—s—s— 1 0mm 19.5mm .
A
Obr. 30
B. zapnuti a vypnuti vyhazovace Wilhat scliszaiate: L
a/ pro zapnuti funkce vyhazovace pouZijte HI ]
vypinac na krytu magnetu obr.30-1
i
Vigpnute
Zapnuto
Obr. 30-1
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10. Nastaveni pohonu pFitlaéného ramecku

A. nastaveni napéti hnaciho femene osy X obr.31

a/presunte unaSec patek vlevo

b/napnéte femen pomaoci Sroubu tak, aby
prihyb femene po zatizeni silou 800 g
byl 4 mm. Po nastaveni utahnéte zajiStovaci
Sroub.

c/utdhnéte Srouby.

‘\\ == Silomér
s = & napéti
so0g | |
|
{ |
e - - —_——
— e e e T b
" ... X e e
""--\."-\-\.I\_\_\_\_ g _,.Lf_;___.f:’ o
j/, = — X Remen
. ) pOSUVL
© /.f' ramecku
-

Obr. 31
B. nastaveni napéti hnaciho femene osy Y obr.32
a/ odstrante kryt na pravé strané hlavy stroje i
b/pomoci napinade nastavte napnuti femenu A ¥ Remen
tak, aby prahyb po zatiZeni silou |8 PPSJ%'};
11009 byl 3mm. THmea
c/utahnéte zajistovaci Srouby e
T I g /,/ e
e Z‘.l-r-:_ZZZZZ.,&' =]
B
|| 1100g
|
[ |
s B S ]
- ""'*-\-..\_K
_/’f ™S, Silomér
: L napéti
L i —
Obr. 32
11. Nastaveni mechanismu odstfihu niti
A.nastaveni polohy odstfihovaci vacky obr.33
a/ nastavte v(li mezi krouzkem horni hfidele a va¢kou na 2,5 mm, znacku na vaéce
nastavte do zakrytu se znackou na hfideli.
b/utdhnéte Sroub 1
Obr. 33
_"u@li:lm odsrifw
fi_I'.Smm‘ ""Jj
=
¥ (]
0 3 N il
Hormi e 7 Harni
hifdel E @ ] hidel
Ohyimba
homi hiidele  (7)
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B.nastaveni dorazu tahla odstfihu obr. 34
a/ jehelni ty¢ nastavte do dolni polohy

b/ zkontrolujte spravnou polohu paky odstfihu — po zatla¢eni doleva musi byt vile

mezi rolni¢kou a drazkou odstfihové vacky

¢/ vymezte vili A dorazového Sroubu na 0, za predpokladu, Ze rolni¢ka je v drazce
odstfihové vacky. potom utahnéte pojistnou matici

—— Wille
Kulicka vacky s b e
odstiihy _x-""““-\ T Wlle
S R T e
T/
o o ,_'u‘aﬁ-ca oatfifu
x;::_!.f
[
Spojovaci

tahla odstfibu Sroub dorazuy

mmf m

C} T{a""H },I ® Marice

-

.-; _Du

C. Nastaveni polohy hfidele odstfihu obr. 35

_{;f”

Rameno odstithu

A

Jr

\§) 134

,ﬁ;%@"‘“

'\l\.'\.

5

a/ uvolnéte paku odstfihu a Sroub vymezovaciho krouzku
b/ nastavte polohu hfidele tak, aby konec hfidele byl v zakrytu s hranou odlitku A

c/utahnéte Srouby

Vatka odsiihu

Rameno odstfihu

Hiidel cdstilbg |

\P'ﬁf"

e S e

2

Tﬁ

Sroub dorazu

oojovaci

tahle odstrihu

Obr. 34

D. Nastaveni polohy dorazu paky odstfihu obr. 36

a/ povolte Srouby dorazu a nastavte vili na
0,3mm
b/ utdhnéte Srouby

0,3mm %=

Rameno
odstfihu

Obr. 35

0.3mm

Obr. 36

Doraz ramena
odstiihiu

GPS- 1306
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E.Nastaveni polohy magnetu odstfihu
a/ vymezte vali mezi hnaci pakou magnetu a hfideli odstfihu na 0,5 mm
b/povolte Sroub hnaci paky a posurite ruéné mechanismus odstfihu do zabéru na
miru 6,8 mm.
c/utahnéte Sroub paky
d/ zkontrolujte, zda se po odstfihu mechanismus vréati do vychozi polohy

T S TR
Sroub €5 | | {{% L
| ' DirEdk magnetu odetfhu

ik [
~ Hiidel odstfih
N~ Rotaéni pika adsfihu bk

Obr. 37

F. Nastaveni pevného a pohyblivého noZe odstfihu obr. 38
al/jehelni ty¢ pfesunte do horni polohy
b/nastavte polohu pohyblivého noZe tak, aby vzdalenost osy otvoru stehové desky a
Spicky noZe (A) byla v souladu s tabulkou na obr. 38
c/nastavte polohu pevného noze (rozmér B ) dle tabulky
d/ivyzkouSejte ruéné spravnou funkci odstfihu

4.5mm | 1~1.2mm
53mm  |1~1.2mm

Stehova ceska
Kyt

Obr. 38
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14. Nastaveni ruéniho kola

a/ zatlacte na ruéni kolo otocte jim tak, aby se
rolnicka oprela o pouzdro hfidele

b/ vymezte vili na ozubenych kuzelovych kolech
¢/ otocte rucni kolo tak, aby byla vile mezi
ozubenymi koly

15. Nastaveni navijece niti

A. Nastaveni mnoZstvi navinuté niti obr. 40
a/ povolte Sroub na péce navijece
b/ posunutim dorazu ve sméru Sipky A se
kapacita civky zvétSuje a naopak
¢/ utdhnéte Sroub

Horni hiide

| a2

=1 m

Hfidel ruénibo

L kala
Y
Obr. 39
Civka {7
\ B
L T
/ SIS
Al V|
gh_ 2 5 L
R B A
A7) BF _::Lhai_:_’-?l
A A AE
)
Daoraz navijpde
Obr. 40

B.Nastavte hnaci kotou¢ navije¢e do vzdalenosti 0,8 mm od

kuzelového ozubeného kola

Kolo pohanu

|
Homi kfidel —L i navijeds

-

0,8mm t /J @
-~ @m&'
(e

| .
o

U b
Obr. 41
p s 2,5mm Remenice

16. Nastaveni polohy snimacée il M |
A. Instalace synchronizatoru obr.42 e Sroub

a/ upevnéte synchronizator na zadni stranu hlavy f remenice
stroje

b/ nastavte mezeru mezi femenici i o | it
synchronizatorem na 2,5 mm a utahnéte Srouby Pouzdro  __|| Magneticky

femenice harniho hiidale = T driak
Snimad L
Obr. 42 “D\\\ ]

GPS- 1306 24




ANITA ©

B. Nastaveni ¢idel synchronizatoru

a/ nastavte pozici nitové paky dle obrazku 43 otacenim ruéniho kola. V tomto
okamziku mé byt znacka na femenici v zakrytu se zna¢kou na rameni stroje viz
obr. 43.

b/povolte Sroub 1 oznaceny N.U. na femenici a umistéte jej do stfedu drazky,
utdhnéte Sroub.obr.43.

c/povolte Sroub 2 oznaceny N.D. a nastavte jej tak, aby stroj zastavil s jehlou ve
spodni poloze.

=

ﬂ’_'l._

17. Nastaveni vychoziho (original) bodu os Xa Y

Obr. 43

A.Nastaveni vychoziho bodu osy X obr. 44
a/ odstrante spodni vodici plech a pevny i pohyblivy kryt
b/ pfesunte horni patky do stfedu osy X
¢/ povolte 2 Srouby senzoru a nastavte jej tak, aby clona byla mezi senzory , pak
utahnéte Srouby.

B. Nastaveni vychoziho bodu osy Y obr.44
a/ odstrante kryt motoru pohonu
b/ nastavte ramecek do stfedu vedeni ve sméru osy Y
¢/ nastavte clonu senzoru do stfedu otvoru senzoru.potom utahnéte Sroub.
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10) ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

_O<

typ zavady

mozn4 pfri€ina

odstranéni zdvady

1 chyba fidiciho systému
nebo pohonu stroje

povoleni hnaciho femene

nastavte napéti femene nebo
jej vymérnte

vadna pojistka

zkontrolujte pojistky hnaciho
motoru a ovladaciho boxu

pfekro€eni limitu v ose X nebo Y

presurite pfitlaény ramecek do
normalni polohy

2 Spatna pozice pfi
zastaveni

povoleny hlavni femen

nastavte napéti femene

Spatna poloha magnetu senzoru

nastavte spravnou polohu
magnetu nebo jej vymérite

3 ohnuta jehla

vadna jehla (ohnuté, zlomené nebo
opotfebovana)

vymeéiite jehlu

Spatné uchyceni jehly

vloZte jehlu spravnym
zplsobem

kontakt jehly s chapaem

nastavte spravnou vili mezi
jehlou a chapa¢em

4 nit je pretrzena

Spatné navlec€eni niti

navlecte nit spravné

Spatna poloha jehly

nastavte spravnou polohu
jehly

poskozena jehla

vyméiite jehlu

Spatné napéti horni nebo spodni niti

nastavte spravné napéti

Spatné napéti a tuhost vyrovnavaci
pruziny napéti niti

nastavte napéti a tuhost
vyrovnavaci pruziny

poskozeni horni pruziny chapace

vyménte horni pruzinu
chapace

5 vynechavani nebo
preskakovani stehu

ohnutd jehla

vyméiite jehlu

Spatna velikost jehly vici pouzité niti

vymérite jehlu

Spatna poloha jehly

nastavte spravnou polohu
jehly

Spatné ¢asovani jehly a chapace

nastavte ¢asovani jehly a
chapace

velka vile mezi jehlou a chapacem

nastavte vuli jehly a chapace

Spatné nastaveni vyrovnavaci pruziny

nastavte vyrovnavaci pruzinu

6 Spatna funkce detektoru
pretrhu horni niti

Spatny kontakt mezi vyrovnavaci
pruzinou a desti¢kou detektoru

vycistéte pruzinu a desti¢ku a
nastavte jejich vzajemnou
polohu

vodivé spojeni desticky senzoru se
strojem

preruste vodivé spojeni

7 Spatna kvalita utaZeni
niti

slabé napéti horni niti

nastavte napéti horni niti

slabé napéti spodni niti

nastavte napéti spodni niti

Spatné Casovani jehly a chapade

nastavte spravné ¢asovani
jehly a chapace

8 chyba odstfihu

uvolnéné napéti mezi pohyblivym a
pevnym nozem

nastavte polohu pevného noze

poskozeni ostfi pohyblivého nebo
pevného noze

vymeéiite pohyblivy nebo pevny
ndaz

Spatna poloha odstfihové vacky

nastavte polohu odstfihové
vacky

GPS- 1306
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11) GPS — 1306 - HS(GS) - 20(22)

1. Pripojeni pneumatického ovladani

@
A. Pfipojte na vzduchovou hadici 2 L @
konektor 1. T
B. Spojte konektor 1 s konektorem 3. %«@L»
C. Otevrete vzduchovy ventil 4 . Pak i ‘Ié?\ @ ©
nastavte tlak na 0,39 - 0,44 MPa oy o et ’.'“““i"l
: b Y Y ‘:.| L=
Upozornéni: Pokud poklesne tlak pod m—" . ”‘w_l;f‘j_'i ',f—_:f%F--il o 1
stanovenou mez, stroj zobrazi chybu a C o, ol el

zastavi se. % f k{ ) ; ﬁ} : &

Obr. 45
2. Nastaveni tlaku vzduchu o as
Otacenim kole¢ka ve sméru hodinovych rucicek se tlak
zvySuje a v opacném sméru snizuje. Nastavte potfebny
tlak podle manometru 0,39 — 0,44MPa. S|
]
[
Obr. 46
3. Nastaveni pFitlaéné desky.
A. Nastavte pfesné tak, jak je uvedeno na Celnl strana } Opérnd deska
obrazku. desky I
E
A5 o o N
= )
2mm I 2mim
L ] ]

Folie opérme desky
Obra7
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B. Uvolnéte Srouby 1, nastavte palec do

vhodné polohy a pak Srouby zpét pevné Opérna deska
utahnéte. 'J_ ) % [
ol M-}— Oprmy palec
C. Povolte paku B Srouby 2 a nastavte ji do ® @ 1

pfislusné polohy. Potom zpét
utdhnéte pevné Srouby.

konzola

Obr. 48
4. Nastaveni zdvihu pfitlaéného ramecku

Otacenim knofliku ovladace (viz obr. 49) ve sméru hodinovych ruci¢ek rychlost zdvihu a sila
pfitlaku rdmecku klesé a naopak.

GPS - 1306 HS (GS) 20

Omezavad tlaku

Pridrzovaci rameacek pravy

X

-

=" T~ Piidrzovaci rameéek levy

G Magneticky ventil

Obr. 49
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5. Zpasob ovladani pedalt u GPS-1306-HS-22

A. SeSlapnutim prostfedniho pedalu spustite levou ¢ast ramecku.
B. Seslapnutim pravého pedalu spustite pravou ¢ast ramecku.
Po spusténi obou ¢asti ramecku a seSlapnutim levého pedalu stroj zaéne Sit.

Obr. 50
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6. Diagram rozvodu vzduchu GPS — 1306 — HS - 22

Pistnice pravéha ramedhku

Pigtrice lavého ramedku

{2 i ek J—-
@) ! )
| i
il [y
® il @
o | !
e
&lls
SIAR _'T"'A B - LY
5 I;-'}-t... .\.\ .l"._ '{_"l
g 5 T N e
EA| [P EB
5k
P '_i-‘: i
iy b sl 2
ITH R, (PPt —— i}
TR =Rl by R "::"1 @
< I oy
B oA 2 OH
Watup vzduchu wl Pr}-""‘- i i | | ! )
——— b 1: 3 — ¢
)] -1 L j i
o PRI
Obr. 51
Cislo Nazev Poget |Cislo Nazev Podet
1 Rychlospojka 1 9 Tlumic 2
2 Ventil 1 10 | Ucpavka (Sroub) 1
3 Odkalovaci jednotka 1 11 | Elektromagneticky ventil 2
4 T-kus rozbo€ovaéd 1 12 | Omezovacd tlaku -
5 Ucpavka 1 13 | Hadice (4mm) 2
6 Hadice (6mm) - 14 | Spojka hadice 4
7 Rozvadéc¢ 1 15 | Pistnice pravého ramecku 1
8 Rozdélovad 1 16 | Pistnice levého ramecku 1
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12) CHYBOVA HLASENI

C. |C.chyby Zprava Popis problému
1. |Emr. 1 Main motor Err! Z4vada hlavniho servomotoru.
2. |Ermr. 2 Synchro Err! Zavada synchronizatoru.
3. |Ermr. 3 Patern not found. Na disketé neni vzor s timto oznaéenim.
4. |Ermr. 4 FDD EMPTY Na disketé nejsou uloZeny soubory SPS.
5. |Em. 5 Disk — read Err! Stroj nemuZze nacist data z diskety.
6. |Err. 6 Disk — write Err! Stroj nemuZze uloZit data na disketu.
7. |Erm. 7 Disk — format Err! Disketa neni naformatovana.
8. |Ermr. 8 Disk — full! Disketa je plna (neni volna kapacita paméti).
9. |Em. 9 Scale over! Chyba velikosti Sité plochy (pozor pfi zméné méfitka).
10. |Err. 10 Too many stitch. Byl pfekro¢en maximalni poéet stehd v paméti.
11. |Err. 11 Reset counter. Pocitadlo kust musi byt vymazano.
12. |Err. 12 Combination not Kombinace vzor( neni kompletni.
copleted!
13. |Err. 13 Limit over. Vzor pfekracuje velikost v osach x-y.
14. |Err. 14 Needle position Err! Jehelni ty¢ neni ve spravné poloze.
15. |Ermr. 15 Calculation Err! Z&vada uvnitf ovlddaciho boxu.
16. |Err. 16 The data bad! Data vzoru jsou poSkozena.
17. |Ermr. 17 Emergency stop. Byl pouzit bezpecnostni spinac (€ervené stop tlacitko).
18. |Err. 18 Thread broken. Nit je pretrzena (vyvleéend).
19. |Err. 19 X-Y Error. Pohon X-Y je poSkozen.
20. |Err. 20 System progr. not Program nebo data, ktera chcete nacist, nejsou na disketé
found. uloZena.
21. |Emr. 21 Internal memory Err! | Chyba v interni paméti stroje.
22. |Ermr. 22 Write protected. Disketa je zajiSténa proti pfepisu.
23. | Ermr. 23 Insufficient internal Kapacita vnitfni paméti je prfekro¢ena
memaory.
24. |Err. 24 Low pressure. Tlak vzduchu je pfili§ nizky (u pneumat. strojd).

13) NASTAVEN{ PARAMETRU

C.p |Nazev obsah MoZnosti nastaveni Jedn.
000 |Ruéni posun ramecku | 1/disable 1/ nelze pouzit 0/1
pomaoci kldvesnice 2/ enable 2/ |ze pouzit
001 |Zmeéna vychoziho bodu | 1/ptrn strt pos
pom. kldvesnice 2/secnd org 0/1
002 | Navrat do vychozi 1/disable 1/ nevréti se do vych. Pozice
pozice po ukon&eni 2/ enable 2/ vrati se do vych. pozice 0/1
operace
003 | N&vrat do vychozi 1/disable 1/ nevrati se do vych. Pozice
polohy po prekro€eni 2/ enable 2/ vréti se do vych. pozice 0/1
limitu
004 | Zpusob navratu do 1/org to strt 1/néavrat nejkratSi cestou 0-2
vych.bodu 2/shortest 2/ navrat pres bod 00, pak nejkratsi
3/rev org strt 3/navrat po trase Sitého vzoru
005 | Druh kontroly zasoby 1/UP count 1/kontrola horni niti
niti 2/ DN count 2/ kontrola spodni niti 0/1
006 | Pocitadlo poctu kusl 1/disable 1/ neni pouzivano — mimo provoz
vyrobku 2/ enable 2/ je pouzivano 0/1
007 | Doba pro pocitani kust | 1/job setup 1/po nacteni, pfed Sitim
2/job ready 2/ po Siti 0/1
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008 | Odstfih niti pfi pouZiti 1/ auto trim 1/ automaticky odstfih niti
stop tladitka 2/ manu trim 2/ ruéni odstfih po opétovném stlaceni 0/1
009 | Nabéh do otacek pfi Siti | 1/ slow strt0 1/200-600-100 spm
2/ slow strtl 2/300-600-100 spm
3/ slow strt2 3/400-600-100 spm
4/ slow strt3 4/500-600-100 spm 0-5
5/ slow strt4 5/ 200-200-600-100 spm
6/ slow strt5 6/200-200-200-600-100 spm
010 | Max. rychlost Siti 1/2500 st./min
2/2000 st./min
3/1700 st./min 0-4
4/1300 st./min
011 | Nast. ahlu pro posun 0 (degree) Nastaveni 0 — 72° dle tloustky materialu 1
patek
012 | Poloha pfitlagnych 1/ strt open 1/po navratu se patky zvednou autom. 0/1
patek po ukonéeni 2/strt hold 2/po navratu zlGstanou dole( pro zvednuti
operace pouzit pedal)
3/open strt 3/néavrat do vych. pozice v horni poloze
013 | Staly pfitlak patek 1/disable 1/ funkce je vypnuta 0/1
2/ enable 2/ staly pfitlak patek
014 | Funkce pedalu 1 1/latch 1/ po stla¢eni dojde k pfitlaku patek
2/flip 2/patky jsou dole pouze pfi stlacéeném 0/1
pedalu, po uvolnéni se zvednou
015 | Funkce pedalu 2 1/latch 1/ po stla¢eni dojde k pfitlaku patek
2/flip 2/patky jsou dole pouze pfi stlacéeném 0/1
pedalu, po uvolnéni se zvednou
016 | Funkce pfitlaéné patky | 1/always dn 1/ patka stale v dolni poloze
2/sew dn 2/ patka v dol. poloze pouze pfi Siti
3/trial dn 3/patka v dolni poloze pfi Siti a pfi 0/1
zpétném pohybu
017 | Okamzik spusténi 1/ with start 1/po oto€eni horni hiidele 0/1
pfitlaéné patky 2/with feed 2/ po pohybu patek
018 | Typ vyhazovace niti 1/always off 1/ bez vyhazovace
2/elec type 2/ elektricky 0-2
3/ air type 3/ pneumaticky
019 | Pracovni poloha 1/bet ndl pf 1/ mezi jehlou a pfitlaénou patkou 0/1
vyhazovace 2/ belw pf 2/ pod pfitlaénou patkou
020 | Senzor pretrhu niti 1/disable 1/ nelze pouzit 0/1
2/ enable 2/ Ize pouzit
021 | Pocet chybnych stehli | 3(stitch) 0 — 15 stehd 1
na zacatku operace
022 | Pocet chybnych stehli | 3(stitch) 0 — 15 stehd 1
po pretrhu niti
023 | Odstfih niti 1/disable 1/ nelze pouzit 0/1
2/ enable 2/ Ize pouzit
024 |Cas 1.rychlosti pfi 400 ms 1-99x100ms 100
ruénim posuvu
025 | Cas 2.rychlosti pfi 1000 ms 1-99x100ms 100
ruénim posuvu
026 | Cas 3.rychlosti pfi 2000 ms 1-99x100ms 100
ruénim posuvu
027 | 1.krok kontinualniho 400 ms 1-99x100ms 100
posunu
028 | 2.krok kontinualniho 1000 ms 1-99x100ms 100
posunu
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029 | 3.krok kontinualniho 3000 ms 1-99x100ms 100
posunu
030 | Pracovni &as el. 52 ms 0-1020 ms 4
vyhazovace niti
031 |Cas.prodleva el. 100 ms 0-1020 ms 4
vyhazovace
032 | Pracovni ¢as pneum. 100 ms 0-1020 ms 4
vyhazovace niti
033 |Cas.prodleva pneum. 100 ms 0-1020 ms 4
vyhazovace
034 | Zpozdéni poklesu 152 ms 0-1020 ms 4
pfitlatné patky
035 | Zpozdéni zdvihu 152 ms 0-1020 ms 4
pritlaéné patky
036 |Cas plného vykonu 200 ms 0-1020 ms 4
magnetu patek
037 |Cas plného vykonu 200 ms 0-1020 ms 4
magnetu pfitl.patky
038 | Cas plného vykonu 200 ms 0-1020 ms 4
magnetu odstfihu
039 | Cas plného vykonu 200 ms 0-1020 ms 4
magnetu niti
040 | Cas plného vykonu 200 ms 0-1020 ms 4
magnetu odhozu
041 |Cas plného vykonu 200 ms 0-1020 ms 4
magnetu 0
042 | Cas plného vykonu 200 ms 0-1020 ms 4
magnetu 1
043 | Cas plného vykonu 200 ms 0-1020 ms 4
magnetu 2
044 | Hodnota sniz. vyk. 50% 30-70% 10
magnetu patek
045 | Hodnota sniz. vyk. 50% 30-70% (u HS 22 80%) 10
magnetu pravé.patky
046 |Hodnota sniz. vyk. 50% 30-70% 10
magnetu odstfihu
047 | Hodnota sniz. vyk. 50% 30-70% 10
magnetu
048 | Hodnota sniz. vyk. 50% 30-70% 10
magnetu odhozu
049 |Hodnota sniz. vyk. u 50% 30-70% (u HS 22 80%) 10
levé patky
050 |Hodnota sniz. vyk. 50% 30-70% 10
magnetu 2
051 |Hodnota sniz. vyk. 50% 30-70% 10
magnetu 3
052 | Zpusob nacteni dat pokud je stejné €islo vzoru na obou 0/1
Sitého vzoru 1/disable jednot.
2/ enable 1/nejprve nacte z diskety
2/ nejprve nacte z paméti stroje
053 |Zména méfitka 1/disable 1/ nelze pouzit 0-2
2/stitch len 2/zména velikosti stehu
3/stitch num 3/ zména poctu stehd
054 | Pocet vzorud fetézového |0 0-16 1
Siti 0: standardni proces, 1 a vice: fet.Siti
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055 | Zména vzoru pfi 1/ auto 1/ ruéné pomoci ENTER 0-2
fetézovém Siti 2/manual 2/ automaticky
3/external 3/ vnéjSim impulsem
056 | Pocet pomalych steha |2 stehy moznost 2 - 16 1
pred koncem operace
057 | Otacky zpomaleni pfed | 400 spm 200 -500 spm 100
koncem operace
058 |Zpozdéni odhozu 72 ms 52-1020 ms 4
059 | Pouziti kontroly nizkého | 1/disable 1/kontrola se neprovadi 0/1
tlaku 2/ enable 2/ kontrola je v provozu
060 | Druh patek 0 single O/patka vcelku 0-2
1/single 1/ patka vcelku
2/two part 2/ patky délené
061 | poloha pritlaéné patky | 1/close 1/ patky v pracovni poloze 0-2
pfi pause 2/ open 2/ patky nahore

3/FF number 3/délené patky dle tab 060

14) PRIRAZENi KODU PRO PROGRAMOVANI

¢. kodu popis

000 odstfih niti

001 vloZeni druhého vychoziho bodu

002 docasné preruseni

003 jedna otacka stroje bez Siti

004 skok na misto v Sici ploSe ( bez Siti) I1ze pouzit pfimé tlacitko JUMP
005 bod Siti

006 rovné Siti

007 Siti pfimky mezi body

008 prolozeni bodl kfivkou

009 prolozeni bodl ¢asti kruznice

010 Siti kruznice jednoduchym stehem ( zadat 3 body )
011 zména rychlosti skoku na jiné misto

012 zména rychlosti Siti

013 zména rychlosti Siti

014 nacteni dat z diskety

015 zapis dat na disketu

016 formatovani diskety

017 indikace informaci o zvolenych datech

018 nastaveni os

019 rovné Siti klikatym stehem

020 prolozeni bodl kfivkou klikatym stehem

021 prolozeni bodl ¢asti kruznice klikatym stehem

022 Siti kruznice jednoduchym stehem ( zadat 3 body ) klikatym stehem
023 Siti pfimky mezi body dvojitym stehem

024 proloZzeni bodl kfivkou dvojitym stehem

025 proloZzeni bodll ¢asti kruznice dvojitym stehem

026 Siti kruznice ( zadat 3 body ) dvojitym stehem

027 Siti pfimky mezi body dvojndsobnym stehem

028 proloZzeni bodl kfivkou dvojnasobnym stehem

029 proloZzeni bodl ¢asti kruznice dvojnasobnym stehem
030 Siti kruznice ( zadat 3 body ) dvojndsobnym stehem
031 Siti pfimky mezi body dvojndsobnym zpétnym stehem
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032 proloZzeni bodl kfivkou dvojnasobnym zpétnym stehem

033 proloZzeni bodl ¢asti kruznice dvojnasobnym zpétnym stehem
034 Siti kruznice ( zadat 3 body ) dvojnasobnym zpétnym stehem

035 Siti pfimky mezi body zpétnym stehem

036 prolozeni bodl kfivkou zpétnym stehem

037 proloZzeni bodl ¢asti kruznice zpétnym stehem

038 Siti kruznice (zadat 3 body ) zpétnym stehem

039 vymazani dat vzoru

040 vloZeni automatického zapositi

041 vloZeni kondenzovaného stehu

042 vloZeni pfesahu

043 vloZeni soumérnosti v ose X

044 vloZeni soumérnosti v ose Y

045 vloZeni stfedu soumérnosti

046 preneseni bodu do jiné polohy

047 kopirovani vzoru

048 vymazani dat

049 nastaveni zpétného pohybu ( nutno pouzit specialni vybaveni)
050 zména rychlosti Siti
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