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1. BEZPECNOSTNi OPATRENI

Obr. 1: Popis stroje

Hlavni vypinaé

Tlacitko ,ON“ - zapnuti stroje

Tlacitko ,,OFF“ - vypnuti stroje

,STOP“ tlac¢itko— okam?Zité zastaveni stoje
Rucni kolo

Dotykovy LCD monitor

TMmMOoOOW>
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2. ZAPNUTI A VYPNUTI STOJE

Po zapojeni stoje do sité 230V/50Hz, zapneme hlavni vypinac A (obr. 1) na rozvadédi. Tlacitkem
B (obr. 1) zapneme stroj. Pockdme na spusténi programu pro ovladani stoje.

PFi vypinani stroje vypneme nejdfive vypinac C (obr. 1), tim se odpoji napdajeni stoje. Zavieme
ovladaci program kliknutim na ktiZek (tla¢itko A10 viz kapitola 6.1) v pravém hornim rohu (nutné pro
uloZeni vSech nastaveni stroje). Pak vypneme stroj pomoci hlavniho vypinace A (obr. 1).

Po vypnuti stroje hlavnim vypinacem A (obr. 1), je mozné opétovné zapnuti stroje az po uplynuti
doby 10 sekund. V pfipadé, Ze zapnete stroj dfive, nedojde ke spusténi stroje.
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3. OTEVRENI EXISTUJICIHO VZORU PRO SITi

Po spusténi stroje a spusténi pocitace ve stroji, se na obrazovce Siciho stroje objevi vyzva pro
vybér vzoru pro Siti. Vzhled okna pro otevieni existujiciho vzoru se lisi dle hodnoty nastavené
v parametru 58 Oteviradni vzorl. Vychozim nastavenim u nového software je rezim Znaky. V tomto
rezimu se ptfimo vybird ze seznamu dostupnych vzord. Jména vzorl mohou obsahovat i pismena.
ReZim Pouze Cisla je starSi varianta vybéru vzord, kdy se vzory vybiraji zadanim cisla vzoru. Pro
snadny vybér je nutné, aby jméno vzoru obsahovalo 3 Cdislice (nebo 5 Cislic u specialni verze
software).

3.1 Otevreni vzoru v rezimu znaky:

o & &

: 5 I'E‘natiun Log i-n C D Close

E E rSewing - Pattern number select )
Paftern | Stitches | Machine| Comment = | J |” LES e
005 Folder .
a5ty Folder |
AAA Folder
dalsi Folder n
Hanak Folder
leva Folder
Pocket Folder
prava Folder
test 2 Folder
Test2 Folder
futy Folder E B
000.gps 19 25x 25
001.gps 17 S5xd LabelDevice - double
002.gps 17 5x4
003.gps 250 15x 7
004.gps 60 5x4d
005.gps 57 65x4
006.gps 121 S5x4d
010.gps 521 40x 32
012.gps 125 40x 32 12345678901234567390
030.gps 759 60 x 40
032.gps 15 38x 11 | ‘ L

lStitch count; 2660 60 x 32 |Comment; I

Obr. 2: Obrazovka stroje po spusténi stroje

A — Pfepind vybér vzorl mezi strojem a USB flash diskem

B — Jméno aktualini slozky (,\..” znaci hlavni slozku)

C — Pfepina mezi zobrazenim pouze jmen vzor( nebo jmen a podrobnosti o vzorech
D — Jméno aktudlné vybraného vzoru nebo nazvu slozky

E — Seznam dostupnych vzor( a sloZek se vzory

F — Sipky pro rychlejsi listovani mezi vzory

G — Tlacitko pro otevieni aktualné vybraného vzoru pro Siti
H — Tlacitko pro otevieni vzoru pomoci ¢arového kédu

J — Otevreni okna pro nastaveni reZzimu retézeni vzor(

K — Nahled na aktudlné vybrany vzor

L — Podrobnosti o aktualné vybraném vzoru
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Seznam dostupnych vzorl je uveden v tabulce E. Tabulka miZe obsahovat bud podrobnosti o
vzoru (viz obr. 2) nebo jen seznam vzorl. Mezi témito rezimy se prepina pomoci tlacitek C. V tabulce
E jsou na zacatku zobrazeny vSechny dostupné slozky a po nich nasleduji dostupné vzory. Vybér vzoru
se provadi kliknutim na jeho jméno. Tlacitka F slouZi k listovani v seznamu vzord. K otevieni vzoru
nebo slozky se vzory dojde poté co je soubor nebo slozka oznaéena a stisténo tlacitko Open/Otevrit
(G). Jméno aktualniho adresare je uvedeno v navésti B. Pokud je vybran néktery z podadresar, lze
z néj odejit vybranim adresare ,..“ a stiskem tlacitka Open/Otevrit (G na obr. 2). Jméno aktualné
vybraného souboru je v kolonce D, nahled souboru je v okné K a textové informace v listé L. Tlacitko
A umozniuje prepnout na USB flash disk a otevreni vzoru pfimo z USB flash disku. Tlacitko J slouzi
k vybéru fetézeni vzord, které je podrobné popsano v kapitole 4.1. Tlacitko H umozZni nacteni
carového kédu pro identifikaci Sici palety ve stroji (pouze u stroji vybavenych c¢teckou carovych
koda).
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3.2 Otevreni vzoru v rezimu pouze Cisla:

‘S\k //,_-) 2
| £

Sewing Inf ki Prog ing| P Tests Firmware | Copy pattern Logout Close
Pattern number select rz]
Pattern number Open file -‘
(\Shoes ) B

r =
(13
Chairy
7 8 g
Select
4 5 F
Last selected
l 2 E 126
-
> 0 o Ok 125

Gtitch count; 2660  |Size: 60 x 32 |Comment; ]

A D C

Obr. 3: Obrazovka stroje po spusténi stroje

V tomto reZzimu Ize vybér vzoru provést tfemi zplsoby. Prvni zpUsob je vybér vzoru trojciselnym
¢islem vzoru klavesnici A v aktudlnim adresari G (obr. 3). Druhy zpUsob spocivd ve vybéru jednoho ze
tfi posledné otevienych vzor( pomoci listu D na obr. 3. Posledni moznost spociva ve vybéru pfimou
volbou souboru podle jeho jména. Tento zpUsob otevieni souboru se provadi tlacitkem E. Po stisku
tlacitka E na obr. 3 dojde k otevieni dialogu pro vybér souboru libovolného jména v libovolném
adresafi. V této nabidce Ize zménit aktualni adresar. Béhem vybéru souboru pro otevreni je mozné
kontrolovat vybér pomoci nahledu B a informaci o vzoru C (pocet stehl, rozmér Sici plochy a
poznamky). Potvrzeni volby souboru se provani stiskem tlacitka Ok. Nasledné dochazi k nacteni
vzoru, po jeho Uspésném nacteni se zobrazi obrazovka Siti vzoru. Tato obrazovka je podrobné
popsdna v kapitole 4.

Tlacitko F slouZi pro nastaveni a spusténi zfetézeni (chain) vzord. Tato problematika je popsana
v kapitole 4.1.
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4. POPIS OBRAZOVKY SITi VZORU

W
Information || Logln P R A Exit
y Vool
@ Pattern: 002 o ) @ RerDY
7 . Maotarx, ¥
P . hotor 7
B~ o
T,
o Stitch count. 1847
C——) ‘winding
Compl. stitch.: 0
«—G
Speed 2000
N— ©
Continue
1 =
| I -
Needle cool.
w
D< Speed . PH

-
Speed Eycle count - J

Bobbin count.

Tririr

Total 0O
Actual 0O
Rest 0

OMmMmQgO®m®>

Zl_x'_I

»w X v =2

Obr.4: Obrazovka Siti vzoru

Priblizeni Sitého vzoru

Trasovani (simulace $iti).vzoru

Civkovani

Zména Sici rychlosti

Ovladani pritlaéného ramecku (nahoru/dold)
Ovladani patky. (pridrzovace nité)

Informace o vzoru

. Stitch count - pocet steh(l ve vzoru
. Compl. Stitch - pocet usitych (dokonéenych) stehll
. Speed - Sici rychlost (pocet stehll za minutu)

Ovladani chlazeni jehly (On/Off)

Pocet usitych vzoru (lze upravit tlaitkem Set/Nastav)

Informace o mnoZstvi spodni nité — viz kapitola 5

Krokovani ve vzoru pred zacatkem Siti — start Siti z jiného mista neZ ze zacatku vzoru

Stroje GPS/G - ovladani predzdvihu — pro sefizeni (jen u strojl s vybavenim PP)

Stroje GPS/H - nastaveni vysky patky v dolni poloze

Ovladani neptetrzitého (kontinualniho) rezimu stroje (kapitola 4.4) (od verze firmware 0,25)
Nazev vzoru

Pfepnuti na nasledujici vzor v zfetézeni (jen v reZimu zfetézeni — kapitola 4.1, 4.2 a 4.3)
Pfepnuti na predchozi vzor v zfetézeni (jen v rezimu zfetézeni — kapitola 4.1, 4.2 a 4.3)
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4.1 Zfetézeni vzoru:

Zretézeni vzord znamena, Ze stroj bude automaticky ménit Sici vzory podle predem nastavené
sekvence. Zretézeni vzord se vyuziva obvykle v pfipadech, kdy poZzadujeme s jednim dilem provést
vice operaci zaroven a pfitom nelze pouZit tyto operace v ramci jednoho vzoru. Naptiklad je treba
provést nasledujici sekvenci operaci: obsiti prvni ¢asti dila, provizorni pfilepeni druhé c¢asti dila
presahujici prvni ¢ast a nasledné pevnostni sesiti obou ¢asti dohromady. Dle nastaveni parametru
58 Otevirdni vzorl existuji dvé varianty okna pro zadavani retézeni vzorli, obé jsou popsany
v nasledujicich kapitolach.

4.2 Zfetézeni vzorl v reZimu znaky:

Stroj umoznuje uloZit az 8 seznam( vzord pro fetézeni. Aktualné vybrany seznam zfetézeni je
v listu D (obr. 5). Vzory pro rfetézeni jsou v tabulce A (obr. 5). Pro pfidani vzoru do seznamu retézeni
slouzi tlacitko B (obr. 5). Po stisku tlacitka B se otevie okno (obr. 6) pro pridani vzoru do tabulky vzor(
pro rfetézeni. Vzor se ze seznamu odebird tak, zZe se vzor kliknutim oznaci v tabulce A (obr. 5) a stiskne
se tlacitko C (obr. 5). Tla¢itko G (obr. 5) slouzi pro pridani vzoru do fetézeni pomoci ¢arového kédu
(jen u stroja vybavenych ¢teckou Carovych kodi). Tlacitko Apply/Spustit (E na obr. 5) slouzi pro
aktivaci vybraného zfetézeni pro Siti. Tlacitko Cancel/Zrus (F na obr. 5) slouZi k zavieni okna bez
aktivace zietézeni.

Chain settings g|
Pattern | Stitches | Machine | Comment = f i‘aicnhsf'e:‘ |
Test2\132 81 20x 10 @ ) Eh::: i
012 125 40x 32 12345678901234567890 _

0086 121 x4 e " Chain3
010 521 40 x 32 " Chain 4 D
006 121 5x4 " Chain§
C " Chain &
" Chain 7
" Chain 8
¢
—!
E @ Apply
G
A [ | @

Obr. 5: Nastaveni zfetézeni vzor(

A —Seznam vzor( v aktuadlné vybraném fetézeni

B — Tlacitko pro pridani vzoru do retézeni

C — Odebrani vybraného vzoru z retézeni

D — 8 ulozenych seznam pro fetézeni, vybér aktualniho retézeni
E — UloZeni a spusténi vybraného retézeni

F — Zavieni okna pro vybér retézeni

11
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Seznam dostupnych vzorl je uveden v tabulce E. Tabulka miZe obsahovat bud podrobnosti o
vzoru (viz obr. 6) nebo jen seznam vzorl. Mezi témito rezimy se prepina pomoci tlacitek C. V tabulce
E jsou na zacatku zobrazeny vSechny dostupné slozky a po nich nasleduji dostupné soubory se vzory.
Tlacitka F slouZi k listovani v seznamu vzorU. K otevreni slozky nebo pfidani vzoru do zietézeni dojde
poté co je soubor nebo slozka oznacena a stisténo tlacitko G na obr. 6. Jméno aktudlniho adresafe je
uvedeno v navésti B. Pokud je vybran néktery z podadresarq, lze z néj odejit vybranim adresare ,..“ a
stiskem tlacitka G na obr. 6. Nahled aktudlné vybraného souboru je v okné K a textové informace
v listé L. Tlac¢itko A umoznuje prepnout na USB flash disk a vybrani vzoru pfimo z USB flash disku.
Tlacitko H (obr. 6) slouZi pro zavieni okna bez pfidani dalSiho vzoru do zfetézeni.

ns_ OO

B
(=) : o
Pattern | Stitches | Machine | Comment : 1
005 Folder \
65ty Folder
AAA Folder
dalsi Folder 6
Hanak Folder L
leva Folder H
Packet Folder
prava Folder
test 2 Folder
Test2 Folder K
tuty Folder . -
000.gps 19 25x 25
001.gps 17 5x4 LabelDevice - double
002.gps 17 5x4
003.gps 250 15%x7
004.gps 60 5x4
005.gps 57 5x4
006.gps 121 x4
010.gps 521 40x 32
01 2.9ps 125 40x 32 123456780901234567890
030.ps 759 leoxd0 | ]
032.gps 15 38x 1 L
033.gps 10 15% 10 §| L
i Ftltch count: 759 60 40 ]
Obr. 6: Okno pro pfidavani vzorG do zietézeni
A — Pfepinani vybéru vzoru mezi strojem a USB flash diskem
B — Jméno aktualni slozky (,\..” zna¢i hlavni slozku)
C — Pfepina mezi zobrazenim pouze jmen vzorl nebo jmen a podrobnosti o vzorech
E — Seznam dostupnych vzor( a slozek se vzory
F — Sipky pro rychlejsi listovani mezi vzory
G —Tlacitko pro pfidani aktualné vybraného vzoru do retézeni
H — Zavreni okna pro pfidani vzoru do fetézeni
K — Nahled na aktudlné vybrany vzor
L — Podrobnosti o aktualné vybraném vzoru
12
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4.3 Zfetézeni vzorl v reZimu pouze Cisla:

Pro nastaveni zfetézeni je tfeba stisknout tlacitko F (obr. 3) béhem vybéru existujiciho vzoru pro
Siti (obr. 3). Pro zfetézeni je nutné nastavit v tabulce A (obr. 7) seznam vzoru, které se budou retézit,
k tomu slouZi kldvesnice B (obr. 7). Maximalni mnoZstvi fetézenych vzord je 16 a lze pouZit pouze
vzory s trojciselnym jménem. Stroj mliZze mit soucasné v paméti uloZzeno osm seznami vzorl pro
fetézeni, vybér mezi nimi se provadi v nabidce C (obr. 7). Vybér nabidky se musi potvrdit stiskem
tlacitka Apply/Spustit (D obr. 7).

Information

Sewing

Fattern number

| oo

Open file

Last cele

" 009

000

(" 00

Chain settings

Pasition

Chain 1

Chain 2 ‘

011

oz

&

oo

om

ooz

0oz

004

00&

(00

007

oog

Chain select

* Mone

" Chain 1

£ Chain 2

Cancel

A

)

E

Clear

_-
[

X

Close

D

Obr. 7: Nastaveni zfetézeni vzoru
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4.4 Nastaveni nepretrzitého rezimu stroje:

Tento rezim je dostupny azZ od verze firmware 0,25. Nepretrzity rezim znamena, Ze po dokonceni
Siti vybraného vzoru, dojde automaticky ke spusténi nového Siti tohoto vzoru, aniz by bylo tfeba
stisknout peddl nebo tlacitko oznacené jako SEWING START. Dobu mezi ukoncenim Siti a
automatickym startem lze nastavit vrozmezi 0,1s az 320s. Tento rezim se nejCastéji vyuziva
v pfipadech, kdy se Sici dilo sklada z vice ¢asti, které lze z Sici palety vyjmout a vyménit bez zvednuti
pfitlaéného ramecku, ale jeho moZnosti jsou Sirsi.

Nepfetrzity rezim se zapina kliknutim na tladitko Continue/Pokracuj (A obr. 8) na Sici obrazovce
stroje. Nasledné se objevi okno B (obr. 8). Cervena barva kruhu C zna&i vypnuty nepfetrzity rezim a
zelena barva zapnuty nepfetrzity rezim stroje.

Zapnuti nekonectného rezimu se provede kliknutim na tlacitko On/Off (D obr. 8) a nastavenim
v dal$im okné hodnoty odpovidajici poZzadovanému zpozdéni (minimalné 0,1 s, maximalné 320 s). Pfi
zapnutém nepretrzitém rezimu je na obrazovce zobrazen Cerveny -napis Continuous
running/Nepfetrzité Siti (F obr. 8).

Vypnuti nekonecného rezimu se provede kliknutim na tlacitko On/Off (D obr. 8) a nastavenim
v dal$im okné hodnoty zpoZdéni na nulu. Zavieni okna pomoci tladitka Close/Zavrit (E obr. 8) nebo
kfizku nema za nasledek vypnuti nekonec¢ného rezimu.

,g & B E] Continuous running @

Sewing Inf ti Prog ing| P b Tests Copy pattern|  Firmware Logout B Close

@ Respy

C . . Motor<, Y
i : ] . Motor Z

Fattern number: File

) Cl
I == || stitch count: 1847

Compl. stitch.: O
%‘ 2
i Continue Speed: 2000

oo

L aw |

|

=

(+] Meedle cool.
Speed .
L .
Spesd Cycle count: e
0
QL\P&E Bobbin count.
Start
Tatal 0
Flates Actual 0 et
- Rest ]
S
U Clr
b

Obr. 8: Nastaveni nepfetrzitého rezimu stroje
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5.4 Krokovani ve vzoru:

Krokovanim ve vzoru se mysli moznost zacit Sit vzor z jiného mista nez je pocatecni bod Siti. Tato
funkce se vétsinou vyuziva, pokud se vzor sklada z vice ¢asti a mi chceme Sit pouze €ast vzoru nebo
pokud potfebujeme opravit (opakované presit) cast dila.

Krokovaci rozhrani se otevirad kliknutim na tlacitko A (obr. 9). Pomoci menu je moZné krokovat
vpred (tlacitka C — obr. 9) nebo zpét (tlacitka B — obr. 9). Krokovaci rozhrani se zavira pomoci tlacitka
Close/Zav¥it D (obr. 9). Krokovat Ize bud' po jednotlivych stezich tlacitkem s napisem Stitch/Steh, po
péti stezich tladitkem 5 stitches/stehi, na zaCatek dal$iho Useku oddéleného skokem tlaéitkem
Jump/Skok nebo na konec aktualniho useku zakon¢eného odstfihem tlacitkem Trim/StFih.

y A > IV o (%

Sewing Ink ti Prog ing| P. Tests Copy pattern| Firmware Logout Close

¢ | @ Remy
. Motor, Y
. Motor Z
| Uﬂ) O

Bagi o] it C Pattern number: 001
Q‘ — winding
. ) Stitch count: 1847
Stitch Stitch

Compl. stitch.: 190
= = e

i Speed: 2000
10 Gtiches] | | 105ttches (e P

A

Meedle cool.

Cyele count:
0

lear

Eobbin count.
Start

Tatal 0 —
Bl Actual O el
Rest 0

h A
(' Cloar

Obr. 9: Krokovaci rozhrani stroje
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5. HLIDANi SPODNiI CiVKY

Pro praci s hlidacem dolni civky (sekce K na obr. 4) jsou mozné dva postupy a rozhodneme se
podle toho, zda zndme nebo nezname pocet vzorQ, které zle usit na plnou spodni civku:

Nezname pocet vzord — postup je nasledujici

1. Do chapace vloZzime civku v civkovém pouzdie plnou nité

2. Zapneme pocitadlo poctu vzorl pro hlida¢ spodni civky — tlacitko Start — tlacitko se
automaticky zméni na Stop.

3. Sijeme jednotlivé vzory a miZeme sledovat, jak se zvétsuje hodnota pocitadla
(Actual/Aktudini). Cekame, dokud nedojde nit ve spodni civce.

4. Pokud nit ve spodni civce dosla, stiskneme tlacitko - Stop.

5. Po stisku tladitka vidime, Ze se hodnota z Actual/Aktudlni presunula do Total/Celkem a
zmensilao 1

6. Nyni mGZeme spodni civku vyménit a pokracovat v siti

7. Béhem siti mlZeme pozorovat, Ze vzrlistd hodnota udavajici pocet usitych vzor( s aktualni
civkou (Actual/Aktudlni) a zmen3suje se hodnota udavajici podet zbyvajicich vzor( s aktudlni
civkou (Rest/Zbyvad).

8. V pfipadé, Ze hodnota Rest/Zbyvd dosahne hodnoty 0-a hodnota Actual/Aktudlni bude rovna
Total/Celkem dojde k zablokovani stroje a zobrazeni hlaseni o malé zisobé nité ve spodni
civce. K odblokovani stroje dojde az po stisku tlaéitka Ok.

9. Stiskem tlacitka dojde k opétovnému nastavené hlidace a je mozno pokracovat v Siti.

Zname pocet vzorl — postup je nasledujici:

1. Do chapace vloZime civku v civkovém pouzdre plnou nité

2. Stiskneme tlacitko Set/Nastav a v.otevieném okné nastavime pocet vzor(, ktery lze usit na
plnou spodni civku, nastaveni potvrdime tlacitkem Ok.

3. Vidime, ze hodnota, kterou jsme zvolili, se zapsala v hodnoté Total/Celkem.

4. Sijeme a b&hem &iti mdZeme pozorovat, 7e vzrista hodnota udavajici pocet usitych vzord s
aktualni civkou (Actual/Aktudlni) a zmensuje se hodnota udavajici pocet zbyvajicich vzoru s
aktualni civkou(Rest/Zbyvad).

5. V ptipadé, ze hodnota Rest/Zbyvd dosahne hodnoty 0 a hodnota Actual/Aktudlini bude rovna
Total/Celkem, dojde k zablokovani stroje a zobrazeni hlaseni o malé zasobé nité ve spodni
civce. K odblokovani dojde aZ po stisku tlacitka Ok.

6. Stiskem tlacitka dojde k opétovnému nastaveni hlidace a je moZno pokracovat v Siti.

Opétovné nastaveni hlidace Ize kdykoliv provést stiskem tlacitka Clear/Smaz.

Upravu hodnoty Total/Celkem |ze vidy provést pomoci tlatitka Set/Nastav.

V pfipadé, Ze chceme hlidac¢ spodni civky vypnout, staci pomoci tladitka Set/Nastav nastavit
hodnotu Total/Celkem na 0.
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6. HLAVNI IKONY

SlouZi pro zadavani zakladnich prikaz(d prace se strojem. Umoznuji pfechod mezi jednotlivymi
mody stroje (Siti, editace, testovani, ...). Po spusténi stroje je stroj vidy v zakladnim rezimu a
umoznuje pouze otevirat a Sit jiz vytvofené vzory a zobrazovat informace o stroji. Dostupné ikony
jsou zobrazeny na obr. 10

Sewing Information Login

Obr. 10: Hlavni ikony v zakladnim rezimu
Kromé zakladniho reZimu existuje servisni rezim, ktery rozsifuje moznosti prace o:

e tvorbu a editaci vzor(

e ukladani vzor( do stroje

e nastavovani parametr( stroje
e testovaci rozhrani

e rozhrani pro vyménu firmware fidici karty (control board)

LLTTTTR
v f=

NS AL

Sewing Information | Programming| Parameters Tests Copy pattern| Firmware

Obr. 11: Hlavni ikony v servisnim rezimu

Vstup do servisniho rezimu se provani kliknutim hlavni ikonu A7 s napisem Log in/Prihldseni.
Nasledné se zobrazi obrazovka, ve které je nutné vyplnit pfihlasSovaci kod (vychozi hodnota je 110585
(u starSich verzi software) nebo 67976 (u novéjsi verze software)) a potvrdit tlacitkem Ok. Pokud byl
kdd zadan spravné, rozsifi se nabidka hlavnich ikon obr. 11 o volby A3 az A6 (kapitola 6.1). Odhlaseni
ze servisniho rezimu se provede stiskem ikony A8 s napisem Log out/Odhldseni.

Hodnotu pfihlaSovaciho kddu pro servisni rezim lze zménit natavenim parametru 50 Mechanic
password/Servisni heslo. Hodnotu kédu pro editaci vzort Ize zménit nastavenim parametru 59 Edit
password/Heslo pro editaci (vychozi hodnota je 110585).

17
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6.1 Popis hlavnich ikon:

Tlacitko Oznaceni Popis
R o
Aoy
& Al Pfepnuti do modu Siti
Sewing
- : !
—{D A2 Informace o stoji (typ stoje, sériové Cislo, pocet usitych vzord...)
Information
[\/ A3 Pfepnuti do médu vytvareni vzoru (jen v servisnim rezimu)
Programming
P
Y4
v S A4 Nastaveni stroje (jen v servisnim rezimu)
L b
Parameters
.
,g A5 Test stroje (jen v servisnim rezimu)
Tests
AG Zobrazeni verze firmware s moznosti jeho aktualizace (jen v servisnim
rezimu)
Firmware
E—‘ A7 Pfihlasovani do servisniho rezimu
Log in
A8 Odhlasovani ze servisniho reZzimu
Log out
%
"2( A9 Kopirovani vzor(i z USB flash disku do stroje a ze stroje na USB flash disk
Copy pattern
A10 Close - Zavfeni programu a uloZeni nastaveni stroje
Close
Hm H ” ”” Erase bar. — Zobrazi knihovnu znamych ¢arovych kédl s moznosti smazani
Al1 nékterych dvojic ¢arovy kdéd + Cislo vzoru. Je dostupné jen jako rozsitujici

Eraze bar.

zafizeni, neni soucasti zakladniho stroje.

18
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7. POPIS OBRAZOVKY VYTVARENI VZORU A TLACITEK

s |2 |l & |a (%

ing| P b Tests Firmware | Copy pattern| Erase bar. Logout D Close

=R {5540 f . L) i &N
S B 2\ L LG & >
9 ted T V= = A object | w| @ )~
Save as L I_—I / ‘/ W j !)
e
g
Overlap
Back-

tack

Pause
agre
Rendo
1
Pattern: 185 Sticch courts 1647 [Comment: Yzor-dlaleia | %: 230,00mm ¥; 160, 00mm
= S

Obr. 12: Obrazovka vytvareni vzoru
Hlavni obrazovka programu se sklada z téchto casti:

A — Hlavni ikony — slouZi pro zakladni operace se souborem

B — lkony kfivek=vybér typu (tvaru) zaddvanych dat (Usecka, kfivka, ...)

C - Sici ikony — vybér typu stehu (normalni, cikcak)

D — Nastrojové ikony — nastaveni editoru a operace s celou plochou

E — Specialni ikony — specialni pfikazy (odstfih, zapositi, ...)

F — Ostatni ikony — méreni vzdalenosti, reZim trasovani...

G — Informacni lista — Je zde zobrazeno Cislo vzoru, pocet stehll, popisek vzoru, zmérena
vzdalenost, souradnice, kurzoru a pfri tvorbé vzoru trasovanim rozdil mezi poslednim
zadanym bodem a aktualni polohou kurzoru (dX a dY) a rozdil mezi pocatecnim bodem
objektu a aktualni pozici (dX0 a dYO0)

Pro editaci nebo tvorbu vzoru je nutné mit aktivni servisni rezim, viz kapitola 6.
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7.1 lIkony krivek:

Vybér typu (tvaru) zaddvanych dat (Usecka, kfivka,...).

Tlac¢itko | Oznaceni |Popis Cinnosti
e B1 LINE — pfimka, rovny Usek, usecka
S e _ B2  |CURVE - kiivka (spline)
' e ; B3 ARC — ¢ast kruhu (zadanim 3 bodd)
e ) B4 CIRCLE — kruh (zaddnim 3 bodu), kazdy kruh se chova jako samostatny
) objekt
: e ', B5 SINGLE — vloZeni jednotlivych stehl
_a
I#.
'5;-_0..:._: B6 Finish object — ukonci pravé vytvareny objekt (vypocita na néj stehy)

Navod k obsluze verze 04.2018
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7.2 Sici ikony:

Tlacitko

Oznaceni

Popis ¢innosti

NORMAL stitch — rovny steh zadany délkou stehu a rychlosti Citi

I—o—c C1
M C2 ZIG-ZAG stitch — steh cik-cak zadany délkou a Sitkou stehu a Sici rychlosti
o

‘ij c3 REVERSE — reverzni steh — objekt je Sit vicekrat
/ JUMP — skok - Usek kde nedojde k Siti, Ize ‘ho tvofit pouze na useku
|! ca oznaceném, jako LINE, JUMP useky se automaticky ptidavaji mezi

jednotlivé objekty

Navod k obsluze verze 04.2018
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7.3 Nastrojové ikony:

Tlacitko Oznaceni |Popis
B o o
e’ D1 Simulation — simuluje Siti vzoru — postupné zobrazuje navrzeny vzor
=
» D2 UloZeni souboru, pod zadanym jménem — program nenabizi moZnost
Save zménit jméno souboru
=
™ . . , v P
. D3 UloZeni souboru — program nabidne moZnost zménit jméno souboru
Gkt D4 Recalculate stitches — prepocitd ~vSechny stehy podle zadanych
parametrQ.
O D5 Clear stitches — vymaze celou plochu editoru/zniéi vSechny vytvorena
data
[h D6 Mirror — pfida symetricka data k celému vzoru — symetrie podle osy X,
osy Y nebo posledniho bodu
% D7 Resize — zméni velikost celého vzoru — rozmér Sici plochy zlstane stejny,
ale zméni se rozméry vytvoreného vzoru
g
2 -
: D8 Move — posun s celym vzorem
j?"-u-f: D9 Zoom — zvétSeni nahledu na vzor
[ :
yu: D10 Zoom — zmenseni nahledu na vzor

22
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LWy
",wé D11 Settings — nastaveni editoru a parametr( vzoru — menu viz kapitola 8.
Edit Edit - kliknutim se aktivuje moZnost editace jiz vytvofené casti vzoru,
object - D12 editace umoznuje ménit rlzné c¢asti, Sipka slouZi pro specifikovani, co se
ma vybrat, zda cely objekt, subobjekt, bod nebo steh. Jednotlivé
moznosti editace viz kapitoly 7.6 a7z 7.9
f&_)fl D13 Pfepnout na vkladani bodd pomoci souradnic (jen stroje GPS/G)
LN
& Pfepnout zpét na vkladani bod(i pomoci dotykového displeje (jen stroje
4 D14
GPS/G)
D15 Obrazek na pozadi, viz kapitola 10.8.
Irq L D16 Import ze souboru formatu DXF nebo nacteni dat z jiného souboru GPS,
! viz kapitola 10.9.
& D17 Spusti Sici rozhrani stroje s aktualnim vzorem
& D18 Otoceni vzoru o nastaveny Uhel
E Uzamceni automatického vypocltu steh( na kfivkach. Tim dojde
lr—j_—ﬁ D19 k vypnuti automatického vypoctu stehl na kfivkach. V pribéhu tvorby
Siciho vzoru nedochazi k automatickym novym vypoctim (prepoctim)
steh( na vytvorenych a upravenych krivkach.
lrr'f__E D20 Odemceni automatického vypoctu stehl na kfivkach. Tim dojde

k opétovnému spusténi automatického vypoctu stehi na krivkach.

23
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7.4 Prikazové ikony:

Tladitko Oznaceni

Popis Cinnosti

Trim — pfida prikaz pro odstfih

Sty E6

E2 Clamp — ptikaz pro otoceni oto¢ného ramecku
Overlap v sy virs v .
E3 Overlap — prida prikaz pro zapositi uzavieného objektu
Back v s - » .
Tack E4 Back-Tack — pfida prikaz pro zapositi na za¢atku nebo na konci
e Eg Stroje fady GPS/G: PP device — prikaz pro zménu zdvihu pfitlaéné patky
Q.( E Stroje fady GPS/H: Zména vysky pritlaéné patky v prabéhu $iti
Pause

Pause — prikaz pro preruseni Siti ve vybraném bodé

Hd E7

Command delete — smaze vSechny pfikazy (odstfih, zapositi...)

Fry | e

Trim and needle change — ptida pfikaz pro odstfih a vyménu jehly — barvy
Siti

| S

Pomocny napina¢ — Umozni zapnout nebo vypnout pomocny napinac

Signal A

——— E10

Na vybrany bod ptida pfikaz pro aktivaci nebo deaktivaci signalu A. Timto
signdlem lze spinat pfidavna zafizeni v pribéhu Siti. Signal Ize povolit
v parametru 33 Laser nastavenim na hodnotu 7 Signal A

Signal B

~—— E11

Na vybrany bod prida pfikaz pro aktivaci nebo deaktivaci signalu B. Timto
signalem lze spinat pridavna zafizeni v pribéhu Siti. Signal Ize povolit
v parametru 43 Winding counter/Rizeny navin nastavenim na hodnotu 3
Signal B

Navod k obsluze verze 04.2
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7.5 Ostatni ikony:

Tlac¢itko | Oznaceni Popis ¢innosti
F1 Pro pohyb s obrazovkou po zazoomovani
fd £ Ruler — méfitko pro urceni vzdalenosti, zméfena vzdalenost je zobrazovana
v informacni listé
ReZim trasovani - vytvareni vzoru pomoci predlohy — pohyb s motory,
(% ¥ F3 v informacni lidté jsou zobrazovany aktualni soufadnice motord (X a Y),
N vzdalenost od posledniho pfidaného bodu (dX a dY) a vzdalenost od
pocatecniho bodu objektu (dX0 a dYO)
R'-:;::!ﬁ'} F4 Otevie okno s moznosti vratit krok zpét nebo vpred

25
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7.6 lkony editace objektu:

Pro editaci objektd je tfeba kliknout na Sipku dol( u tla¢itka D12 a vybrat polozku Object/Objekt,
poté objevi se okno s funkcemi pro praci s objektem:

Tlacitko Oznaceni

Popis Cinnosti

!;;] Gl

Umoznuje pohybovat s vybranym objektem. Pohyb je vztazen k
pocatecnimu (prvnimu) bodu objektu. Objekt se prestane pohybovat po
opétovném kliknuti na tlacitko.

Umoznuje pohybovat s vybranym objektem pomoci smérovych Sipek.

A
S] G3

Smaze vybrany objekt.

7 o«

Pfida posunuty objekt se stejnym tvarem, jako ma pQvodni

!./:’j] G5

Ptida symetricky objekt — symetrie podle osy X, Y nebo posledniho bodu

@] G6

Méni poradi Siti jednotlivych objekt(

ﬁﬁ] G7

Méni smér Siti objektu (startovni bod)

f.ﬁ] G8

Meéni velikost vybraného objektu

Integrate

object 9

UmoZnuje spojit dva objekty do jednoho

G] G10

Zobrazi informace o objektu — jeho poradové Cislo, pocet ¢asti, ze kterych
se sklada, sici rychlosti atd.

26
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Tlacitko Oznaceni Popis Cinnosti
@ G11 Zavie menu a moznost vybirat a editovat objekty
I‘ﬁl G12 Rotace — otoceni vybraného objektu a nastaveny pocet stupni
Add _ " . . ,
copy G13 Prida kopii vybraného objektu posunutou o nastaveny offset
@I G14 Pfepne na vybér predchoziho objektu (v sekvenci Siti)
I® G15 Pfepne na vybér nasledujiciho objektu (v sekvenci Siti)
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7.7 Ikony editace subobjektu:

Pro editaci objektl je trfeba kliknout na Sipku dold u tladitka D12 a vybrat polozku
Subobject/Subobjekt, poté objevi se okno s funkcemi pro praci se subobjektem:

Tlacitko Oznaceni Popis Cinnosti
e —

i3 H1 Rozdéli subobjekt na dva — vytvofi novy

w ) Y Y

Pohybuje s celym subobjektem — pohyb se vztahuje podle pocatecniho
v H2 bodu. Subobjekt se prestane pohybovat po opétovném kliknuti na
tladitko.
431-4; H3 Umoznuje pohybovat s vybranym subobjektem pomoci smérovych Sipek.
S H4 Vymaze vybrany subobjekt

J 1

2 v v ’ .

E H5 Zména poradi subobjektu

D —

L) H6 Zména sméru Siti subobjektu
B
e —

.'i" H7 Zobrazi informace o subobjektu — rychlost Siti, poradové cislo atd.
@ H8 Zavie menu a mozZnost vybirat a editovat subobjekty

i ! H9 Vybér vice subobjektl soucasné pro Upravu
@' H10 Pfepnuti na vybér pfedchoziho subobjektu (v sekvenci Siti)
'@ H11 Pfepnuti na vybér nasledujiciho subobjektu (v sekvenci Siti)
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7.8 lkony editace bodu:

Pro editaci bodu je tfeba kliknout na Sipku dold u tladitka D12 a vybrat polozku Point/Bod a
objevi se okno s funkcemi pro praci s body:

Tlacitko | Oznaceni Popis Cinnosti

V 1 Pohybuje s vybranym bodem. Bod se prestane pohybovat po opétovném
A kliknuti na tlacitko

v 12 UmoZiiuje pohybovat s vybranym bodem pomoci smérovych Sipek.
||

% J3 Smaze vybrany bod

v\@ J4 Ve vybraném bodu rozdéli objekt na dva objety

St;1rt J5 U uzavienych objektl oznaci dany bod jako vychozi - pocatecni

@ J6 Zavie menu a moznost vybirat a editovat body

'_‘f'-'_."'- \

@I 17 Pfepnuti na vybér predchoziho bodu (v sekvenci Siti)

—,

I® 18 Pfepnuti na vybér nasledujiciho bodu (v sekvenci Siti)
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7.9 lkony editace stehu:

Pro editaci stehu je tfeba kliknout na Sipku dol u tladitka D12 a vybrat poloZzku Stitch/Steh a
objevi se okno s funkcemi pro préci se stehem:

Tlacitko Oznaceni |Popis cinnosti
e K1 Za vybrany bod pridava stehy. Pridavani steh( lze vypnout opétovnym
LT kliknutim na tlagitko.
,,..r"' K2 Umoznuje pohybovat s vybranym stehem. Steh se prestane pohybovat po
'”/’J. opétovném kliknuti na tlaéitko
.-"""I'*.
a ’ K3 Umozniuje pohybovat s vybranym stehem pomoci smérovych Sipek
jl—l
o-Q K4 Odstrani vybrany steh
e
@ K5 Zobrazi informace o vybraném stehu — poloha a rychlost Siti.
& A K6 Pfesun prikazu na jiny steh (napt. pause kdd)
@ K7 Zavie menu a moznost vybirat a editovat stehy
E[ K8 Vybér vice stehll pro Gpravu souéasné
@I K9 Prepnuti na vybér pfedchoziho stehu (v sekvenci Siti)
I@ K10 Pfepnuti na vybér nasledujiciho stehu (v sekvenci Siti)
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8. NASTAVENI EDITACE VZORU

Nastaveni provedeme kliknutim na ikonu D11. Otevie se ndm okno nastaveni obr. 13. Toto
nastaveni se zobrazi také pfi vytvareni nového vzoru.

Editor. settings E|
o . M achine type o
W Automatic trim before jump | J il m - WV
[ Automatic jump between objects .
Gridy (10.0  =| mm
Sewing size —
® (cm) Y (o) Iv Snap to grid w

[ Automatic pattern save |EEI |32 W “iew coordinates

File comment (max. 20 letters): |Shn:ue 235 - Zhuek|

Obr. 13: Okno pro nastaveni parametr( vzoru a editoru

Automatic trim before jump/Automaticky odstfih pred skokem — editor automaticky prida odstfih
pred kazdy JUMP.

Automatic jump between object/Automaticky skok mezi objekty — editor automaticky ptida JUMP
mezi dva objekty.

Automatic pattern save/Automatické ukladani soubord — pfi kritickych akcich automaticky uklada
data do souboru.

Machine type/Typ stroje — vybér rozméru Sici plochy (podle typu stroje)
Sewing size/Velikost $iti — umoznuje zmensit rozsah Sici plochy
Grid/MFiz — nastaveni rastru editoru

Snap to grid/Zachytavej na mfiz — prichytavani k prasecikim mfizky (grid)
View coordinates/Zobraz souradnice — v mfiZce (grid) zobrazi souradnice

File comment/Popisek souboru — komentar o souboru, jeho jednoduchy popis maximalni délka je 20
znak
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9. PRACE SE VZORY

Prace se vzory je mozna pouze v servisnim rezimu stroje po zadani kodu.

9.1 Vytvoreni nového vzoru:

Pfi kliknuti na ikonu médu vytvareni vzoru A3 (obr. 14) se otevie okno vybéru vzoru. Do pole
Pattern number/Cislo vzoru napiseme &islo vzoru, pod kterym chceme vzor vytvéret, a klikneme na
tlacitko OK. Otevie se okno Editor setting, kde mizeme nastavit rlizné parametry (viz kapitola 8 obr.
13). Do pole File comment/Popisek souboru mizeme napsat komentar o maximalni délce 20 znakd.
Okno potvrdime kliknutim na zelenou ikonu OK.

Pokud je v parametru 58 Otevirani vzor( nastaven rezim Znaky. P¥i stisku tla¢itka New/Novy M
(obr. 16) dojde k vytvoreni vzoru se jménem uvedenym v kolonce D (obr. 16). V pfipadé, Ze kolonka D
(obr. 16) je prazdna, zobrazi se okno pro zadani jména.

9.2 Otevreni existujiciho vzoru pro upravu (do verze software 1.60):

Klikneme na ikonu vytvareni vzoru A3, otevie se okno vybéru vzoru. Klikneme na ikonu oteviené
slozky Open file/Otevieni souboru B (obr. 14), otevie se adresar pattern. V okné se zobraci viechny
uloZené vzory. Kliknutim na vzor zobrazime informace o $iti (pocet stehd, velikost Sici plochy a nahled
$iti) D. Vzor se nacte do stoje po kliknuti na tla¢itko Open/Otevrit E.

Dalsi moZnosti je po kliknuti na ikonu vytvareni vzoru A3 provést vybér pomoci ¢iselného kédu
nebo posledné vybranych vzori stejnym zplsobem jako pfi vybéru vzoru pro Siti v kapitole 3.

Obr. 14: Otevreni vzoru

Tests Copy pattern| Firmware Logout E xit
it s x|
| Pattem number Open file -~ -
004
\ B
7 g |
I Chair
4 5 5 Select
’l’ l ait zelected
Otevfit 3L
Oblast hledani: | e Mistni disk (D] j ck B2 5 D
LY Ers [E]165.0ps ; L
:' " DD?‘GDS @200.@5 Stitch count: 1847 |Size: 60 % 32 |Comment: Yzor-plaleia
Fasledni 010.9ps [=H557.9ps
dUEiTE”lP 012.gps @ T95.gps
'@ Dl‘kgps pecompe costural.gps
015‘gps SSS.gps
Flocha 016.gps
017.gps
@ 030.gps
=031,
D okumenty UEZ EEZ
— 033.gps
L 03&.gps
~
Tento poéitad 180ides
101.gps
@ >
";'J 0
b ista v =iti Mézew zouboru ‘1 85.gps j Oteviit 5
Soubory tepu: ‘Garudan Pattern Software [*.aps] j Starno
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9.3 Otevieni existujiciho vzoru pro Upravu (od verze software 2.00):

Pokud je vparametru 58 Otevirani vzorl nastaven rezim Pouze dCisla. Klikneme na ikonu
vytvareni vzoru A3, otevie se okno vybéru vzoru ze seznamu vzorl (obr. 15). Vybérem vzoru nebo
adresare z tabulky B a kliknutim na tlacitko F (Otevfit) dojde k otevieni vzoru nebo k otevieni (zméné
aktudlniho) adresare. Misto kliknuti na tlacitko F Ize, pro otevieni pouzit dvojklik na jméno v tabulce
B. Aktudlni adresar je uveden v radku A.

Dalsi moznosti je po kliknuti na ikonu vytvareni vzoru A3 provést vybér pomoci ¢iselného kddu
nebo posledné vybranych vzoru stejnym zplsobem jako pti vybéru vzoru pro Siti v kapitole 3.

Jméno vybraného adresare nebo vzoru je uvedeno na rfadku E. Nahled na vybrany vzor spolu se
zakladnimi informacemi o vzoru je v oblasti M. Tlacitko G slouZi pro smazani vybraného vzoru nebo
prazdného adresare.

Novy adresar Ize vytvofit kliknutim na fadek H, tim dojde k zobrazeni kldvesnice, dalsim stiskem
na radek H je umoZnéno zapisovani do tohoto rfadku. Do fadku H Ize pomoci kldvesnice zapsat jméno
nového adresare a kliknutim na tlaéitko K adresar vytvofit. Neni mozné vytvofit v jednom adresari
dva adresare se shodnym jménem.

Novy vzor (soubor) lIze vytvofit obdobné, jako novy adresar, jen se klikne misto tlacitka K na
tlacitko J.

Select pattern g

A B 1 Seleed: E H(New

000.gps 001.gps 002.gps 003.gps 004.gps 00B. gps 007.gps —
008.gps 010.gpz 020.gpz 022.gps 025.gps 026.gpz 028.gps 029.gps D O lT '/J
030.gps 031.gps 032.gps 032.gps 035.gps 05E.gps 101.gps 102.gps Bz Delete File Falder

103.0ps 104.0ps 105.0ps 108.qps 111.0ps 113.0ps 115.0ps 123.0ps F J K
125gps  126gps  1B6gps  200gps  20lgps  j202gps 204.gps 205.0ps
Megps  2Z2ps Ziom  Zops  Wages  dheps  WEgps  Megps  F1230aps
320.gps 332.gps 333.0ps 334.qps 455.gps 45E.gps 483.9ps B00.gps B22agps
528.gps 529.gpz 530.gpz 531.0pz 532 gps 533.apz BE7.gpz B02.gps BBE.gps
840.gps 841.gps 845 gps A38.gps

Close

gt

lotitch count: 991 Size: 60 x 32 Comment:

=@

Obr. 15: Seznam existujicich vzor(
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Pokud je v parametru 58 Otevirani vzorl nastaven rezim Znaky. K vybéru vzoru slouZi obrazovka
na obrazku obr. 16. Seznam existujicich slozek a vzor( je v tabulce E. Listovat v seznamu je mozno
pomoci tlacitek F. Vzhled seznamu je mozné prepinat pomoci tlacitek C. Aktualni slozka je uvedena
v ndvésti B. Tlacitko A umoZiuje prepnout na USB flash disk. Aktudlné vybrany vzor je kolonce D.
K otevfeni vzoru dojte, kdyZ obsluha oznaci jeden ze vzorl a klikne na tladitko Open/Otevrit G. Pfi
stisku tladitka H dojde k otevieni vzoru definovaného ¢arovym kédem. Pfi stisku tladitka New /Novy
M dojde k vytvorfeni vzoru se jménem uvedenym v kolonce D. P¥i stisku tlacitka New/Novy N dojde
k vytvoreni slozky se jménem dle kolonky D. V pfipadé, Ze kolonka D je prazdna, zobrazi se okno pro
zadani jména. Vybrany vzor nebo sloZku je moiné smazat tladitkem Delete/SmaZ P. Nahled
vybraného vzoru je vokné Ka podrobnosti o ném v listé L. SloZzku lze otevtit vybranim slozky a
stiskem tlacitka Open/Otevrit G. Vratit se do predchozi slozky Ize otevienim slozky ,,..” .

€5 ‘ /|3 | & |l &

o Tests Copy paitern| Erase bar. Logout

- Firmware

—A~—'B 4 D
E] rProgramming = Pattern number select
E . 1030.gps
Pattern | Stitches | Machine ‘ Comment 1
005 Folder V o -
85ty Folder - @ v M {E’ O=n
AAA Folder |
dalsi Folder [ _ 1
Hanak Folder e (NCHE (TN
leva Folder \
Pocket Folder
prava Folder O peere |
test2 Folder
Test? Folder K
tuty Folder i B
000.gps 19 25x 25
001.gps 17 5x4 LabelDevice - double
002.gps 17 5x4
003.gps 250 16x7
004.gps 60 5x4
005.gps 57 5x4
006.gps 121 5x4
010.gps 521 40x 32
012.gps 125 40x 32 12345678901234567890
030gps 759 le0x40 |
032.gps 15 38x 11 J1 8L L
— — — (sticch count: 759 60 x 40 ]

Obr. 16: Okno vybéru vzoru pro Upravu

9.4 UlozZeni vzoru:

Ve vytvareni vzoru upraveny vzor uloZzime kliknutim na ikonu D2 (aktudlni vzor se prepise
novymi daty). Pokud chceme ulozZit vzor pod jinym cislem, klikneme na ikonu D3 a zaddame tfimistné
Cislo, které jesté neni obsazené.
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9.5 Smazani vzoru:

Smazani vzoru se provede nasledujicim sledem operaci. Vzor, ktery chceme smazat,
otevieme ve vytvareni vzord. Klikneme na tladitko Clear stitches D5 a po té klikneme na
tlacitko Save D2. Timto uloZzenim prazdného vzoru dojde k jeho smazani.

9.6 Kopirovani vzoru z a na USB flash disk:

Pfed kopirovanim je nutné pfripojit USB flash disk do USB zasuvky v predni ¢asti Siciho
stroje. Klikneme na tla¢itko Copy pattern/USB kopirovdni A9 tim se zobrazi obrazovka pro
kopirovani vzora (obr. 17). V pfipadé, Ze se zobrazi chybové hlaseni o tom, Ze USB disk nebyl
detekovan, je tfeba vyckat nékolik sekund a znovu kliknout na tlacitko Copy pattern/USB
kopirovadni A9.

Kopirovani z Siciho stroje na USB flash disk: Soubory, které obsahuje Sici stroj, jsou
v okné C (obr. 17). Zkopirovani souboru na USB flash disk se tedy provede tak, Ze se v okné C
vybere soubor (musi byt v modrém ramecku stejné jako soubor 002.gps na obr. 17), ktery
chceme kopirovat a vokné E vybereme adresar na USB flash disku, kam chceme soubor
nakopirovat, nakonec klikneme na tlacitko From machine to pen drive/Ze stroje na USB
flash A (obr. 17), tim dojde ke zkopirovani vybraného souboru na USB flash disk. V okné D
muZeme vidét, Ze se soubor objevil na USB flash disku.

Kopirovani z USB flash disku do Siciho stroje: V okné E (obr. 17) se zobrazuje adresarova
struktura USB flash disku, listovani v této strikture se provadi dvojklikem na poZadovany
adresar. Soubory, které pravé vybrany adresar obsahuje, se zobrazuji v okné D. Zkopirovani
souboru z USB flash disku se tedy provede tak, Ze se vokné E vybere adresar, kde lezi
soubor, ktery chceme kopirovat, tento soubor v okné D vybereme kliknutim tak, aby byl
v modrém ramecku, nakonec klikneme na tlacitko From pen drive to machine/Z USB flash
do stroje B (obr. 17), tim dojde ke zkopirovani souboru do stroje. V okné C mizZeme vidét, Ze
se soubor objevil ve stroji.
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Ze shioje na USE flash

Wzary ve stroji

C—— ¢ F

Slozky

s ‘:é/ _ W

L ZUSE flash do stroje
L SRRl EHEE =

Wzary na USE flash

T ) r .

005
Bty
LT

dalsi
Hanak
Kisilt
leva
Pocket
prava
test 2
Test2
tuaty

000.gps A
0000.gps (7 bootdisk
001.gps £ e
002.gps (£3 isolinux
ggg.gps (23 ntpasswed
.gps
005 Sﬁs £ ush_inst

00E.gps

007.9ps

008.gps C j E
010.gps

0M1.gps

12.gps
M3.aps
021.9ps
030.gps
032.gps
033.aps
037 gps

040.gps
041.gps
060.9ps
063.gps
100.0ps
101.gps
102.gps

“IGmMmMOoO®>P

G ] [ o

oy V N
Gﬂc‘et steh(l: 1275 velik.: 60 x 40 Papisek: File niame: C:lPl’lmam Files\stehipatternin3a.gps

Obr. 17: Obrazovka kopirovani vzoru

Tlacitko pro kopirovani ze stroje na USB flash disk

Tlacitko pro kopirovani z USB flash disku do Siciho stroje

Okno se seznamem souborll se vzory v Sicim stroji

Okno se seznamem soubor{l v aktualnim adresari na USB flash disku
Adresarova struktura USB flash disku

Nahled na vzor z pravé vybraného souboru

Informace o vzoru z vybraného souboru

Zavieni obrazovky kopirovani vzor(

Aktudlné vybrana slozka ve stroji (cesta do slozky, ,\..“ predstavuje kofenovou

slozku)

~

Seznam slozek (pod slozek) v aktudlni slozce
Tlacitko pro otevreni vybrané slozky ve stroji
Tlacitko pro otevreni vybrané slozky na USB flash disku
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10.VYTVARENI VZORU

10.1 Vlozeni krivek a Sicich dat:

Vzor miZeme tvofrit pomoci Usecek - ikona B1, kfivek - ikona B2, oblouk( - ikona B3, kruznic -
ikona B4. steh( - ikona B5. Na tyto kfivky mGzeme vlozit bud rovny steh — ikona C1, nebo klikaty steh
—ikona C2.

Nejdrive tedy zvolime kfivku (kliknutim na ikonu B1 nebo B2 nebo B3 nebo B4 nebo B5), potom
zvolime steh (kliknutim na ikonu C1 nebo C2 nebo C3). Pro rovny steh zadame délku stehu a rychlost
Siti. Pro cik-cakovy steh zadame Sitku a délku cik-caku a rychlost Siti. Dale zvolime uloZeni cik-cak
stehu na kfivce. Pro reverzni steh zadame pocet opakovani a typ stehu (rovny nebo cik-cak).

Nyni klikneme na misto, kde chceme zadit Sit. DalSimi kliknutimi vytvafime poZadovany vzor.
MuZeme poufZit libovolné tvary (Usecka, kfivka, oblouk nebo kruznice). Pokud neukonéime objekt
kliknutim na ikonu B6, pocatecni bod je vidy tam, kde skoncil pfedchozi subobjekt.

10.2 VlozZeni (odebrani odstfihu):

Odstfih vloZime na konec objektu (subobjektu). pomoci tla¢itka E1. Nejprve vybereme
pozadovany objekt. Klikneme na tlacitku editace objektu D12, pak vybereme objekt kliknutim
(vybrany objekt z€ervend). Pak klikneme na tlacitko odstfihu E1. V misté odsttfihu se napiSe TRIM.
Odsttih se miZe vkladat automaticky pfi ukonceni objektu (kliknuti na tlacitko B6), pokud mame tuto
volbu zatrZenou v nastaveni editoru — viz kapitola 8.

Odstfih vymazeme pomoci tlacitka E7. Vybereme objekt (subobjekt), kde je odstfih a stiskneme
tla¢itko E7. Pozor tato funkce vymaZe vSechny specidlni pfikazy na objektu (zapositi, predzvih..).
Pokud tyto funkce poZadujeme, musime je opét vloZit.

10.3 Vlozeni (odebrani) pfikazu nastaveni vysky pritlacné patky stroje
GPS/G:

Ptikaz pro nastaveni vysky chodu pritlacné patky (predzdvih) lze vyuZit pouze u strojl
vybavenych timto doplfikovym vybavenim. Pneumatické zafizeni umoznujici stroji v zadaném bodé
zménit vysku chodu pfitlacné patky. Diky tomuto zafizeni tedy lze soucasné Sit vzor, jehoz ¢asti maji
rdznou sitku materidlu a je tedy mozny plynuly pfechod (sesiti) dvou materiall o rizné Sifce. Zaftizeni
umoznuje mechanicky nastavit dvé Sici vysky a poté pomoci pfikazu uloZzeného ve vzoru mezi nimi
pfepinat.

VloZeni pfikazu pro zménu vysky kroku pfitlacné patky provedeme nasledujicim zpUsobem.
Otevieme nabidku pro vybér kliknutim na Sipku vedle D12 a vybereme polozku Point/Bod. Tim se
nam aktivoval vybér jednotlivych bodd. Kliknutim na obrazovce vybereme bod, kam chceme vloZit
pfikaz pro zménu vysky chodu pfritlacné patky. Vybér bodu se nam zobrazi zCervenanim prislusného
bodu. Poté staci pro pfrirazeni prikazu k bodu kliknout na E5. Nasledné se otevie okno, ve kterém si
zvolime bod, kde chceme prejit Up/Nahoru nebo Down/Dolii s vyskou chodu pfitlacné patky. Po
potvrzeni volby miZeme pozorovat oznaceni bodu, kde dochazi ke zméné popiskem PP-Up nebo PP-
Down, dle pouZitého prikazu.

Odebrani prikazu se provadi stejnym zplsobem, jako odebrani ptikazu pro odsttih tlacitkem E7
viz kapitola 10.2
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10.4 Vlozeni (odebrani) pfikazu nastaveni vysky pfitlacné patky stroje
GPS/H:

Pfikaz pro nastaveni vysky chodu pfritlacné patky (pfedzdvih) lze vyuZit u vSech stroju rady
GPS/H. Mechanizmus patky ovladany krokovym motorem umozriuje stroji v zadaném bodé zménit
vySku chodu pfitlacné patky. Diky tomuto zafizeni tedy lze soucasné Sit vzor, jehoZ ¢asti maji rlznou
Sitku materialu a je tedy mozny plynuly pfechod (sesiti) vice materidld o rlznych Sifkach. Zatizeni
umoznuje programové nastavit o kolik se vdaném bodé zméni vyska chodu pfitlacné patky, pfipadné
upravit rychlost Siti.

VloZeni pfikazu pro zménu vysky kroku pfitlacné patky provedeme nasledujicim zpUsobem.
Otevieme nabidku pro vybér kliknutim na Sipku vedle D12 a vybereme polozku Point/Bod. Tim se
nam aktivoval vybér jednotlivych bodu. Kliknutim na obrazovce vybereme bod, kam chceme vloZit
pfikaz pro zménu vysky chodu pfitlacné patky. Vybér bodu se nam zobrazi z€ervenanim pftislusného
bodu. Poté staci pro pfirazeni ptikazu k bodu kliknout na E5. Nasledné se otevie okno, ve kterém si
zvolime o kolik milimetra (krok() se ma zménit vyska chodu pfitlaéné patky. Po potvrzeni volby
mulZeme pozorovat oznaceni bodu, kde dochazi ke zméné popiskem PP +¢islo nebo PP-Cislo, kde ¢islo
znaci pocet milimetr( o kolik se zméni vyska chodu pfritlacné patky v daném bodé. Kladné ¢islo znadi,
Ze patka se povysune nahoru, zaporné, Ze patka pojede dold, o nastaveny pocet milimetra.

Odebrani pfikazu se provadi stejnym zplsobem, jako odebrani pfikazu pro odstfih tlacitkem E7
viz kapitola 10.2. nebo nastavenim zmény Urovné patky na O.
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10.5 Vytvareni vzoru rezZimem trasovani:

Tento reZim se vyuziva ve vétsiné pripadl tvorby vzoru, kdy mame presné danou Sablonu a vime
trasu Siti. Spociva vtom, Ze pomoci smérovych Sipek objizdime tvar Siti a pribézné ukladame body
tvofici vzor. V prvnim kroku vybereme typ Useku Siti tladitkem B1 az B5 (usecka, kfivka ...), typ
nanasenych stehd C1 aZz C4 (normdlni steh, cikcak, ...). Nasledné zvolime reZim tvorby vzoru
trasovanim tlacitkem F3. V pfipadé, Ze vzor je stale prazdny, najede stroj do stfedu Sici plochy
(poloha 0;0), pokud jiz existuji néjaka Sici data, najede na polohu posledniho stehu. V ptipadég, Ze je
treba zménit typ Useku Siti nebo typ nanasenych stehl, je nezbytné zavfit okno se smérovymi
Sipkami tlacitkem Close/ZavFit, pak navolit poZadované Siti a opétovné vyvolat smérové Sipky
tlacitkem F3.

Okno trasovani (obr. 18) se sklada ze smérovych Sipek pro pohyb pfitlacného ramecku C,
klavesnice pro nastavené velikosti kroku pohybu A, klavesnice pro rychlou volbu velikosti kroku B a
tlacitka Add point/Pfidej bod. Tuény ¢erveny bod D znaci aktudlni polohu v ramci Sici plochy, ¢erny
kruh E predstavuje polohu prvniho pfidaného bodu v objektu. Soufradnice F predstavuji nasledujici
hodnoty X a Y predstavuji aktudlni polohu, hodnoty dX a dY jsou rozdilem aktudlni polohy
a posledniho priddvaného bodu a dX0 a dYO prestavuji rozdil aktualnich souradnic oproti
pocatecnimu bodu objektu.

Trasovaci rezim lze také kromé tvorby vzoru vyuZit k Gpravé (editaci) vzoru a to sice k Upravé
bodu nebo k Upravé jednotlivych stehd. Tyto moznosti jsou popsany v kapitolach 10.6. a 10.7.
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Obr. 18: Trasovaci rezim tvorby vzoru
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10.6 Editace bodu v rezimu trasovani:

Editace v reZimu trasovani se provadi tak, Ze se klikne na Sipku dol( u tladitka D12 a vybere se
polozka Point/Bod. Néasledné se klikne na rezim trasovani (tla¢itko F3) a objevi se obrazovka editace

bodu — obr. 19.

A Pfepinani editovanych bodl — bod vpred/zpét, 10 bod( vpred/zpét a dalsi

a predchozi JUMP

B Pridani nového bodu — za vybrany bod prida dalsi a pfepne se posunu s bodem pro

presné umisténi nového bodu

(@]

a nastavenou velikost kroku

mFXSSIoOmMMmMmQO

Close/Zavfit  slouzi pro zavieni okna s editaci stehu

Posun vybraného bodu — umozni posunovat vybrany bod pomoci smérovych Sipek

Nastaveni velikosti kroku posunu bodu — je aktivni pouze pfti aktivnim posunu bodu
Smérové Sipky pro posun bodu — jsou aktivni pouze pfi aktivnim posunu bodu
Aktualné vybrany bod — momentalné vybrany bod predstavuje tuény cerveny bod
Command delete — smaze vSechny pfikazy (odstfih, zapositi...)

Pause — ptikaz pro preruseni Siti ve vybraném bodé

Pomocny napina¢ — UmoZni zapnout nebo vypnout pomocny napinac

Otoceni a posunuti vybraného objektu zadanim dvou bodu

Otoceni a posunuti celého vzoru zadanim dvou bodu

N\ X

6| ¥Y| O ‘ @J @
| B [ 10N, "—J;__"ﬂl%'\? 7~ [ . D !"
o7

Tor O verlap

[~Size
O 005mm” Tmm  © 10mm
C0lmm ® 2mm ¢ 20mm
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.

|
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|
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Obr. 19: Editace bodu v rezimu trasovani
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10.7 Editace steht v rezimu trasovani:

Pro editaci steh( v reZimu trasovani je nezbytné kliknout na Sipku doll u tlacitka D12 a vybrat
polozku Stitch/Steh. Nasledné se kliknout na rezim trasovani (tladitko F3) a objevi se obrazovka
editace bodu — obr. 20. V ptipadé, Ze dojde k pohybu nebo smazani objektu nebo jeho ¢asti, dojde
k novému prepocitani zdrojovych dat vzoru (novému vypoctu) a tim dojde ke zruseni vsech uprav
provedenych v editaci se stehy, proto se doporucuje provadét Upravy steh(l aZz na konec a pouze
v ramci doladéni findlniho vzhledu Siti.

A Prepinani mezi stehy — o jeden nebo deset steh(l vpred a vzad nebo prepinani na dalsi a
predchozi JUMP

B Pridani stehu — za vybrany steh prida dalsi a automaticky se prepne na pohyb s nového stehu
tak aby bylo mozné ho umistit do poZadované polohy

C Pohyb svybranym stehem — umoZnuje zménit polohu vybraného stehu, ktomu slouZi
nastaveni velikosti kroku a smérové Sipky

D Posun speciadlniho ptikazu — umoziuje presunout prikaz oto¢ného ramecku, predzdvihu

pfitlacné patky, pause kédu

Nastaveni velikosti kroku posunu stehu — je aktivni pouze pfi aktivnim posunu stehu
Smérové Sipky pro posun stehu — jsou aktivni pouze pfi aktivhim posunu stehu
Aktualné vybrany steh — momentalné vybrany steh predstavuje tucny cerveny bod
Pause — pfikaz pro preruseni Siti ve vybraném bodé

Ptikaz pro zménu zdvihu pfitlaéné patky v prabéhu siti

Pomocny napina¢ — UmozZni zapnout nebo vypnout pomocny napinac

Command delete — smaZe vSechny ptikazy (odstfih, zapositi...)

Odstrani vybrany steh

EI_KHIQ'I'IH'I
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oo )% 5200

O° |_ "9 | P T e[~ 17
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|
i
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Obr. 20: Editace steh( v rezimu trasovani

41
Navod k obsluze verze 04.2018




ANITA ©

10.8 Obrazek na pozadi:

Pomoci tlacitka D15 umoZni si na pozadi editace vzorli zobrazit obrazek (fotografii)
pozadovaného Siti a vytvofit vzor obtaZzenim obrdzku. Pro tuhle funkci je doporuceno mit k Sicimu
stroji pfipojenou mys a klavesnici.

Background picture

File name A

ﬂD:HbDards.ipg

Ficture |::u:15|t||:|n Sn::ale

v Centered
= e
‘ E Fl (:) Clear \

Obr. 21: Okno pro nastaveni obrazku na pozadi

Jméno a cesta vybraného souboru s obrazkem

Tlacitko pro vybér souboru s obrazkem

Velikost obrazku — slouZi pro pfizplGsobeni velikosti obrazku k Sicim rozmérim
Zména polohy obrdzku v okné

Potvrzeni vybéru a nastaveni obrdzku, zavie okno pro nastaveni zobrazovani obrazku
Zruseni vybéru obrazku a jeho zobrazovani

TmMmOoOOW>

10.9 Import dat z formatu dxf:

Umozni naimportovat kfivky Siti z formatu DXF (Autodesk Drawing Exchange Format) do Sicich
dat. Pro tuhle funkci je doporuceno mit k Sicimu stroji pripojenou mys a klavesnici. SloZitéjsi Sici
krivky a jejich upravy je doporuceno upravovat na pocitaci za pouziti programu GPS-01.

Po kliknuti na ikonu pro import D16 se otevie nabidka pro vybér souboru. Po vybrani jména
souboru Ize zvolit, kterd droven (layer) bude naimportovana, pokud neni vybrdna Zadnd, jsou
neimportovany vsechny. Pokud soubor obsahuje bloky, tak se objevi nabidka pro vybér
importovaného bloku, v jednom kroku lze naimportovat jen jeden blok. Pokud je vybrdna Sici ikona
C1 (rovny steh) nebo C2 (cik-cak steh) pred kliknutim na ikonu D16 jsou naimportovana data
nastaveného typu a rychlosti Siti. Pokud neni nic vybrano je automaticky nastaveno rovné Siti s
délkou stehu 3 mm a rychlosti Siti 1500 spm.
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11.SIMULACE SITi

Po vytvoreni vzoru je vhodné provést projeti vytvoreného vzoru bez jehly tak, aby bylo zfejmé,
zda nékde nedojde ke konfliktu mezi jehlou nebo patkou a Sici paletou. Ke spusténi simulace Siti
slouzi tlacitko D1, které lIze nalézt jak v obrazovce Siti, tak v obrazovce vytvareni vzoru. Pokud je stroj
v servisnim reZimu je mozné provést Upravu polohy jednotlivych stehl pomoci smérovych Sipek.
Okno simulace Siti je na obr. 22 a je moZné provadét v ném ndsledujici funkce:

OO w >

Steh zpét — presune polohu jehly na pfedchazejici steh
Simulace Siti — plynule simuluje Siti steh za stehem dle vyse nastavené rychlosti
Steh vpred — presune polohu jehly na nasledujici steh
Mira prGbéhu Siti, pomérové ukazuje v jaké Casti Siti, se simulace nachazi, napravo se

zobrazuji soutadnice aktudlniho stehu a poradové Cislo stehu
E Krokovani — umozriuje skokové se presunout o 10 stehl (10 stitches/stehil) vpfed nebo zpét
nebo presun na dalsi ¢i predchazejici JUMP (Usek bez Siti)

A-ITom

rozsirujicim zafizenim)
L Prepina polohu pritlacné patky

Velikost kroku pf¥i Upraveé polohy steh

Smérové Sipky pro Upravu polohy jednotlivych steh(
Posledni aktuadlni steh je zvyraznén Cervené s tu¢nym cervenym kruhem na konci
Plates — SlouZi ke zméné stavu poddvacich rdmeckl
Laser — slouZzi pro zapnuti nebo vypnuti laserového ukazovatka (jen u strojd vybavenych timto

Speed |500 spm -

[-@ | ©

105tk | 10 Stit Jump

@.

Jump

@

E

A

(.

1847

=188, 0mm 3 108, ronm

N S~
. . 4 Size
o I "~
—

& 0.0Gmmm  1mm

Flates " Omm " Smm
j S

K Lazer

O 02mm T 10mm

“Trim

"Trim

Obr. 22: Simulace siti
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12.PARAMETRY STROIJE

Parametry stroje pro Siti se nastavuji v modu Parameters/Parametry, tento méd Ize aktivovat
jen, pokud je aktivni servisni rozhrani (viz kapitola 6). Do tohoto mddu se Ize prepnout kliknutim
na tladitko A4 — Parameters/Parametry. Okno tohoto rezimu se sklada ze tfi ¢asti. V levé Casti je
vycet jednotlivych parametr(, které Ize nastavit bud' kliknutim na rozbalovaci listu (combo box) nebo
nastavit konkrétni ¢iselnou hodnotu pomoci kldvesnice v pravé dolni ¢asti obrazovky. V prostiedni
Casti se nachazi tabulka pro nastaveni dvou variant uZivatelsky definovanych rozbéhovych rychlosti
pro zacatek Siti stroje. V pravé casti je kldvesnice (B na obrdzku 23) pro nastavovani ciselnych
parametr( stroje. Nataveni parametru se provadi tak, Ze se klikne na pfislusny parametr, tim Ze
zCervena, signalizuje, Ze je vybran, a mGZeme nastavit hodnotu pomoci klavesnice. Potvrzeni zmén se
provede kliknutim na tlaéitko Save and apply/UloZ a aktivuj nachazejici se v pravé horni (asti
obrazovky parametrl. Pokud nebude kliknuto na toto tlac¢itko, nebudou parametry uloZeny a
aktivovany! Pro prepnuti na druhou stranu parametrl (parametry 46 a vyse) slouZi tladitko se
zelenou Sipkou (A na obrazku 23) doprava.

Parametry lze zadlohovat do souboru a ten uloZit bud na USB flash disk nebo do paméti stroje.
Volba zalohovani (uloZeni) parametr( se vyvola stiskem tlacitka C na obrazku 23.

$ B 2 @ Q

Tests Firmware | Copy pattern Logout Close

Sewing

01 Machine mave to origin when errar 14 Number of broken detection 30 Low pressure detect 45 Pattern copy in operator mode:

|0 Disable [ |/ |0 Disable ~| loDisable - Lj Save and apoly ‘
nrn -

02 Trim after emergency stop 31 Needle cooling

[t Manualtim -] |3 Pneumatic tim -] [5 5\ 15 Switoh ON -|

1B Thiead tensioner A
03 Sewing speed accelzration |1 o0 32 Hole fix
I 50
|2 SlOW start 2 J 17 Operating time of wiper [mg] !33L [ —
aser
04 Transfer starting angle(*] |20 3
|D 18 Returning time af wiper [mg] ]0 Dlsable j User defined zpeed
05 Operation of feed plate |2U 34 Programable presser faot Slow start  [User def. 1 |User def. 2
|1 Auto open - |‘|DS Presser faat - descending time [ms 10 Disable j 1. stitch 200 ’)6 " Backup of restore param.
06 Feed plate type N 35 Reverze angle before wiper [7] 2 stich 200 200 J
" 20 Presser foot - acsending time [ms] |30
= i . shitc
|0 Slmple feed plat‘J 0 3E Bobhbin counter method 3 h 400 400
07 Feed plate check 21 Decelerats stitch |O Pallets j 4. stitch 500 500
-| |2
| 1 Enable J | 37 Barcads Sstich |00 &0
08 Signal of pedall (left] |22 PPRRlGRIp <ocedlscm) |0 Disable j E. stitch 700 700 B
- 100 . shitc
|1 Start sewing j 23 Tiim delay [ms) ﬁaugamde el Wi, Tatich |800 800 [ |
09 Signal of pedal2 [middle] |55 T 00 90
33 Barcode position v (0.1 mm . st
|0 Disab|e j 24 Blocking after tim [ms] |1 i B ! ! - ¢ 8 g
|D 4. stitch 1000 1000
10 Signal of pedal3 [right] = 40 Heat trim stark position
|4 Bolhifesd bl J 25 Reverse angle [7) [410 10. stitch | 1000 1000
8] [=1=] aes | 4 5 5
p | 41 Starting time of thread feeder (ms) |11, stitch 1000 1000
11 Operation of presser foat 2B Up stop position [*] |500
|.15 12, stitch 1000 1000
1 Sew down hat 42 Operating time of thraed feeder m:
— 27 Trim time firnit (10 mz) |1 oo 13, stitch 1000 1000 1 2 3
12 Diown timing of presser foot |200
N 43%inding counter i
|0 With start j 28 Wiper time limit [10 ms) |0 Disable j ™ 1000
13 Thread broken detectar |ZDD o s | 1000 2 1} +-
_ 29 Jump Speed [min"-1) 44 Thread pulling-out =
|0 Disable j |3DD |D 1E. stitch | 1000 1000
h,

Obr. 23: Okno reZimu pro nastavovani Sicich parametr( stroje
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12.1 Seznam parametru:

01

Machine move to origin
after finish

Hledani stfedu po chybé - Navrat stroje do vychozi polohy po
stisku 'STOP' tlacitka a kliknuti na Cancel - navrat do vychozi
polohy

0 Disable (Vypnuto)

Po stisku Cancel se stroj vraci nejkratsi cestou pfimo do vychozi polohy Siti
(start bod vzoru). (vychozi pro stroje kromé GPS/G-1507, GPS/G-2010 a
GPS/G-3020)

1 Enable (Zapnuto)

Po stisku Cancel stroj nejdfive najede na pocatecni polohu (stfed ramecku —
bod 0,0) a po té jede nejkratsi cestou na vychozi polohu Siti (start bod vzoru).
(vychozi nastaveni pro GPS/G-4032, GPS/G-6032 a GPS/G-6040)

2 Disable PP down

(Vypnuto PR dole)

Po stisku Cancel se stroj vraci nejkratsi cestou pfimo do vychozi polohy Siti
(start bod vzoru). Pfitlacny rdmecek zUstane dole po najeti na vychozi polohu
Siti.

3 Enable PP down
(Zapnuto PR dole)

Po stisku Cancel stroj nejdfive najede na pocatecni polohu a po té jede
nejkratsi cestou na vychozi polohu siti. Pritlacny.ramecek zlistane dole po
najeti na vychozi polohu siti.

4 Return
(Return)

Po stisku Cancel se stroj vraci zpét ve trase Siti.

5 Return PP down
(Return PR dole)

Po stisku Cancel se stroj vraci zpét ve trase $iti a pfitlacny ramecek zGstane
dole po najeti na vychozi polohu.

02 | Trim after emergency stop

Odstfih po stop tlacitku - Automaticky odstfih po stisku 'STOP'
tlacitka

0 Auto trim
(Autom. odstftih)

Po stisku 'STOP' tlacitka dojde k odsttihu nité tésné pred zastavenim stroje.

1 Manual trim
(Manul. odsttih)

Po stisku 'STOP' tlacitka dojde pouze k zastaveni stroje, k odstfihu dojde az po
druhém stisknuti 'STOP' tlac¢itka nebo tlacitka Trim/OdstFih na obrazovce.
(vychozi nastaveni)

03 |Sewing speed acceleration Rozbéhové rychlosti - Rozbéhova rychlost Siti stroje

0 Slow start O (Pomaly start 0) 200, 400, 600, 800, 1000, max. rychlost

1 Slow start 1 (Pomaly start 1) 300, 500, 700, 900, 1200, max. rychlost

2 Slow start 2 (Pomaly start 2) 400, 500, 800, 1000, 1200, max. Rychlost (vychozi nastaveni)

3 Slow start 3 (Pomaly start 3) 500, 600, 900, 1100, 1300, max. rychlost

4 Slow start 4 (Pomaly start 4) 500, 500, 500, 800, 1000, max. rychlost

5 Slow start 5 (Pomaly start 5) 500, 1000, 1400, 1700, 2000, 2500, max. rychlost

6 User def. 1 (Uziv. def.1) UZivatelsky nastavitelnd fada User def. 1 (tabulka ve stredu
obrazovky)

7 User def. 2 (Uziv. def.2) UZivatelsky nastavitelnd fada User def. 2 (tabulka ve stredu
obrazovky)
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04 | Transfer starting angle (°) Uhel ptresunu - Cas posunu ramecku viéi poloze jehly

-200 az 200

Poloha jehly, ve které se spousti pohyb rameckd. (vychozi nastaveni 0 az 70 dle
typu stroje)

05 Operation of feed plate | Operace pfitlacného ramecku - Zplisob prace pfitlacnych ramecku

(Autom. otevieno)

O FF Disable L , L
Ramecek je trvale v dolni poloze - nelze jej ovladat.
(Vypnuto)
1 Auto open Po ukonceni Siti a polohovani je rdmecek automaticky zvednut. (vychozi

nastaveni)

2 Hold (Setrvava)

Ramecek po ukonceni siti a polohovani z(istava v dolni poloze, ale Ize ho ovladat

(zvednout nebo spustit) pomoci pedald.

(Otevrit pred)

3 Open before Ramecek se otevie hned po ukonceni Siti, ale pfed najetim na vychozi polohu Siti

(pocatecni bod Siti).

4 Sew down (Dole
pti siti)

Podavaci ramecky jsou dole jen pfi Siti. KdyZ stroj najizdi na vychozi polohu,
podavaci rdmecky jsou otevieny — jsou nahorte.

06 Feed plate type Typ pritlacného ramecku

0 Simple feed plate
(Jednodilny ramecek)

Jednodilny pfitlaény ramecek (vychozi nastaveni — GPS/G-3020)

1 Two feed plates
(PUleny rdmecek)

Puleny pfitlacny ramecek — levy a pravy (vychozi nastaveni — GPS/G-1507,
GPS/G-2010)

2 Upper and bottom
(horni a dolni)

Dva pfitlaéné ramecky — horni a dolni rdmecek (vychozi nastaveni — GPS/G-
4032, GPS/G-6032 a GPS/G-6040)

3 Label device
(Pfidrzovac etikety)

Na stroji je osazeno misto rameckd zafizeni pro pridrZeni etikety.

4 Holding jump (Skok
s pridrzenim)

Stroj je vybaven pomocnymi pfidrZzovaci pro pfidrzeni Sitého materidlu pfi
skoku (presunu).

5 Pocket device
(Kapsovadlo)

Stroj je vybaven roztahovacim ptidriovaéem kapsy. Casovani roztahovani
kapsy se provadi pomoci parametri PA06, PAO7 a PAO9

07 Feed plate Check Test pfitlacného ramecku - Kontrola rameck

0 Disable (Vypnuto)

Kontrola rdmeckl vypnuta

1 Enable (Zapnuto)

Kontrola rdmeck( zapnuta. Pfed zac¢atkem Siti se zkontroluje, zda jsou
ramecky dole, pokud nejsou, Siti nejde spustit. (vychozi nastaveni)

2 Active (Aktivni)

Aktivni kontrola, pokud jsou ramecky nahote, pfi stisténi pedalu pro Siti,
ramecky jsou automaticky spustény a Siti zacne.
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08

Signal of pedal

1 (left)

Signal pedalu 1 (levy) - Ovladani levého pedalu

0 Disable (Vypnuto)

Pedal nema zadnou funkci (nic neovlada)

1 Start sewing
(Start siti)

Peddlem se spousti Siti (vychozi nastaveni)

2 Left feed plate
(Levy ramecek)

Peddalem se ovlada levy ramecek

3 Right feed plate
(Pravy ramecek)

Peddlem se ovlada pravy ramecek

4 Both feed plates
(Oba ramecky)

Peddlem se ovladaji oba ramecky

5 Label device
(Pfidrzovac etikety)

Peddlem se ovlada pridriovac etikety (je nutné mit nastaven parametr 06 Typ
pritlacného ramecku na hodnotu 3 PridrZzovac etikety)

09 | Signal of pedal 2

(middle) Signal pedalu 2 (prostiredni) - Ovladani prostiedniho pedalu

0 Disable (Vypnuto)

Pedal nema zadnou funkci (nic neovlada) (vychozi nastaveni — GPS/G-3020,
GPS/G-4032, GPS/G-6032 a GPS/G-6040), pokud je stroj vybaven rotaénim
chapacem musi byt nastavena tato hodnota

1 Start sewing
(Start siti)

Peddlem se spousti Siti

2 Left feed plate
(Levy ramecek)

Pedalem se ovlada levy ramecek (vychozi nastaveni — GPS/G-1507, GPS/G-
2010)

3 Right feed plate
(Pravy ramecek)

Pedalem se ovlada pravy ramecek

4 Both feed plates
(Oba ramecky)

Pedalem se ovladaji oba ramecky

5 Label device
(PridrZovac etikety)

Pedalem se ovlada pfidrzovac etikety (je nutné mit nastaven parametr 06 Typ
pritlacného ramecku na hodnotu 3 PfidrZovac etikety)

10

Signal of pedal 3 (right)

Signal pedalu 3 (pravy) - Ovladani pravého pedalu

0 Disable (Vypnuto)

Pedal nema zadnou funkci (nic neovlada)

1 Start sewing
(Start siti)

Peddlem se spousti Siti

2 Left feed plate
(Levy ramecek)

Peddalem se ovlada levy ramecek

3 Right feed plate
(Pravy ramecek)

Pedalem se ovlada pravy ramecek (vychozi nastaveni — GPS/G-1507, GPS/G-
2010)

4 Both feed plates
(Oba ramecky)

Pedalem se ovladaji oba ramecky (vychozi nastaveni — GPS/G-3020, GPS/G-
4032 GPS/G-6032, GPS/G-6040)

5 Label device
(Pfidrzovac etikety)

Pedalem se ovlada pridrzovac etikety (je nutné mit nastaven parametr 06 Typ
pfitlacného ramecku na hodnotu 3 Pfidrzovac etikety)
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11

Operation of presser foot

Prace pritlacné patky - ZpUlsob prace pritlacné patky

0 Always down
(Vzdy dole)

Patka je stale dole

1 Sew down
(Dole pti siti)

Patka z(stava dole jen pfi Siti (vychozi nastaveni)

2 Trial down
(Jen pti Siti dole)

Patka zlistava dole pfi Siti i skoku (Useku bez Siti) a také pti pause kédu

12

Down timing of presser foot

Pritlacna patka jde dolt - Urceni, kdy jde patka dol

0 With start
(Se zacatkem)

Patka jde doll pti zacatku Siti - rozbéhu motoru jehly (vychozi nastaveni)

1 With feed
(S rdmeckem)

Patka jde dolli soucasné s rdameckem

13

Thread broken detector

Detektor pretrhu nité

0 Disable (Vypnuto)

Detektor je vypnut (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Detektor je zapnut

14 | Number of broken detection Pocet stehl pro detekci pretrhu
1az 1020 Pocet stehl pro detekci, Ze doslo k pretrZeni nité (vychozi nastaveni 2)
15 Trim Odstfih - Zapinani odstfihu

0 Disable (Vypnuto)

Odstfih vypnut

1 Mechanical trim
(Mechanicky odstfih)

Mechanicky odsttih (magneticky nebo pneumaticky) (vychozi nastaveni pro
vsechny stroje GPS/F a nékteré GPS/G)

2 Heat trim
(Tavny odstfih)

Tavny odstfih — k prestfiZeni nité dochazi pretavenim pomoci tepla

3 Pneumatic trim
(Pneumaticky odstfih)

Pneumaticky odstfih fizeny pneuvélcem napfimo. (Vychozi u stroji GPS/G-
3525 a strojl fady GPS/H)

4 Stepper cam Odstfihova vacka je nahanéna krokovym motorem (vychozi u stroje GPS/H-
(Vacka s krok.mot.) 0504)
16 Thread tensioner Napinac nité
Poloha jehly pro otevieni pneumaticky ovladaného napinace po odstfihu.
0 a3 800 (vychozi nastaveni 100) — standardné vyuzivan u stroji GPS/G-4032, GPS/G-
6032 a GPS/G-6040, u GPS/G-1507, GPS/G-2010 a GPS/G-3020 strojd jen pfi
dokoupeni jako rozsitujici zafizeni
Operating time of wiper . e Y iy
17 (ms) Doba signalu pro odhazovac - Délka impulsu pro odhazovac nité

1az 1020

Doba, po kterou je aktivni impuls pro odhazovac nité. (vychozi nastaveni 80)
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Returning time of wiper , .
18 & P Doba pro navrat odhazovace
(ms)
. Doba, po kterou se ¢eka az se odhazovac nité vrati do vychozi polohy (vychozi
13z 1020 ,
nastaveni 150)
Presser foot descendin ol v . s
19 . g Pritlacna patka dolti - Doba spusténi patky
time (ms)
1az1020 Doba cekani nez se patka spusti doll (vychozi nastaveni 152)
Presser foot ascending time vt v ,
20 (ms) ihg 1 Pritlacna patka nahoru - Doba zvednuti patky
1az1020 Doba c¢ekani nezZ se patka zvedne nahoru (vychozi nastaveni 152)
21 Decelerate stitch Zpomalené stehy - Zpomalovaci stehy
2az15 Pocet steh( Sitych odstfihovou rychlosti pred odstfihem (vychozi nastaveni 2)
22 | Decelerate speed (SPM) Zpomalovaci rychlost - Odstfihova rychlost
200 az 500 Rychlost motoru jehly v dobé odstfihu (vychozi nastaveni 400)
23 Trim delay (ms) Zpozdéni odhozu po-odstfihu - ZpoZzdéni po odstfihu
52 a3 1020 Zpozidéni po odstfihu a zastaveni stroje, n,ez se zapne odhazovac nité. (vychozi
nastaveni 52)
Decelerate stitch (21D
Sewing | | :
speed
Decel . Operatmg trme  Eeturning time  Pregser foot
ecelerate | | Trim delay (23)  of wiper (17)  of wiper (18) acsending time (20)
speed (22) | W WS e T e T W
i ] . - - T1ine
Last T ! T . T T T
sewed Thread WWiper go Wiper go Presser Presser plate
stitch  trim forward back foot go up goup
Obr. 24: Casovani udalosti nasledujicich po odstiihu
24 Blocking after trim (ms) Blokovani po odstfihu - Blokovani jehly po odstfihu
“ Minimalni doba po, kterou je blokovan motor jehly po dokonéeni odstfihu
0az 1024 . , ,
(vychozi nastaveni 100)
25 Reverse angle (°) Zpétné natoceni - Uhel zpétného otoceni
0 a3 45 Uhel o jaky se zpétné& posune motor jehly po ukonéeni §iti (odst¥ihu). (vychozi
nastaveni 0)
49
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26 Up stop position (°) Koncova poloha jehly - Uhel zastaveni

-180 az 180

Poloha motoru jehly, ve které stroj ukoncuje ¢innost. (vychozi nastaveni -35)

27 Trim time limit

(10ms) Limit magnetu odstfihu - Ochrana odstfihu

100 aZ 1600

Maximalni doba, po kterou muze byt sepnut magnet pro odstfih. Pokud je
impuls pro ovladani odstfihu delsi, je nahlasena chyba. Slouzi pro ochranu
magnetd. (vychozi nastaveni 200)

28 | Wiper time limit (10ms) Limit magnetu odhazovace - Ochrana odhazovace nité

100 aZ 1600

Maximalni doba, po kterou muze byt sepnut magnet pro odhazovac nité.
Pokud je impuls pro ovladani odstfihu delsi, je nahlasena chyba. SlouZi pro
ochranu magnet(. (vychozi nastaveni 200)

29 Jump speed (1/min) Rychlost skoku
10 az 400 Rychlost pohybu motori pfi skoku. (vychozi nastaveni 100)
30 Low pressure detect Detektor poklesu tlaku

0 Disable (Vypnuto)

Detektor vypnut — neni nainstalovan (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Detektor zapnut

31 Needle cooling Chlazeni jehly

0 Disable (Vypnuto)

Chlazeni jehly vypnuto — neni nainstalovano (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Chlazeni jehly je nainstalovano, ale je nutné je pted zacatkem Siti aktivovat
v Sicim rozhrani.

2 AutoSwitchO

n (Auto.

zapnuto)

Chlazeni jehly je nainstalovano a automaticky se spousti pti zacatku Siti

3 Product fixer
(Pfichyceni materialu)

ReZim pfidrzeni Sitého materidlu pred zacatkem Siti pomoci vyvévy. Signal je
aktivni pred zacatkem Siti. V pribéhu Siti je signal vypnuty.

32

Hole fix

PridrZovac nité

0az 800

Poloha jehly pro otevieni pneumaticky ovladaného pridrZzovace nité. (vychozi
nastaveni 100).
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33 Laser

Laser - Laserové ukazovatko

0 Disable (Vypnuto)

Laserové ukazovatko neni na stroji nainstalovano. (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Laserové ukazovdtko je na stroji nainstalovano — Ize je spustit ovladacim
tlac¢itkem pfi trasovani nebo programovani vzoru.

2 Auto Switch On 50%
(Auto. Zapnuto 50 %)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano a automaticky se spousti pfi
trasovani nebo programovdani vzoru. Intenzita svitu 50%

3 Auto Switch On 75%
(Auto. Zapnuto 75 %)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano a automaticky se spousti pfi
trasovani nebo programovani vzoru. Intenzita svitu 75%

4 Auto Switch On 100%
(Auto. Zapnuto 100 %)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano a automaticky se spousti pfi
trasovani nebo programovani vzoru. Intenzita svitu 100%

5 Auto Switch On 120%
(Auto. Zapnuto 120 %)

Laserové ukazovatko je na stroji nainstalovano a automaticky se spousti pfi
trasovani nebo programovani vzoru. Intenzita svitu 120%

6 Auto Switch On 2
(Auto. Zapnuto 2)

Nova varianta jehelniho laseru montovana do-jehelni ty¢e misto jehly.
Intenzita svitu se nastavuje pomoci hapajece.

7 Signal A (Signal A)

Pfepnuti vystupu na rezim Signal A. ReZim Signal A umozZnuje obsluze pfi
tvorbé vzoru ve vybraném bodé aktivovat vystupni signal. Tento signal Ize
vyuzit napfiklad pro odklopeni nebo pfiklopeni pomocného pridrzovace
Sitého materialu.

34

Programmable presser foot

Pfedzdvih - Programovatelny predzdvid pfitlacné patky

0 Disable (Vypnuto)

Programovatelny predzdvid pfitlacné patky neni nainstalovan na stroji.
(vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Programovatelny ptedzdvid pfitlacné patky je nainstalovan na stroji.

35

Reverse angle before wiper (°)

Reverzni natoéeni pred odhaz. - Uhel zpétného otoéeni

0az30

Uhel o jaky se zpétné posune motor jehly pfed odhozenim nité&. (vychozi
nastaveni 0)
(Parametr je dostupny az od verze firmware 0,25)

36 Bobbin counter

method

Typ hlidani civky - ZpUsob hlidani spodni civky

0 Pallets (Palety)

Palety — jsou pocitany palety. V pfipadé, Ze je napocitan nastaveny pocet,
stroj se zablokuje a neumozni siti dalSich vzor(, pro odblokovani je nutné
stisknout tlacitko na obrazovce.

1 Stitches 1 (Stehy 1)

Stehy 1 —jsou pocitany stehy. V pfipadé, Ze je napocitan nastaveny pocet
steh(, dojde k zastaveni Siti ve vzoru (dojde k zastaveni stroje v pribéhu siti).
Pokracovat v Siti Ize aZz po odblokovani pomoci tlacitka na obrazovce.

2 Stitches 2 (Stehy 2)

Stehy 2 — jsou pocitany stehy. V pfipadé, Ze je napocitan pocet steh, ktery
neumoznuje dositi kompletniho vzoru na stavajici civku, dojde k blokovani
stroje pred zacatkem Siti vzoru (stroj je blokovan pred zacatkem Siti).
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37

Barcode reader

Ctecka ¢ar. koédu - Zplsob prace ¢tecky ¢arovych kéda

0 Disable (Vypnuto)

Cte¢ka neni na stroji a jeji funkce jsou blokovény.

1 Manual (Manualné)

Manualni/ruéni - Jednotlivé sablony je nutné manualné umistnit pod ¢tecku.

2 Position (Poloha)

Poloha — Cérovy kéd je na fixni poloze na $ablong, stroj si na polohu najede
pred zacatkem Siti — poloha je ddna parametry 38 a 39.

3 Stay on position
(Fixni poloha)

Fixni poloha - Carovy kéd je na fixni poloze na $abloné, stroj zacina a kondi Sici
proces na poloze dané parametry 38 a 39.

4 Automatic
(Automaticky)

Automaticky — pfi nacteni ¢arového kodu se automaticky zméni Sity vzor —
zménu vzoru je nutné potvrdit

5 Automatic NoConf
(Automaticky bez
potv.)

Automaticky bez potvrzovani - pti nacteni ¢carového kddu se automaticky
zméni Sity vzor

6 Pallet changer
(Vyména palety)

Vymeéna palety — reZim pro stroj vybaveny zatizenim vyménou palety

38

Barcode position X (0,1 mm)

Poloha car. kodu X - Poloha ¢arového kodu X

-% az % Siciho rozsahu

Soutadnice X polohy, kde se nachazi ¢arovy kéd. Parametr se vyuziva jen u
strojli vybavenych ¢teckou ¢arového kddu a pfi nastaveni reZzimu ¢arového
kédu 2 nebo 3.

39

Barcode position Y (0,1 mm)

Poloha ¢ar. kédu Y - Poloha ¢arového kodu Y

-% az % Siciho rozsahu

Souradnice Y polohy, kde se nachazi carovy kdd. Parametr se vyuZiva jen u
strojl vybavenych ¢teckou ¢arového kodu a pfi nastaveni rezimu ¢arového
kédu 2 nebo 3.

40

Heat trim start position

Poloha sepnuti zhaveni

0 aZ 2400

V ptipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 2 Tavny odstfih:
Poloha motoru jehly, kdy je sepnuto prfedzhaveni tavného odstfihu. (parametr
je aktivni jen pokud je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 2 Tavny
odstfih)

V ptipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 4 Vacka s krok.
mot.: Rychlost krokového motoru pfi provadéni odstfihu nité (po té co jehla
dosahne polohy dané parametrem 42), vychozi hodnota pro stroj GPS/H-0504
je 10). Cim je hodnota nizsi tim je rychlost vy$$i (2 = maximalni rychlost, 25 =

minimalni rychlost)
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41 | Starting time of thread feeder Doba zapnuti podavace

400 az 798

V pfipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 2 Tavny odstfih:

Tato hodnota udava dobu od zacatku Zhaveni, kdy dojde k zachyceni nité pro

prepaleni.
V pfipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 3 Pneumaticky
odstfih:

Tato hodnota udava polohu jehly, kdy dojde k zachyceni niti pro odstfiZeni
odstfihovym noZzem. (vychozi hodnota pro kyvavy chapac je 500, 550 pro
chapac rotacni)

V ptipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 4 Vacka

s krok.mot.: Tato hodnota udava polohu jehly, kdy dojde k zachyceni niti pro

odsttiZzeni odstfihovym nozem pres vacku nahanénou krokovym motorem.

42 feeder

Operating time of thread

Doba vypnuti podavace

0az 300

V ptipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 2 Tavny odstfih:
Tato hodnota udava zpozdéni, za jak dlouho dojde k ndvratu podavace do
vychozi polohy.

V pfipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 3 Pneumaticky
odstfih: Tato hodnota udava polohu jehly, kdy dojde k navratu do vychozi
polohy odstfihového noze a odstfizeni niti. (vychozi hodnota je 100)

V pfipadé, Ze je parametr 15 Odstfih nastaven na hodnotu 4 Vacka
s krok.mot.: Tato hodnota udava polohu jehly, kdy dojde k pfesunu do
polohy odstfihu niti. Rychlost tohoto pfesunu je dana parametrem 40.

43 Winding counter

Rizeny navin — rozsifujici/doplfikové zafizeni pro piesné
stanoveni mnozstvi navinuté nité

0 Disable (Vypnuto)

Zatizeni pro fizeny (nastavitelny) navin neni ptipojeno (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Zafizeni pro fizeny (nastavitelny) navin je pripojeno

2 Signal B (Signal B)

Prepnuti vystupu na rezim Signal B. Rezim Signal B umoznuje obsluze pfi
tvorbé vzoru ve vybraném bodé aktivovat vystupni signdl. Tento signal Ize
vyuzit napfiklad pro odklopeni nebo pfiklopeni pomocného pfidrzovace
Sitého materidlu.

44 Thread pulling-out Navolfiovac nité
0 az 800 Poloha pro sepnuti navolfiovace nité — pridavné zafizeni
45 | Pattern copy in operator mode Kopirovani vzorti operatorem

0 Disable (Vypnuto)

Operator nemuze kopirovat vzory do stroje a ze stroje na USB. Manipulace se
VZOory je mozna pouze v servisnim rezimu.

1 Enable (Zapnuto)

Operator muZe kopirovat vzory do stroje a ze stroje na USB. Manipulace se
vzory je mozna v obou rezimech.
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46

Needle bottom position

min.

Poloha jehly do materialu

10 az 300

Poloha jehly, do které se jehla povaZuje nad materidlem a stroj nezobrazuje
hlaseni, Ze jehla je v materialu. Pokud je pouZzit hodné vysoky material je
tfeba tuto hodnotu snizit, pro nizky material je moZzno hodnotu zvysit.
(vychozi nastaveni 300)

47

Needle bottom position

max.

Poloha jehly z materidlu

550 aZ 790

Poloha jehly, od které se jehla povaZuje nad materidlem a stroj nezobrazuje
hlaseni, Ze jehla je v materialu. Pokud je pouZit hodné vysoky material je
nutno hodnotu zvysit, pfi pouZiti nizkych materialll je moZzné hodnotu sniZit.
(vychozi nastaveni 550)

48

Offset X

Posun pocatecniho bodu v ose X

-¥% ai ¥ Sici plochy (v

0,01 mm)

Posun souradnicového systému stroje v ose X oproti poloze senzoru a clonky
osy X.
(vychozi nastaveni 0)

49

Offset Y

Posun pocatecniho bodu v ose Y

-¥% az Y Sici plochy (v

Posun souradnicového systému stroje v ose Y oproti poloze senzoru a clonky
osyY.

0,01 mm . , ,
’ ) (vychozi nastaveni 0)
50 Mechanic password Servisni heslo
Umoznuje pridat dalsi heslo pro prfepnuti do servisniho rezimu stroje. Zadané
0 a% 99999999 Cislo se stane dalSim heslem pro pfistup do servisniho rezimu stroje. Stavajici
heslo 67976 zlistava funkcni. Hodnota 0 nastavi hodnotu vychoziho nastaveni
parametru (vychozi nastaveni 110585).
51 Auxiliary tensioner Pomocny napinac

0 Disable (Vypnuto)

Pomocny napinac neni zabudovan na stroji. (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Pomocny napinac je zabudovan na stroji. V programovani vzorud je mozné
pridat prikaz pro jeho otevirani a zavirani.

53

Label device close time (ms) Pridrzovac etikety zaviraci ¢as (ms)

0az 1020

Parametr je aktivni pouze, pokud je parametr 06 Typ ptitlacného rdmecku
nastaven na PFidrZzovac etikety. Tento parametr udava zpozdéni nezbytné pro
presun pridrzovace etikety z vychozi (nepfidrzujici polohy) do stfedové
polohy. (vychozi nastaveni 300)
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54 | Label device up time (ms) Pridrzovac etikety oteviraci ¢as (ms)
Parametr je aktivni pouze, pokud je parametr 06 Typ pfitlacného ramecku
0 a% 1020 nastaven na PFidrZzovac etikety. Tento parametr udava zpozdéni nezbytné
pro presun pridrZovace etikety z pfidrzujici polohy nahoru do polohy kdy je
etiketa uvolnéna. (vychozi nastaveni 100)
. PridrZeni nité pocet stehli - Pridavné zarizeni pridrZzeni nité je
55 | Thread clam stitches count . ,p , - s J
mozné mit osazeno pouze u strojd rady GPS/H.

nahote)

-1 Zaftizeni pro spodni pfidrZeni nité neni na stroji pfitomno (vychozi nastaveni)
0 Zaftizeni pro spodni pfidrZeni nité je na stroji pfitomno, ale je vypnuto (po
zapnuti stroje dochazi pouze k najeti na vychozi polohu)
12310 Zafizeni pro spodni pfidrZeni nité je na stroji pfitomno a je aktivni. Parametr
udava pocet vpichl po zacdatku siti, kdy je nit pridrzovana.
56 Thread clam timing PfidrZeni nité ¢asovani
Parametr je aktivni pouze, pokud je parametr 55 PfidrZeni nité pocet stehli
‘ nastaven na hodnoty v rozmezi 1 az 10. Parametr udava vychyleni polohy
-100 az 100 . . , , ey, .
jehly, kdy dojde k zachyceni horni nité spodnim pfidrzenim nité. (vychozi
nastaveni 0)
57 Mode of Pause code Mad Pause kédu
0 Both upper (Oba

V okamziku, stroj zastavi na Pause kddu, se zvednou oba ramecky nahoru.

1 Left bottom (Levy

V okamziku, stroj zastavi na Pause kédu, se zvedne levy ramecek a pravy

dole) ramecek zlistane dole.
2 Right bottom (Pravy V okamziku, stroj zastavi na Pause kédu, se zvedne pravy ramecek a levy
dole) ramecek zlistane dole.
3 Both bottom (Oba .. . , . o o
dole) ( V. okamziku, stroj zastavi na Pause kddu, zGstanou oba rdmecky dole.

58

Style of pattern open

Otevirani vzoru

0 Numbers (pouze
¢isla)

Starsi varianta rozhrani pro vybér ¢isla Siciho vzoru umoznujici vybrat vzory
jen s ¢iselnym ndzvem.

1 Characters (znaky)

Novéjsi varianta pro vybér Siciho vzoru umoZziujici vybrat vzory s libovolnym
jménem.

59

Edit password

Heslo pro editaci

0 aZz 99999999

Umoznuje pridat heslo umoZiujici opravy a Gpravy vzord. Hodnota 0
automaticky nastavi vychozi nastaveni parametru (vychozi nastaveni 110585).
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60 Inputs

Vstupy

0 SC Sewing (Siti)

Svételna zavora - Pfi naruseni prostoru svételné zavory dochazi jen
k preruseni Siti.

1SC Level 1
(Uroveri 1)

Svételna zavora - Naruseni svételni zavory zablokuje Siti, pfesuny rdmecku pfi
otevirani vzoru a blokuje ovladani podavaciho ramecku.

2 SC Level 2
(Uroveri 2)

Svételna zavora - Naruseni svételni zavory zablokuje Siti, pfesuny rdmecku pfi
otevirani vzoru, blokuje ovladani podavaciho ramecku, simulaci Siti a tvorbu
vzoru.

-1 PS Pallet check
(Test palety)

Senzor palety — Pokud je parametr 07 Test pfitlacného ramecku nastaven na
1 Zapnuto nelze stroj spustit bez pfitomnosti rdmecku v zamcich stroje.
Zamky Sablony Ize otevirat a zavirat, ale stoj bez pfitomnosti ramecku nejde
spustit.

-2 PS Active check
(Aktivni test)

Senzor palety — Stroj se chova dle nastaveni parametru 07 Test ptitlacného
ramecku. Pokud je parametr 07 Test pfitlaéného ramecku nastaven na
1 Zapnuto dojde po vloZeni ramecku (palety) do zamkl k uzamknuti palety ve
stroji.
Pokud je parametr 07 Test pfitlacného ramecku nastaven na 2 Aktivni dojde
po vloZeni ramecku (palety) do zdamk@ k uzamknuti palety ve stroji a

automatickému spusténi Siti.
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12.2 Seznam parametrtli pro vyménu jehly:

PNO1 Needle changer Vyména jehly

0 Disable (Vypnuto)

Stroj neni vybaven zafizenim pro vyménu jehly. (vychozi nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Stroj je vybaven zafizenim pro vyménu jehly — umozniuje zménu barvy Siti.

PNO2 | Clutch switch off time (ms) Sepnuti jehly nahoru (ms)

10 az 10000

Doba jak dlouho trva, nez dojde k vypnuti vypinani jehly u prepinani jehly.
(vychozi nastaveni 10)

PNO3 | Needle change time (ms) Doba prepnuti jehly (ms)

10 az 10000

Doba jak dlouho trvd, nez dojde k preklopeni jehly z jedné pozice do
druhé. Pro pfepnuti z prvni jehly na druhou a z druhé na prvni se vyuziva
stejna hodnota. (vychozi nastaveni 80)

PNO4 Second wiper Druhy odhazovac

0 Disable (Vypnuto)

Stroj neni vybaven druhym odhazovaéem/pfidrzovacem nité (vychozi
nastaveni)

1 Enable (Zapnuto)

Stroj je vybaven druhym odhazovacem/ptidrzovaéem nité

PNO5 Wiper 1 release (ms) Doba uvolnéni odhazovace 1 (ms)

Doba po zadatku Siti, po kterou je jesté hodni nit 1, pridrZzovana

50 az 500 odhazovacem.
(vychozi nastaveni 100)
PNO6 Wiper 2 release (ms) Doba uvolnéni odhazovace 2 (ms)
Doba po zaéatku Siti, po kterou je jesté hodni nit 2, pfidrzovana
50 az 500 odhazovacem.

(vychozi nastaveni 100)

12.3 SEZNAM PARAMETRU PRO KAPSOVANI

PAO6 Feed plate up time (ms) Pritl. ramecek nahoru (ms)

50 az 500

Casové zpozdéni nutné, aby se pfitlaény rdmecek zvednul do horni polohy.

PAO7 Size change ti

me (ms) Zména velikosti ram. (ms)

50 az 500

Zpozidéni nutné pro roztazeni nebo smrsténi pridrzovace kapsy.

PA09 FF fast size change Rychla zména velik.pf.ram.

0 Disable (Vypnuto)

Vypne rychlou zménu velikosti pfitlacného ramecku. Ramecek pro
pridrZzeni kapsy zmensi svoji velikost po odstfihu, tzn. pfi pferuseni siti.

1 Enable (Zapnuto)

Zapne rychlou zménu velikosti pfitlacného ramecku. Ramecek pro
pridrzeni kapsy zmensi svoji velikost v pribéhu $iti, tzn. nedojde
k preruseni siti kvali zméné velikosti pritlacného ramecku.
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12.4 Priklady nastaveni pedala:

Stroj GPS/H-1510 — oba ramecky ovladany zvlast
Stroj GPS/G-3525 — ramecky (pilené) ovladany zvlast
Stroj GPS/G-3525 — ramecky horni a dolni ovladany zvlast s vytahovanim palety

Parametr Hodnota

06 Typ pfitlaéného ramecku 1 Plleny ramecek

09 Signal pedalu 2 (prostiedni) 2 Levy ramecek

10 Signal pedalu 3 (pravy) 3 Pravy ramecek

Stroj GPS/H-1510 — oba ramecky ovladany jednim pedalem
Stroj GPS/G-3525 — ramecky (ptilené) ovladany jednim pedalem

Parametr Hodnota

06 Typ pfitlaéného ramecku 1 Plleny ramecek

09 Signal pedalu 2 (prostiedni) 0 Vypnuto

10 Signal pedalu 3 (pravy) 4 Oba ramecky

Stroj GPS/H-1510 - pridriovac etikety
Parametr Hodnota

06 Typ pfitlaéného ramecku 3 Pridrzovac etikety

09 Signal pedalu 2 (prostiedni) 5 Pridrzovac etikety

10 Signal pedalu 3 (pravy) 4 Oba ramecky

Stroj GPS/G-3525 — horni ramecek ovladan pedalem, spodni se otevira pfi zméné vzoru

Parametr Hodnota

06 Typ pfitlaéného ramecku 2 Horni a dolni

09 Signal pedalu 2 (prostredni) 0 Vypnuto

10 Signal pedalu 3 (pravy) 4 Oba ramecky
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13.TESTOVACIi ROZHRANI

Sewing

b

P
W
A

X

Inf Prog ing| P Firmware | Copy pattern Logout Close
Inputs Outputs Motors
10 . Brk. thread Speadx (rpm) Speedy (rpm)
0 0
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11 . EM botton Trirn PP foat
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A, tensioner Thread tension.

Obr. 25: Testovaci rozhrani stroje

Testovaci rozhrani slouZi k hledani chyb v zapojeni Siciho stroje, vyuZiva se predevsim pfi montazi
a opravach Siciho stroje. Testovaci rozhrani zobrazuje stavy vSech vstupll, umozniuje ovladat vSechny
vystupy a testovat pohyb s motory. Pfi pfepnuti do testovaciho rezimu dojde automaticky k najeti
stroje na senzory nulové polohy. Vyznam jednotlivych vstupl a vystupt je uveden dale v tab. 1 a tab.
2. U stroji s vyménou barvy S$iti/Sici jehly je navic pfitomna i rozsifujici karta — popis vstup( a vystupl
této karty je uveden v tab. 3 a tab. 4.

Pro testovani motor( slouZi ¢ast oznacend jako Motors. U motori pro osu X a osu Y lze provést
testovani pohybu motor(. A to tak, Zze do pole Speed, pomoci kldvesnice A na obrazku 25, zapiseme
pozadovanou rychlost pohybu a do pole delta drdhu, o kterou se ma motor posunout. K pohybu
dojde po stisténi prislusného tlacitka Move. Move X slouZi pro osu X, Move Y pro osu Y a tlacitko
Move XY posune o nastavenou drahu oba motory soucasné.

U motoru nahonu jehly Ize testovat pouze korektni béh enkodéru tohoto motoru. Pfi ota¢enim
ruénim kolem lze pozorovat plynulou zménu polohy motoru u polozky Abs.Pos.Z pro hodnoty 0 az
799. Tato zména polohy je pozorovatelna az od druhé otacky.

U stroja fady GPS/H je navic mozné testovat pohyb pfitlaéné patky pomoci tladitka B. U téchto
strojll pritlacna patka nereaguje na vystup Q11.
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Tab. 1: Vstupy Siciho stroje - Inputs

Vstup Popis

10 Detektor pretrhu nité, zelena — kontakt spojen, ¢ervena — kontakt rozpojen

11 Stop tlacitko, cervena — tlacitko stisténo, zelena — tlacitko v klidovém stavu

12 Detektor tlaku, zelena — tlak poklesl pod nastavenou uUroven, ¢ervena — tlak je v nastavenych
mezich

13 Modul PC, ¢ervena — pocitac je zapnut

14 Laserové zafizeni pfipojeno

15 Levy pedal, ¢ervena — pedal seslapnut, zelena — pedal v klidovém stavu

6 Prostiedni pedal, cervena — pedal seslapnut, zelend — pedal v klidovém stavu nebo detekce
poklesu hladiny oleje v zasobniku pro mazani rotac¢niho chapace

17 Pravy pedal, Cervena — pedal seslapnut, zelend — pedal v klidovém stavu

18 Senzor Z, v dolni a horni Uvrati jehly se méni stav

19 Senzor navinu

110 |Opticka zavora A nebo Senzor palety (GPS/G), Senzor krokového motoru patky (GPS/H)

11 Opticka zavora B nebo Senzor palety (GPS/G), Senzor krokového motoru spodniho

pridrzovace (GPS/H)

Tab. 2: Viystupy Siciho stroje — Outputs

Vystup Popis
Q0 |Odstfih
Ql1 |Odhazovac nité
Q2 |Vypinani fizeného navinu (Signal B)
Q3 | Vstrik oleje (stroje s rotacnim chapacem)
Q4 |Laserové ukazovatko (Signal A)
Q5 |Zapinani a vypinani pocitace
Q6 |Navolfovac nité
Q7 |Pomocny napinac nité
Q8 |Programovatelny predzdvih ptitlatné patky (jen u stroji GPS/G)
Q9 |Otocny ramecek
Q10 |Chlazenivzduchu
Q11 |Pfitla¢na patka (jen u stroji GPS/G)
Q12 |Levy pfitlacny rdmecek
Q13 |Pravy pfitlacny rdmecek
Q14 |Pfidriovac nité
Q15 [Napinac nité
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Tab. 3: Vstupy rozsitujici karty siciho stroje vybaveného vyménou jehly

Vstup

Popis

JO |Detektor pretrhu nité na jehle €. 2, cervend — kontakt spojen, zelena — kontakt rozpojen

J12 |Senzor jehla 2 (jehla dal od obsluhy - prava jehla)

J13  |Senzor jehla 1 (jehla bliz k obsluze - leva jehla)

Tab. 4: Vystupy rozsifujici karty siciho stroje vybaveného vyménou jehly

Vystup

Popis

RO

R1 |Odhazovac nité 2 — druhy odhazovac nité

R2

R3

R4 | Vypinani jehly

R5
R6
R7
R8 |Jehla1l
R9 |Jehla2

Tab. 5: Polohy prepindni jehly

Navod k obsluze verze 04.2018

Vstup J12 Vstup J13 Vystup R8 Vystup R9 Aktivni jehla
zelend cervena aktivni (zelend) neaktivni (Cervena) jehla 1
cervena zelena neaktivni (Cervena) aktivni (zelena) jehla 2
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14.CHYBOVA HLASENI

Cislo Hlaseni Popis
PLC modul zlstal zaseknuty v néjakém stavu béhem Siti.
E0001 PLC collision error. (E0001) Pro odstranéni chyby je nutno vypnout a znovu spustit
PC program.
PLC modul preskodil do nedefinovaného stavu. Pro
E0002 PLC state error. (E0002) odstranéni chyby je nutno vypnout a znovu spustit PC
program.
0003 PLC state_old error. (E0003) PLC mo.dul byl v nedefinovaném stavu..Pro odstranéni
chyby je nutno vypnout a znovu spustit PC program.
PLC state error. (E0004). State PLC mvocliul zustt?\I zaseknuty v néjakém stavu. P.ro
E0004 timeout odstranéni chyby je nutno vypnout a znovu spustit PC
program.
i Obsluha stlacila EM tlaéitko pfi hledani stfredového
Error occurred when machine went - . , .
E0005 - bodu. Pro obnoveni ¢innosti je nutné stroj vypnout a
to home (zero) position. (EO005)
zapnout.
. Obsluha stlacila EM tlacitko pfi najizdéni na pocatecni
Error when machine went to start .. 0 Y. .y .
E0006 . bod $iti po dokonceni Siti. Pro obnoveni ¢innosti je
position. (E0006) , .
nutné stroj vypnout a zapnout.
. Obsluha stlacila EM tlacitko pfi prvnim najizdéni na
Error when machine went to start . ? virs S . . .
EO007 . . . pocdatecni bod Siti. Pro obnoveni ¢innosti je nutné stroj
position at first time. (E0007)
vypnout a zapnout.
Error occur when program write to v
E0008 file. (E0008) Chyba pfi zapisu dat do souboru.
s Cekani na zastaveni jehly pfesahlo povolenou hodnotu
Needle stop waiting was long - stop . . .
EO009 — stroj se zaseknul. Je nutné stroj vypnout a zapnout.
error (EO009) vers Sl "
Posledni Siti nemusi byt dokonceno.
Trim error - trim was blocked Doslo k zablokovani odstfihu nebo k nedokonéeni Siti
E0010 L, . .
(E0010) vynechanim stehu. Je nutné stroj vypnout a zapnout.
PFi pohybu bez Siti doslo k chybé&, motory se
E0011 | Motor jump or move error (E0011) nepohybuji. Je nutné vypnout a zapnout stroj, pfi
opakovaném problému zkontrolovat motory os.
Doslo k chybé pfi ¢teni vzoru z vnitini paméti stroje. P¥i
E0012 FRAM 2 reading error (E0012) opakovaném vypisu této chyby je nutné vymeénit Fidici
desku.
Doslo k chybé pfi ¢teni vzoru z vnitfni paméti stroje. Pfi
E0013 FRAM 1 reading error (E0013) opakovaném vypisu této chyby je nutné vymeénit fidici

desku.
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Cislo Hlaseni Popis
E0014 | CAN communication error (E0014) vadl(fl fjeska pravvdepo’dobne nenllp‘)r||:301ena kve FAN
sbérnici nebo doslo k vypadku napajeciho napéti 24 V.
X-Axis or Y-Axis motor Jeden z motord os nekomunikuje po CAN sbérnici. Je
EO015 R Y v L, o
communication error (E0015) tfeba zkontrolovat pfipojeni obou motorda.
Y-Axis motor communication error Motor osy Y nekomunikuje po CAN sbérnici. Je tfeba
E0016 v
(E0016) zkontrolovat pfipojeni motoru.
X-Axis motor communication error | Motor osy X nekomunikuje po CAN sbérnici. Je tfeba
EO017 v .,
(E0017) zkontrolovat pfipojeni motoru.
Needle motor communication error | Motor jehly nekomunikuje po CAN sbérnici. Je tfeba
E0018 v N ,
(E0018) zkontrolovat pfipojeni motoru a prevodniku.
TECO drive error. Please turn off Motor jehly nekomunikuje po CAN sbérnici. Je treba
E0019 . v y ,
and turn on machine.(E0019) zkontrolovat pfipojeni motoru a prevodniku.
Unsupported or corrupted file! Nacitany soubor (vzor) je poskozen nebo je v
E0020 . .
(E0020) nepodporovaném formatu
E0021 File "filename” gps doesn't exist. Soubor, ktery se pokousite otevfit, neexistuje.
(E0021)
coo22 | Seing machine is probably switch || 2 0L ko
off.\n Switch on machine. (E0022) J N 2P ) VYP P
stolu a znovu nastartujte program.
E0023 UART ACK error (E0023) Chyba pfi potvrzovani paketl na sériovém rozhrani.
E0024 UART track error (E0024) Chybné nahrany vzor do desky fizeni B.
E0040 Error - low air pressure (E0040) Nizky tlak na privodu vzduchu.
Needle changer is in wrong position. | Pri vyméné jehly zistal mechanizmus vymény ve Spatné
EO044 Y . . Sy
(E0044) poloze, pfekontrolujte mechanizmus vymény jehly.
Advanced unit communication error Doslo k chybé v komunikaci mezi fidici kartou B a
E0045 vey o g
(E0045) rozSifujici kartou B.
Chyba napajeciho napéti ménice motoru jehly. Zmérte
Needle servo drive voltage error velikost napajeciho napéti stroje. Ovérte, zda se nachazi
E0046 & v povolenych mezich (200 — 250 V) a zda neni na displeji
(E0046) . .y . .y )
ménice motoru jehly ménice zobrazeno chybové
hlaseni.
Chyba pfi najizdéni krokového motoru patky na senzor.
E0047 | Presser foot homing error (E0047) Zkontrolujte senzor a pfipojeni krokového motoru
patky. (jen u stroji GPS/H)
Chyba pfi najizdéni krokového motoru patky na senzor.
E0048 | Catch thread homing error (E0048) Zkontrolujte senzor a jeho pfipojeni. Zkontrolujte

pfipojeni krokového motoru patky, zda se otaci a zda je
napajen jeho budic. (jen u strojd GPS/H)
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Laser is connected in sewing mode

E0049 | £ 040)

Laserové zafizeni je pfipojeno misto jehly a stroj je
prepnut do rezimu Siti. Stroj nesmi byt v rezimu Siti
s pfipojenym laserovym zafizenim. Odpojte laserové
zafizeni dfive, nez stroj prepnete do Siciho rezimu.
Pokud laserové zafizeni neni pfipojeno, jedna se o
chybu v napajeci laserového zafizeni nebo jeho
pfipojeni.

Wrong order for needle change

E0056 device (E0056)

Ptisel Spatny ptikaz pro prepnuti jehly — pravdépodobné
vlivem Sumu.

Exxxx |Ruzné

Program obdrzel hlaseni o nezndmé chybé. Aktualizujte
software Siciho stroje.
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15.ZAVADECi PROGRAM STROJE

% 5

z Switeh off
Sewing

Obr. 26: Obrazovka zavadéciho programu Siciho stroje

Po zavfeni Siciho rozhrani se na dotykovém monitoru stroje zobrazi zdkladni obrazovka
zavadéciho programu (obr. 26). V tomto rozhrani je moZno provést opétovné spusténi Siciho rozhrani
stroje, spusténi nastaveni rozhrani stroje nebo vypnuti stroje.

A Sewing/Siti — slouZi pro spusténi Siciho rozhrani stroje — umoZfuje ovladani Siciho stroje. Sici
rozhrani stroje je popsano v predchazejicich kapitolach.

B Settings/Nastaveni — slouZi k nastaveni jazyka, nastaveni monitoru nebo k aktualizaci software
stroje viz kapitola 15.1.

C  Switch off/Vypnout — slouZi ke korektnimu vypnuti stroje, po stisku tohoto tlacitka Ize vypnout
stroj jak hlavnim vypinac¢em tak i tlacitkem OFF (obr. 1).
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15.1 Nastaveni stroje:

Po stisku tladitka Settings/Nastaveni obr. 26 je obsluha vyzvéna k zadani kddu pro otevieni okna
s nastavenim stroje. Kéd je stejny jak pro prihlaseni do stroje tedy Cislo 110585 nebo 67976.
V nastavenich stroje je mozno:
- Zmeénit jazyk rozhrani — pokud neni preklad kompletni, neprelozené ¢asti programu budou
zobrazeny anglicky
- Aktualizovat software v Sicim stroji — tlacitko Update/Aktualizace, kapitola 15.2
- Provést nastaveni dotykového monitoru — tladitko Touch screen/Monitor, kapitola 15.3

[English -
' - [
Update Touchscreen ! Close

Obr. 27: Okno nastaveni stroje

15.2 Aktualizace stroje:

Aktualizaci software ve stroji Ize provést nasledujicim zplsobem:

- Zavreni Siciho software.

- Kliknuti na tladitko Settings/Nastaveni v zavadécim programu Siciho stroje — obr. 26.

- Zadanim hesla 110585 nebo 67976.

- Ptipojenim USB flash disku s novym software ke stroji — novy software musi byt uloZen
v adresari GPS update na tomto USB flash disku.

- Kliknutim na tlaéitko Update/Aktualizace — obr. 27.

- Vyckat azZ se stroj restartuje a zobrazi se hlaseni ,Please, wait, update is running” (obr. 28).

- Nasleduje dalsi restart a spusténi stroje s novym software.

- Pokud nedojde k zobrazeni hlaseni z obr. 28, k aktualizaci nedochazi a je tfeba cely proces
zopakovat.

- Hlaseni ,USB pen drive is not connected/USB flash disk neni pfipojen” znadi, ze nebyl
detekovan USB flash disk nebo nebyl nalezen soubor potfebny pro aktualizaci software.

f

L=

PLEASE, WAIT, UPDATE IS RUNNING

Obr. 28: Hlaseni o pribéhu aktualizace

66
Navod k obsluze verze 04.2018




ANITA ©

15.3 NASTAVENi DOTYKOVEHO MONITORU:

B Touch Utility

)

HIDTOUCHD

Information & Settings

Liility Yersion: 3.0.2.0 Service Wersion: 2.0.0.0
AP Wersion: 2.0.9.0

Firmare Wersion: W1.349

Interface _(E::;
- B

Display IE' C[=.

4 pts. calibration

Free draw

English » A

Obr. 29: Uvodni obrazovka nastaveni monitoru

Na Uvodni obrazovce monitoru (obr. 29) Ize zménit uzivatelsky jazyk rozhrani pomoci nabidky A.
Pokud je u monitoru problém s kalibraci = stistény bod na monitoru neni totozny s mistem, kde se
pohybuje kurzor, je tfeba provést kalibraci stiskem tlacitka B (4 bodova kalibrace) a nasledovat
instrukce na monitoru. Pokud bude problém stéle pretrvavat, bude nezbytné provést linearizaci —
tuto funkci lze nalézt v Advance/Upfeshujicich nastavenich jako tlacitko 9 nebo 24pts.
linearization/bodova linearita. Také je doporuceno mit v ziloZzce Mouse/Nastaveni emulace m...
vypnutou funkci Auto right click/Automaticky.
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16.TABULKA MAXIMALNICH RYCHLOSTI V ZAVISLOTI NA DELCE STEHU

Tabulka 6: Tabulka maximdlnich sicich rychlosti pro rovné Siti

Stroj GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/H-
1507 3020 3525 3525RH | 2527) 4032RH | 10060RH | 1510
2010 4032 6032RH 2010
Délka 6032 6040
stehu 6040RH
2,5 mm | 2800 2300 2600 3000 2500 2300 1700 2800
3 mm 2800 2300 2600 3000 2500 2300 1700 2800
3,5 mm | 2800 2000 2500 2500 2200 2200 1700 2200
4 mm 2500 1800 2300 2300 2200 2200 1500 1900
5mm 2000 1500 1700 1700 1800 1800 1200 1500
6 mm 1600 1300 1400 1400 1500 1500 1000 1300
7 mm 1500 1100 1100 1100 1400 1400 800 1100
8 mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 700 900
9 mm 900 1000 900 900 900 900 600 800
10 mm | 800 900 800 800 900 900 600 800
11 mm | 700 800 800 800 900 900 500 700
12 mm | 700 800 700 700 800 800 500 700
Tabulka 7: Tabulka maximdlnich Sicich rychlosti pro cik-cak stehy
Stroj GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/G- | GPS/H-
1507 3020 3525 3525RH | 2527) 4032RH | 10060RH | 1510
2010 4032 6032RH 2010
Délka 6032 6040
stehu 6040RH
2,5 mm | 1800 1500 2000 2000 1600 1600 1100 1800
3mm 1800 1400 2000 2000 1500 1500 1100 1800
3,5mm | 1700 1300 1600 1600 1400 1400 900 1700
4 mm 1600 1300 1600 1600 1300 1300 800 1600
5 mm 1500 1300 1400 1400 1100 1100 600 1500
6 mm 1200 1300 1200 1200 1100 1100 500 1200
7 mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 400 900
8 mm 800 900 900 900 900 900 400 800
9mm 700 800 800 800 800 800 400 700
10 mm | 700 700 800 800 700 700 400 700
11 mm | 600 500 700 700 600 600 400 600
12 mm | 600 500 600 600 600 600 400 600
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