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PROHLASEN| O SHODE

My
ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

ProhlaSujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splfiuji hygienické a bezpeénostni
pozadavky technickych predpisl pro strojni zafizeni a Ze vyrobek je za podminek obvyklého
pouzivani uvedeného v navodu bezpeény. Pfijali jsme opatfeni, kterymi zabezpecujeme shodu vSech
strojnich zafizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Sici hlava GARUDAN SH-7000 Serie
Typ:

Hmotnost : 40 kg
Rozméry: 480 x 370 x 460 mm

Vyrobni €islo:

Vyrobce: CHING CHI MACHINE CO., LTD, 13F, No. 33, SEC. 2, SAN MIN ROAD,
PANCHIAO CITY, TAIPEI, TAIWAN

Popis a ureni: Pramyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim nebo koZzedélném
pramyslu

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno
a) zakona ¢. 22/1997 Sb.
Vyrobek, na néjZ se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:
A. - Nafizeni vlady

¢. 170/1997 Sh. ve znéni NV ¢.283/2000 Sh. - o strojnim zatizeni
B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000
CSN EN 294:1993 CSN EN 953:1998

Poznamka: Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na vySe uvedenou Sici hlavu.
ProhlaSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici stroj,
kde je tento vyrobek pouZzit, musi provést dodavajici firma podle zakona
€. 22/1997 Sh. sama.
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1. SPECIFIKACE

Typ stroje SH-7003 SH-7004 SH-7005 SH-7006
Typ stehu 503/504/505 512/514 516 (401&504) 543
Maximalni rychlost 7500 7000 7000 6000
Délka stehu (mm) 0.8~4 1.5~4

Rozte€ jehel (mm) - 2.0,2.6 2.0,3.0,5.0 3.0,5.0
Sife obnitkovani (mm) 2.0,3.0,4.0,5.0,6.0 5.0, 6.0, 7.0, 8.0 3.0,4.0,5.0,6.0 8.0, 10.0
Pomér diferenc. podavani 1:0.7~1:2

Zdvih jehelni tyCe 24.3 mm

Sklon (Ghel) jehly 20°

Jehla B-27

Zdvih patky 7.0mm max.

Patkovy pfitlak 6 kg max.

Regulator délky stehu Tlaénym knoflikem

Vrchni nliz Plochy typ noZe

Nastav. diferenc. podavani Patkovy typ s mikro-sefizovanim

Vaha 40 kg

Mazaci systém Zubové automatické cerpadlo

Olej Olej Garudan nebo Shell c10

Chlazeni jehly Standardni vybava

Chlazeni jehelni nité Standardni vybava

Motor 1x240V/50Hz (400W) nebo 3x400V/50Hz (400W)
Hlu¢nost Lpa <79 dB pfi 5500 ot/min

1. 1. POPIS A URCENI

Obnitkovaci Sici stroje s ofezem materidlu se spodnim ponornym diferencialnim podavanim. Stroje
jsou vybaveny tlakovym mazanim a uréeny pro pouziti v odévnim nebo kozedélném pramysilu.

1. 2. POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonCeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.0. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

Serie SH-7000
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2. BEZPECNOSTNI OPATRENI

Neuvadeéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajiSténa spravna pfiprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpe€nostnimi opatfenimi.
1.KaZzdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen Fadné zaskolenou obsluhou.

2.Vezméte v Uvahu platné bezpecnostni pfedpisy Vasi zemé.
3.Sici stroj smi byt pouZit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouziti neni pripustné.

4.Na stroji musi byt dodrzena vSechna bezpecénostni opatfeni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5.K zajiSténi osobni bezpeénosti se doporucuje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpe&nostni predpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.PFi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje nebo vytazena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovlddanych spojkovych motorl bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):
7.1.PFi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.
7.2.PFi vyméneé jehel, pfitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly,chranice prstu, vodice dila apod.
7.3.PFi opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovisté bez dozoru.
7.4.PFi adrzbé stroje (pfi ¢isténi).

8.Opravy, Udrzba a Uprava stroju (viz bod6) smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou

osobou. Pro opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9.Préce na elektrovybaveni stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a dozorem
kvalifikovanou osobou.

10.Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pfipustné.

11.Pfed udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapocetim praci.

12.Je odpovédnosti uZivatele, jestlize bezpecnostni opatfeni uvedend v_navodu k_obsluze nebudou
dodrZovana.

13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani pfislusného pohonu a je nutno
ho pfi praci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. ,Bezpecnostni pfikazy*.

14. Nechte odbornika prezkousSet, zda elektrovybaveni stroje je v pofadku véetné pfisluSného napéti
el.proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ruéni kolo stroje otacelo smérem od
obsluhy (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

Serie SH-7000
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2. 1. DULEZITA UPOZORNENI

Pozor!

Nikdy stroj nespoustéjte bez krytu femene, nebezpeci Grazu.

Nezasahujte do elektrozafizeni stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpeéi Urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfic¢inu k vzniku Grazu.Dbejte,
aby do elektrozafizeni nemohla vtéci zadna kapalina a zpUsobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrozafizeni.

Dbejte obecné platnych bezpeénostnich predpisu..

PFi praci na stroji budte mimorfadné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich nozu, nitové paky a pfitlaénych
element dila.

Aby se zabranilo porucham nebo poSkozenim, dodrzujte bezpodmineéné tyto body:
1. Pred prvnim uvedenim do provozu stroj dukladné ocistéte a pak naolejujte.

2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém Stitku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v Zadném pfipadé.

3. Za chodu stroje se musi ru¢ni kolo otaCet smérem od obsluhy; neni-li tomu tak, motor prepdlujte.
4. V prvnich dvou tydnech nepfekroCujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.

5. Pfed vyjimanim Sitého dila nastavte jehly vzdy do nejvyssi polohy.

2. 2. Bezpeénostni pokyny

1. Stroj smi byt pouzivan jen podle svého urceni. Pfi Gpravé na jina provedeni je nutno dodrzet
vSechna platna bezpecnostni ustanoveni.

2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.

3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité pou¢ené osoba (obsluha).

4. Pfi vyméné Sicich nastrojl, jako napft. jehly, pfitlaéné patky, stehové desky, podavace a civky,
pfi opusténi pracovisté a pfi Udrzbéfskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim

vypinac¢em nebo odpojenim od sité.

5.Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo nalezité
poucenymi osobami.

Serie SH-7000
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3. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeSlo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokyna :

vycCistéte stroj od konzervacnich prostfedkd kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje, sejméte ¢elni kryt a
promaZzte olejem oka ojnice jehelni ty¢e a smykadla nitové paky (viz obr. 3 a 4). Vy3e uvedené &asti
stroje je dobré promazavat kazdy den pfed zahajenim préace.

Povolte uzaveér (2) a nalejte do stroje olej po vrchni mérnou ¢éru na olejoznaku (viz obr.1). Po
mésicnim uZivani stary olej kompletné vypustte a nahradte ho novym. UdrZujte hladinu oleje mezi
horni a spodni mérnou ¢arou na olejoznaku.

\

(1

Obr. 1 obr. 2

Obr. 3 obr. 4
Pouzivejte pouze olej s viskozitou 20 mm2/ sec. Pfi 38°C a hustotou 0.888g/ cm3 Pri 15°C.

3. 1. 1. Vypusténi oleje
VySroubujte Sroub (1) na pfedni strané nadrze a vypustte z ni olej (viz obr. 5).

\/
@i@ .

Obr.5
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3. 1. 2. Kontrola a vymeéna olejového filtru
Olejovy filtr by mél byt udrZovan Cisty. Mazaci olej je filtrovan a dopravovan do vSech mazacich mist.
Ucpani tohoto filtru (viz obr. 6) mize zapficinit nedostatek mazani a nadhodné zadreni dilu.

obr. 6

3. 1. 3. Mazani niti a chlazeni jehel
Pro mazani niti a chlazeni jehel se doporucuje pouzit silikonovy olej (viz obr. 7).

3. 2. 1. Volba jehly a niti
Vybér vhodné jehly nezavisi pouze na typu stroje, ale také na pouZzitém materialu a niti. Pro vybér

vhodné sily jehly a niti pro rizné modely stroji prostudujte nasledujici tabulku.

Obr. 7

Model

Vyuziti

Max. sila nit& (Nm)

Sila jehly (1/200 mm)

Jehelni systém

S7002-032-M04
S7003-032-M04
S7003-052-M04
S7004-A32-M14
S7004-A43-M14
S7005-A32-M16
S7005-C32-M16
S7005-C53-M16
S7006-CA33-M43
S7006-DA33-M43
S70113-032-L05
S7023-032-M04
S7024-A43-M14
S7034-D03-M45
S7045-C53-M16
S7055-C32-M16
S7064-A32-M16
S7065-C53-M16
S7075-C53-M16
S7084-A43-H14
S70B3-022-L04

Pro lehké a
stfedné tézké
materialy.

80 ~ 120

65 ~75

B27

S7003-053-H04
S7003-063-H04
S7004-B53-H12
S7094-A43-M14
S7005-D53-H16
S7005-D63-H16

Pro stfedné
silné
materialy.

50 ~ 90

90 ~ 100

B27

SHG7005-D53-H16

Pro extra
silné
materialy.

30

120

B64

Serie SH-7000
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3. 2. 2. Vyména jehly

Pouzivejte pouze jehelni systémy ¢. B27,nebo B64 dle typu stroje. Nastavte jehelnik do nejvyssiho
bodu (1). Povolte Srouby (2). Zasurite novou jehlu do jehelniku co nejvice to jde. Ujistéte se zda je
drazka jehly oto¢ena k vam. Bezpecné utahnéte Srouby (2). (viz obr. 8)

Obr. 8

3. 3. Regulace pritlaku patky

Povolovanim Sroubu (1) se pfitlak (2) zmensSuje, utahovanim se zvétSuje. (viz obr. 9)

3. 4. Nastaveni délky stehu

Stlacte knoflik (3) a pomalu otagejte ru€nim kolem, az naleznete vychozi polohu, kdy knoflik zapadne
do drazky ve vacce délky stehu. V. této poloze nastavte délku stehu otaéenim ruéniho kola se

soucasné zatlatenym knoflikem. Po nastaveni knoflik uvolnéte. Délka stehu je indikovana na stupnici
ruéniho kola. (viz obr. 10)

obr. 10

Serie SH-7000
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3. 5. Navlékani niti

Nespravné navleceni niti mize zpusobit vynechavani stehd, pretrhnuti nité a nestejnomérné napéti
nité, které pfimo ovliviiuje kvalitu Siti. Nité navlékejte podle nize uvedenych schémat! (viz obr.11, 12,
13, 14)

SH-TOO3 SH-T004

Obr. 11 obr. 12

SH-7005

Obr. 13
Poznamka: Nité bez zakrutu proviékejte pouze jednim otvorem vodice. (dle obr. 14)

wodis nité

Serie SH-7000
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3. 6. Sefizeni diferencialniho podavani

Diferencialni podavani nastavte podle typu Sitého materialu a druhu Sici operace. (viz obr. 15)
1) Povolte pojistnou matici (1).

2) Otacenim Sroubu (2) sefidte pozadovany pomeér diferencialniho podavani.

3) Poloha paky (3) na stupnici (4):

- v pozici S - je pomér podavani 1:0.7

- v pozici 0 je pomér podavani 1:1

- v pozici 3 je maximalni faseni v poméru 1 : 2

@ M
3. 7. 1. Sefizeni nozli a vzdalenosti ofezu (obr. 16)

2) Povolte Sroub (1), zatlacte drzak pevného (spodniho) noZe (2) co nejvice vlevo a utdhnéte Sroub(1).
(viz obr.16)

3) Povolte Sroub (3) a posunutim drzaku horniho. pohyblivého noze nastavte pozadovanou vzdalenost
ofezu od jehly.Utahnéte Sroub (3).

4) Otacenim rucéniho kola presunte ntz do polohy (a) (dle obr.17) tak aby nejuzsi ¢ast pohyblivého
noze byla 0.0 — 1.0 mm nad povrchem stehové desky. V této poloze povolte Sroub (1). Drzak pevného
spodniho noZe bude pruzinou pfitla¢en proti nozi hornimu. Utahnéte Sroub (1).

5) Vy3ku spodniho pevného noZe nastavte tak, aby byl stejné vysoko jako stehova deska.

05-1.0mm

5TEHDUA
DESKA

POLOHA vEPIJDHI"HI]
HOZE

POLOHA HORNIHO
HOZE

obr. 17 obr. 18

Serie SH-7000
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3.7.2. Vyména pohyblivého noze

1) Povolte Sroub (1), zatlacte drzak pevného (spodniho) noze (2) co nejvice vlevo a utdhnéte Sroub(1).
(viz obr.21)

2) Povolte Sroub (5) a vyménte pohyblivy ndz.

3) Novy pohyblivy niz zajistéte Sroubem (5).

0.5 -1 mm. (viz obr.20)

5) Otacenim ruéniho kola presurite nGz do polohy (a) (dle obr.17) tak aby nejuzsi ¢ast pohyblivého
noze byla 0.0 — 1.0 mm nad povrchem stehové desky. V této poloze povolte Sroub (1). Drzak pevného
spodniho noZe bude pruzinou pfitla¢en proti nozi hornimu. Utahnéte Sroub (1).

6) Ujistéte se Ze je pohyblivy niz v kontaktu s pevnym nozem. Nasledné utahnéte Sroub (1).

7) Zkontrolujte ostfi noze tak, Ze zkusmo prefezete nit vioZzenou mezi noze.

0.5 -1.0mm

STEHOUA
DESKA

POLOHA vEP[IDNI’HI]
HOZE

FOLOHA HORHIHD

obr. 19 obr. 20
3. 7. 3. Vyména pevného noze

1) Povolte Srouby (1) a zatlacte drzak pevného noZe (2) co nejvice vlevo a utdhnéte Sroub (1).
(viz obr.21)

2) Povolte Sroub (6) a vyménte pevny naz.

3) Vlozte novy pevny nGz mezi drzak (2) a svérku (7) pevného noze tak aby hrana pevného noze byla
zaroven s povrchem stehové desky. (viz. Obr. 17) Utdhnéte Sroub (6).

4) Otacenim ruéniho kola presunte niz do polohy (a) (dle obr.17) tak aby nejuzsi ¢ast pohyblivého
noze byla 0.0 — 1.0 mm nad povrchem stehové desky. V této poloze povolte Sroub (1). Drzak pevného
spodniho noZe bude pruZinou pfitla¢en proti noZi hornimu. Utahnéte Sroub (1).

5) Ujistéte se Ze je pohyblivy nGz v kontaktu s pevnym nozem. Nasledné utahnéte Sroub (1).

6) Zkontrolujte ostfi noze tak, Ze zkusmo prefezete nit vioZzenou mezi noze.

Serie SH-7000
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Stehowvd
deska

i

obr. 18 obr. 19

3. 8. Vacka smyckovace

(pouze u 5-ti a 6-ti nitnych overlock)

Poloha vacky ma byt takova, Ze roh vacky ma byt v zakrytu s dolnim povrchem haku ve chvili, kdy je
jehla v horni Gvrati. Povolte Sroub (3) a nastavte vacku smyckovace (1) tak, aby se bod (A) vacky kryl
s dolni ¢asti haku (2) ve chvili, kdy je jehla v horni Gvrati. Pfesvédéte se, ze vacka smyckovace
opousti nit smy¢kovace ve chvili, kdy hrot jehly za¢ina pronikat pod stehovou desku. (viz obr.18)

3. 9. Kryt femene (obr. 20)

Kryt femene je nepostradatelny pro bezpecnou praci. Spravné namontujte kryt na stroj (1) !

Obr. 20

4. Péce o stroj

UdrZujte stroj v permanentni Cistoté! Zvlasté pak dily jako stehovou desku, podavac, klickaF, jehelnik
apod. Tyto dily by mély byt ¢iStény opatrné.

1. Pred pouzitim
Nespoustéjte motor pfi seSlapnutém pedalu.
Vzdy pfi opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.
PFi opravach stroje, €i vymeéné jehly se presvéd&ete o tom, Ze je stroj vypnut.
Presvédcete se o pevném pfipojeni zemnicich vodi¢u.
Nepouzivejte velké mnozstvi pfipojeni na jeden uzel.
DodrZujte bezpecnou vzdalenost od zdroja hluku.
PFi jakékoliv manipulaci s elektronickymi motory vyckejte nékolik minut po vypnuti stroje.
PFi poruSe systému nejprve uréete druh chyby, chybu odstrante a poté stroje znovu zapnéte.
Prekontrolujte zapojeni vSech konektor( a kabeld.
Zkontrolujte napnuti klinového femene.
Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pfi instalaci nového stroje 2 az 3-krat nakapejte olej na
oznacena mista nitové paky, pfitlatné tyce a jehelni tyce.

ReTIEMMOUO®mE A

Serie SH-7000
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5. Specifikace modelovych iad

MAXIMALNI | ZDVIH | MAXIMALNI

MODEL TYP DELKA | PATKY | DIFERENCIALNI | RYCHLOST

STEHU | STEHU | vmm |POMER PODAVANI| SITi ot/min.
SHG7005-D53-H16 516 4mm 7.0 0,7~20 5500
SH7002-032-M02 502 4mm 6,0 0.7~20 7000
SH7003-032-M04 504 Amm 7,0 0,7~2,0 7000
SH7003-052-M04 504 4mm 7,0 0.7~20 7000
SH7003-053-H04 504 Amm 7,0 0,7~2,0 6500
SH7003-062-M04 504 4mm 7,0 0.7~20 7000
SH7003-063-H04 504 Amm 7,0 0,7~3,0 6500
SH7004-A32-M14 514 4mm 6,5 0.7~20 6500
SH7004-A33-M14 514 4mm 6.5 0,7~20 6500
SH7004-A43-M14 514 4mm 6,5 0,7~ 2.0 6500
SH7004-A53-M14 514 4mm 6.5 0,7~20 6500
SH7004-B33-M12 512 4mm 6,5 0.7 ~2.0 6500
SH7004-B53-H12 512 4mm 6.5 0,7~20 6500
SH7005-A32-M16 516 4mm 7,0 0.7~20 6500
SH7005-C32-M16 516 4mm 7,0 0,7~20 6500
SH7005-C52-M16 516 4mm 7,0 0.7~20 6500
SH7005-C53-M16 516 4mm 7.0 0,7~20 6500
SH7005-D33-H16 516 4mm 7,0 0.7~20 6000
SH7005-D53-L16 516 4mm 7,0 0,7~20 6500
SH7005-D63-H16 516 4mm 7,0 0.7~20 6000
SH7006-CA33-M43 543 4mm 6,0 0,7~2,0 5500
SH7006-DA33-M43 543 4mm 6,0 0.7~20 5500
SH7013-032-L05 505 4mm 6,0 0,7~20 7000
SH7023-032-M04 504 4mm 6,0 0.7~20 6500
SH7024-A43-M14 514 4mm 6.5 0,7~20 6500
SH7034-D03-M45 545 4mm 5,5 0.7~20 5500
SH7043-033-M04 504 4mm 5,0 1,0 3,0 6000
SH7044-A33-M14 514 4mm 6,0 1,0 ~3,0 6000
SH7045-C53-M16 516 4mm 6,0 1,0 3,0 5500
SH7045-D53-M16 516 4mm 6,0 1.0 ~3,0 5500
SH7055-C32-M16 516 4mm 6,0 0,7~20 5500
SH7064-A32-M14 514 4mm 6,0 0.7~20 6000
SH7065-C53-M16 516 4mm 6,0 0,7~20 6000
SH7074-A33-M14 514 4mm 6,0 1.0 ~3,0 6000
SH7075-C53-M16 516 4mm 6,0 1,0 3,0 5500
SH7083-053-H04 504 4mm 7,0 0.7~20 6000
SH7084-A43-H14 514 4mm 6.0 0,7~20 6000
SH7094-A43-H14 514 4mm 5,5 0.7 ~3.0 6000
SH70B3-022-L04 504 4mm 6,0 0,7~20 6500
SH70D4-A32-M14 514 4mm 5,0 0,7~20 3500
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