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1. BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRUMYSLOVE SICi STROJE

1. Prdmyslovy Sici stroj (dale je stroj) smi obsluhovat pouze zaskoleny pracovnik po seznameni
se s ndvodem k pouzivani daného stroje a s ndvodem k pouzivani zabudovaného pohonu
stroje.

2. Uvedeni stroje do provozu, specialni servisni ¢innost, opravy a pfestavbu, v€etné prace na
elektrickém zafizeni smi provadét pouze odborni pracovnici firmy ANITA B, s. r. 0. Boskovice.
Z téchto dlvodl pokyny pro bezpeéné provadéni uvedenych praci zde nejsou uvadény.

3. Vidlice ptfivodniho kabelu stroje smi byt zasunuta pouze do zasuvky pevného elektrického
rozvodu, ktery je v souladu s CSN 33 1500 , Elektrotechnické predpisy a Revize elektrickych
zatizeni” pravidelné revidovan.

4. Stroj mlZe byt provozovan pouze v rozsahu svého urceni a se zabudovanymi ochrannymi
prostiedky. Pfi praci se musi dodrZovat pfislusné bezpecnostni predpisy, dbat zvysené
opatrnosti zejména v prostoru Siti a ze stroje je zakdzano demontovat ochranné kryty.

5. Pfi:
a. vyméné Siciho naradi (jako napt. jehly, patky, stehovaci desky, podavace latky a
civky),
navlékani niti
servisni ¢innosti (CiSténi, mazani a pod:)
opravach
opusténi pracovisté

m oo o

ZAJISTETE BEZNAPETOVY STAV STROJE VYPNUTIM HLAVNIHO VYPINACE NEBO VYTAZENE
NI VIDLICE ZE ZASUVKY

6. Denni servisni prace smi provadét pouze poucena osoba v souladu s ndvodem k pouzivani
daného stroje.

7. Pfiopravach jsou vidy pouZivany pouze nahradni dily dodané vyrobcem stroje firmou ANITA
B, s. r. 0. Boskovice.

8. Na stroji je zakdzdno provadét jakékoliv Upravy, které by sniZily jeho bezpecnostni Urover.

9. Pozorovatel je povinen v souladu s CSN 33 1500 ,Elektrotechnické predpisy. Revize
elektrickych zafizeni" zajistit provedeni pravidelné revize elektrického zafizeni stroje i
pevného elektrického rozvodu v pozadovanych lhatach, tj. pro predpokladané prostiedi s
nebezpedim pozaru hotlavych hmot kazdy druhy rok.
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2. K OBSLUZE

Dékujeme Vam, Ze jste se rozhodli pouZivat nas rychlobézny obnitkovaci stroj s pojistnym
stehem. Pred pouZitim tohoto stroje prostudujte radné, prosim, tuto navodni knizku, abyste
porozuméli funkcim a vlastnostem stroje. To Vam pomze zvysit vykonnost a kvalitu Siti na
stroji.

POZOR: Protoze jde o rychlobézny Sici stroj, nepoustéjte ho pred naplnénim olejem a
zajisténim spravného sméru otaceni motoru.

3. INSTALACE NOVEHO STROJE

1. UloZte stroj do desky podstavce (do vyfezu v desce) na tlumici pryZové zavésy a podpéry,
které jsou pfiloZzeny. U polo zapusténého stroje je vzdalenost mezi stehovou deskou a
povrchem desky podstavce asi 100 mm a u zapusténého stroje asi 5 mm.

2. Namontujte Slapadlo ovladdni spojky motoru na levou stranu a Slapadlo pro zvedani pfitlacné
patky na pravou stranu.

3. Namontujte vedeni odpadu latky a nitovy stojanek podle vyobrazeni na listu dilc(.

4. Ujistéte se, e smér otaceni motoru je ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek. Remen ma byt
tak napnut, aby ho bylo mozno lehce prohnout o cca. 10 mm.

Poznamka: Priiméry femenic motoru a pfislusnych otacek stroje jsou v tabulce:

Rychlost siti ot./min | Priimér femenice motoru (mm)
6000 115
6500 125
7000 135
7500 145

4. OBSLUHA NOVEHO STROJE

Nechte novy stroj pracovat prvni Ctyfi tydny rychlosti o 20 % nizsi neZ maximalni. Potom vymérite olej
za novy a potom stroj mizZe pracovat aZz na nejvyssi rychlost.

MP03000CZ_180614 5
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5. MAZANI A VYMENA OLEJE

1. Mazani:
a) OdSroubujte Sroub A (Obr. 1) a napliite (pfiloZenym) vysokorychlostnim mazacim
olejem (nebo podobnym Mobil 10 nebo ESSO 32) tak, aby hladina oleje 011 byla mezi
dvéma ryskami na olejoznaku. Pak zasroubujte zpét Sroub A.
b) Kdyz je stroj v ¢innosti poprvé nebo byl-li delsi dobu mimo provoz, naolejujte pred
zahajenim Siti jehelni tyc, vedeni jehelni tyce, drzak smyckovace apod.
oL

QIL

Obr. 1

2. Vypousténi oleje:
a) Odsroubujte Sroub A (Obr. 2), vypustte oleja Sroubznovu zasroubuijte.
b) Pro zajiSténi dobrého mazani a Zivotnosti'stroje vyménite olej za novy, pracuje-li novy
stroj po 4 tydny. Potom vyménujte olej kazdé Ctyfi mésice.
c) Tento stroj je vybaven olejovym filtrem. Filtr Cistéte jednou mésicné, pripadné, je-li to
nutné, vymeénte za novy.

3. Mazani za u€elem chlazeni jehly se zajistuje silikonovym olejem.

6. NAVLEKANI NITi

Podle druhu stroje je nutné spravné
navléknout nité. Jakékoliv nespravné
navléknuti niti mize zapficinit trhani
niti, nepravidelné stehy nebo
vynechavani stehll apod.

Obr. 3 Pouze pro 4-nitné stroje Obr. 4 Pouze pro tiidu stehu 516
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7. REGULACE NAPETI NITi

Napéti niti se nastavuje podle druhu sitého materialu, jeho tloustky, podle Sicich niti, $ifky stehu a
jeho délky, atd. Proto pfritlak napinacich matic nebo vodicl niti musi byt nastaven pro kazdy
jednotlivy pfipad.

Obr. 5

1. Nastaveni matic regulace napéti niti:
- Napinaci matice 1 fidi u dvounitného fetizku jehelni nit nebo levou obnitkovaci jehelni nit
- Napinaci matice 5 fidi u dvounitného retizku smyckovacovou nit

- Napinaci matice 2 fidi obnitkovaci jehelni nit
- Napinaci matice 3 Fidi nit horniho smyckovace - Napinaci matice 4 ridi nit spodniho smyckovace

2. Regulace mnoistvi jehelni niti:

V ptipadé siti stehy typu 504, 512 a 514, stlacte vodice jehel 1
typl 503, 505. (Obr. 6)

Poznamka: Smér + je pro vétsi napéti jehelniniti a smér - je
pro mensi napéti jehelni niti.

3. Regulace niti smyckovace:

- Pro &iti stehem typu 512, kdy je smyckovad zcela vlevo, stlaéte vytahovace niti do pozice, vyznaéi
pferuSovanou ¢arou (- ---).

evvs

vytahovace niti do polohy vyznacené plnou ¢arou ( ).
- Prvni vodic niti nastavte nasledovné:

Na bod A se pouziva pro pruznou nit
Na bod B se pouZziva pro sesivani a lemovani slepym stehem.
Na bod C se pouZziva pfi Siti stehem typu 512

- Druhy vodic niti nastavte takto:
Na bod D pfi pouziti pruzné niti
Na bod E pfi sesivani a lemovani slepym stehem

Poznamka: Smér oznaceny + je pro dodavku vice niti do stehu a smér - pro dodani méné nité do
Sitého stehu.

MP03000CZ_180614
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8. VYMENA JEHLY

- Pouzivejte zasadné jehlu DCx27 nebo ekvivalentni typ kvalitni jehly. I
- Uvolnéte Sroub 1 a vyjméte starou jehlu.

- VloZte novou jehlu dlouhou drazkou smérem k obsluze a zasunite ji do otvoru aZ na
doraz a utdhnéte Sroub 1.

9. NASTAVENI DELKY STEHU

1. Délka stehu se nastavuje podle druhu Sitého materialu
pozadovaného diferencidlniho poméru apod.

- Zatlacte tlacitko délky stehu a drzte je stisknuté.

- Pti zatlaceném tlacitku otdcenim rucniho kola nastavte na
ukazatel vyznaceny na krytu femene pozadovanou hodnotu délky
stehu.

o Lo " Stupnice na kole
Maximalni pomeér diference Typ siti 1 5 3 a 5 6 2
1:2 Sesivani 1 1,5 2 2,5 3 35| 38
1:3 Nabirani 0,7 1 14 | 1,7 2 2,3 | 2,5
1:1,3 Obnitkovani | 1,6 { 23 3,1 39|47 | 54|59
1:4 Specialni 06 | 09|12 |15]| 18| 21 -

10. NASTAVENi POMERU DIFERENCIALNIHO PODAVANI

Pomér diference podavani je pomér mezi pohybem hlavniho podavace a diferencidlniho podavace.

Je-li délka pohybu hlavniho podavace vétsi nez diferencidlniho podavace, material je pfi Siti napinan.
Jeli tomu naopak, je materidl stlacovan.

- Uvolnéte matici 1 a otacejte Sroubem 2 ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek pro napinani
(natahovani) dila a v opacném sméru pro stlacovani materidlu. Po nastaveni utahnéte matici 1.

Poznamka: Je-li nastavovaci paka 3 zcela na konci stupnice (nahofe), je pomér diferenciace 1:1 a je-
li nastavena na ¢isla stupnice je diferencialni pomér nastavitelny do 1:0,7.

Stupnice 1 2 3 4 5
1:1,3 - 1:.0,7 | 1:0,9 | 1:1,1 | 1:1,3 —
Pomér 1:2 1:.07 | 1:1 | 1:1,4 | 1:1,7 | 1:2 o— ="

diferenciace | 1:3 1:1 1:1,5 1:2 1:2,5 1:3
1:4 1:1,1 | 1:1,6 | 1:2,3 | 1:2,8 | 1:3,3 —

MP03000CZ_180614 8
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11. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

1. Lamanijehly:

PFicina

Odstranéni

Spatna tloustka jehly

Pouzit spravnou jehlu pro Sity material a
pouZzitou nit

Jehla je Spatné nasazena

Upevnit jehlu spravné dle navodu

Jehla je ohnutd

Nasadit novou jehlu

Spatné nastaveni chranice

Ptesefidit chranic jehly (vysku a polohu vici
jehle)

Jehla neni uprostred drazky steh. desky

Znovu spravné ustavit ve stehové desce
nebo patce nebo patku

2. Trhani niti

PFicina

Odstranéni

Nekvalitni nit

Pouzit kvalitni nit

Nit je tlustsi neZ otvor v jehle

PouZzit spravné jehly vzhledem k niti a Sitému
materialu

Spatné navléknuté niti

Znovu spravné navléknout nit

Napéti niti je pfilis silné

Spravné nastavit napinaci matici

Jehla je Spatné nasazenad

Zkontrolovat a spravné nasadit

Nitovy stojanek je Spatné instalovan

Ustavit nitovy stojanek tak, aby se nité lehce
odvijely z civek

Prehfivani jehly

Chybi silikonovy olej

Doplnit silikonovy olej

Spatné nastaveny chranic jehly

Setidit chranic jehly

Misky napinace nebo vodic jsou poskozeny

Vybrousit a prelestit nebo instalovat nové

Spatné nastaveni jehly a smy¢kovace

Znovu spravneé nastavit jehlu a smyckovac

Jehla, smyc¢kovac, stehova deska nebo
chranic jehly je poskozen

Vybrousit, vylestit nebo instalovat nové

3. Vynechavani stehl

Pricina

Odstranéni

Spatné navléknuti niti

Znovu spravné navléknout

Jehla je Spatné nasazena

Nasadit a upevnit jehlu spravné

Nespravné napéti niti

Opravit sefizeni matice napéti niti

Spice smy¢kovace je ulomena

Namontovat novy

Jehla je ohnutd

Nasadit novou

Spatné nastaveny chranic jehly

Presefidit chranic jehly

Nespravné sefizeni jehly a smyckovace

Spravné sefidit synchronizaci jehly a
smyckovace

MP03000CZ_180614
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4. Uvolnéné stehy

Pricina

Odstranéni

Spatné navléknuti niti

Spravné navléknout

Nit je vci otvoru v jehle

Pouzit vhodnou jehlu pfilis tlusta (silnéjsi)

Misky napinace nebrzdi nit fadné

Radné nastavit napinac niti

Jehelni ty¢ neni mazana

Doplnit silikonovy olej

Nespravné nastaveni jehla-smyckovac

Presefidit vztah jehla-smyckovac

5. Nepravidelné stehy

vsve

Pricina

Odstranéni

Nespravné navléknuti

Znovu navléknout spravné

Nitovy stojanek je Spatné instalovan niti z
civek

Spravné ustavit nitovy stojanek pro lehké
odvijeni

Spodni nlzZ neni sprdvné instalovan

Znovu spravné nastavit spodni nGz

NozZe nefeZou radné (Cisté):

Opravit nasledovné:

a) NoZe jsou Spatné upevnény

a) Znovu spravné upevnit noze

b) Otupeny naz

b) Naostfit nebo nasadit nové

Misky napinace nebo vodic¢ jsou poskozeny

Vybrousit, vylestit nebo nasadit nové

Spicka jehly je poskozena

Nasadit novou jehlu

Nevhodné napéti niti

Nastavit spravné matici napinace niti

Nevhodna vyska podavace nad stehovou
deskou

Setidit vySku podavace

6. StaZené (pfilisS utaiené) stehy

Pricina

Odstranéni

Napéti niti prilis silné

Seridit vhodné napéti

Nevhodny pfitlak patky

Nastavit spravny pritlak

Nevhodna (mald) vyska podavace

Nastavit spravnou vysku podavace

NozZe nerezou Cisté a lehce

Presefidit nebo naostfit noze, pripadné
vymenit

Diference podavace neni vhodna

Spravné seridit pomér diference

Jehla je prilis tlusta

Pouzit spravnou jehlu ve vztahu k niti a
materialu

Sitka stehu je pfili§ tzka daleko od palce
stehové desky

Nastavit Sitku stehu vétsi nebo vhodnéji
nastavit

MP03000CZ_180614
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7. Retizek stehi neodchazi lehce

vsve

Pricina

Odstranéni

Pritlak patky nastaven nevhodné

Nastavit vhodny pfitlak

Nevhodné ¢asovani vacky smyckovacové niti

Seridit vacku

Smyckovac dvounitného retizkového stehu
Spatné nastaven

Sefidit spravné smyckovac

Nespravny navlek niti

Znovu spravneé navléknout

Nevhodné napéti niti

Sefidit napinaci matice

Nespravny vztah jehla-smyckovac

Sefidit jehlu a smyckovac

Misky napinace nebo pfitlacna patka jsou
poskozeny

Prebrousit, vylestit nebo instalovat nové

Povrch misek napinaci je drsny

Vylestit povrch misek

MP03000CZ_180614
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