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PROHLASENI O SHODE

My ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylucnou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splituji hygienické a
bezpec¢nostni pozadavky technickych pifedpisi pro strojni zafizeni a Ze vyrobek je za
podminek obvyklého pouzivani uvedeného v navodu bezpecny. Pfijali jsme opatieni, kterymi
zabezpecujeme shodu vSech strojnich zafizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zékladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Primyslovy Sici stroj GARUDAN GBH-3010 serie
Typ:
Vyrobce: KOREA SEWING MACHINE IND.CO., LTD,

# 225, Buge- Dong
Bupyeong-Ku, Inchon city
Korea

Popis a urceni:
Primyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim a koZedélném primyslu.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno a) zdkona €.
22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shod¢ s nasledujicimi dokumenty:
A. - Nafizeni vlady :

. 168/1997 Sb. ve znéni NV ¢.281/2000 Sb. - o elektrickych zatfizenich nizkého napéti,
. 169/1997 Sb. ve znéni NV ¢.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilité,
. 170/1997 Sb. ve znéni NV ¢.283/2000 Sb. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993
CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998  CSN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

¢ O

<

Poznamka: Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na vyse vyse uvedenou Sici hlavu
GARUDAN. Prohléseni shody pro vyrobeny nebo repasovany primyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zdkona
¢. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice

Datum vydani: 07-01-2002

GBH-3010 Serie 5




ANITA ©

1) TECHNICKE PARAMETRY

GBH-3010 G GBH-3010 K
Pouziti Siti b&znych materialf, jako kogile, |Siti vyrobka z pletenych material
halenky, pracovni obleceni a pod. |jako svetry, spodni pradlo a pod.
Rychlost Siti Max. 4000 ot./min.
Velikost dirky Max. 6 x 40 mm
Velikost priiseku Max. 6,4 x 31,8 mm
Pocet obSiti Libovolné (programovatelné)
Systém jehly 134R/90 \ 134R/75
Chapac rotacni
Zdvih pr.ramecku Max. 13 mm
Podavaci systém krokovy pulsni motor
Pocet vzori Max.99
Pocet stehii 768 stehil / vzor
Napajeni 1x230V/50 Hz
Mazani automatické

2) BEZPEENOSTNI OPATRENI

Bezpecnostni opatteni jspu rozdélena do ti Grovni nebezpeéi: NEBEZPECI — opatfeni musi
byt pln€ dodrzovano, VYSTRAHA — dodrzujte, aby jste predesli zranéni, UPOZORNENI —
dodrzujte, aby jste predesli nespravné funkci stroje

1.Pieprava stroje —- NEBEZPECI

Osoby zodpovédné za prepravu stroje musi znat veSkeré bezpecnostni opatieni velmi dobre.
Stroj musi prepravovat dva nebo vice lidi. Pred pfepravou se ujistéte, Ze ve stroji neni olej a
neni mastny.

2.Uvedeni do provozu — VYSTRAHA

Stroj uvadéjte do provozu pouze za soucasného dodrzeni nasledujicich podminek:
- Stroj zacnéte vybalovat se shora. Davejte si pozor na hiebiky v bedné.
- Stroj fadné ocistéte od prachu a jinych necistot.
- Stroj umistéte na stinné misto.
- Snazte se umistit stroj tak, aby do vSech sméri bylo 50 cm volného mista.
- Se strojem pracujte pouze v nevybusném prostredi.

3. Oprava stroje — UPOZORNENI
Opravu stroje svéite vySkolenému technikovi.
- Pied jakoukoliv udrzbou nebo opravou stroje jej vypnéte a pockejte 4 minuty nez se
vytrati zbytkové napéti.
- Ne vSechny dily stroje mohou byt vyménény bez konzultace s dodavatelem. Pokud se
tak stane, mize tato vymeéna zbusobit nespravnou funkci stroje.
- Pouzivejte pouze nahradni dily dodané vyrobcem.
- Po ukonceni udrzby nebo opravy vrat'te v§echny casti stroje na ptivodni misto.

4. Pouzivéni stroje — VYSTRAHA
Pti pouzivani stroje dodrzujte nasledujici pokyny:
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- Pied uvedenim stroje do provozu si piectéte pozorné cely navod.

- Pro préci se strojem se patiicné oblecte.

- Vyvarujte se styku s pohybujicimi ¢astmi stroje, pokud stroj bézi.

- Ujistéte se, Ze je stroj fadné uzemnén.

- Pfed navinutim se ujistéte, Ze je stroj bezpecn¢ zastaven.

- Béhem zapinani stroje nikdy neslapejte na pedal.

- Napracujte se strojem, pokud je blokovany jakykoliv vétrak. Vzduchovy filtr na
ovladacim panelu musi byt ¢istén jedenkrat tydné.

- Pokud moZno, umistéte stroj do vzdalenosti od zdroje elektrického ruseni.

3) VYMENA POJISTKY

UPOZORNENI
Stroj oteviete az 5 minut po jeho vypnuti. Ujistéte se, Ze vyménujete pojistku za spravnou
nahradu:
Cislo Kapacita Uziti

F6 SA Ochrana hlavniho napdjeni

F5 0,5A Ochrana elektromagnetu

F4 0,5A Ochrana vzduchového ventilu

F3 0,5A Ochrana chladice

F2 0,5A Ochrana fidici desky krokového motoru

F1 S5A Ochrana krokového motoru
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4) POUZIVANI OVLADACIHO PANELU A SITI

4.1 Ovladaci panel a jeho funkce
1. Ovléadaci panel

| Kontrolka stavu

° # Power
Le]

2 “Error «—— [ Kontrolka chyb |

= = Cislo vzoru
=5= SPEED 3000 Rychlost
[ Displej % % LENG. +17.0 Délka vzoru
= g ST% [3': [|)1 13 & Délka stehu
S== * S1Q ur = :
= [DATAINFO] L

| Pripraveni k siti |

Smér nahoru |

Hodnota (-) |

|_Pritlacny ramecek |

ENTER |

Smér doli |

Hodnota (+) - |

2. Vychozi zobrazeni

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi logo. Po seslapnuti pedalu se displej pfepne do médu
nastaveni. Rdmecek se zvedne a jehelni ty¢ se nachdzi v nejvyssi poloze.

3. Sici méd
Zmacknete-li tlacitko READY, rozsviti se kontrolka. Po seslapnuti pedalu se stroj rozbéhne.

4. Nuz

Zmacknete-li tla¢itko ON/OFF v ptipadé, Ze kontrolka nesviti, jeji stav indikuje funkeci:
Kontrolka sviti: niz pracuje

Kontrolka nesviti: nliz nepracuje

Poznamka: Tlacitko ON/OFF nefunguje, pokud sviti kontrolka READY.
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5. Zdvih ptitlacného ramecku
Pohyb ramecku Ize aktivovat seslapnutim pedalu, ¢imz se ramecek spusti dolti. Pokud zpétné
seslapnete pedal, ramecek zvedne.

6. Uspofadani menu

DATAINFO
™ 1. Speed (rychlost) —T> 1. Zména rychlosti pfi vychozim zobrazeni
L 2. Zména rychlosti v modu zmény parametrii

™ 2. Pattern (nastaveni vzora] > 1. Square (tvercovy) 1. Up bar (horni zavorka)
— 2. Round (kruhovy) 2. Zigzag (cik-cak)
> 3. Radial (hvézdicovy) ] 3. Dn Bar (dolni zavorka)
— 4. Eyelet (s ouskem) — | — 1. Up bar (horni zavorka)
—* 5. Comb (kombinace) 2. Zigzag (cik-cak)
» 3. Knife (niz)— 1. Length (délka) — 3. Dn Bar (dolni zavorka)
2. L Space (leva mezera) 1. Up bar (horni zavorka)
. 3. R space (prava mezera) :: 2. Zigzag (cik-cak)
4. Corr (Oprava) 3. Dn Bar (dolni zavorka)
® 5. Tacking (vyztuzenfjT— 1. Square (Ctvercoveé) — > 1. Up bar (horni zdvorka)
Ly 2. ZigZag (cik-cak) |y 2. Zigzag (cik-cak)
? 6. 2-Cycle (dvojité obsiti}» 1. On/Off — % 3. Dn Bar (dolni zavorka)
2. Offset — 1. Up bar (horni zdvorka)—

7. Tension (napéti) T” 1. Start (pocatecni) % 2. Zigzag (cik-cak)
2. Up Barl (poc¢atecni horni zavorky)}—» 3. Dn Bar (dolni zavorka)—
3. Up Bar2 (kone¢né horni zavorky) 1. Square (tvercovy) €
4. Dn Barl (pocateéni dolni zavorky) 2. Round (kruhovy) <—
5. Dn Bar2 (konecné dolni zavorky) 3. Radial (hvézdicovyt
» 8. P.Type (vzor)y——>1. Zig Purl 4. Tapper <+
2. All Whip 5. Tack «—
— 3. All Purl 1. Square (Ctvercovy)¢—
—”4. Bar Purl 2. Round (kruhovy)
» 9. Chain (fetézec)—[: 1. On/Off 3. Radial (hvézdicovy¥——
2. Set-No 4. Eyelet (s ockem) |
5. Tack D E—

7. Konfigurace dirky
Dirka je sestavena z horni zavorky, dolni zavorky a téla (cik-cak).

8. Zmeéna ¢isla vzoru

Zmacknete-li Sipku dolii v piipadé, Ze kontrolka nesviti, ¢islo vzoru se na displeji rozblika.
Pomoci Sipek doprava a doleva vyberte pozadované ¢islo vzoru. Pak stisknéte tlacitko
ENTER, ¢imz potvrdite vyber.
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4.2 Zména parametrt

1. Zména parametri a vychozi zobrazeni

Zmacknete-li Sipku doli tfi krat v ptipadé, Ze kontrolka READY nesviti, na displeji se
rozblika DATAINFO. Po stisknuti tlacitka ENTER se displej ptfepne do nastaveni parametri
s blikajicim Cislem 1. Pro navrat zpét, vyberte HOME nebo RETURN a stisknéte ENTER.

2. Zména rychlosti
Zmeéna rychlosti pii vychozim zobrazeni
- Zmacknéte Sipku dolt tii krat pfi nerozsvicené kontrolce, na displeji se rozblika
DATAINFO.
- Pomoci sipek doprava a doleva vyberte pozadovanou rychlost.
Zmeéna rychlosti v médu zmény parametri
- Zmacknéte Sipku dolt pii nerozsvicené kontrolce, na displeji se rozblika DATAINFO.
- Stisknéte ENTER. Nasledné pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 1.
- Nasledné¢ stisknéte ENTER. Displej se zméni do modu nastaveni rychlosti. MAIN
(nastaveni rychlosti cik-caku), UP BAR (nastaveni rychlosti horni zavorky), DOWN
BAR (nastaveni rychlosti horni zavorky).
- Umisténim kurzoru na uréenou pozici, zvolte zménu rychlosti pozadované ¢asti
- Displej se zméni. Pomoci Sipek nastavte pozadovanou rychlost a stisknéte ENTER.
- Zasekundu se displej vrati na ptedeslé zobrazeni. Pokud potieba, zménte rychlost
dalsich casti dirky dle ptredeslych bodi.
- Pro navrat do vyssi tirovné zvolte RETURN.
- Do vychoziho nastaveni se vratite zvolenim RETURN nebo HOME.

4.3 Vytvareni zékladnich vzoru
Zména zakladnich parametrt dirky
- Zmacknéte Sipku doll pii nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se rozblika
DATAINFO.
- Stisknéte ENTER. Nasledné pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 2.
- Nasledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do modu nastaveni tvaru dirky.
- Pomoci Sipek zvolte pozadovany vzor a stisknéte ENTER.
- Displej se zméni do médu vytvareni vzort: 1. Up Bar (horni ¢ast), 2. Zigzag (stfedni
¢ast), 3. Dn Bar (dolni ¢ast)
- Zvolte odpovidajici pozici k tipravé pozadované casti.
- U kazdé ¢asti lze upravit hustotu (Pitch) a délku (Length).
- Volbu potvrdite stisknutim tlac¢itka ENTER.
- Pronavrat do vyssi tirovné zvolte RETURN a HOME.

4.4 VVytvareni vzora pomoci prednastavenych tvaru
MuZete vybirat z ndsledujicich prfednastavenych tvara: Square (Ctvercovy), Round (kruhovy),
Radial (hvézdicovy), Eyelet (s ockem), Tack
- Zmacknéte Sipku doll pii nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se rozblika
DATAINFO.
- Stisknéte ENTER. Nasledn¢ pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 2.
- Nasledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do modu nastaveni tvaru dirky.
- Zvolte pozici 5 a stisknéte ENTER.
- Nasledujicim ¢astem muzete ptifadit prednastavené tvary: 1. Up Bar (horni ¢ast), 2.
Zigzag (stfedni ¢ast), 3. Dn Bar (dolni ¢ast)
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4.5 Zadavani parametra noze
1. Zadéni délky noze

Zmacknéte Sipku doli tfi krat pfi nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se
rozblika DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nasledné pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 3.
Nasledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do médu parametri noze.

Zvolte pozici 1 a stisknéte ENTER.

Zadejte pozadovanou délku a stisknéte ENTER.

2. Zadani levé mezery

Zméacknéte Sipku doli tf1 krat pfi nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se
rozblika DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nésledn¢ pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 3.
Nasledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do médu parametri noze.

Zvolte pozici 2 a stisknéte ENTER.

Zadejte pozadovanou hodnotu a stisknéte ENTER.

3. Zadéni pravé mezery

Zméacknéte Sipku doli tf1 krat pfi nerozsvicené kontrolce READY', na displeji se
rozblika DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nésledn¢ pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 3.
Nasledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do mddu parametri noze.

Zvolte pozici 3 a stisknéte ENTER.

Zadejte pozadovanou hodnotu a stisknéte ENTER.

4.6 Zadavani parametra vyztuzeni

Zméacknéte Sipku doli tf1 krat pfi nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se
rozblika DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nasledn€ pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 5.

Nasledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do mddu nastaveni parametrii vyztuzeni.
Zvolte pozadovany typ vyztuzeni a stisknéte ENTER.

V této urovni jiz muzete zmenit pozadovany parametr: 1 - hustota, 2 — opakovani, 3 —
offset, 4 — zapnuté/vypnuté.

4.7 Zadani obSiti
1. Zadani dvojitého obsiti

Zmacknéte Sipku dola tfi krat pfi nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se
rozblikd DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nasledné pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 6.
Nasledn¢ stisknéte ENTER. Displej se zméni do modu nastaveni obsiti.

Zvolte pozici 1 a stisknéte ENTER.

Pomoci Sipek zménte stav. Po ukonceni stisknéte ENTER.

2. Zadani funkce off-set

Zmacknéte Sipku dola tfi krat pfi nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se
rozblikda DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nasledné pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 6.
Nasledné¢ stisknéte ENTER. Displej se zméni do modu nastaveni obsiti.

Zvolte pozici 2 a stisknéte ENTER.

Pomoci Sipek zméite hodnotu. Po ukonceni stisknéte ENTER.
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4.8 Zadani parametra napéti nité

Zmacknéte Sipku dolu tfi krat pfi nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se
rozblikda DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nasledné pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 7.
Nasledné¢ stisknéte ENTER. Displej se zméni do modu nastaveni napéti nité.

Dle potieby zvolte pozici (podle toho, pro jakou ¢ast obsiti dirky chcete napéti nité
upravit) a stisknéte ENTER.

Pomoci Sipek upravte hodnotu. Po ukonceni stisknéte ENTER.

4.9 Zadani parametra vzora

Zméacknéte Sipku doli tf1 krat pfi nerozsvicené kontrolce READY, na displeji se
rozblika DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nésledn¢ pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici ¢islo 8.
Nasledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do médu nastaveni vzord.

Pomoci Sipek zvolte pozadovany typ a stisknéte ENTER.

4.10 Zadani parametra retézce
1. Zadani funkce fetézce

Zméacknéte Sipku doli tf1 krat pifi nerozsvicené kontrolce READY', na displeji se
rozblika DATAINFO.

Stisknéte ENTER. Nésledn¢ pomoci Sipek umistéte kurzor na pozici €islo 9.
Nasledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do médu nastaveni parametrii fetézce.
Zvolte pozici 1 pro zménu stavu nebo pozici 2 pro zadani fetézce (1-15 vzori)

Po ukonceni stisknéte ENTER.

2. Prace s funkci fetézce

V piipadg¢, Ze stisknete READY, je mozné §it fetézcem. Seslapnutim pedalu mizete
pokracovat v klasickém $iti jednim vzorem, ktery je nastaven jako prvni v fetézci. Po
ukoncent Siti se automaticky nastavi vzor, ktery je druhy v potadi.

Po odsiti poslednim vzorem fetézce se stroj automaticky nastavi na prvni vzor fetézce.
Pro rychlou opravu vzort zadanych do fetézce stisknéte READY, tak aby zhasla
kontrolka a zvolte pozici SPEED. Pomoci Sipek pak zménte hodnotu.

4.11 Zadéani vzoru , 0"

Pti nerozsvicené kontrolce READY zvolte pozici No.

Nastavte hodnotu na ,,0000*

Nésledné stisknéte ENTER. Displej se zméni do médu nastaveni.

Zvolte hodnotu 1 (ORIGIN) pro nastaveni ptivodniho vychoziho bodu a nejvyssi
zastavovaci pozice. Hodnotu 2 (WINDER) pro navinuti spodni nité. Nebo hodnotu 3
pro vyvolani tovarniho nastaveni parametrd vzort

Po ukonceni stisknéte HOME a ENTER.

4.12 Inicializace

Pti zapnuti stroje drzte stisknutou levou Sipku a READY. Parametry se nastavi na
tovarni nastaveni.
Po tspésné inicializaci se na displeji objevi originalni logo.

GBH-3010 Serie 12
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5) ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Cislo Popis

v

Pri¢ina a odstranéni

3 | Chybna pozice jehelni tyCe

OtocCenim ruéniho kola uvedte jehelni ty¢ do

nejvyssi pozice

Velikost vzoru je vétSi nez rozsah os XY)

Znovu zadejte vzory

[0

Chyba navratu noze do pavodni polohy

Zkontrolujte funkci elektromagnetu

Zkontrolujte, zda neni niz zachycen v materialu

6 | Chyba vychozi pozice

Zkontrolujte funkci senzort
Zkontrolujte zapojeni senzor(

7 | Chyba pozice pfitlaéného ramecku

Zkontrolujte funkci senzort
Zkontrolujte zapojeni senzor(

8 | Chyba fetézce

Retézec nebyl zadan

128 | Nespravné zapojeni kodéru Zkontrolujte zapojeni konektoru
129 | Pretizeni motoru Nespravné zapojeni motoru
130 | Chyba signalu snimace Zkontrolujte signal snimace
133 | Chyba proudu Zkontrolujte napdajeci desku

6) METODA A ROZDELENIi ZMENY PARAMETRU

6.1 Parametry tykajici se Siti (skupina A)
Pro vstup do skupiny A drzte stisknuté tlacitko pFitlaéného ramecku a levou Sipku pfi zapnuti stroje.
Na displeji se rozblika ,1“. Stisknéte ENTER a vyberte odpovidajici ¢islo parametru, ktery chcete

upravit a stisknéte znovu ENTER. Po ukon&eni zadavani stroj vypnéte.

Cislo Funkce a popis Nazev Rozsah Tovarni nastaveni Krok
A-01 | Maximalni rychlost Siti m spm | 4000 ot/min 3000 ot/min 100 ot/min
1. steh: 100-900 200 ot/min
A-02 | Pomaly start 2. steh: 100-2700 500 ot/min
Slow 3. steh: 100-2700 1000 ot/min 100 ot/min
4. steh: 100-2700 1500 ot/min
5. steh: 100-2700 2000 ot/min
A-03 | Pozice XY F pos 0-255 0 1
A-04 | Odstfihova rychlost T spm | 200-400 ot/min 300 ot/min 100 ot/min
A-05 | Spusténi elektromagnetu Sol 0 4-1020 ms 100 ms 4 ms
pohybu noze
A-06 | Spusténi elektromagnetu Sol 1l 4-1020 ms 100 ms 4 ms
vraceni noze
A-07 | Spusténi elektromagnetu Sol 2 4-1020 ms 100 ms 4 ms
napéti spodni nité
A-08 | Spusténi elektromagnetu Sol 3 4-1020 ms 100 ms 4 ms
napéti nité
A-9 | Proudové zatizeni magnetu |Duty 0 |10-30% 10% 5%
noze
A-10 | Proudové zatizeni magnetu |Duty1 |10-30% 10% 5%
navratu noze
A-11 | Proudové zatizeni magnetu |Duty 2 |10-50% 30% 5%
napinace
A-12 | ??7? Duty 3 |10-50% 20% 5%
A-13 | Nastaveni zdvihu / pfitlaeni | Endpf 0: Zdvih 1 1%
pfitlaéného rdmecku 1: Pfitlaceni
A-14 | Sila noZe KFO-F |4-60 ms 20 ms 4
A-15 | Cas navratu noze KFO-R |4-60 ms 36 ms 4
A-16 | Detekce nité ThCut | 0: vypnuto 0 1
1: zapnuto
A-17 | Poloha rdmecku po spusténi | St-PF 0: dole 0 1
nouzoveho zastaveni 1: Nahore
A-18 | Stehy detekce nité ThSti 3-5 stehud 5 stehd 1 steh
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A-19

Velikost ramecku

Psize 200-500 mm

300 mm

0,1 mm

A-20

Pocitadlo

CntMd | O: sestupné

1: vzestupné

6.2 Parametry tykajici se servo motoru (skupina B)

Pro vstup do skupiny A drzte stisknuté tlacitko pFitlaéného ramecku a levou Sipku pfi zapnuti stroje.
Na displeji se rozblika ,2“. Stisknéte ENTER a vyberte odpovidajici ¢islo parametru, ktery chcete
upravit a stisknéte znovu ENTER. Po ukon&eni zadavani stroj vypnéte.

Cislo Funkce a popis Nazev Rozsah Tovarni nastaveni Krok
B-01 | Plohovaci obratky Pos-spd 2-510 400 2spt
B-02 | Rychlost pfed zastavenim endspd2 0255 50 1spt
B-03 | ZpoZdéni zastaveni Stop Delay |4-1020 200 4ms
B-04 | ??7? DIST1 0-255 10 1 puls
B-05 | ??? KC1A 0-255 30 1
B-06 | NeuZiva se KC1B 0-255 0 1
B-07 | ??? KCi1C 0-255 0 1
B-08 | NeuZiva se KC2 0-255 0 1
B-09 | ??? KF1A 0-255 150 1
B-10 | NeuZiva se KF1B 0-255 0 1
B-11 | ??7? KF1C 0-255 700 1
B-12 | ??? Spd-unit 1-255 100 1
B-13 | ??? KH1 10-100 40 1
B-14 | ??7? KH2 10-100 20 1
B-15 | ??? accelA 2-100 35 1
B-16 | ??? accelB 10-100 20 1
B-17 | ??? accelC 10-100 15 1
B-18 | ??? accelD 10-100 5 1
B-19 | NeuZiva se accelD 2-100 0 NeuZiva se
B-20 | NeuZiva se SPMUPPER 1000 NeuZiva se
B-21 UPPosition 4000 NeuZiv4 se
B-22 IND-REFM 358 NeuZiva se
B-23 TRStartM 180 NeuZiva se
B-24 TREndM 0 NeuZiva se
B-25 | Velikost Ffemenice stroje PULY- 800 Neuziva se
SIZEN

B-26 CutStartM 70 NeuZiva se
B-27 CutEndM 0 NeuZiva se
B-28 | ??? SlockTmM | 5-1275 40 0,58
B-29 | ??? OvLoadM 5-1275 30 0,55
B-30 | NeuZiva se HOLD-FG 0: Vypnuto 0

1: Zapnuto
B-31 | Smét otaceni motoru DIR-MODE | 0: Zpét 1

1: Dopfedu
B-32 | ??? Orgtm 4-1020 500 4 ms
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