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1. TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje GIC-2500
Uziti pro materialy Uplety i tkané materialy
Rychlost siti 6 500 st/min
Délka stehu 1,3-4,3mm
Systém a sila jehly UY128GAS (Nm. 65-90)
Zdvih patky 7 mm pti pouziti horniho kryti / 8 mm bez horniho kryti
Hmotnost Hlava 58 kg / Komplet 86 kg
Rozméry Hlava 65x45x62 cm / Komplet 107x55x140 cm

POPIS A URCENI:
Spodem i vrchem kryci stroje jsou vhodné pro vyrobu bytového textilu, détského obleceni, plavek,

spodniho pradla, sportovniho obleceni a dalSich podobnych vyrobkd, kde je poZzadovan bud spodem
kryci pruzny steh, nebo i vrchem kryci steh

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE:

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.
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2. BEZPECNOSTNI OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna priprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatrenimi.

Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.

Vezmeéte v Uvahu platné bezpecnostni piedpisy Vasi zemé.

Sici stroj smi byt pouZit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné poufZiti neni pfipustné.

Na stroji musi byt dodrZzena vSechna bezpecénostni opatfeni pred uvedenim do provozu nebo

V provozu.

K zajisténi osobni bezpecnosti se doporucuje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6. Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrZeny bezpecnostni predpisy.
Upravy jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7. Pfi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje nebo vytaZena vidlice ze
zasuvky elektrického proudu (pfi pouZiti mechanicky ovladanych spojkovych motorl bez
pojistky proti spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):

a. Pfrinavlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.

b. PFi vyméné jehel, ptitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace,
chranice jehly, chranice prst(, vodice dila apod.

c. Priopusténi pracovisté a pii ponechdni pracovisté bez dozoru.

d. Pfiadribé stroje (pfri Cisténi).

8. Opravy, udrzba a Uprava strojli smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou
osobou. Pro opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9. Prace na elektrické instalaci stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.

10. Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou ptipustné.

11. Pfed Udrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu. Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pied zapocetim praci.

12. Je odpovédnosti uzivatele, jestlize- bezpec€nostni opatfeni uvedenda v navodu k obsluze
nebudou dodrZovana.

13. Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je ndavod k pouzivani pfislusného pohonu a je

nutno ho pfi praci dodrzet. Zejména ¢lanek 3. ,Bezpecnostni prikazy”.

pwNPE

v
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DULEZITA UPOZORNENI:
Aby se zabranilo poruchdm nebo poskozenim, dodrZujte bezpodminecéné tyto body:

1. Pfed prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné odistéte a pak naolejujte.

2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém Stitku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v Zzadném pfipadé.

3. Za chodu stroje se musi rucni kolo otacet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor
prepdlujte.

4. V prvnich dvou tydnech nepfekrocujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.

5. Pred vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpecnostni pokyny:

1. Stroj smi byt pouZivan jen podle svého urceni. Pfi Upravé na jina provedeni je nutno dodrzet
vSechna platna bezpecnostni ustanoveni.

2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.

3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité poucena osoba (obsluha).

4. Ptivyméné Sicich ndstroju, jako napf. jehly, pfitlacné patky, stehové desky, podavace a civky,
pfi opusténi pracovisté a pfi Udrzbarskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim
vypina¢em nebo odpojenim od sité.

5. Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo nalezité
poucenymi osobami.
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3. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokyna:

vycistéte stroj od konzervacnich prostredkt, kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje, sejméte Celni kryt a
promazte olejem oka ojnice jehelni tyce a kloub nitové paky.

nechte odbornika ptezkouset, zda elektricka instalace stroje je v porfadku véetné pfislusného napéti
el. proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ruéni kolo stroje otacelo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, ijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

POZOR!

Nezasahujte do elektrické instalace stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika. Nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pficinu k vzniku trazu. Dbejte,
aby do elektrické instalace nemohla vtéci Zadna kapalina a zpUsobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrické instalace.

Dbejte obecné platnych bezpeénostnich predpist.

Pfi praci na stroji budte mimofddné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich nozl, nitové paky a
pritlaénych elementt dila.

Pri sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k preklopeni celého
stroje s podstavcem.

Pri sklapéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo dojit k
urazu mezi sklapénym strojem a deskou podstavce.

1. Pred pouzitim:

a) Nespoustéjte motor pti sesldpnutém pedalu.

b) Vidy pfi opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.

c) Pfiopravach stroje, ¢i vyméné jehly se presvédcte o tom, Ze je stroj vypnut.

d) Presvédcte se o pevném pripojeni zemnicich vodica.

e) Nepouzivejte velké mnoZstvi pfipojeni na jeden uzel.

f) Dodrzujte bezpecnou vzdalenost od zdrojd hluku.

g) Pfijakékoliv manipulaci s elektronickymi motory vyckejte nékolik minut po vypnuti stroje.

h) P¥i poruse systému nejprve urcete druh chyby, chybu odstrarite a poté stroje znovu zapnéte.

i)  Prekontrolujte zapojeni vSsech konektor( a kabeld.

j) Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pfi instalaci nového stroje 2 az 3x nakapejte olej na
oznacena mista nitové paky, pfitlacné tyce a jehelni tyce. (obr. 1)

k) Pro dokonalé zabéhnuti stroje nastavte prvnich 4 - 5 dnd pouzivani otacky mensi nez
3.000/min. Olejoznakem se presvédcte o obéhu oleje.
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2. Instalace:
Motor, femen a kryty femene:
Maximalni Sici rychlost tohoto stroje je 6500 ot./min. B&zna rychlost $iti je 5000 ot./min.. V prabéhu
prvnich 200 hodin (prvni mésic pouzivani) doporucujeme neprekracovat 80% bézné rychlosti tj. 4000
ot./min.
1) Poutijte klinovy femen dle pouZité femenice a zajistéte, aby se stroj otacel ve sméru otaceni
hodinovych rucicek, tj. smérem od obsluhy stroje. Napnuti femene je spravné, pokud jej

uprostied stlacite o cca 2 cm

2) Nezapomerite nainstalovat kryt femene stroje a kryt femenice motoru.

MP03600CZ_181010 8




© ANITA

4. MAZANI

1. Mazaci olej a chladici olej:

Jako mazaci olej, prosim pouZivejte Garudan M22, Mobil #10 nebo mu odpovidajici. Pro chlazeni
pouzivejte silikonovy ole;j.

2. Napusténi oleje:

Mazaci olej byl pfed dodanim zcela vypustén. Odstrante zatku uzavéru (A) a naplite stroj olejem az
po vrchni rysku olejoznaku (C). Pfi zapoceti Siti se vidy presvédcte, Ze olej vytéka z kontrolni trysky

(B).

Pred pouZivanim zcela nového stroje, nebo stroje nepouzivaného po dobu delsi nez nékolik tydn,
promazte nejprve jehelni ty¢. Pfed pouZitim stroje zkontrolujte, Ze je hladina-oleje nad min. znackou
L.

3. Vymeéna oleje

Pro delsi Zivotnost stroje provedte Uplnou vyménu mazaciho oleje po 250 hodinach provozu (i po
Ctyrech tydnech) od pocatecniho spusténi. Nasledné vymeény oleje provadeéjte pfi pravidelnych
servisnich prohlidkach.

Postup pfi vyméné oleje je nasledujici:

A. Po sejmuti krytu femene vyjméte klinovy femen z femenice a sundejte hlavu stroje z podstavce
stroje.

Odsroubujte Sroub (D) a vypustte ze stroje vSechen olej.

Po vypusténi nasSroubujte Sroub (D) zpét.

D. Ptiopétovném plnéni postupujte podle odstavce 3-2 “Napusténi oleje”.

\ \c_>/

O w

Olejovy filtr

Kryt femene
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4. Olejovy filtr

Pfestoze stroj pouziva tlakové mazani olejovou pumpou, prosime, zkontrolujte, zda olej vytéka na

vicku olejoznaku. Vyménu oleje provedte min. 1x za rok a filtr min. 1x za 2 roky, postupujte, viz obr.

¢. 6.

%@%@
I

/
5
@\: ® ®

5. Doplnéni chladiciho oleje

Chcete-li zabranit lamani jehel, vynechani stehd, pretaveni nité atp. naplfite prosim nadrzku
chladiciho oleje s plsti silikonovym olejem. V ptipadé, Ze nechcete pouzivat silikonovy olej pro
chlazeni, mGzete plst vyjmout z nadrzky.

5. NAVLECENi JEHELNICH NITi
1. Vybér jehly:

Pouzivejte jehly UY128GAS od firmy Organ ¢i SCHMETTZ. Vyberte nejvhodnéjsi jehlu vzhledem
k tloustce a druhu Sitého materialu.

2. Jak vyménit jehlu:

Vymeénu jehly je nutno provadét spravné, s drazkou pro nit umisténou dle obrazku.

X 0O X

4+ 4+

MP03600CZ_181010
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3. Navleceni niti:

Navleceni niti by mélo byt provedeno spravné, s odkazem na obrazek. Nespravné navleceni mize mit
za nasledek vynechani stehu, pretrZeni niti, nestejnomérny Sev atp.

A, B, C- jehelni nit D - horni kryci nit E — Spodni nit

Navleceni nité pro tfijehlovy Sici stroj je zdokumentovano na obrazku. Pro dvoujehlovy stroj je
navleceni stejné s tim, Ze se navlékaji pouze dvé jehelni nité.

MP03600CZ_181010 11
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6. SERIZENi STROJE PRO SITi

Vzhledem k tloustce a rlznosti Sitého materialu, rdznosti druht niti, poZzadavkim na steh, zménam
diferencidlniho podavani, coz vSe ovliviiuje Sici vykon, je pro dosaZzeni nejlepsiho Siti potfeba provést
urcita sefizeni.

1. Pritlak patky:
Pro zvy$eni/snizeni pfitlaku patky uvolnéte kontramatici (A) a otoc¢enim regula¢niho Sroubu (B) po

sméru/proti sméru hodinovych rucic¢ek pfitlak zvyste/snizte. PFitlak patky by mél byt co nejmensi, za
predpokladu jejiho spravného fungovani.

Snizit
pritlak

Zvétsit
napéti

2. Napéti niti:

RlGzné druhy niti maji rizna napéti, dokonce i stejné druhy maji rlizna napéti, pokud prochazeji
rdznymi otvory pro prichod niti. Napéti niti mGze byt sefizeno pomoci jednotlivych napinacd, které
pro zvétseni/zmenseni napéti otoéte po/proti sméru hod. ruicek. Pouzivejte co nejmensi napéti, pfi
kterém bude steh vizudlné nejlepsi.

3. Délka stehu:

Délka stehu mUze byt nastavena postupné od 1,4 mm aZ do 4,2 mm. Nasledujici tabulka demonstruje
nastaveni délky stehu:

Délka stehu Pocet stehti Pocet stehi
4,2mm 6 na palec 7 na30 mm
3,6 mm 7 na palec 8na30mm
2,4 mm 10,5 na palec 12,5 na 30 mm
1,4 mm 18 na palec 21 na 30mm

MP03600CZ_181010
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4. Nastaveni délky stehu:

Délka stehu Ize nastavit od 1.4 — 4.4 mm.

Paka reguldtoru délky mikrovlaken, mlze snadno
nastavit délku stehu.

Chcete-li upravit délku stehu, uvolnéte @, presurite
ukazatel (2) nahoru nebo dolt.

5. Nastaveni vytahovace niti:

RGzné druhy niti maji riznou pruznost a mohou zpUsobit vynechani stehu, pretrzeni, nebo
nepravidelny steh. Tento stroj je vybaven stavitelnym vytahovacem niti, stavitelnym pfednim a
zadnim vodi¢em niti a pomocnym napina¢em niti, aby bylo docileno co nejpresnéjsi kontroly
vytahovani jehelnich niti a stabilizace jejich napéti.

Standardni nastaveni vytahovace niti a zadniho vodice niti bylo-provedeno ve vyrobnim zavodé (viz.
obr. A, B), a podle potfeby miZe byt upraveno ve sméru Sipek.

Zadni vodi¢

|
|

Vytahovaé |

Obr. A Obr. B
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Obcas je obtizné pro urcité druhy niti vytvorit smycku, takZze smyckova¢ nemUzZe zachytit jehelni nit,
coz vede k vynechdni stehu. Pro tyto pfipady je urcen pomocny napinac niti, ktery zajisti jejich
stabilizaci. (viz obr. C)

Piedni vodi¢

Pomocny napinac

Obr. C Obr. D

V ptipadé, Ze tvorba smycky jehelnich niti je nestabilni, za pouziti pruznych niti, mlzete to vyresit
nastavenim vysky predniho vodice niti, obzvlasté pokud se smyckovac pohybuje zprava doleva.
Jestlize leva jehla vynecha steh pfti poutziti syntetické niti, nebo prava jehla prekazi pfi tvorbé smycky
tyCe, byly stfedy otvor( v nitové pace v roviné s jeho hornim okrajem. Nitova paka a nastavovany
vodi¢ musi byt paralelné vedle sebe. (viz obr. D)

MP03600CZ_181010 14
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6. Nastaveni vytahovace spodni kryci niti:

KdyzZ je leva jehla pfi své cesté doll v misté vyobrazeném na obr E, musi se spodni kryci nit uvolnit
z nejvyssi pozice na vytahovaci smyckovaci nité. Sefizeni se provadi uvolnénim Sroubku a po
nastaveni spravné pozice vytahovace jeho opétovnym dotaZenim.(viz obr. F)

Nit

Nastavovaci Srouby

1/2

1/2
101 Smér otaceni

Obr. E Obr. F

Pro zmenseni mnoZstvi spodni kryci nité, pohnéte ocka vodicu nité k sefizovaci znacce. Pro zvétseni
jejiho mnoZstvi pohnéte opacnym smeérem. (viz obr. G)

U pruznych niti nastavte pravy i levy vodic nité k sefizovaci znacce a zaroven nenavlékejte nit do
vodice s napinacem H.

Nastavovaci $roub Vodic niti

Vytahovac nité

Obr. 1
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7. Nastaveni vytahovace horni kryci nité
MnoZstvi horni kryci nité se nastavuje jejim vytahovacem. (viz Obr. 1)
Pro dosaZeni standardni pozice uvolnéte nastavovaci Sroub, vytlacte vodi¢ nité nahoru do jeho
nejvyssiho postaveni, jako zndzorfiuje smér “X“. Poté Sroub zaSroubujte. Pro pruzné nité zatlacte
vodic doll ve sméru “Y“, nit musi projit ockem vodice.

8. Nastaveni poméru diferencialniho posuvu

Diferencialni poddvaci pomér tohoto stroje je nastavitelny od 1:0.7 do 1:1.6. Chcete-li nastavit
pomér, uvolnéte Sroub @, posunutim nastavovaciho bloku @ nahoru nebo dold.

Chcete-li tkaninu protdhnout, nebo vymackat podavaci pomér, posurite posuvny blok @ smérem
dol(.

Chcete-li sbirat latku nebo posunout pomér posuvu, presurite nastavovaci blok @ smérem nahoru.

J— _,.\,;1:-(_\‘1
B

e B

MP03600CZ_181010
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7. NASTAVENI{ JEDNOTLIVYCH MECHANISMU

Tento stroj byl dodan ve standardnim nastaveni, které neni potfeba pfenastavovat, pokud se nejedna
napf. o nasledujici: zména jehly, vyména smyckovace, rliznost Sitého materialu nebo Sicich niti.
V téchto pripadech se prosim fidte podle nasledujicich odstavca:

1. Sefizeni pritlacné patky a nastaveni jeji vysky:

PFi nasledujicich sefizovanich je dobré odstranit patku, zde je nejjednodussi postup:

Povolte doraz, ktery zajistuje zdvihaci paku pritlaéné patky. (naleznete ji na zadni strané Siciho stroje,
tato paka je spojena fetizkem s pedalem, ktery zajistuje zdvih patky) viz obr. A. Déle povolte krouzek
na tlakové tyci a Sroub patky. Pfi zvednuté tlakové tyci kyvavym pohybem a soucasnym tahem za
patku doll smérem ke stehové desce ji demontujte. Po vyméné ji nasadte v obraceném postupu.
Spravna vyska pfitlacné patky je 5 mm nad stehovou deskou. (u strojd bez horniho kryti 7 mm) viz

obr. B.

Doraz

Sroub

5mm

I,

Obr. A

Obr. B

MP03600CZ_181010
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2. Sefizeni vysky jehelni tyce a spodni polohy jehly:

Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mél by smyckovac o 0,5 — Imm vyse nad horejSim

koncem ocka jehly. Toto je standardni pozice jehelni tyce. (viz obr. C)

V ptipadé, Ze tomu tak neni, uvolnéte Sroub undsece jehelni ty€e a nastavte jeji spravnou vysku. (viz

obr. D)

Po setizeni Sroub opét utahnéte a ujistéte se, Ze jehly prochazeji stredem jehelniho otvoru v jehelni

desce. (viz obr. E)

05~1mm
|

Leva jehla/\) Klikaf

Obr. C

Ucpavka

3. Instalace smyckovace:

Obr. D

e
sLye
044

Obr. E

Nasadte smyckovac do drzaku smyckovace, ujistéte se, Ze sedi, a zaSroubujte Sroubek (A). (viz obr. F)

Smyckovac

Sroub A

Obr. F

MP03600CZ_181010
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4. Nastaveni smyckovace:

Kdyz je jehelni ty¢ ve svém nejnizsim bodé, je smyckovac co nejvice vpravo, pficemz vzdalenost mezi
Spickou smyckovace a stredem pravé jehly se lisi v zavislosti na rozpichu. Pro konkrétni nastaveni se
fidte hodnotami v tabulce. Sefizeni se provadi povolenim Sroubku drzaku smyckovace.(viz obr. G)

ROZPICH VZDALENOST SMYCKOVACE OD JEHLY
3,2 mm 4,4 mm
4,0 mm 4,0 mm
4,8 mm 3,6 mm
5,6 mm 3,2 mm
6,4 mm 2,8 mm

MP03600CZ_181010
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5. Sefizeni vzajemného postaveni jehly a smyckovace:

GIC-2500-356
GIC-2500-364

Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mezera mezi nimi by méla byt 0,2 — 0,3 mm.
Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu prostiedni jehly, mezera mezi nimi by méla byt minimalni.
Kdyz spicka smyckovace dojde ke stfedu pravé jehly, zadni chranic jehel by mél zatlacit jehlu 0 0,2 -
0,3 mm, tak aby mezi jehlou a smy¢kovacem byla vile 0-0,05mmm.

GIC-2500-240
GIC-2500-248

Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mezera mezi nimi by méla byt 0,2 — 0,3 mm.
Kdyz spicka smyckovace dojde ke stfedu pravé jehly, zadni chranic jehel by mél zatlacit jehlu 0 0,2 -
0,3 mm, tak aby mezi jehlou a smy¢kovacem byla vile 0-0,05mmm.

£
Al
m & N7
Q A\
VA RN Ny
(=) Prava
jehla
!'::Ii Stiedni
) jehla
£
Al
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6. Seftizeni jehly a zadniho chranice jehel:

6.1 Nastaveni vysky zadniho chranice jehel:

ocek jehel (viz Obr. I). Nastaveni vysky zadniho chrdnice jehel se provadi povolenim Sroubku chranice.

6.2 Nastaveni thlu a ¢asovani zadniho chranice jehel:

Kdyz Spicka smyckovace pfi svém pohybu zprava do leva miji stfed pravé jehly, zadni chranic jehel
jemné zatladi jehlu 0 0,2 — 0,3 mm dopredu, ¢imz vznikne vile mezi Spickou smyckovace a pravou
jehlou v rozmezi 0 — 0,05 mm, smyckovac se jemné dotkne prostifedni jehly, a i pfi mijeni levé jehly
musi byt vile mezi smyckovacem a levou jehlou v rozmezi 0 — 0,05 mm.(viz obr. J) Tato nastaveni se
provadéji povolenim sroubk (C) a (D). (viz obr. K)

Chranic (B)

|
0-0,05mm 0.2mm

Obr. | Obr. ] Obr. K

7. Sefizeni jehly a pfedniho chranice jehel:
7.1 Nastaveni thlu a €asovani predniho chranice jehel:
Kdyz spicka smyckovace dojde ke stfedu levé a pravé jehly, nastavte mezeru mezi témito jehlami

a prednim chrani¢em jehel na 0 — 0,3 mm. Pro nastaveni uvolnéte Sroub (E), pohnéte chrani¢em do
jeho spravné pozice a Sroub opét utahnéte. (viz obr. A)

Smyckovaé

Leva jehla Prava jehla

Obr. A
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8. Sefizeni vysky podavace:

PFi zvednutém podavaci do jeho nejvyssi pozice je vySka podavace 1 — 1,2 mm nad povrchem jehelni
desky, oba podavace — hlavni i diferencialni musi mit stejnou vysku.

1-1,2mm Podavac
T \
Stehova deska
Obr. B

9. Seftizeni horniho kryciho stehu:
9.1 Nastaveni smyckovace horniho kryti:
Vyska smyckovace je 9 — 11 mm nad povrchem jehelni desky. (viz obr. C)

KdyzZ jde smyckovac zprava do leva, a miji levou jehlu, je mezi nimi mezera 0,5 — 0,8 mm. KdyZ je
smyckovac co nejvice vlevo, je jeho vzdalenost od levé jehly 4,5 —5,5 mm. (viz obr. D)

Pomoci Sroubku (A) se nastavuje vyska a pomoci Sroubku (B) se nastavuje pozice pohybu
smyckovace.

Smyckovac

0 @ Sroub A
0

Stehova
deska

11 mm

Sroub B

T

Obr. C
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9.2 Seftizeni vodice horni kryci niti:

Mezi spodni hranou vodice horni kryci niti a smyckovacem musi byt mezera 0,5 mm. Kdy? je
smyckovac co nejvice vpravo, je nit porfadné zachycena hackem a volné visi na povrchu vodice. (viz

obr. F)

Kdyz je jehelni ty¢ ve své nejspodnéjsi pozici, je mezera mezi vodi¢em horni kryci niti (A) a o¢kem
vodice (B) 1,0 mm. Nastavte stfed ocka horni kryci niti na stfedovou ¢aru Stérbiny vodice horni kryci

niti a v této poloze jej zajistéte. (viz obr. G)

Vodié niti

0,5 mm

Smyckovaé

Vodié niti

A

23

P

B

D
D

Obr. G
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